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ES 2430851 T3

DESCRIPCION
Dispositivo para la produccion de bebidas

La presente invencion se refiere a un dispositivo para la produccién de bebidas, para preparar una bebida a partir de
un ingrediente de la bebida facilitado al dispositivo. Mas particularmente, la invencion se refiere a un dispositivo que
comprende una camara para la produccion de bebidas en la que se produce la interaccion entre un liquido y dicho
ingrediente de la bebida, estando contenido dicho ingrediente de la bebida, en especial, en forma predosificada en
una cépsula cerrada.

Los dispositivos para preparar una bebida por inyeccion, por ejemplo, de un fluido a presion a una capsula, son bien
conocidos, especialmente en el sector de la produccidon de bebidas de té, café, o del tipo de café. Ademas, otras
sustancias tales como chocolate o productos lacteos pueden ser extraidos o disueltos para formar una bebida. Las
ventajas de dichos sistemas son, en particular, la conservacion y frescura de los ingredientes, asi como la
posibilidad de facilitar las operaciones cuando se prepara la bebida.

Se debe comprender que la interaccién entre el liquido y los ingredientes que se encuentran, por ejemplo, dentro de
una cépsula, puede ser, por ejemplo, la disolucion, extraccion, coccion o cualquier otra interaccion a efectos de
preparar una bebida por medio de ingredientes dispuestos en una capsula. Este tipo de capsula es conocido a partir
de los documentos de patente WO 2007/042414 Al y WO 2008/025730 Al y comprende principalmente una
envolvente definida por un cuerpo contenedor o capsula y un medio de filtrado.

Cuando, por ejemplo, se preparara té en un dispositivo del tipo mencionado, se presentan problemas debido a la
presencia de aire en el liquido (por ejemplo, agua) suministrado a la capsula. Este aire procede principalmente del
calentamiento del agua, que se lleva a cabo por medio de un calentador previsto en los medios de alimentacién para
suministrar el liquido a la cAmara de produccion de la bebida del dispositivo. El aire o burbujas de aire aparecen tan
pronto como el liquido (agua) alcanza una temperatura de unos 70°C. El aire es introducido, por lo tanto, con el
liquido dentro de la capsula, pero tiende a no atravesar el dispositivo de filtro (en general un filtro de papel), colocado
dentro de la capsula, tal como se ha descrito anteriormente. Igual que en un flujo de agua a baja presion, que existe
cuando se prepara, por ejemplo, té, no hay una agitacion importante del agua y del producto a preparar (tal como un
material en polvo ingrediente de la bebida) las burbujas de aire se pueden separar del liquido subiendo lentamente a
la parte superior de la camara de produccion de la bebida, tal como una cépsula, por ejemplo, permaneciendo detras
del filtro situado dentro de la cdpsula. Su volumen aumenta al inyectar el agua dentro de la capsula. No obstante,
este volumen puede resultar tan importante que, por ejemplo, las hojas de té no quedan apropiadamente
sumergidas en el liquido (agua) y, por lo tanto, la extraccion del té puede no ser suficiente.

Se da a conocer un dispositivo de eliminacion de aire en el documento WO02074684.

La presente invencién ha sido conseguida teniendo en cuenta los inconvenientes anteriormente mencionados, y un
objetivo de la misma consiste en dar a conocer un dispositivo de bebidas que tiene una reducida cantidad de aire en
el liquido utilizado para la extraccién del ingrediente de la bebida.

De acuerdo con un primer aspecto de la invencién, se da a conocer un dispositivo para la produccion de bebidas que
comprende una camara de produccion de bebidas disefiada de manera que produzca la interaccion de un liquido
con un ingrediente de la bebida contenido en una capsula, medios de suministro de liquido para alimentar liquido a
dicha cdmara de produccion de bebidas, medios de calentamiento dispuestos en los medios de suministro de liquido
para calentar el liquido, y un compartimiento de separacion del aire dispuesto en los medios de alimentacion de
liqguido después de los medios de calentamiento para separar el aire u otro gas contenido en el liquido. El
compartimiento de separacion de aire comprende una entrada para introducir liquido en el compartimiento de
separacion del aire, medios para contrarrestar la energia cinética del liquido introducido a través de la entrada, una
salida de liquido separada de la entrada por los medios para contrarrestar la energia cinética, para evacuar liquido
del compartimiento de separaciéon de aire y una salida de aire, separar también la entrada por medios para
contrarrestar la energia cinética, para evacuar aire del compartimiento de separacion de aire.

Por medio de las caracteristicas descritas, se consigue una efectiva disminucion de la velocidad de flujo del liquido
cuando el liquido entra en el compartimiento de separacion del aire. Por lo tanto, es posible reducir la velocidad de
flujo de liquido de manera que el aire o gas no es arrastrado dentro del liquido por la velocidad del mismo y, por lo
tanto, el aire puede subir a efectos de ser evacuado por la salida de aire y se consigue la separacion del aire con
respecto al liquido calentado.

Los medios para contrarrestar la energia cinética del liquido introducido a través de la entrada, cambian la direccion
del flujo del liquido, pasando a la direccion opuesta del liquido, por lo menos dos veces. Este cambio de direccion de
la trayectoria de liquido a la direccion opuesta significa que la direccion del flujo de liquido cambia esencialmente en
un angulo de unos 180°. Se proporcionan, como minimo, dos cambios en la direccién opuesta de la trayectoria de
flujo del liquido por el disefio especifico de los medios para contrarrestar la energia cinética del liquido. De acuerdo
con ello, la velocidad del fluido puede ser disminuida de manera efectiva. Estos medios pueden ser seleccionados
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preferentemente entre deflectores o una trayectoria de flujo laberintica. Preferentemente, la seccién de fluido a
través de los medios para contrarrestar la energia cinética del liquido, se incrementa cada vez que existe un cambio
de direccion de la trayectoria del fluido a través de dichos medios.

De acuerdo con una realizacion preferente, los medios para contrarrestar la energia cinética del liquido son un
laberinto formado por un minimo de tres elementos cilindricos dispuestos concéntricamente que estan disefiados
para forzar el liquido proporcionado por la entrada a hacer una trayectoria de meandros desde una parte central del
laberinto a una parte de borde de la misma. Los elementos cilindricos pueden ser dispuestos para formar, como
minimo, dos espacios intersticiales entre los elementos cilindricos. Preferentemente, los espacios intersticiales entre
los elementos cilindros aumentan gradualmente desde el centro a la parte del borde del laberinto. Preferentemente,
el elemento cilindrico mas grande esta conectado a la parte del borde del laberinto por un orificio situado en la parte
superior del elemento cilindrico mas grande. La parte superior de la parte del borde del laberinto estad conectada
preferentemente a la salida de aire y la parte del fondo de la parte del borde del laberinto esta conectada a la salida
de liquido.

De acuerdo con un aspecto preferente de la invencion, la salida de liquido esta dotada de una primera valvula. Por
medio de dicha valvula en el valor de la presion a la que se abre la valvula puede ser ajustada a la presién de liquido
necesaria para que el liquido sea suministrado a la cAmara de produccion de bebidas y para la produccion de la
bebida. Por lo tanto, se puede prescindir de una valvula adicional de contrapresién en los medios de suministro de
liquido antes de la camara 41 de produccién de bebidas.

De acuerdo con otra caracteristica preferente de la invencion, la salida de aire estd dotada de una segunda valvula.
Por medio de dicha vélvula se puede conseguir suficiente eliminacién de aire sin que el liquido escape a través de
dicha vélvula.

Preferentemente, la presion para la apertura de la primera valvula es superior a la de la segunda véalvula. Entonces,
la eliminacion del aire puede ser conseguida ya antes de que el liquido sea evacuado del compartimiento de
separacion del aire. Por lo tanto, la posibilidad de que el aire separado se mezcle nuevamente con liquido sin aire,
gueda reducida y, por lo tanto, el liquido suministrado a la cadmara de produccion de bebidas contiene simplemente
un minimo de aire u otro gas. La presion para la apertura de la primera valvula puede ser, como minimo, de 0,2 bar,
preferentemente, como minimo, 0,4 bar. De este modo, el liquido es alimentado a la camara de produccion de
bebidas a una presion apropiada para la produccién de la bebida.

La salida de aire esta dispuesta habitualmente en una posicién més alta que la salida de liquido con respecto a la
horizontal. Por lo tanto, se impide que el aire se mezcle con liquido sin aire nuevamente una vez ha sido separado.
Este efecto, se consigue al disponer la salida de aire mas elevada que la salida del liquido, dado que el aire es mas
ligero que el liquido (por ejemplo, agua) y por lo tanto, sube a una parte mas elevada del compartimiento de
separacion de aire donde puede ser facilmente evacuado del compartimiento de separacion de aire, mientras que el
liquido puede ser evacuado a través de la salida de liquido dispuesta en una posicién mas baja. Preferentemente, la
salida de aire esta dispuesta en la posicion vertical mas elevada del compartimiento de separaciéon de aire con
respecto al dispositivo de produccion de bebidas. Por medio de esta caracteristica, al subir el aire hasta la parte méas
alta del compartimiento de separacién de aire se puede conseguir una evacuacion suficiente de aire de dicho
compartimiento de separacién de aire. La salida de liquido puede ser dispuesta en la pared lateral de la entrada del
compartimiento de separacion de aire. Mediante esta caracteristica, el liquido estd muy distanciado del lado de
salida del aire, particularmente, cuando el compartimiento de separacion del aire esta inclinado.

Usualmente, la entrada esta conectada a los medios de calentamiento, la salida del liquido esta conectada a la
camara de produccion de la bebida, y la salida de aire esta conectada a un compartimiento de recogida de
desperdicios 0 a medios de respiradero. Entonces, el compartimiento de separaciéon del aire puede ser utilizado
facilmente en un dispositivo comun de produccién de bebidas para la produccién de, por ejemplo, té.

En otra realizacion preferente, el compartimiento de separacion del aire puede comprender, ademas, una salida de
liguido adicional dotada de una vélvula disefiada para expulsar liquido por debajo de una temperatura
predeterminada. Preferentemente, la salida adicional de liquido esta dispuesta en la parte mas baja del
compartimiento de separacion de aire. El compartimiento de separacion de aire comprende, preferentemente, dos
salidas de agua, una de las cuales esta dotada de la primera valvula ya mencionada para posibilitar la expulsion de
agua a una presion predeterminada. La segunda salida de agua esta situada preferentemente en las proximidades
de la primera salida de agua. De esta manera, dicha segunda salida de agua posibilita preferentemente la
recirculacion del agua en el caso de que la temperatura sea inferior a la temperatura deseada para la preparacion de
una bebida. La segunda salida de agua esta dotada preferentemente de una valvula para controlar la expulsién del
agua a través de la segunda salida mencionada para el agua. Preferentemente, se dispone una electrovalvula de
dos vias en la segunda salida de agua que es mantenida en estado de apertura siempre que la temperatura del
agua sea mas baja que la temperatura deseada para la preparacion de una bebida. Para medir la temperatura del
agua dentro del compartimiento de separacion de aire se puede disponer un sensor de temperatura especifico que
esta preferentemente conectado a la electrovalvula de dos vias o una unidad de control conectada a dicha
electrovalvula. El sensor de temperatura puede ser cualquier medio interno o externo dispuesto en el compartimiento
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de separacion de aire, adecuado para medir la temperatura del liquido presente en el compartimiento. El agua que
es expulsada desde dicha segunda salida de agua, es realimentada al suministro de agua, mas arriba del
compartimiento de separacion de aire. Preferentemente, el agua expulsada desde dicha segunda salida de agua es
alimentada nuevamente al suministro de agua del compartimiento de separacién de aire. De acuerdo con ello, la
segunda salida de agua posibilita el retorno del agua expulsada hacia el lado de arriba del compartimiento de
separacion de aire si la temperatura del agua no es suficientemente elevada para preparar una bebida. Una vez que
el agua ha alcanzado una temperatura predeterminada, la valvula de la segunda salida de agua es cerrada. De
acuerdo con ello, la presidon del agua aumenta en la salida del compartimiento de separacion de aire y la valvula de
agua de la primera salida de agua se abre cuando se alcanza su presion de apertura.

La salida de liquido esta dispuesta preferentemente en una parte del laberinto o deflector que esta situada
esencialmente por debajo de la salida de aire con respecto al laberinto o deflector. De este modo, después de
contrarrestar la energia cinética por medio del laberinto o deflector, el aire que se acumula en la parte mas elevada
del laberinto o deflector se puede evacuar por medio de la salida de aire. Ademas, el liquido sin aire que se acumula
en la parte de fondo del laberinto o deflector puede ser evacuado por medio de la salida de liquido.

La salida de aire esta dispuesta preferentemente de modo general en un lado opuesto a la entrada de liquido y al
lado de salida del compartimiento de separaciéon de aire. Por medio de esta caracteristica, la salida de aire y la
salida de liquido estan muy distanciadas entre si, y de este modo es menos probable la mezcla de liquido sin aire y
aire después de haber sido separado una vez.

La invencion se refiere también a un procedimiento para la separacion de aire de un liquido calentado por medio del
dispositivo separador de aire anteriormente mencionado.

Otras caracteristicas, ventajas y objetivos de la presente invencién quedardn evidentes para los técnicos en la
materia teniendo en cuenta la siguiente descripcion detallada de realizaciones de la presente invencion, en relacion
con las figuras de los dibujos adjuntos.

- Lafigura 1 es una representacion esquematica de un dispositivo de produccion de bebidas de acuerdo con
la presente invencion.

- Lafigura 2 muestra un ejemplo de un dispositivo de separacion de aire de un dispositivo de produccion de
bebida segln una vista en perspectiva desde la parte superior,

- La figura 3 muestra un dispositivo separador de aire segun la presente invencién, segun una vista en
seccion.

- La figura 4 muestra una representacion esquematica de un dispositivo para la preparacion de bebidas que
comprende el dispositivo separador de aire segun al figura 3.

La figura 1 muestra una realizacion preferente de un dispositivo de produccién de bebidas 1 de acuerdo con la
presente invencion. En dicha realizacion preferente, un ingrediente T para la preparacion de bebidas, para preparar
una bebida, esta dispuesto en una capsula 20 o similar, a la que se hace referencia también como camara de
produccién de la bebida que esta soportada en medios de soporte 2 que comprenden los elementos de
accionamiento 3, 4. La capsula comprende principalmente una envolvente 21 que contiene los ingredientes T para la
bebida, tales como té en hojas y similares. La envolvente 21 esta delimitada preferentemente por un cuerpo en
forma de cubeta 22 y una pared de filtro 23. La capsula esta preferentemente cerrada por una pared de
estanqueizacion 24 que cierra herméticamente la envolvente 21. La capsula 20 puede comprender ademas una tapa
25 que esta fijada también al cuerpo 22 y que se solapa con la pared de estanqueizacion 24. La tapa 25 forma un
canal interno 26 que termina en su extremo lateral en la salida 27. La tapa 25 esta dotada preferentemente de un
medio indicador de un orificio en forma de un orificio predeterminado o una zona debilitada o fracturable.

El dispositivo de producciéon de bebidas 1 puede comprender, ademas, un dispositivo P para la perforacién de la
pared de estanqueizacion 24 en una localizacion de rebose de la envolvente 21. Tal como se ha mostrado en la
figura 1, los medios de perforacion P pueden ser activados después del cierre de los elementos de manipulacion 3, 4
alrededor de la capsula 20. Los medios de perforacion P son forzados o guiados a través de la tapa 25 a través de
los medios indicadores de punzonado tales como un orificio que tiene un diametro ligeramente mayor que el
perforador P. El perforador P puede establecer contacto con la pared de estanqueizacion 24 efectuando un
punzonado para crear una abertura de rebose y a continuacion es retraido de la abertura para dejar la abertura
completamente abierta. El perforador P puede ser accionado por un solenoide o cualquier otro medio de impulsién
equivalente o incluso de manera manual.

A pesar de la descripcion anterior, la cadpsula 20 no esté limitada a ninguna dimension o disefio, y puede ser utilizado
también cualquier otro medio conocido de almacenamiento de ingredientes para bebidas o camaras de produccion
de bebidas comprendiendo también un elemento de filtrado para la preparacion de una bebida por extracciéon de
ingredientes para bebidas mediante liquidos calientes, preferentemente liquidos calientes a baja presiéon. A
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continuacion, con el término liquido se comprende cualquier tipo de liquidos para su utilizacién en un dispositivo de
produccién de bebidas, tal como por ejemplo, agua.

El dispositivo de produccion de bebidas 1 de dicha realizacion comprende ademas un recipiente de liquido 5, tal
como un depdsito de agua, una bomba de liquido 6, medios de calentamiento 7, tales como un dispositivo
calentador y una conduccion de suministro de liquido 8 a la que se hace referencia también como dispositivo de
suministro de liquido. El dispositivo de producciéon de bebidas 1 puede comprender también un controlador y un
interfaz de usuario en forma de panel (no mostrado) para controlar los ciclos de preparacion de la bebida tal como es
conocido en esta técnica. Ademas, se puede disponer una valvula de contrapresion 9 para reducir la presion en la
entrada o elemento de inyeccion 10 en la camara de produccion de bebidas 20. El elemento de inyeccion 10 puede
ser preferentemente, una aguja o agujas o cuchilla o cuchillas y una entrada de liquido. En vez de la véalvula de
contrapresion 9, se puede utilizar una bomba de baja presion que suministra liquido a baja presion.

El dispositivo de suministro de liquido 8 comprende, preferentemente entre otros, una conduccion de suministro de
liquido caliente 11 que esta dispuesta entre los medios de calentamiento 7 y la camara de produccion de bebidas 20,
para suministrar el liquido caliente a la camara de produccion de bebidas 20 para la preparacion/extraccion de la
bebida.

En la conduccion 11 de suministro de liquido caliente, se ha dispuesto un dispositivo para la separacion de aire 30,
al que se hara referencia también como compartimiento de separacién de aire, que preferentemente divide la
conduccién de suministro de liquido caliente 11 en una primera conduccion 12 que suministra liquido caliente que
contiene aire al compartimiento 30 de separacion de aire y una segunda conduccién 13 para suministrar liquido
caliente sin aire a la camara 20 de produccién de bebidas. El compartimiento 30 de separacion de aire y su funcion
se describiran mas adelante.

La segunda conduccidon 13 esta unida preferentemente al compartimiento 30 de separacién de aire, y mas
preferentemente, esta unida al mismo a través de una primera valvula 31. La primera valvula 31 puede ser de
cualquier tipo conocido utilizada en dichos dispositivos de produccion de bebidas, tal como, por ejemplo, una valvula
de retencién. Dicha valvula esta disefiada preferentemente de manera que se abre para un umbral de la presion
predeterminado. Dicho umbral de presion para la apertura de la primera vélvula 31 puede ser, por ejemplo, como
minimo, 0,2 bar, mas preferentemente, como minimo, 0,4 bar. Por lo tanto, el liquido es suministrado a la camara 20
de produccion de bebidas a una presion apropiada para la produccion de bebidas, y la valvula de contrapresion 9
puede ser omitida.

El dispositivo 1 de produccion de bebidas comprende también preferentemente una conduccién 14 para la salida de
aire para suministrar aire desde el compartimiento 30 de separacion de aire a un compartimiento de desperdicios 15
y/o a un dispositivo respiradero 16. Se debe observar que el término “aire” es utilizado como sustitucion para
cualquier tipo de gases y no esté limitado al aire. La conduccioén para la salida de aire 14 esta unida preferentemente
al compartimiento de separacion de aire 30, y mas preferentemente esta unido al mismo a través de una segunda
vélvula 32. La segunda vélvula 32 esta disefiada de manera tal que la valvula 32 permanece abierta cuando el aire
se encuentra presente por delante de la véalvula, pero la valvula 32 es cerrada inmediatamente en caso de que
aparezca liquido. Este tipo de valvula es conocido habitualmente en el estado de la técnica (ver documento WO
02/088580 Al) y proporciona suficiente eliminacion de aire sin que escape liquido a través de dicha valvula. En una
realizacion preferente de la invencidn, el valor de la presién de para la apertura de la primera valvula 31 es superior
al valor de la presién para la apertura de la segunda valvula 32, de manera que la eliminacion de aire se puede
conseguir ya antes de que el liquido sea evacuado desde el compartimiento de separacion de aire 30. Por lo tanto,
las probabilidades de que el aire separado se mezcle nuevamente por liquido sin aire se reducen y por lo tanto, el
liquido que es suministrado a la camara de produccién de bebidas 41 contiene un minimo de aire.

A continuacién, se describird el compartimiento de separacion de aire 30 haciendo referencia a la figura 2.

De acuerdo con el ejemplo mostrado en la figura 2, que no forma parte de la invencién, el compartimiento de
separacion de aire 30 comprende preferentemente un cuerpo envolvente 33 que tiene forma cilindrica pero que no
est limitado a ella. EI compartimiento de separacion de aire 30 presenta ademds: una abertura de entrada 34
conectada a una entrada 35 que esta unida a la primera conduccion 12 vy, por lo tanto, conectada a los medios de
calentamiento 7, una abertura de salida del liquido 36 conectada con una salida de liquido 37 que esta unida a la
segunda conduccién 13y, por lo tanto, conectada a la camara de produccién de bebidas 20 y una abertura de salida
de aire 38 conectada con una salida de aire 39 que esti unida a la conduccion para la salida de aire 14 vy, por lo
tanto, conectada al compartimiento de desperdicios 15 o dispositivo respirador 16. La primera valvula 31 esta
dispuesta de forma intermedia entre el compartimiento de separacion de aire 30 y la salida de liquido 37, pero
también puede estar dispuesta mas abajo en la segunda conduccién 13. La segunda valvula 32 esta fijada en el
compartimiento de separacion de aire 30 de forma intermedia entre la abertura de salida de aire 38 y el
compartimiento de separacion de aire 30 y la salida de aire 39. Por lo tanto, se puede conseguir una desaireacion
adecuada dado que no puede entrar liquido en la salida de aire 39 y no puede entrar aire en la salida de liquido 37.
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Dentro del compartimiento de separacion de aire 30, se han dispuesto medios para contrarrestar la energia cinética
del liquido introducido por la entrada 35. En el ejemplo mostrado en la figura 2, dichos medios para contrarrestar la
energia cinética del liquido introducido por la entrada 35 es una pared 40, que se designara a continuacién asimismo
como pared porosa.

La pared 40 se extiende desde una pared lateral SW del compartimiento 30 de separacion de aire hacia el interior
del mismo. La pared lateral SW es una de las paredes superior o de fondo del compartimiento cilindrico de
separacion de aire 30. La salida de liquido 37 y la salida de aire 39 estan separadas con respecto a la entrada 35
por dicha pared porosa 40. Por lo tanto, la pared porosa 40 esta situada dentro del compartimiento de separacion de
aire 30, de manera que rodea la abertura de entrada 34. Por lo tanto, el compartimiento de separacion de aire 30
esta dividido, como minimo, en dos partes que son un primer espacio 41, al que esta conectada la entrada 35 y un
segundo espacio 42 al que esta conectada la salida de liquido 37 y la salida de aire 39. El primer espacio 41 dentro
de la pared 40 esta delimitado por lo tanto por la pared 40 y la pared lateral SW del compartimiento de separacion de
aire 30. El segundo espacio 42 esta dispuesto entre el exterior de la pared 40 y el compartimiento 30 de separacion
de aire, es decir, el cuerpo 33.

La pared 40 esté realizada a base de un material poroso que puede ser cualquier tipo de material compatible con el
suministro de alimentos, tal como, pero sin limitacion a ello, lamina de plastico, poliéster no tejido, polipropileno,
polietileno, materiales de papel, materiales sinterizados, y combinaciones de los mismos. La pared porosa 40 sirve,
por lo tanto, como criba o elemento de filtro para que el aire u otro gas contenido en el liquido calentado puede ser
simplemente separado por filtrado de dicho liquido al quedar retenido en el material poroso/mallas de la pared 40.

El material poroso de la pared 40 puede ser disefiado ademas de manera que cree una ligera resistencia que
posibilita la homogeneizacién de la presion en el primer espacio 41 y un igual reparto del flujo en la totalidad de la
superficie 40.

La pared 40 forma una camara porosa 41 dentro del compartimiento de separacion de aire 40 que encierra el primer
espacio 41 identificado por una linea de trazos en la figura 2. El término “cdmara porosa” queda limitado a una
camara 41 que comprende una pared porosa. La cdmara porosa 41 puede presentar cualquier forma. Esta camara
porosa 41 es un cilindro o forma acampanada que tiene un cuerpo principal sustancialmente cilindrico 40a y una
parte extrema hemisférica 40b en el extremo opuesto de la pared lateral SW. Cuya base es la parte de la pared
lateral SW del compartimiento de separacion de aire que rodea la entrada 35. De este modo, la separacion de aire u
otro gas del liquido calentado se puede favorecer dado que el gas retenido en las mallas de la pared porosa 40
puede ser simplemente separado de un liquido y debido a la forma acampanada de la pared 40, el aire puede
reunirse facilmente formando una burbuja grande que no puede ser retenida por las mallas de la pared 40 y por lo
tanto puede subir facilmente al punto vertical mas elevado del compartimiento 30 de separacion de aire.

En el ejemplo, el eje longitudinal LC del compartimiento de separacion de aire 30 y el eje longitudinal LW de la pared
acampanada o cilindrica 40 o camara porosa 41 estan sustancialmente alineados. Por lo tanto, se puede conseguir
una entrada uniforme del liquido en el compartimiento de separacion de aire 30 y una distribucién igual de liquido
dentro del compartimiento de separacion de aire 30.

Tal como se ha mencionado anteriormente, el primer espacio 41 esta preferentemente conectado a la entrada 35 a
través de la abertura de entrada 34 dispuesta en la pared lateral SW del compartimiento de separacién de aire 30
para la introduccion de liquido caliente, calentado por los medios de calentamiento 7 hacia dentro de la pared 40. La
abertura de entrada 34 queda dispuesta, por lo tanto, en una posicién sustancialmente central de la pared lateral SW
del compartimiento de separacion de aire 30 correspondiendo con los ejes longitudinales LC,LW del compartimiento
de separacion de aire 30 y la cAmara porosa 41 para favorecer una entrada uniforme del liquido dentro del primer
espacio 41, lo que es favorecido adicionalmente por la alineacion del compartimiento de separacion de aire 30 y la
pared 40 o cdmara porosa 41. La entrada del liquido puede ser dispuesta en una posicién sustancialmente central
de la pared lateral del compartimiento de separacion de aire correspondiendo con el eje longitudinal del
compartimiento de separacion de aire y la camara porosa.

El segundo espacio 42 esta conectado a la salida de liquido 37 con intermedio de la abertura 36 de salida de liquido
para evacuar liquido desde el compartimiento de separacion de aire 30, y a la salida de aire 39 con intermedio de la
abertura de salida de aire 38 para la evacuacion de aire del compartimiento de separacion de aire 30. En el ejemplo,
la salida de liquido 37 esta dispuesta en el lado de entrada que se encuentra en la pared lateral SW del
compartimiento de separacion de aire 30. Ademas, la salida de aire 39 esta dispuesta en un lado del compartimiento
de separacion de aire 30, opuesto a la salida de liquido. Por lo tanto, la separacion de aire y liquido queda
favorecida y el aire no se puede mezclar en el liquido nuevamente una vez ha sido separado del mismo y ha entrado
en el segundo espacio 42, dado que el aire es evacuado en un extremo distal del compartimiento de separacion de
aire 30 con respecto a la salida de liquido 37 en la pared lateral SW.

La salida de aire 39 o la abertura de salida de aire 38 esta dispuesta en una posicibn mas alta que la salida de
liquido 37 o la abertura de salida de liquido 36 con respecto a la horizontal. La salida de liquido 37 esta dispuesta
por debajo de la cara inferior de la pared 40 con respecto a la horizontal y la salida de aire 39 esta dispuesta por
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encima de la cara superior de la pared 40 con respecto a la horizontal. La salida de liquido 37 esta dispuesta en la
parte mas baja, es decir, la posicion vertical mas baja del compartimiento de separacion de aire 30 con respecto al
compartimiento de produccion de bebida 1 y la salida de aire 39 esta dispuesta en la parte mas elevada, es decir, en
la posicién vertical mas alta del compartimiento de separacion de aire 30 con respecto al compartimiento de
produccién de bebidas 1. Por lo tanto, dado que el aire es mas ligero que el liquido utilizado (por ejemplo, agua), el
aire se acumula en la parte mas elevada del compartimiento 30 de separacion de aire en el segundo espacio 42,
encontrandose de este modo adyacente a la abertura 38 de salida de aire de la cual el aire puede ser evacuado
facilmente a través de la segunda valvula 32 mientras que el liquido sin aire puede ser evacuado a través de la
primera vélvula 31 en un extremo distal del compartimiento de separacién de aire 30 con respecto a la abertura de la
salida de aire 38 de manera que el aire y el liquido no se pueden mezclar nuevamente y, por lo tanto, el liquido
contiene solamente un minimo de aire.

De manera alternativa o adicional, como minimo la camara porosa 41 (o mejor su eje longitudinal LW) dentro del
compartimiento de separacion de aire 30 o el compartimiento de separacion de aire 30 junto con la camara porosa
41 pueden ser inclinados en un angulo a (ver figura 1) con respecto a la horizontal, de manera que la entrada 35
esta dispuesta en un lado mas bajo de la camara porosa inclinada 41 y por lo tanto, en una posicién mas baja con
respecto a la parte extrema hemisférica 40b de la camara porosa 41 y de la salida de aire 39. En un ejemplo
especifico, la pared 40 o la camara porosa 41 se encuentra en posicion vertical con respecto al dispositivo 1 de
produccién de bebidas, es decir, el &ngulo o es igual a 90° y la entrada 35 estéa dispuesta en una parte de fondo del
compartimiento de separacién de aire 30 de manera que la pared lateral SW forma la parte de fondo del
compartimiento de separacion de aire 30 y la salida de aire 39 estd dispuesta en la parte superior de dicho
compartimiento de separacion de aire 30. Por lo tanto, la separacion de aire o gas y liquido se puede conseguir
facilmente dado que el aire puede subir facilmente a la parte mas alta del compartimiento de separacion de aire 30,
mientras que el liquido puede ser simplemente evacuado de la parte de fondo (pared lateral SW) del compartimiento
de separacion de aire 30 y el aire queda, por lo tanto, distanciado al maximo de la salida de liquido 37 en el segundo
espacio 42. De manera adicional, la coalescencia de aire o gas es favorecida cuando queda retenido en las mallas
de la pared 40 dado que las burbujas pueden deslizar facilmente hacia la parte superior de la pared 40 en la que
forma facilmente la burbuja de aire grande que facilmente se libera de la pared 40 debido a la forma preferentemente
hemisférica de la parte extrema superior 40b de la camara porosa 41, y por lo tanto, puede subir a la posicion
vertical mas alta del compartimiento de separacién de aire 30.

El area de la seccién de la entrada 35 y el area de la seccion de la pared porosa 40 o camara porosa 41 o
compartimiento de separacion de aire 30 se encuentran en una proporcion minima de 1:10 o minima de 1:100, de
manera que una reduccion efectiva de la velocidad de flujo del liquido se produce cuando el liquido entra en el
primer espacio 41. Dichas secciones son esencialmente perpendiculares a la direccion de flujo del liquido en la
entrada 35 o en el compartimiento de separacién de aire 30. En el ejemplo, el conducto de entrada tiene un diametro
de 2 mm (area de 3,15 mm?) y la pared porosa 40 tiene un area en seccién minima de 500 mm? Por lo tanto, el
compartimiento de separacion de aire 30 presenta un volumen suficiente para amortiguar el flujo de liquido que entra
en el mismo. Por medio de esta caracteristica, es posible, por lo tanto, reducir la velocidad de flujo de liquido de
manera que el aire no es arrastrado por el liquido debido a su velocidad y el aire (burbujas) puede subir a efectos de
quedar retenido en las mallas de la pared 40 donde puede quedar suspendido en la superficie porosa. Cuando
gueda retenido una vez, el aire se acumula formando una burbuja grande que sube a la parte mas elevada del
cuerpo envolvente proxima a la salida de aire 39 de la que puede ser evacuada. Por lo tanto, debido a la disminucion
de la velocidad de flujo del liquido, la separacion de aire desde el liquido caliente queda favorecida adicionalmente.
Se debe observar que la proporcion mencionada debe ser tan grande que se obtenga una disminucion de la
velocidad de flujo del liquido que es suficiente para la separacién del gas con respecto al liquido por la utilizacion de
la pared porosa 40, tal como se ha descrito anteriormente.

A continuacion, se describira un procedimiento para la separacion de aire de un liquido en un dispositivo de
produccién de bebidas 1 de acuerdo con la invencion, en relacion con la segunda realizacion de la figura 3.

Un liquido contenido en el recipiente del liquido 5 es bombeado por medio de la bomba de liquido 6 a través del
dispositivo de suministro de liquido 8 a través del dispositivo de calentamiento 7, en el que el liquido es calentado
hasta la temperatura preferente. El liquido calentado es suministrado posteriormente a través de la primera
conduccién 12 de la conduccién de suministro de liquido caliente 11 del dispositivo de suministro de liquido 8 a la
entrada 35 del compartimiento 30 de separacidon de aire. Entonces, el liquido entra en el primer espacio 41
delimitado por la pared porosa 40 y la pared lateral SW formando la cAmara porosa 41 dentro del compartimiento de
separacion de aire 30. Entonces, el liquido entra en el primer espacio 41 delimitado por la pared porosa 40 y la
pared lateral SW que forma la cadmara porosa 41 dentro del compartimiento de separacion de aire 30 a través de la
abertura de entrada 34 formada en dicho compartimiento de separacion 30. Cuando entra en dicho espacio 41, es
decir, en la cAmara porosa 41, la velocidad del aire que contiene liquido disminuye preferentemente por la accion de
contrarrestar la energia cinética del liquido introducido a través de dicha entrada 35. Esto se puede conseguir,
preferentemente, de manera que el area en seccion de la entrada 35 y el area en seccién de la cAmara porosa 41 o
compartimiento de separacion de aire 30 se encuentran en una proporcién minima de 1:10, preferentemente, como
minimo, 1:100. No obstante, también es posible que los medios para contrarrestar la energia cinética del liquido
introducido a través de la entrada sean medios para cambiar la direccion del liquido, por ejemplo, un deflector o una
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trayectoria laberintica, tal como se ha descrito en la figura 3. Debido a la disminucién de la velocidad de flujo del
liquido, las burbujas de aire son capaces de subir hasta una cara superior de la pared 40 o camara porosa 41 y se
puede separar del liquido por su retencién en el material de la pared 40.

En el borde o interfaz entre el primer espacio 41 y el segundo espacio 42 formado por la camara porosa 41 o pared
40, las burbujas quedan retenidas en la malla de la pared porosa de tipo filtro 40. Con el tiempo, las burbujas de aire
0 gas se reunen formando una burbuja grande que ya no puede ser retenida por la malla de la pared 40. Una
camara porosa 41 que tiene forma acampanada es por lo tanto preferible, dado que el aire o gas puede deslizar
facilmente sobre la pared 40 hacia su parte superior extrema inclinada 40b, donde puede formar facilmente la
burbuja grande que facilmente se libera de la pared 40 como ya se ha descrito anteriormente. Esta burbuja se eleva
entonces al punto vertical mas alto del compartimiento de separacién de aire 30 dentro del segundo espacio 42 en el
gue, en una realizacién preferente, la valvula de salida de aire 32 esté posicionada en la abertura de salida de aire
34.

Entretanto, el liquido sale del primer espacio 41 a través de la pared porosa 40 hacia el interior del segundo espacio
42 entre la pared 40 y el compartimiento de separacion de aire 30, es decir, el cuerpo envolvente 33 y al estar el aire
0 el gas completamente retenido en las mallas de la pared 40 y a continuacion se eleva a la parte superior del
compartimiento de separacién de aire 30, el liquido en el segundo espacio 42 no contiene burbujas de aire. El
segundo espacio 42, es decir, el espacio entre el compartimiento de separacion de aire 30 y la pared 40 queda lleno,
por lo tanto, con liquido que no comprende burbujas de aire excepto en las proximidades de la salida de aire 39
(valvula 32).

En una realizacion preferente, cuando la presion dentro del compartimiento de separacion de aire 30 supera un valor
determinado de la presion, que es menor que el valor de la presién para abrir la primera valvula 31, la segunda
vélvula 32 se abre y la burbuja o burbujas de aire escapan del compartimiento de separacion de aire 30. Durante
esta operacion, la segunda valvula 32 esta cerrada siempre que aparece liquido en la salida de aire 39, de manera
que siempre se puede conseguir la suficiente desaireacidon mientras que no se pierde liquido. El aire evacuado a
través de la segunda valvula 32 desde el segundo espacio 42, es suministrado preferentemente al medio ambiente
del dispositivo de produccion de bebidas 1.

Cuando la presion dentro del compartimiento de separacion de aire 30 supera el valor de presion predeterminado
para abrir la primera valvula 31, el liquido (sin aire) contenido en el segundo espacio 42 del compartimiento de
separacion de aire 30, es evacuado a través de la salida de liquido 37. Dado que la abertura 38 de salida de aire
esta dispuesta preferentemente en una posicién mas alta que la abertura de salida de liquido 36, el aire puede ser
separado suficientemente del liquido, y de este modo el liquido evacuado del compartimiento de separacién de aire
30 a través de la salida de liquido 37 puede ser utilizado para preparacion de bebidas en la camara de produccion
de bebidas 20 no contiene aire u otros gases en su interior 0 no los contiene de manera importante.

En el caso de que la presion disminuya por debajo del valor umbral de la presiéon para la apertura de la primera
véalvula 31, dicha primera valvula 31 es cerrada nuevamente hasta que se supera nuevamente el valor umbral de la
presion.

El liquido sin aire es suministrado a continuacion a través de la segunda conduccién 13 a la camara de produccion
de bebidas 20 del dispositivo de produccion de bebidas 1 y es inyectado en la camara de produccién de bebidas 20
mediante el elemento de inyeccion 10. En la camara de produccion de bebidas 20 se prepara una bebida por
extraccion del ingrediente T de la bebida con liquido sin aire en la camara de produccion de bebidas 20. Dado que
no se contiene aire o se mantiene solamente en una cantidad minima en el liquido (por ejemplo, agua) no hay aire o
cantidad importante de aire o gas que permanezca detras de la pared de filtro 23 dentro de la camara de produccion
de bebidas 20, de manera que los ingredientes T de la bebida quedan bien sumergidos dentro del liquido todo el
tiempo y la bebida, tal como té, puede ser extraida suficientemente de los ingredientes de la bebida tales como hojas
de té.

Con referencia a las figuras 3 y 4, el compartimiento de separacion de aire 30, segln la presente invencion, se
explicara a continuacion. En la figura 3, el compartimiento de separacion de aire 30 esta representado tal como
orientado dentro de la maquina de preparacion de bebidas que esté inclinada con respecto a la horizontal a efectos
de mejorar la evacuacion de burbujas de gas con respecto al agua caliente.

Tal como se apreciara en la figura 3, el compartimiento 30 de separacion de aire tiene forma esencialmente
cilindrica, de manera que el interior del compartimiento 30 esta conformado en forma de laberinto 55. De esta
manera, se facilita agua caliente a una parte central 54 del laberinto 55 por medio de la entrada de agua 35. El
laberinto esta formado, por lo menos, por tres elementos cilindricos acoplados 46, 47, 48 que se extienden desde
planos 50, 51 del compartimiento 30 de separacion de aire. Los planos 50, 51 son preferentemente esencialmente
perpendiculares al eje central longitudinal del compartimiento de separacién de aire 30 y en particular del laberinto
55. Los tres elementos cilindricos acoplados 46, 47, 48 presentan longitudes inferiores a la distancia existente entre
los planos 50 y 51 y estan situados de arriba abajo, de manera que el agua que llega al extremo de un cilindro 46,
por ejemplo, puede entrar en el siguiente cilindro mas grande, por ejemplo 47, y puede circular a través de dicho
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cilindro mas grande. El cilindro més grande 48 se encuentra, preferentemente, en conexion de fluido con la parte del
borde del laberinto a través de un orificio 481 situado en su parte superior a efectos de acentuar la separacion del
gasy el agua.

La entrada de liquido 35 esté preferentemente conectada al elemento cilindrico interno 46 que presenta un diametro
interior t;. La parte central del laberinto 55 puede comprender un deflector 54 dispuesto entre el elemento cilindrico
interno 46 y el segundo elemento cilindrico 47. El deflector esta disefiado preferentemente para desviar liquido
facilitado por la entrada 35 al espacio intersticial t, entre el elemento cilindrico interno 46 y el segundo elemento
cilindrico 47. Dicho espacio intersticial t; se encuentra en conexion de fluido con el espacio intersticial t; dispuesto
entre el segundo y tercero elementos cilindricos 47 y 48. De esta manera, los espacios intersticiales t, y t; estan
delimitados por el plano 51 del compartimiento 30 de separacién de aire que esta diseflado para actuar como
elemento deflector para posibilitar el flujo de liquido desde el espacio intersticial interno t, al segundo espacio
intersticial t3 del laberinto 55. Los elementos cilindricos 46, 47, 48 estan dispuestos concéntricamente entre si, los
espacios intersticiales ti, t; y ts intermedios posibilitan un cambio de la direccion de flujo de liquido W hacia la
direccion opuesta, como minimo, dos veces dentro del laberinto 55. El espacio intersticial t3 se encuentra en
conexion de fluido con la parte externa del elemento cilindrico mas grande 48 a través de un orificio 481 situado en
la parte superior de dicho elemento cilindrico 48. El laberinto 55 presenta en su parte superior una salida 49 de
manera que el aire que es mas ligero que el liquido puede escapar del laberinto hacia una parte superior del mismo
en la que la salida de aire 39 esta conectada al laberinto. La subida del aire dentro del compartimiento de separacién
de aire 30 esta mostrada por puntos A en la figura 3. En la figura 3, la trayectoria de flujo W de la mezcla de aire y
agua introducida en el compartimiento de separacion de aire 30 se ha mostrado por una linea de trazos y la
trayectoria de flujo del agua de la que se ha eliminado el aire se ha mostrado por una linea continua. De acuerdo con
ello, el agua es facilitada a la parte central del laberinto y a continuacion, es obligada a circular en meandros entre
los elementos cilindricos 46, 47, 48. De esta manera, dado que los elementos cilindricos estan dispuestos
concéntricamente, la direccion de flujo W del agua se cambia por lo menos dos veces, a la direccion opuesta. Por lo
tanto, la energia cinética del liquido facilitado al compartimiento de separacion de aire, se puede reducir de manera
efectiva. Ademas, la seccion de fluido a través del laberinto aumenta preferentemente cada vez que existe un
cambio de direccion a efectos de reducir la velocidad del fluido. De acuerdo con ello, los espacios intersticiales ti, to,
tz dentro de los elementos cilindricos 46, 47, 48 y entre los mismos, aumentan preferentemente de forma creciente
desde el centro 54 a la parte del borde 53 del laberinto. De esta manera, se dispone preferentemente un Ultimo
espacio intersticial t, entre el tercer elemento cilindrico 48 y la parte del borde 53 del laberinto 55. Dicho espacio
intersticial t4 es preferentemente mas grande que el espacio intersticial t3, que a su vez es preferentemente mayor
que el espacio intersticial t;, que por su parte es preferentemente mayor que el diametro interno t;. Las dimensiones
de las secciones de fluido ti, to, t3, t4 del laberinto 55 difieren preferentemente de 5 a 50 por ciento. Dado que el
cilindro externo 48 esta abierto solamente al espacio intersticial t; a través de la abertura superior 481, la trayectoria
de flujo de agua desciende en el espacio intersticial t4 alcanzando la parte del fondo del compartimiento de
separacion de aire 30 en la que la salida de liquido 37 esta dispuesta en conexion de fluido con el espacio intersticial
ts. De esta manera, la salida de liquido 37 estd dotada de una véalvula 31 que se abre si se alcanza una presién
predeterminada dentro del compartimiento de separacién de aire 30, tal como se ha indicado anteriormente con
respecto a la primera realizacion preferente. Ademas, se dispone una segunda salida de liquido 43 en el fondo de la
parte mas baja del compartimiento 30 de separacidon de aire, encontrdndose dicha segunda salida de liquido 43
asimismo en conexion de fluido con el espacio intersticial ts. Dicha segunda salida 43 estd dotada de una
electrovalvula de dos vias que esta preferentemente conectada a un sensor de temperatura (no mostrado) que mide
la temperatura del agua dentro del compartimiento separador de aire 30. La electrovalvula de dos vias esta disefiada
preferentemente para cerrar la valvula solamente si se alcanza una temperatura predefinida del agua dentro del
compartimiento 30. Por lo tanto, si el agua no ha alcanzado todavia una temperatura determinada para preparar la
bebida, la segunda salida de aire 43 se encuentra en estado abierto. El agua expulsada desde la segunda valvula de
salida 43 es facilitada preferentemente al lado de arriba de la bomba 6 del dispositivo de separacion de bebidas (ver
figura 4). De acuerdo con ello, se posibilita la recirculacién de agua que todavia no ha alcanzado la temperatura
deseada.

La temperatura preferida para la preparaciéon de la bebida es entre 70° y 95°C. Preferentemente, tal como se ha
mostrado en las figuras 3 y 4, la primera y segunda salidas de agua 37, 43 estan situadas en la parte mas baja del
laberinto y la salida de aire 39 esta conectada a la parte mas alta del laberinto. De este modo, la separacion de agua
de aire por gravedad queda posibilitada, ademas, dado que la salida de aire 39 esté dispuesta en una posiciéon mas
alta que la salida de liquido 37, 43 con respecto a la horizontal del compartimiento de separacion de aire 30, se
impide que el aire se mezcle con agua sin aire nuevamente una vez ha sido efectuada la separacion. La
implementaciéon de esta valvula puede tener lugar también con la primera realizacion del compartimiento de
separacion de aire que comprende una camara porosa.

La figura 4 muestra la trayectoria de fluido del agua en una realizacién preferente del dispositivo de preparacién de
bebidas de la figura 3. No obstante, es también posible la implementacién con la primera realizacion del
compartimiento de separacion de aire que comprende una camara porosa. Por lo tanto, el agua que es facilitada por
medios de suministro de agua externos o internos 5, tal como por ejemplo, un depdsito de agua, por lo tanto, el agua
es facilitada por medios de suministro externos o internos de agua 5, tal como por ejemplo, un depdsito de agua, a
los medios de calentamiento 7. De esta manera, la bomba 6 y un medidor de flujo opcional 44 quedan dispuestos
entre el filtro de agua 44 y los medios de calentamiento 7. A continuacion, se facilita agua caliente al compartimiento
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30 de separacién de aire. En caso de que el agua no ha alcanzado una temperatura deseada, la electrovalvula de
dos vias 52 de la segunda salida de agua 43, se abre, de manera que el agua es recirculada hacia el lado de dentro
de la bomba 6. Preferentemente, el agua expulsada desde la salida de agua 43 es facilitada al lado de arriba del
medidor de flujo, tal como se ha mostrado en la figura 4. Por lo tanto, el agua demasiado fria para la preparacion de
la bebida, no tiene que ser expulsada a una cubeta de eliminacion o similares.

Si bien la presente invencion ha sido descrita haciendo referencia a las realizaciones preferentes de la misma, se
pueden introducir muchas modificaciones y alternativas por un técnico ordinario en la materia, sin salir del alcance
de la invencién que se define por las reivindicaciones adjuntas. Por ejemplo, el dispositivo de separacion de aire se
puede utilizar en cualquier tipo de dispositivo de produccién de bebidas conocido en el estado de la técnica, que
utiliza un liquido caliente para la separacion de una bebida utilizando ingredientes de la bebida destinados a su
extraccion.

Lista de signos de referencia

1 Dispositivo de produccion de bebidas

2 Medios de manipulacién

3,4 Elemento de manipulacién

5 Deposito

6 Bomba

7 Medios de calentamiento (calentador)

8 Medios de alimentacion

9 Vélvula de contrapresion

10 Elemento de inyeccion

11 Medios de suministro de liquido caliente

12 Primera conduccién

13 Segunda conduccion

14 Conduccion para la salida de aire

15 Compartimiento de desperdicios

16 Dispositivo respirador

20 Cémara de produccion de bebidas (capsula)
21 Envolvente

22 Cuerpo (de la cipsula)

23 Pared de filtrado

24 Pared de estanqueidad

25 Tapa

26 Canal interno

27 Salida

30 Compartimiento de separacion de aire

31 Primera valvula

32 Segunda valvula

33 Cuerpo (del dispositivo de separacién de aire)
34 Abertura de entrada

35 Entrada

36 Apertura salida liquido

37 Salida del liquido

38 Apertura de salida del aire

39 Salida del aire

40 Pared (porosa)

40a Parte principal cuerpo (de la cAmara porosa)
40b Extremo (de la camara porosa)

41 Primer espacio (dentro de la pared), camara porosa)
42 Segunda espacio (entre el exterior de la pared y el cuerpo)
43 Segunda salida de agua

44 Salida de flujo

45 Filtro de agua

46 Primer elemento cilindrico

47 Segundo elemento cilindrico

48 Tercer elemento cilindrico

481 Orificio superior del tercer elemento cilindrico
49 Salida

50, 51 Planos (perpendicular a compartimiento cilindrico 30)
52 Electrovélvula dos vias

53 Parte del borde de laberinto 55

54 Centro del laberinto 55

55 Laberinto
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Trayectoria del flujo de aire

Eje central del compartimiento de separacién de aire
Eje central de la pared

Medio de perforacion

Pared lateral (del compartimiento de separacion de aire)
Ingrediente de la bebida

Trayectoria del flujo de agua
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo de produccion de bebidas (1) que comprende:

- una camara de produccion de bebidas (20) disefiada para que el liquido interaccione con un ingrediente de
la bebida (T),

- medios de suministro de liquido (8) para suministrar liquido a dicha camara (20) de produccion de bebidas,

- medios de calentamiento (7) dispuestos en los medios de suministro de liquido (8) para calentamiento del
liquido, y

- compartimiento (30) de separacién de aire dispuesto en el dispositivo de suministro de liquido (8) después
del dispositivo de calentamiento (7) para la separacién de aire u otro gas contenido en el liquido, en el que
el compartimiento de separacion de aire (30), comprende:

- una entrada (35) para la introduccion del liquido en el compartimiento (30) de separacion de aire,

- medios (55) para contrarrestar la energia cinética del liquido a través de la entrada (35) por cambio de la
direccion del liquido,

- una salida de liquido (37) separada de la entrada por los medios para contrarrestar la energia cinética, para
evacuar el liquido del compartimiento de separacion de aire (30), y

- una salida de aire (39), separada también de la entrada por los medios para contrarrestar la energia
cinética, para evacuar aire del compartimiento de separacién de aire (30),
en el que los medios (55) para contrarrestar la energia cinética del liquido introducido a través de la entrada
(35) cambia la direccion de la trayectoria de flujo del liquido (W) hacia la direccién opuesta del liquido, como
minimo, dos veces.

2. Dispositivo, segun la reivindicacion 1, en el que los medios para contrarrestar la energia cinética del liquido
introducido a través de la entrada (35) es un deflector o un laberinto (55).

3. Dispositivo, segun la reivindicacion 2, en el que el laberinto (55) esta formado, por lo menos, por tres elementos
cilindricos dispuestos concéntricamente (46, 47, 48) que estan diseflados para obligar al liquido facilitado por la
entrada (35) a recorrer en forma de meandros desde una parte central (54) del laberinto por la parte central del
reborde (53) del mismo.

4. Dispositivo, segin la reivindicacion 3, en el que los elementos cilindricos (46, 47, 48) estan dispuestos para
formar, como minimo, dos espacios intersticiales (i, t3) entre los elementos cilindricos (46, 47, 48).

5. Dispositivo, segun la reivindicacion 4, en el que los espacios intersticiales (t, t3) entre los elementos cilindricos
(46, 47, 48) aumentan gradualmente desde el centro (54) a la parte del reborde (53) del laberinto.

6. Dispositivo, segun cualquiera de las reivindicaciones 3 a 5, en el que el elemento cilindrico méas grande (48) esta
conectado a la parte del reborde (53) del laberinto por un orificio (481) situado en la parte superior del elemento
cilindrico mas grande (48).

7. Dispositivo, segun cualquiera de las reivindicaciones 3 a 6, en el que la parte superior de la zona de reborde del
laberinto esta conectada a la salida de aire (39) y la parte de fondo de la zona de reborde del laberinto esta
conectada a la salida del liquido (37).

8. Dispositivo, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la salida de liquido (37) esta dotada de
una primera valvula (31) y la salida de aire (39) esta dotada de una segunda valvula (32).

9. Dispositivo, segun la reivindicacion 8, en el que el valor de la presion para la apertura de la primera valvula (31) es
superior a la segunda vélvula (32).

10. Dispositivo, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la salida de aire (39) esta dispuesta en
una posiciéon mas alta que la salida de liquido (37) con respecto a la horizontal.

11. Dispositivo, segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que, el compartimiento de separacion de
aire (30) comprende ademas una salida adicional de liquido (43) dotada de una valvula (52) disefiada para expulsar
liquido por debajo de una temperatura predeterminada.

12. Dispositivo, segun la reivindicacién 11, en el que la salida adicional de liquido (43) esté dispuesta en una parte
mas baja del compartimiento de separacion de aire (30).

13. Dispositivo de separacion de aire (30) para separar cualquier aire u otro gas contenido en un liquido, que
comprende:

- una entrada (35) para introducir liquido en el compartimiento de aire (30),
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- medios para contrarrestar la energia cinética del liquido introducido a través de la entrada (35) por cambio de una
direccién del liquido,

- salida de liquido (37), separada de la entrada por los medios para contrarrestar la energia cinética, para evacuar
liquido desde el compartimiento de separacion de aire (30), y

- una salida de aire (39), también separada de la entrada por los medios para contrarrestar la energia cinética, para
evacuar aire desde el compartimiento de separacion de aire (30),

en el que los medios (55) para contrarrestar la energia cinética del liquido introducido a través de la entrada (35)
cambian la direccion de la trayectoria de flujo de liquido (W) a la direccion opuesta del liquido, como minimo, dos
veces.

14. Procedimiento para la separacion de aire desde un liquido caliente en un dispositivo (1) de produccién de
bebidas, que comprende las siguientes etapas:

- suministrar liquido caliente a través de una entrada (35) al interior del compartimiento separador de aire (30),

- disminuir la velocidad de flujo del liquido caliente mediante medios para contrarrestar la energia cinética del liquido
introducido a través de la entrada (35) al cambiar la direccion del liquido a la direccién opuesta del liquido, por lo
menos, dos veces,

- evacuar liquido desde el compartimiento (30) de separacién de aire a través de una salida de liquido (37) del
compartimiento (30) de separacién de aire, estando separada la salida de liquido (37), con respecto a la entrada, por
los medios para contrarrestar la energia cinética, y

- evacuar aire desde el compartimiento de separacién de aire (30) a través de una salida de aire (39), estando
separada la salida de aire (39) con respecto a la entrada por los medios para contrarrestar la energia cinética.
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Figura 3
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Figura 4
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