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DESCRIPCION

Hojas de envoltura para articulos de fumar, que tienen difusién reducida, que conduce a caracteristicas reducidas de
tendencia a la ignicién

ANTECEDENTES

Existe una preocupacion permanente en la industria del tabaco en producir cigarrillos que tienen envolturas que
reducen la tendencia a la ignicion del articulo de fumar, o bien la tendencia del articulo de fumar en quemar
superficies que entran en contacto con dicho articulo de fumar encendido. Hay informaciones sobre incendios
atribuidos a cigarrillos encendidos que han establecido contacto con materiales combustibles. Existe un interés
justificable en la industria para reducir la tendencia de los cigarrillos u otros articulos de fumar en quemar superficies
y materiales utilizados en muebles, ropas de cama, y similares cuando establecen contacto.

Por lo tanto, una caracteristica deseable de los articulos de fumar, particularmente cigarrillos, es que tiendan a
autoextinguirse cuando han sido descartados o abandonados en estado de combustion libre sobre materiales
combustibles.

Se ha reconocido desde hace tiempo en la industria del tabaco que la envoltura del cigarrillo puede tener una
influencia significativa en las caracteristicas de combustién en rescoldo del cigarrillo. A este respecto, se han hecho
diferentes intentos en esta técnica para alterar o modificar las envolturas de los cigarrillos a efectos de conseguir la
tendencia deseada del cigarrillo a autoextinguirse o, en otras palabras, para reducir las caracteristicas de tendencia
a la ignicion de los cigarrillos.

La técnica anterior describe la aplicacién de soluciones formadoras de pelicula para papel de cigarrillos, a efectos de
reducir la permeabilidad del papel y controlar la velocidad de combustion. Se ha demostrado que, cuando se han
aplicado estos materiales en areas determinadas a lo largo del cigarrillo, éste muestra una propension reducida a la
ignicion de un substrato, tiende a autoextinguirse y facilita un nimero mas elevado de bocanadas durante la accion
de fumar.

La Patente US No. 5.878.753 de Peterson y la Patente No. 5.820.998 de Hotaling, y otros, por ejemplo, describen
una envoltura para articulos de fumar que es tratada con una solucién acuosa formadora de pelicula para reducir la
permeabilidad. La patente US No. 5.878.754 de Peterson describe una envoltura para articulos de fumar tratada con
una solucién no acuosa de un polimero soluble en un disolvente, disuelto en una solucién no acuosa para reducir la
permeabilidad.

El documento WO 2006/042817 A2 da a conocer una envoltura para articulos de fumar que comprende como
material de carga carbonatos calcicos con diferentes tamafios de particulas. Uno de los carbonatos célcicos tiene un
tamafio de particulas de 0,1-2 pum y representa entre 51-99% de la cantidad total de carbonato célcico de la carga.
Otro carbonato calcico tiene un tamafio de particulas de 3,5-10 um y representa entre 1-49% de la cantidad total de
carbonato célcico como material de carga. Esta envoltura se ha observado que tiene un reducido contenido de
mondxido de carbono en el humo, manteniendo la permeabilidad sin cambios. Este documento, no obstante, no se
refiere a la propensién reducida en la ignicién de un sustrato.

Si bien se han realizado muchas mejoras en este sector de la técnica, existe todavia la necesidad de un
procedimiento mejorado para producir una envoltura de cigarrillos con caracteristicas de proclividad reducida a la
ignicion. Por ejemplo, muchas envolturas conocidas en la técnica, del tipo de las que se han descrito, comprenden
zonas separadas que proporcionan caracteristicas de propension reducida a la ignicion a un articulo de fumar. Lo
gue se requiere es una envoltura capaz de proporcionar un articulo de fumar con caracteristicas de propension a la
ignicion reducidas en la totalidad de la superficie de la envoltura. Por ejemplo, se obtendrian diferentes beneficios y
ventajas si la envoltura pudiera ser fabricada de manera que reduzca de forma intrinseca las caracteristicas de
propension a la ignicidon de un articulo de fumar debido a los materiales utilizados para fabricar la envoltura, en
oposicion a tener que aplicar otras composiciones a la envoltura después de la fabricacion de ésta. De manera
alternativa, esta envoltura puede ser combinada de manera sinérgica con el tratamiento de la envoltura con
composiciones de reducida proclividad a la ignicién.

RESUMEN

La presente invencion esta dirigida de manera general a envolturas de papel para articulos de fumar con proclividad
reducida a la ignicién, y a un procedimiento para la fabricacion de las envolturas. Por ejemplo, en una realizacion, la
envoltura de papel puede estar realizada a partir de un elemento laminar de papel. La envoltura de papel puede
tener fibras de lino, fibras de maderas blandas, fibras de maderas duras y mezclas de las mismas.

De acuerdo con la presente invencion, la envoltura contiene ademas una Unica carga que tiene un tamafio de
particulas relativamente grandes. Por ejemplo, la carga puede tener un tamafio medio de particulas superior
aproximadamente a 3,2 micras, tal como 3,2 micras a 12 micras, aproximadamente. Por ejemplo, en una realizacion,
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la carga puede tener un tamafio de particulas comprendido entre unas 3,5 micras y unas 8 micras, tal como 3,5 a 5,5
micras, aproximadamente. La carga puede quedar constituida a partir de cualquier material adecuado, tal como un
carbonato o un 6xido. Se incluyen entre los ejemplos de materiales de carga que pueden ser utilizados en la
presente invencion, por ejemplo, carbonato calcico y 6xido magnésico.

Ademas de tener un tamafio de particulas relativamente grande, la carga se puede encontrar presente en la
envoltura de papel en cantidades relativamente bajas. Por ejemplo, la envoltura puede contener la carga en una
cantidad menor de 20% en peso, aproximadamente, por ejemplo, de 10% a 16% en peso, aproximadamente.
Ademas, la envoltura puede tener un peso base relativamente bajo. Por ejemplo, el peso base de la envoltura puede
ser menor de unos 23 g/mz, por ejemplo, de 18 g/m2 az2l g/mz, aproximadamente.

Se ha descubierto por los presentes inventores que las envolturas de papel fabricadas, tal como se ha descrito,
cuando se incorporan a un articulo de fumar, crean un articulo de fumar que tiene caracteristicas reducidas de
proclividad a la ignicion. Ademas, las envolturas mencionadas pueden ser realizadas y pueden conferir
caracteristicas de proclividad a la ignicién reducidas a un articulo de fumar, teniendo simultaneamente una
permeabilidad dentro de valores relativamente normales. Por ejemplo, la permeabilidad de la envoltura puede estar
comprendida entre 15 Coresta a 80 Coresta, aproximadamente, por ejemplo, entre 25 Coresta y 60 Coresta,
aproximadamente.

Los articulos de fumar que contienen envolturas fabricadas de acuerdo con la presente invencion, pueden tener un
coeficiente de aprobacion de la prueba nimero E2187-04 de ASTM de un minimo de 75%, indicando que los
articulos de fumar no pueden producir sustancialmente la ignicién de una superficie adyacente. Ademas, estos
articulos de fumar pueden ser fabricados de manera tal que los articulos de fumar tienen un coeficiente de
autoextincion en el aire libre menor de 50%, aproximadamente, por ejemplo, menos de 30%, aproximadamente.

Si bien de forma opcional, en una realizacion, la envoltura puede incluir ademas zonas separadas tratadas con una
composicion de ignicion reducida. Las areas separadas tratadas pueden encontrarse presentes en la envoltura
separadas por zonas sin tratar. Las zonas separadas pueden contener cantidad suficiente de la composicion de
ignicion reducida para reducir adicionalmente la proclividad a la ignicién del articulo de fumar en dichas zonas
especificas. Por ejemplo, las zonas tratadas pueden reducir adicionalmente la proclividad a la ignicion al reducir el
oxigeno a una brasa encendida del articulo de fumar al quemar la brasa y avanzar a las zonas tratadas.

La composicion de ignicion reducida puede ser fabricada a partir de cualquier material adecuado. Por ejemplo, en
una realizacion, la composicién de ignicién reducida puede comprender un material de celulosa aplicado a la
envoltura. En otras realizaciones, la composicion de ignicién reducida puede comprender un material formador de
pelicula. El material formador de pelicula puede comprender, por ejemplo, un alginato, tal como alginato sédico o
potasico. Se debe comprender, no obstante, que se pueden utilizar otros varios materiales formadores de pelicula.
Otros materiales formadores de pelicula pueden incluir, por ejemplo, goma agar, pectina, alcohol polivinilico, polivinil
acetato, derivados de celulosa tales como etil celulosa, metil celulosa, carboximetil celulosa, almidon y derivados del
almidén.

La composicion de ignicién reducida se puede aplicar a la envoltura de papel de acuerdo con varios procedimientos.
Por ejemplo, la composicidon puede ser aplicada por impresion sobre el papel utilizando, por ejemplo, flexografia,
impresién por grabado directo e impresion por grabado offset.

En una realizacion, las areas separadas formadas por la composicion de ignicion reducida adoptan la forma de
bandas circunferenciales dispuestas longitudinalmente a lo largo del articulo de fumar. Las bandas pueden tener una
anchura mayor de unos 3 mm, tal como unos 4 mm a 10 mm, aproximadamente. Las bandas pueden estar
separadas entre si en una distancia comprendida entre 5 mm y 50 mm, aproximadamente y, en particular, desde
unos 10 mm a 40 mm, aproximadamente.

La cantidad de la composicién de ignicion reducida que es aplicada a la envoltura de papel depende de la aplicacion
especifica y de varios factores. Por ejemplo, la composiciéon puede ser aplicada a la envoltura en una cantidad
comprendida aproximadamente entre 1% y 30% en peso basado en el peso de la envoltura dentro de las areas
tratadas y, particularmente, en una cantidad comprendida, aproximadamente, entre 2% y 20% en peso.

La composicién de ignicion reducida cuando se aplica a la envoltura de papel puede estar contenida en una solucién
acuosa o puede estar contenida en una solucidon no acuosa. Cuando esté contenida en una solucién no acuosa, por
ejemplo, se puede encontrar presente un alcohol.

Otras caracteristicas y aspectos de la presente invencion se explicaran a continuacion de manera mas detallada.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Una explicacion completa y suficiente de la presente invencién, que incluye la modalidad preferente de la misma
para un técnico ordinario en la materia, es explicada méas particularmente en el resto de esta descripcion, incluyendo
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la referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1, es una vista en perspectiva de una realizaciéon de un articulo de fumar preparado de acuerdo con la
presente invencion; y

La figura 2, es una vista en perspectiva con las piezas desmontadas de otra realizacion del articulo de fumar
fabricado de acuerdo con la presente invencion.

La utilizacion repetida de caracteres de referencia en la presente descripcion y dibujos esta destinada a representar
iguales o analogas caracteristicas o elementos de la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA

Se haréa referencia en detalle a realizaciones de la invencion, de la que se adjuntan uno o varios ejemplos a
continuacion. Cada ejemplo tiene caracter explicativo de la invencién, pero no limitativo de la misma. En realidad,
guedara evidente para los técnicos en la materia, que se pueden introducir diferentes modificaciones y variantes en
la presente invencién sin salir del alcance de la misma. Por ejemplo, se pueden utilizar caracteristicas mostradas o
descritas como parte de una realizacion en otra realizacion para conseguir una realizacion adicional. Por lo tanto, se
pretende que la presente invencion se extienda a dichas modificaciones y variaciones que quedan incluidas dentro
del alcance de las reivindicaciones adjuntas y sus equivalentes.

A efectos de explicacion de la invencion, las realizaciones y principios de la invencion se explicaran en lo que
respecta a un cigarrillo. No obstante, ello tiene solamente finalidad explicativa de la invencién y no esta destinado a
limitar la invencion solamente a cigarrillos. Cualquier tipo de articulo de fumar adecuado, se encuentra dentro del
alcance de la invencion.

La presente invencion se refiere a un articulo de fumar, y a una envoltura para un articulo de fumar, que tiene
caracteristicas de control mejoradas de la proclividad a la ignicién. La “proclividad a la ignicion” es una medicién de
la tendencia del articulo de fumar o cigarrillo en quemar un sustrato inflamable si el cigarrillo en combustién es
arrojado o dejado de otro modo sobre un sustrato inflamable. Se ha establecido una prueba para la proclividad a la
ignicion de un cigarrillo por el NIST (National Institute of Standards and Technology) y es el que se designa, en
general, como la Prueba de Ignicién Simulada (“Mock-Up Ignition Test"). La prueba comprende la colocacion de un
cigarrillo en combustién sobre una tela inflamable de prueba, y registrar la tendencia del cigarrillo en quemar la tela
de prueba, quemar la tela de prueba mas alld de una linea de brasa de la tela normal, quemar toda su longitud sin
quemar la tela, o autoextinguirse antes de quemar la tela de prueba o quemar toda su longitud.

Otra prueba para la proclividad a la ignicion se designa como “Prueba de Extincion del Cigarrillo” que es la prueba
namero E2187-04 de ASTM que utiliza 10 capas de papel de filtro. En la prueba de extincién de cigarrillos, se coloca
un cigarrillo encendido sobre 10 capas de papel de filtro. Si el cigarrillo se autoextingue, pasa la prueba. Si el
cigarrillo se quema totalmente hasta el final sobre el filtro, no obstante, el cigarrillo falla. Se pueden disefiar articulos
de fumar, realizados de acuerdo con la presente invencion, para pasar una o ambas de estas pruebas.

Ademas de las pruebas anteriormente indicadas, los articulos de fumar con caracteristicas de proclividad de ignicién
reducida son comprobados también en cuanto a “autoextinciéon en el aire libre” (FASE). Durante la prueba de
extincion en aire libre, los articulos de fumar se dejan quemar en el aire libre (con una pantalla de humos sujetada
por un alfiler) sin aspiraciones de fumar y sin ser colocados sobre una superficie adyacente. En la mayor parte de
aplicaciones es deseable que el articulo de fumar pase la prueba de ignicién simulada o la prueba de extincion del
cigarrillo, mientras que no se autoextiengue cuando se deja en combustién en el aire libre. De este modo, son
preferentes los valores de FASE mas bajos. De manera especialmente ventajosa, los articulos de fumar fabricados
de acuerdo con los principios de la presente invencién pueden ser configurados para autoextinguirse cuando son
colocados sobre una superficie adyacente, pero teniendo valores FASE méas bajos en comparacién con muchos
productos anteriores que estan destinados a tener caracteristicas reducidas de proclividad a la ignicion.

En general, la presente invencién esta dirigida a una envoltura que tiene una construccion especifica y deseada,
capaz de reducir las caracteristicas de proclividad a la ignicion de un articulo de fumar. De manera especialmente
ventajosa, la envoltura conjunta reduce la proclividad a la ignicién del articulo de fumar en oposicion a muchas
realizaciones de envolturas de la técnica anterior, en la que la proclividad a la ignicion esta reducida solamente en
determinadas areas. También es particularmente ventajoso, tal como se describird a continuacion de manera
detallada, que la envoltura pueda reducir las caracteristicas de proclividad a la ignicién de un articulo de fumar
teniendo, simultaneamente, una permeabilidad convencional y sin afectar de forma adversa otras propiedades del
articulo de fumar tal como sabor, paso del humo, aspecto, etc.

Las envolturas son fabricadas de acuerdo con la presente invencion, incorporando en la misma una carga que tiene
un tamafio de particulas relativamente grande. Con anterioridad, uno de los presentes inventores habia descubierto
gue la tasa de combustion de una envoltura de papel para un cigarrillo se puede reducir incorporando particulas
relativamente grandes en la envoltura. Por ejemplo, la patente US No. 6.568.403 est4 dirigida a una envoltura de
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papel para la reduccion de la tasa de combustion del cigarrillo. Dicha patente ‘403 indica que el nivel total de carga
en el papel puede estar comprendido entre aproximadamente 20% en peso hasta aproximadamente 45% en peso.
En una realizacion de la presente invencién, no obstante, se fabrica una envoltura que contiene una carga con
tamafios de particulas relativamente grandes en niveles menores de aproximadamente 20% en peso. Se ha
descubierto que esta envoltura proporciona diferentes ventajas y beneficios. Por ejemplo, los presentes inventores
han descubierto que en ciertas realizaciones, cuando los niveles de carga son superiores aproximadamente a 20%
en peso, el articulo de fumar puede tener tendencia a autoextinguirse cuando se deja en combustién en el aire libre
y, por lo tanto, tiene valores FASE no aceptables. A este respecto, la presente invencion esta dirigida a una
envoltura para un articulo de fumar que no solamente tiene caracteristicas notablemente mejoradas de reduccién de
la proclividad a la ignicién, sino que tiene también valores FASE aceptables. Ademas, la envoltura puede ser
disefiada de manera que tenga otras propiedades que no interfieren de manera adversa con el sabor del articulo de
fumar u otras caracteristicas del articulo de fumar, incluyendo nimero de aspiraciones de fumar, etc.

Las envolturas fabricadas, de acuerdo con la presente invencion, contienen de manera general fibras celul6sicas
mezcladas con la carga, que tienen el tamafio de particulas relativamente grande. Las fibras celulésicas pueden
comprender, por ejemplo, lino, fibras de maderas blandas, fibras de maderas duras, y mezclas de las mismas. La
carga puede tener, por ejemplo, un tamafio de particulas minimo de unas 3,2 micras. Por ejemplo, la carga puede
tener un tamafio de particulas comprendido desde 3,2 micras a 12 micras, aproximadamente, tal como 3,5 micras a
8 micras, aproximadamente, tal como de 3,5 micras a 5,5 micras, aproximadamente. En comparacion, las cargas
utilizadas de forma convencional incorporadas en envolturas anteriormente conocidas, tenian de manera general un
tamafio de particulas menor de 2 micras. Tal como se utiliza en esta descripcién, el tamafio medio de particulas de
la carga se mide utilizando cualquier analizador de tamafio de particulas tal como el SEDIGRAPH fabricado por
Micromeritics Instrument Corporation de Norcross, Georgia.

Ademas de utilizar una carga que tiene un tamafio de particulas relativamente grande, la cantidad total de carga en
la envoltura se puede reducir también en comparacion con los niveles de carga convencionales. Por ejemplo, las
envolturas fabricadas de acuerdo con la presente invencion, pueden contener la carga en una cantidad menor de
20% en peso aproximadamente, tal como de 10% a 16% aproximadamente en peso. Por ejemplo, en una realizacién
especifica, la cantidad de carga en la envoltura puede estar comprendida de 11% a 13% en peso,
aproximadamente.

En general, se puede incorporar en la envoltura cualquier carga apropiada que tenga las dimensiones adecuadas.
Para muchas aplicaciones, por ejemplo, la carga tiene color blanco. La carga puede comprender, por ejemplo, un
carbonato o un 6xido. Se incluyen entre los ejemplos especificos de particulas de carga que se pueden utilizar, el
carbonato calcico, éxido magnésico, y mezclas de los mismos.

En algunas aplicaciones, el peso base de la envoltura es relativamente bajo. Por ejemplo, el peso base de la
envoltura puede ser menor de unos 23 g/mz, tal como menor de unos 21 g/mz. Por ejemplo, en una realizacion
especifica, el peso base de la envoltura puede estar comprendido de 18 g/m2 azl g/mz, aproximadamente.

De manera especialmente ventajosa, las envolturas fabricadas, de acuerdo con la presente invencién, pueden ser
disefiadas para tener una permeabilidad del papel que es algo similar a las envolturas convencionales, reduciendo,
no obstante, las caracteristicas de proclividad a la ignicién del articulo de fumar. Por ejemplo, la permeabilidad de la
envoltura puede ser menor de unos 200 Coresta, tal como desde unos 15 Coresta a unos 120 Coresta. La
permeabilidad de la envoltura puede ser disefiada para la fabricacion especifica. En una realizacion, por ejemplo, la
permeabilidad de la envoltura puede estar comprendida desde aproximadamente 18 Coresta a unos 80 Coresta, tal
como desde unos 30 Coresta a unos 80 Coresta, tal como desde unos 35 Coresta a unos 75 Coresta.

Si bien no es conocido, los presentes inventores creen que el tamafio relativamente grande de particulas de la carga
cuando se incorpora en una envoltura, de acuerdo con la presente invencion, restringe la difusién de oxigeno a
través de la envoltura cuando se enciende el articulo de fumar, manteniendo simultdneamente, la permeabilidad al
papel similar a niveles convencionales. Mas particularmente, se cree que las particulas grandes forman tamafos de
poros mas grandes en el papel, que permiten mayores permeabilidades proporcionando simultdneamente menos
trayectorias para la difusion del oxigeno a la brasa en combustion cuando el articulo de fumar esta encendido. Al
restringir la difusion del oxigeno hacia la brasa en combustién, la envoltura reduce de manera efectiva las
caracteristicas de proclividad a la ignicion del articulo.

Haciendo referencia a la figura 1, se ha mostrado una realizacién de un articulo de fumar 10 realizado de acuerdo
con la presente invencion. Tal como se ha mostrado, el articulo de fumar 10 comprende una columna de tabaco 12
situado dentro de una envoltura 14. En general, la columna de tabaco 12 puede ser preparado utilizando cualquier
material de tabaco adecuado. Por ejemplo, el material de tabaco puede comprender tabaco ahumado, tabaco
“burley”, tabaco en hoja turco, tabaco aromatico, hojas de tabaco reconstituidas y mezclas de las mismas. El
material de tabaco puede incluir polvo de tabaco, laminado de tabaco, carga de tabaco cortado, tabaco
expansionado en volumen, tabaco de trozos, tabaco de tallos y ramitas y tabaco en forma de hoja completa.

La densidad de envasado de la carga de tabaco puede variar dependiendo de la aplicacion especifica. En general,
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por ejemplo, la densidad de envasado de la carga del tabaco puede variar desde aproximadamente 150 mg/cm3
hasta aproximadamente 350 mg/cms, tal como aproximadamente 200 mg/cm3 hasta aproximadamente 320 mg/cm3.
En una realizacién, por ejemplo, la densidad de envasado puede estar comprendida desde unos 240 mg/cm3 a unos
280 mg/cms. Ademas de material de tabaco, la columna de tabaco 12 puede comprender también otros varios
aditivos incluyendo materiales de unidn, cargas inorganicas, carbon, material ferrolizado, carb6n activado y otros
componentes. Por ejemplo, en una realizacion, se pueden afadir a la columna de tabaco 12 varios componentes
gue se descomponen en el calentamiento y liberan oxigeno.

La envoltura 14 esta realizada, tal como se ha descrito anteriormente, conteniendo una carga que tiene un tamafio
medio de particulas de, como minimo, unas 3,2 micras. La envoltura proporciona al articulo de fumar 10
caracteristicas de proclividad a la ignicion mejoradas.

Tal como se ha mostrado, el articulo de fumar 10 puede incluir ademas un filiro 26. El filiro 26 esta fijado a un
extremo de la columna de tabaco 12. Se debe comprender, no obstante, que en otras realizaciones puede no ser
necesario un filtro.

Una medicion que se puede utilizar para indicar caracteristicas de proclividad a la ignicion reducida es el indice de
Modalidad de Combustiéon (“Burn Mode Index”). La prueba para determinar el Indice de Modalidad de Combustién se
explica en la patente US n° 4.739.775 de Hampl que se incorpora a la actual a titulo de referencia.

En general, las envolturas realizadas, segun la presente invencion, pueden ser fabricadas de manera que tengan
cualquier indice de Modalidad de Combustion (BMI). De manera especialmente ventajosa, la envoltura 14 tiene en
general un indice de Modalidad de Combustién que es uniforme en la totalidad del area superficial de la envoltura.
En general, el indice de Modalidad de Combustion de la envoltura 14 puede ser menor de unos 8 cm™ y
particularmente menos de unos 5 cm™. Por ejemplo, en una realizacién, el BMI de la envoltura 14 puede estar
comprendido aproximadamente entre 1 cm™ y3cm™.

Finalmente, el articulo de fumar 10, tal como se ha mostrado en la figura 1, puede estar realizado de manera que
pase la prueba de ignicion simulada o la prueba de extincion del cigarrillo (“Cigarette Extinction Test”). Por ejemplo,
articulos de fumar fabricados de acuerdo con la presente invencion pueden tener una calificacion de paso de la
prueba n® E2187-04 de ASTM de un minimo de 75% aproximadamente, tal como por ejemplo, un minimo de 90% y
en una realizacion puede tener una calificacion de 100%.

De manera especialmente ventajosa, el articulo de fumar 10 puede tener caracteristicas reducidas de proclividad a
la ignicion, estando configurado simultdneamente de manera que el articulo de fumar no se autoextingue cuando
queda en combustién en el aire libre, tal como cuando el articulo de fumar es soportado sin aspiraciones de fumar o
cuando el articulo de fumar queda colocado en un cenicero. Por ejemplo, el articulo de fumar 10 puede tener una
calificacion de autoextincion en el aire libre menor de 50% aproximadamente, tal como menor de aproximadamente
30%, tal como menor de aproximadamente 10%.

Se debe comprender que la envoltura de la presente invencion puede ser utilizada para reducir las caracteristicas de
proclividad a la ignicién de un articulo de fumar o se puede utilizar en combinacion con tratamientos quimicos. Por
ejemplo, en una realizacion, determinadas zonas de la envoltura pueden ser tratadas con una composicién reductora
de la ignicién para reducir adicionalmente las caracteristicas de proclividad a la ignicién del articulo de fumar dentro
de las areas tratadas.

Por ejemplo, haciendo referencia a la figura 2, una realizaciéon alternativa del articulo de fumar 10 fabricado de
acuerdo con la presente invencion, se ha mostrado en la misma. Los mismos numerales han sido utilizados para
indicar elementos similares en comparacion con la figura 1.

Tal como se ha mostrado, el articulo de fumar 10 comprende una columna de tabaco 12 rodeada por una envoltura
14. En caso deseado, el articulo de fumar 10 puede comprender un filtro 26.

En esta realizacion, el articulo de fumar 10 comprende ademés zonas separadas 18 que son tratadas con una
composicion reductora de la ignicion.

En la realizacion mostrada en la figura 2, se definen zonas tratadas 18 en forma de bandas circunferenciales
transversales 24. Las bandas 24 estan separadas entre si longitudinalmente segun la longitud del articulo de fumar
10. Las bandas 24 se han indicado con lineas de trazos en la figura 2. No obstante, se debe comprender que las
zonas tratadas pueden ser esencialmente invisibles en el articulo de fumar terminado. En otras palabras, el fumador
puede no discernir por ningln signo externo que la envoltura 14 ha sido tratada en zonas separadas 18. A este
respecto, las zonas tratadas 18 pueden tener una textura suave y plana esencialmente igual que las zonas sin
tratamiento 28.

La anchura y separacion de las bandas 24 dependen de una serie de variables, tales como la permeabilidad inicial
de la envoltura 14, la densidad de la columna de tabaco 12, etc. Las bandas 24 tienen preferentemente una anchura
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tal que el oxigeno es limitado a la brasa en combustion en una longitud suficiente o periodo de tiempo para extinguir
la brasa. En otras palabras, si la banda 24 fuera demasiado estrecha, la brasa en combustion se quemaria a través
de la banda 24 antes de autoextinguirse.

La separacion entre dos bandas 24 es también un factor de una serie de variables. La separacion no debe ser tan
grande que el cigarrillo queme durante un periodo de tiempo suficientemente largo para la ignicién de un sustrato
antes de que la brasa llegue a quemar en la zona tratada 18. La separacion entre las bandas 24 afecta también la
inercia térmica de la brasa en combustién o la capacidad de la brasa en quemarse a través de las bandas tratadas
24 sin autoextincién. Se debe comprender que la separacion de las bandas puede ser de cualquier anchura
adecuada predeterminada por cualquier nimero de variables. Para la mayor parte de aplicaciones, el articulo de
fumar puede contener de 1 a 3 bandas, aproximadamente.

Cuando las zonas tratadas son utilizadas conjuntamente con una envoltura fabricada de acuerdo con la presente
invencion, el nimero de bandas, la anchura de las mismas y la separacion entre las bandas se puede variar a
efectos de optimizar las propiedades. Por ejemplo, dado que la envoltura 14 tiene caracteristicas de proclividad a la
ignicion intrinsecamente reducidas, las zonas tratadas pueden ser relativamente estrechas. Por ejemplo, cada una
de las bandas puede tener una anchura menor de unos 10 mm, tal como menos de unos 5 mm, o incluso menos de
unos 3 mm. Por ejemplo, en una realizacién, las bandas tienen una anchura comprendida aproximadamente de 0,5
mm a unos 4 mm, por ejemplo, aproximadamente, desde 1 mm a menos de 3 mm.

La separacion entre las bandas puede variar también ampliamente. Por ejemplo, la separacion puede variar desde
unos 5 mm a unos 50 mm, por ejemplo, desde unos 10 mm a unos 40 mm.

La composicion de ignicion reducida aplicada a la envoltura, de acuerdo con la presente invencién, puede variar
dependiendo de la aplicacion especifica y del resultado deseado. En una realizacion, por ejemplo, la composicion de
ignicion reducida puede comprender un material celulésico, tal como fibras celulésicas aplicadas a la envoltura 14
durante la produccion de la misma.

De manera alternativa, la composicion de ignicién reducida puede comprender un material formador de pelicula. Por
ejemplo, se comprenden entre los materiales formadores de pelicula, que se pueden utilizar de acuerdo con la
presente invencion, los alginatos, goma agar, pectina, polivinil alcohol, polivinil acetato, derivados de celulosa, tales
como etilcelulosa, metilcelulosa, y carboximetil celulosa, almidon, derivados de almidon y similares.

En una realizacion especifica, el material formador de pelicula puede comprender un alginato. En general, un
alginato es un derivado de un polisacarido acido o una goma que se presenta como sal mixta de calcio, sodio,
potasio y magnesio en las aureas de color marron de Phaeophyceae. De modo general, estos derivados son sales
de calcio, sodio, potasio y/o magnesio de polisacaridos de alto peso molecular compuestos por proporciones
variables de acido D-manurdnico y acido L-gulurénico. Se incluyen entre las sales a titulo de ejemplo o derivados de
acido alginico, el alginato amonico, alginato potéasico, alginato sédico, alginato de propilenglicol y/o mezclas de los
mismos.

En una realizacion, se puede utilizar un alginato de peso molecular relativamente bajo.

Por ejemplo, los alginatos pueden tener una viscosidad menor de unos 500 cP cuando se encuentran en un 3% en
peso de solucién acuosa a 25°C. Mas particularmente, los alginatos pueden tener una viscosidad de 250 cP en las
condiciones antes mencionadas, particularmente menos de 100 cP, y en una realizacion, a una viscosidad
aproximada de 20-60 cP. Tal como se utiliza en esta descripcion, la viscosidad es determinada por un viscosimetro
Brookfield LVF. Entre los alginatos disponibles comercialmente que se pueden utilizar, se incluyen los KELGIN RL,
MANUCOL LD y MANUCOL LB, todos los cuales se encuentran a disposicion comercialmente de la firma ISP
Corporation.

Para los niveles de viscosidad mas bajos anteriormente indicados, se pueden formar composiciones de alginato con
un contenido mas elevado de sélidos, no obstante, a una viscosidad en solucion suficientemente baja para permitir
la aplicacién de la composicién a una envoltura de papel utilizando técnicas convencionales. Por ejemplo, el
contenido de sdlidos de una solucion de alginato preparada de acuerdo con la presente invencion, puede ser
superior aproximadamente a 6 %, particularmente superior a 10%, y mas particularmente de 10% a 20%,
aproximadamente en peso.

Para los niveles de sélidos antes indicados, las composiciones de alginato utilizadas, de acuerdo con la presente
invencién, pueden tener una viscosidad en solucién superior aproximadamente a 250 cP, particularmente superior a
unos 500 cP, mas particularmente superior a unos 800 cP, y en una realizacion a una viscosidad superior
aproximadamente de 1000 cP a 25°C. En general, viscosidad en solucion de la composicion de alginato formadora
de pelicula, se puede ajustar dependiendo de la manera en la que la composicion es aplicada al papel. Por ejemplo,
la viscosidad en solucién de la composicion se puede ajustar dependiendo de si la composicion es pulverizada o no
sobre el papel o es impresa sobre el papel.
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En otras realizaciones, se debe comprender también que dependiendo de la aplicacion, se puede utilizar un alginato
con peso molecular relativamente elevado. Por ejemplo, el alginato puede tener una viscosidad superior a unos 500
cP cuando estéa contenido en una solucién acuosa al 3% en peso a 25°C.

La composicion de ignicion reducida aplicada a la envoltura de papel puede contener otros varios ingredientes. Por
ejemplo, en una realizacién, la composicion puede contener material de carga. La carga puede ser, por ejemplo,
carbonato célcico, cloruro calcico, lactato calcico, gluconato célcico y similares. Ademas de los compuestos de
calcio, se pueden incluir también otros compuestos metalicos incluyendo compuestos similares de magnesio.

La composicion de ignicion reducida, en una realizacion, puede ser de base acuosa. En particular, la composicion de
ignicion reducida puede comprender una dispersion acuosa o una solucidon acuosa. De forma alternativa, la
composicion de ignicidn reducida, antes de ser aplicada a la envoltura de papel puede comprender una solucién no
acuosa o dispersidon no acuosa. En esta realizacion, por ejemplo, un alcohol puede encontrarse presente para
aplicar la composicién a la envoltura.

Una vez se ha formulado la composicion formadora de pelicula, la composicién es aplicada a la envoltura en areas
determinadas. La forma en la que la composicion es aplicada a la envoltura puede ser variable. Por ejemplo, la
composicién puede ser aplicada por pulverizacion, por cepillo o por impresion sobre la envoltura. Para formar un
area tratada, la composicion puede ser aplicada en una pasada Unica 0 en una operacion de multiples pasadas. Por
ejemplo, la composicién puede ser aplicada al papel de la envoltura en etapas sucesivas a efectos de formar areas
sobre el papel que tienen proclividad a la ignicion reducida. En general, durante un proceso de pasadas multiples,
las zonas tratadas pueden ser formadas aplicando la composicion durante un tiempo de 2 a 8 pasadas
aproximadamente.

La cantidad de composicion afadida al papel dependerd de varios factores, incluyendo el tipo de composicién
utilizado y el resultado deseado. Para la mayor parte de aplicaciones, la composicion formadora de la pelicula puede
ser afladida al papel en una cantidad comprendida, aproximadamente, de 1% a 30% en peso del papel dentro de la
zona dotada de bandas y particularmente, desde aproximadamente 2% a aproximadamente 20% en peso del papel
dentro de la zona de las bandas después de que éstas han sido formadas y secadas. Si bien no ocurre en todos los
casos, en general, la cantidad de la composicion aplicada al papel aumentard de manera general al aumentar la
permeabilidad del papel. Por ejemplo, para papeles de envoltura que tienen una permeabilidad menor de 30
unidades Coresta, aproximadamente, la composicion puede ser aplicada a un papel en una cantidad comprendida
desde, aproximadamente, 1% a 15% en peso. Para papeles de envoltura que tienen una permeabilidad superior a
unos 60 Coresta, por otra parte, la composicion puede ser aplicada al papel en una cantidad comprendida entre
aproximadamente 8% a aproximadamente 30% en peso.

Ademas de la composicion de ignicion reducida, se pueden aplicar otros varios aditivos a la envoltura en caso
deseado. Por ejemplo, en una realizacion se puede aplicar un agente que favorece la combustién a la envoltura. Se
incluyen entre los ejemplos de agentes que favorecen la combustion las sales de metales alcalinos, sales de metales
alcalinotérreos y mezclas de los mismos. En una realizacion, el agente que favorece la combustion puede
comprender una sal de un acido carboxilico. En ejemplos particulares, por ejemplo, el agente que favorece la
combustion puede comprender una sal de acido acético, una sal de acido citrico, una sal de acido malico, una sal de
acido lactico, una sal de &cido tartarico, una sal de 4cido carbdnico, una sal de acido férmico, una sal de &cido
propidnico, una sal de acido glicélico, una sal de acido fumarico, una sal de acido oxalico, una sal de acido malénico,
una sal de acido succinico, una sal de &cido nitrico, una sal de &cido fosférico y mezclas de las mismas. En una
aplicacion especifica, por ejemplo, el agente que favorece la combustién puede comprender citrato potésico, citrato
sdcido, succinato potésico, succinato sédico o mezclas de las mismas.

Especialmente, en realizaciones en las que las composiciones son aplicadas a la envoltura, la cantidad de particulas
de carga contenidas en la envoltura puede ser variable y, en una realizacion, puede ser superior a 20% en peso,
especialmente cuando la envoltura es tratada con un agente qzue favorece la combustion. Ademas, el peso base
puede ser incrementado también, por ejemplo, superior a 23 g/m°.

La presente invencion puede ser comprendida mejor haciendo referencia al ejemplo siguiente.

EJEMPLO

Las siguientes pruebas fueron llevadas a cabo para demostrar las caracteristicas de la presente invencion y para
mostrar que las envolturas fabricadas, de acuerdo con la presente invencion, son capaces de reducir las
caracteristicas de tendencia a la ignicion de un articulo de fumar que incorpora la envoltura.

Se prepararon varias envolturas de papel conteniendo fibras celul6sicas en combinacién con una carga. La carga
estaba contenida en la envoltura en una cantidad de 12% en peso. La carga comprendia carbonato calcico con un

tamafio medio de particulas de 4,6 micras. Las envolturas tenian un peso base de 19 g/mz.

Se formaron tres envolturas diferentes con diferentes permeabilidades.
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Cada una de las envolturas fue utilizada a continuacion para formar articulos de fumar conteniendo una columna de
tabaco. Los articulos de fumar fueron comprobados a continuacion de acuerdo con la prueba de extincién de
cigarrillos (Cigarette Extinction Test), que es la prueba ASTM n° E2187-04. Ademas, los articulos de fumar fueron
comprobados en cuanto a autoextincion en el aire libre (FASE).

Se obtuvieron los siguientes resultados:

Muestra Permeabilidad Prueba ASTM n°® E2187-04 Proporcién de superacion | Calificacion  FASE
n° (Coresta) (%) (%)

1 18 100 65

2 38 100 30

3 65 75 0

Tal como se ha mostrado en lo anterior, los articulos de fumar fabricados de acuerdo con la presente invencion, no
solamente mostraron caracteristicas reducidas de proclividad a la ignicién, sino que también proporcionaron
resultados de prueba favorables en la autoextincion al aire libre.

Estas y otras modificaciones y variaciones en la presente invencion, pueden ser llevadas a cabo por los técnicos
ordinarios en la materia sin salir del ambito de la presente invencion, que es definida mas especificamente en las
reivindicaciones adjuntas. Ademas, se ha de comprender que se pueden intercambiar aspectos de las diferentes
realizaciones de modo completo o parcialmente. Ademas, los técnicos ordinarios en la materia apreciaran que la
descripcién anterior tiene solamente caracter de ejemplo y que no esta destinada a limitar la invencion que se
describe en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Articulo de fumar que tiene caracteristicas reducidas de proclividad a la igniciéon que comprende:

una columna que comprende tabaco de fumar; y

una envoltura que rodea la columna de tabaco de fumar, cuya envoltura comprende fibras celulésicas y contiene una
carga Unica;

caracterizado porque dicha carga Unica tiene un tamafio medio de particulas, siendo dicho tamafio medio de
particulas superior a unas 3,2 micras y encontrandose en la envoltura en una cantidad menor de aproximadamente
16% en peso, y

en el que el articulo de fumar tiene una proporcion de superacion de la prueba ASTM n® E2187-04, como minimo, de
75% aproximadamente.

2. Articulo de fumar, segun la reivindicacion 1, en el que la envoltura tiene un BMI menor de 5 cm’l,
aproximadamente.

3. Articulo de fumar, segun la reivindicacién 1, en el que la carga tiene un tamafio medio de particulas
comprendido entre unas 3,5 micras hasta unas 8 micras.

4. Articulo de fumar, segln la reivindicacién 1, en el que la carga se encuentra presente en la envoltura en una
cantidad comprendida entre aproximadamente 10% y aproximadamente 16% en peso.

5. Articulo de fumar, segun la reivindicacion 1, en el que la envoltura tiene un peso base menor de unos 23 g/mz.

6. Articulo de fumar, segin la reivindicacion 1, en el que la envoltura tiene un peso base comprendido
aproximadamente desde 18 g/m2 hasta aproximadamente 21 g/mz.

7. Articulo de fumar, segun la reivindicacion 1, en el que la envoltura tiene una permeabilidad comprendida entre
30 Coresta, aproximadamente, hasta 80 Coresta, aproximadamente.

8. Articulo de fumar, segun la reivindicacion 1, en el que la envoltura tiene un permeabilidad comprendida entre
35 Coresta, aproximadamente, hasta 75 Coresta, aproximadamente.

9.  Articulo de fumar, segun la reivindicacion 1, en el que el articulo de fumar tiene una valoracion FASE menor de
50% aproximadamente.

10. Articulo de fumar, segun la reivindicacion 1, en el que la envoltura comprende ademas zonas individuales
tratadas con una composicion formadora de pelicula, estando las zonas tratadas separadas por zonas sin tratar.

11. Articulo de fumar, segun la reivindicaciéon 10, en el que la composicion formadora de pelicula comprende un
alginato, goma agar, pectina, alcohol polivinilico, acetato de polivinilo, un derivado de la celulosa, almidén, un
derivado de almidén y mezclas de los mismos.

12. Articulo de fumar, segun la reivindicacion 10, en el que las zonas tratadas tienen forma de bandas
circunferenciales dispuestas longitudinalmente a lo largo del articulo de fumar.

13. Articulo de fumar, segun la reivindicacion 1, en el que la carga comprende carbonato calcico.

14. Articulo de fumar, segin la reivindicacion 1, en el que una superficie de la envoltura no comprende zonas
tratadas con composicion de ignicion reducida.

15. Articulo de fumar, segun la reivindicacion 1, en el que el articulo de fumar tiene una valoracion FASE menor de
25%, aproximadamente.

16. Articulo de fumar, segun la reivindicacién 1, en el que el articulo de fumar tiene una valoraciéon FASE menor de
10%, aproximadamente.

17. Envoltura para articulo de fumar, cuya envoltura tiene una permeabilidad comprendida desde unos 15 Coresta
a unos 80 Coresta, comprendiendo dicha envoltura:

una hoja de papel que comprende fibras celulésicas y que comprende una carga Unica,

caracterizada porque dicha carga Unica tiene un tamafio medio de particulas, siendo dicho tamafio medio de
particulas superior a unas 3,2 micras y encontrandose en la envoltura en una cantidad menor de 16% en peso,
aproximadamente, teniendo la envoltura un peso base menor de unos 23 g/mz.

18. Envoltura, segun la reivindicacion 17, en la que la carga tiene un tamafio medio de particulas comprendido

10



ES 2431 149 T3

aproximadamente entre 3,5 micras y unas 8 micras y se encuentra presente en la lamina de papel en una cantidad
comprendida aproximadamente entre 10% y 16% en peso, teniendo la envoltura un peso base comprendido
aproximadamente de 18 g/m2 a aproximadamente 21 g/m2 y una permeabilidad comprendida entre unos 35 Coresta
y unos 75 Coresta, aproximadamente.

19. Envoltura, segun la reivindicacién 17, en la que la carga comprende carbonato calcico.
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FIG. 2
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