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DESCRIPCION
Articulo absorbente que tiene una lamina superior almohadillada.
Campo de lainvencién
Un articulo absorbente que tiene una lamina superior almohadillada.
Antecedentes de lainvencion

Los articulos absorbentes tales como pafales desechables, productos para incontinencia, productos higiénicos, y
similares, se utilizan ampliamente y se han hecho numerosos esfuerzos para mejorar la eficacia y funcionalidad de
estos articulos. En general estos articulos tienen una lamina superior permeable a fluidos, una lamina de respaldo, y
un nucleo absorbente situado entre la lamina superior y la lamina de respaldo.

Las laminas superiores convencionales utilizadas en articulos absorbentes de forma tipica presentan un equilibrio
entre la capacidad de captacion/retencion de la lamina superior y la comodidad de la [amina superior frente a la piel
del portador. Cuando se lleva puesto, diferentes partes de los articulos absorbentes pueden estar disefiados para
dispensar diferentes ventajas. Por ejemplo, puede ser deseable disponer en la parte central de un articulo
absorbente una lamina superior que tenga una tasa de captacion de fluido elevada. Ademas, puede ser deseable
disponer en la parte central de un articulo absorbente, una lamina superior que tenga un rehumedecimiento limitado,
de forma que el portador no tenga una sensacion pegajosa contra sus labios. En partes distintas a la parte central de
un articulo absorbente, puede ser deseable dispone una textura superficial que sea suave y flexible para reducir las
rozaduras que se podrian producir cuando el portador se mueve y las piezas periféricas de un articulo absorbente
frotan el cuerpo del portador.

Cuando se llevan puestos, los articulos absorbentes se adaptan por lo general a la forma tridimensional del cuerpo
del portador. En la regién de la entrepierna de una mujer hay una serie de zonas curvadas. Por ejemplo, cuando las
piernas se unen al tronco de la persona en la entrepierna, existen partes que conforman limites curvos entre las
piernas y el tronco. La region labial de la entrepierna de una mujer también tiende a estar definida por una region
que tiene limites curvos. Para articulos absorbentes tales como compresas higiénicas disefiadas para llevarse en la
region de la entrepierna de una mujer para capturar el fluido descargado de su vagina, el articulo absorbente se
puede unir a la braga de la mujer y las pestafas adheridas al articulo absorbente se pueden envolver alrededor de
los bordes de la regiéon de la entrepierna de la braga de la mujer. Las aberturas de las piernas en la regién de la
entrepierna de las bragas habituales tienden a estar curvadas y la superficie orientada al cuerpo de los articulos
absorbentes se adapta por lo general a esta curva cuando se lleva puesto.

Los articulos absorbentes habitualmente disponibles tienden a tener laminas superiores cuya superficie de la lamina
superior es por lo general uniforme. Los motivos de esto incluyen que se puedan usar materiales menos caros ya
que los costes de la lamina superior y de fabricacion tienden a ser inferiores.

Por tanto, existe una necesidad continuada no resuelta de articulos absorbentes que tengan una lamina superior en
la que las diferentes partes de la lamina superior tienen diferentes propiedades que proporcionan diferentes ventajas
en las diferentes partes de la lamina superior.

Sumario de lainvencién

Un articulo absorbente que comprende una lamina superior y un ndcleo absorbente en relacién frontal con la lamina
superior. La lamina superior tiene una linea central longitudinal, una linea central transversal ortogonal respecto de, y
que intersecta con, la linea centra longitudinal, y un eje transversal paralelo a la linea central transversal. La linea
central longitudinal se puede dividir en tercios. Un tercio de la linea central longitudinal es un tercio central. El eje
transversal paralelo intersecta el tercio central de la linea central longitudinal. La ldmina superior comprende una
banda de material no tejido fibroso y mechones. Los mechones comprenden fibras integradas y que se extienden a
partir de la banda de material no tejido fibroso. Una pluralidad de las fibras de los copetes son fibras en forma de
bucle. La lamina superior comprende un par de limites laterales de la regién del mechén dispuestos simétricamente
en lados opuestos de la linea central longitudinal. Cada region lateral del mechén esta definida por una linea o parte
de una linea que se extiende a lo largo de al menos una parte de la linea central longitudinal y que separa una
pluralidad de los mechones de una parte de la l&mina superior desprovista de mechones. Los limites de la region
lateral del mechoén estan separados entre si por una distancia gradualmente creciente desde un minimo en el eje
transversal paralelo hasta un maximo en uno o ambos extremos longitudinales de los limites de la regién lateral del
mechodn, o bien estan separados entre si por una distancia gradualmente decreciente desde un maximo en el eje
transversal paralelo hasta un minimo en uno o ambos extremos longitudinales de los limites de la region lateral del
mechon.

Breve descripcion de los dibujos

La Fig. 1 es un esquema de una vista superior en seccién de un articulo absorbente.
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La Fig. 2 es un esquema de un articulo absorbente colocado en una braga.

La Fig. 3 es un esquema de una banda de material no tejido fibroso y mechones.

La Fig. 4 es un esquema de la seccioén transversal de un mechoén.

La Fig. 5 es una micrografia realizada mediante barrido electrénico de un copete.

La Fig. 6 es un esquema de un estratificado que tiene una banda de material no tejido fibroso con mechones.

La Fig. 7 es una vista en perspectiva de una banda estratificada provista de mechones, teniendo los mechones un
tapon.

La Fig. 8 es una vista ampliada de una parte de la banda mostrada en la Fig. 7.
La Fig. 9 es una vista en seccion transversal segun la seccion 9-9 de la Fig. 8.
La Fig. 10 es una vista en planta de una parte de la banda que se muestra en la Fig. 9.

La Fig. 11 es un esquema de una vista superior en seccion de un articulo absorbente, cuya lamina superior esta
formada por un estratificado.

La Fig. 12 es un esquema de una vista superior en seccion de un articulo absorbente.

La Fig. 13 es un esquema de una vista superior en seccion de un articulo absorbente cuyos mechones tienen un
primer color y la parte de la lamina superior desprovista de mechones tiene un segundo color.

La Fig. 14 es un esquema de una vista superior en seccion de un articulo absorbente.
La Fig. 15 es un esquema de un aparato para conformacién de mechones.

La Fig. 16 es un esquema de un engranado de rodillos.

La Fig. 17 es un esquema de un rodillo dentado.

La Fig. 18 es un esquema de un diente de un rodillo.

Las Figs. 19-21 son micrografias realizadas mediante barrido electrénico de una banda de material estratificado,
teniendo tapones los mechones.

Descripcion detallada de la invencién

La Figura 1 es una ilustracion de una vista en seccién parcial de un articulo absorbente 5 que comprende una ldmina
superior 30, una lamina 10 de respaldo, y un nucleo absorbente 20 colocado entre la lamina superior 30 y la lamina
10 de respaldo. La lamina superior 30 esta en relacion frontal con el nucleo absorbente 20. La lamina superior 30 y
el nucleo absorbente se pueden considerar en relacion frontal si una superficie de la lamina superior esta orientada
hacia el nucleo absorbente 20. La lamina superior 30 puede estar en relacién frontal con el nicleo absorbente 20
incluso si una capa o capas adicionales de material se encuentran entre la lamina superior 30 y el nucleo absorbente
20. El nucleo absorbente 20 se puede describir como en comunicacién de fluidos con la lamina superior 30. Esto es,
el fluido se puede transmitir desde la lamina superior 30 hasta la nucleo absorbente 20 directamente o mediante una
capa o capas intermedias entre la ldmina superior 30 y el nucleo absorbente 20. Por ejemplo, la l&dmina superior 30 y
el nucleo absorbente 20 pueden estar en relaciones frontales de manera que una cara de la lamina superior 30 esté
situada frente al nucleo absorbente 20. La Iamina superior 30 se considera en la presente memoria como una banda
generalmente plana bidimensional, cuya longitud y anchura son sustancialmente mayores que el espesor de la
banda. El nucleo absorbente 20 puede ser el nucleo absorbente utilizado en las compresas higiénicas ALWAYS
Ultra o INFINITY fabricadas por The Procter & Gamble Co. El nucleo absorbente puede ser pasta Foley Fluff,
comercializada por Buckeye Technologies Inc., Memphis, TN, EE. UU., que se desintegra y conforma en un nucleo
que tiene una densidad de aproximadamente 0,07 gramos por centimetro cubico (g/cms) y un espesor inferior a
aproximadamente 10 mm.

La lamina superior 30 tiene una linea central longitudinal L. Para el articulo absorbente 5 que es simétrico con
respecto a la dimension principal del articulo absorbente, la linea central longitudinal L puede dividir el articulo
absorbente en mitades y pueden tener una dimensién mas larga del articulo absorbente 5. Por ejemplo, para un
articulo absorbente 5 llevado en la regidn de la entrepierna del portador, la linea central longitudinal L puede dividir el
articulo absorbente 5 en mitades izquierda y derecha, tomandose la izquierda o la derecha desde el punto de vista
del portador que lleva correctamente puesto el articulo absorbente 5. La lamina superior 30 tiene una linea central
transversal T que es ortogonal a la linea central longitudinal L y biseca la linea central longitudinal L. La linea central
longitudinal L y la linea central transversal T definen un plano bidimensional de la ldmina superior 30 antes del uso
que, en la realizacion mostrada, esta asociado con la direccion de la maquina MD vy la direccién transversal a la
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maquina CD tal cual se conoce habitualmente en la técnica de la fabricacion de articulos absorbentes 5 usando
lineas de produccion comerciales de alta velocidad.

La lamina superior 30 puede tener un eje transversal paralelo TP que sea paralelo a la linea central transversal T. La
linea central longitudinal L se puede dividir en tercios, es decir, tres partes de longitud equivalente cuya longitud se
puede medir a lo largo de la linea central longitudinal L, el tercio frontal 131, el tercio intermedio 50 y el tercio
posterior 140. El tercio frontal 131 es la parte de la l&mina superior 30 que esta generalmente orientada hacia el area
pubica frontal del portador cuando el articulo absorbente 5 se lleva puesto. El tercio posterior 140 es la parte de la
lamina superior 30 que esta generalmente orientada hacia el ano del portador cuando el articulo absorbente 5 se
lleva puesto. El tercio intermedio 50 es la parte de la lamina superior 30 que esta generalmente alineada con el area
de la entrepierna entre las piernas del portador cerca de la vagina. El tercio frontal 131 y el tercio posterior 140 estan
en extremos longitudinalmente dispuestos del articulo absorbente 5 y el tercio intermedio 50 esta entre el tercio
frontal 131 y el tercio posterior 140. El eje transversal paralelo TP intersecta la linea central longitudinal L en el tercio
intermedio 50 del articulo absorbente 5. La linea central longitudinal L tiene una longitud 142 definida por la
dimension de la lamina superior 30 medida a lo largo de la linea central longitudinal.

El articulo absorbente 5 tiene una superficie 120 orientada al cuerpo que es la cara del articulo absorbente 5 que
esta orientada hacia el portador cuando el articulo absorbente 5 esta en uso.

La lamina superior 30 puede comprender una banda 60 de material no tejido fibroso y mechones 70. La lamina
superior puede ademas comprenden un par de limites 80 de la region lateral con mechones. Los limites 80 de la
region lateral con mechones pueden estar dispuestos de forma simétrica en caras opuestas de la linea central
longitudinal L. Los limites 80 de la regién lateral con mechones tienen extremos 81 longitudinalmente opuestos.
Cada limite 80 de la region lateral con mechones se puede definir por una linea o parte de una linea que separa una
pluralidad de los mechones 70 de una parte de la lamina superior 30 que esta desprovista de los mechones 70. Se
puede considerar que una linea es recta o caracteristica geométrica curva generada, desplazando un punto y que
tenga una extension solamente a lo largo del camino del punto. El nucleo absorbente 20 puede estar entre la banda
60 de material no tejido fibroso desde la que se extienden los mechones 70 y la lamina 10 de respaldo. El nucleo
absorbente 20 puede tener un par de bordes 160 laterales del nucleo separados entre si por la linea central
longitudinal L.

Los limites 80 de la regidn lateral con mechones se han ilustrado en la presente memoria en forma de lineas para
mayor claridad, representando las lineas el limite entre las diferentes partes de la lamina superior 30. Las lineas
reales (p. ej. lineas impresas, lineas pigmentadas etc.) no tienen que aparecer en la lamina superior 30 para
demarcar los limites 80 de la region lateral con mechones. En su lugar, el limite 80 de la regién lateral con mechones
puede ser la ubicacién en la que existe un contraste entre una parte de la banda 60 de material no tejido fibroso que
tiene mechones 70 y una parte de la banda 60 de material no tejido fibroso que esta desprovista de los mechones
70.

Como se muestra en la Fig. 1, los limites 80 de la regiéon lateral con mechones pueden estar dispuestos
simétricamente en lados opuestos de la linea central longitudinal L. Esto es, los limites 80 de la regién lateral con
mechones pueden ser imagenes especulares entre si con respecto a la linea central longitudinal L. Los limites 80 de
la regién lateral con mechones se pueden extender a lo largo de al menos una parte de la linea central longitudinal L
(p- €j. en mas de una ubicacion de la linea central longitudinal L recta que se origina en la linea central longitudinal L
y que es ortogonal a la linea central longitudinal L intersectara con un limite 80 de la region lateral con mechones) en
lados transversalmente opuestos de la linea central longitudinal L de la lamina superior 30. Asi, cuando se observa
la superficie 120 orientada al cuerpo del articulo absorbente 5, los limites 80 de la region lateral con mechones
pueden dividir la lamina superior 30 en al menos tres partes diferentes, dos de las cuales estan separadas por los
bordes 32 laterales del articulo absorbente del articulo absorbente 5 y uno de estos es la parte central 34 de la
lamina superior 30 que coincide por lo general con la linea central longitudinal L.

La pieza central 34 de la lamina superior 30 puede funcionar principalmente como un componente captador de
fluido, y las partes de la lamina superior estan separadas entre si en direccion a los bordes laterales 32 pueden
funcionar para proporcionar comodidad a la piel y/o como barrera para el escape de fluidos.

Los limites 80 de la regiéon lateral con mechones pueden estar separados entre si por una distancia 100 que
aumenta gradualmente desde un minimo en el eje transversal paralelo TP hasta un maximo en uno o ambos de los
extremos 81 longitudinalmente opuestos de los limites 80 de la region lateral con mechones. La distancia 100 puede
aumentar gradualmente en funcién de la ubicacion a lo largo de la linea central longitudinal L de forma que partes de
los limites 80 de la regidn lateral con mechones sean rectos o curvos. Los extremos de los limites 80 de la region
lateral con mechones no tienen necesariamente que ser extremos libres mas alla de los cuales la lamina superior 30
esté desprovista de mechones.

Uno o més de los limites 80 de la regién lateral con mechones se pueden extender a lo largo de al menos parte de la
longitud 142 de la linea central longitudinal L de forma que el limite 80 de la regién lateral con mechones sea mas
largo que un cuarto de la longitud 142 de la lamina superior 30, midiéndose la longitud del limite 80 de la region
lateral con mechones a lo largo del limite 80 de la region lateral con mechones. El limite 80 de la region lateral con
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mechones puede ser mas largo que un tercio de la longitud 142 de la lamina superior 30. El limite 80 de la region
lateral con mechones puede ser mas largo que una mitad de la longitud 142 de la lamina superior 30.

Los limites 80 de la region lateral con mechones pueden estar separados entre si por una distancia 100 que
aumenta gradualmente desde un minimo en el eje transversal paralelo TP hasta un méximo en uno o ambos de los
extremos 81 longitudinalmente opuestos de los limites 80 de la region lateral con mechones, lo que se considera que
proporciona posiblemente cierto nimero de ventajas. La Fig. 2 es una ilustraciéon de un articulo absorbente 5
colocado en la region de la entrepierna en la braga 150 de un portador. Las bragas 150 de cobertura completa, en
oposicion a las de tipo tanga, tienden a tener aberturas 152 curvadas para la pierna. Las aberturas 152 curvadas
para la pierna tienden a encajarse proximalmente en el punto en el que las piernas del portador intersectan la
entrepierna. Cuando un articulo absorbente 5 se lleva en la braga 150, el articulo absorbente 5 puede tender a
coincidir con la entrepierna de la braga 150 o extenderse lateralmente un poco mas alla de las aberturas 152
curvadas para la pierna. Los limites 80 de la regién lateral con mechones estan separados entre si por una distancia
100 que aumenta gradualmente desde un minimo en el eje transversal paralelo TP hasta un maximo en uno o
ambos de los extremos 81 longitudinalmente opuestos de los limites 80 de la region lateral con mechones, lo que
puede tener tendencia a coincidir con el contorno natural de la entrepierna femenina, en el punto en que sus piernas
se juntan a la entrepierna. Los mechones 70 suaves y flexibles que tienen mechones 70 formados a partir de la
banda 60 de material no tejido fibroso en la lamina superior 30 lateralmente mas alla de los limites 80 de la region
lateral con mechones, esto es, lejos de la linea central longitudinal L, pueden hacer que el articulo absorbente 5 sea
mas comodo para llevar puesto cuando la mujer se mueve. La parte de la lamina superior 30 entre el limite 80 de la
region lateral con mechones vy la linea central longitudinal L puede estar desprovista de los mechones 70. La parte
de la lamina superior 30 entre el limite 80 de la regidn lateral con mechones y la linea central longitudinal L puede
comprender otros rasgos estructurales para mejorar la captacion y la retencion de fluido, tal como orificios.

Los limites 80 de la region lateral con mechones se pueden extender a lo largo de mas de aproximadamente 35% de
la longitud de la linea central longitudinal L. Los limites 80 de la region lateral con mechones se pueden extender a lo
largo entre aproximadamente 35% y aproximadamente 85% de la longitud de la longitud de la linea central
longitudinal L. Los limites 80 de la region lateral con mechones se pueden extender a lo largo de entre
aproximadamente 40% y aproximadamente 60% de la longitud de la linea central longitudinal L. Sin pretender
imponer ninguna teoria, se cree que los limites 80 de la region lateral con mechones pueden tener una longitud que
es aproximadamente la misma o mayor que la longitud tipica de la region labial del portador o la longitud de la
interseccion entre su pierna y su entrepierna y es practico. Los limites 80 de la region lateral con mechones se
pueden extender mas de aproximadamente 50 mm de la longitud de la linea central longitudinal L.

La distancia 100 entre los limites 80 de la regién lateral con mechones puede tener un minimo de aproximadamente
10 mm en el eje transversal paralelo TP. La distancia 100 puede tener un maximo de aproximadamente 120 mm.

Los mechones 70 pueden también ayudar a la captacion de fluido, proporcionar cierta separacion entre el cuerpo del
portador y la lamina superior 30, y proporcionar caracteristicas de rehumedecimiento mejoradas. Tener mechones
70 ubicados en la parte de la Iamina superior entre (es decir lateralmente hacia dentro) de los limites 80 de la regién
con mechones, esto es, hacia la linea central longitudinal L de la lamina superior 30, puede proporcionar
caracteristicas tales como ser proximal a los labios y vagina del portador donde dichas caracteristicas
proprocionarian la ventaja mas fructifera en lugar de hacia el exterior de los bordes laterales, donde la captacién y
retencién de fluido no tiene un gran interés. Esto es, parte de la ld&mina superior 30 entre los limites 80 de la region
lateral con mechones y la linea central longitudinal puede comprender mechones 70. Los mechones 70 pueden
proporcionar una captacion de fluido mejorada porque las fibras de los mechones 70 convergen en la base de los
mechones, formando de esta forma capilares de pequefio tamafio que tienen elevada succion para vehicular el flujo
de fluido. Los bucles de fibras 110 del mechén 70 puede proporcionar separacion entre el cuerpo del portador y la
lamina superior 30 actuando estructuralmente como arcos de fibras 110 que resisten la compresion, que también
pueden reducir el rehumedecimiento tras compresion. Los mechones pueden ser una pluralidad de bucles de fibras
elevados o un apilado de fibras integrado dentro o fuera del plano de la banda desde la que se extiende el bucle o la
pila.

Una parte de la lamina superior 30 que comprende una banda 60 de material no tejido fibroso y mechones 70 se
muestra en la Fig. 3. La banda 60 de material no tejido fibroso tiene una primera superficie 12 y una segunda
superficie 14, una direccion de la maquina MD y una direccion transversal a la maquina CD, y una direccion fuera del
plano Z, como es habitualmente conocido en la técnica de las bandas de material no tejido. La primera superficie 12
puede ser la superficie 120 orientada al cuerpo de la lamina superior 30. La banda 60 de material no tejido fibroso
puede comprender fibras orientadas sustancialmente al azar, orientadas al azar al menos con respecto a MD y CD.
Por “orientadas sustancialmente al azar” se indica que, debido a las condiciones de procesamiento, habra una
mayor cantidad de fibras orientadas en la MD que en la CD, o viceversa. Por ejemplo, en procesos de ligado por
hilado y fundido por soplado se depositan continuas hebras de fibras en un soporte que se mueve en la DM. A pesar
de los intentos de hacer que la orientacion de las fibras de la banda de material no tejido ligada por hilado o fundida
por soplado sea realmente “aleatoria”, normalmente un porcentaje superior de fibras se orientan en la MD a
diferencia de la CD.
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La banda 60 de material no tejido fibroso puede ser cualquier banda de material no tejido conocida que comprende
fibras con propiedades de elongacién suficiente para conformarse en la lamina superior 30 descrita en la presente
memoria. La banda 60 de material no tejido fibroso puede comprender una pluralidad de mechones 70,
comprendiendo los mechones 70 fibras 110 integradas con y extendiéndose a partir de la banda 60 de material no
tejido fibroso. Una pluralidad de las fibras 110 que forman los mechones 70 pueden ser fibras 110 en forma de bucle.
Se puede asociar una discontinuidad 16 con la segunda superficie 14 de la banda de material no tejido fibroso,
resultando la discontinuidad 16 de las extensiones integradas de las fibras 110 de la banda 60 de material no tejido
fibroso para formar los mechones 70.

Los mechones 70 pueden comprender fibras 110 en forma de bucle que comienzan vy finalizan en la banda 60 de
material no tejido fibroso. Las fibras 110 en forma de bucle pueden estar por lo general alineadas con otras dentro de
un Unico mechén 70 en las direcciones MD y o CD. Los mechones 70 pueden comprender una pluralidad de fibras
110 alineadas en forma de bucle que conforman mechones 70 en forma de tunel. Los mechones 70 en forma de
tanel pueden ser mechones 70 en forma de tunel abierto en los que el interior del mechén 70 esta abierto o
generalmente abierto, por ejemplo estructurado de tal forma que el mechoén 70 tiene un espacio vacio 79 en su
interior que puede estar abierto o generalmente abierto a través del mechén 70. Los mechones 70 en forma de tunel
pueden ser mechones 70 en forma de tunel en los que el interior del mechdn comprende fibras 110. Los mechones
70 en forma de tunel pueden actuar como conductos para la transferencia de fluido desde la fuente de fluido hasta
estructuras mas profundas situadas dentro del articulo absorbente 5, tal como el ndcleo absorbente 20. Los
mechones 70 en forma de tunel pueden ser deseables en una parte de la lamina superior entre limites 80 de la
region lateral con mechones para captar el fluido y en las partes de la lamina superior lateralmente mas alla de los
limites 80 de la region lateral con mechones para proporcionar una estructura de respaldo para capturar el fluido que
puede haberse escapado de la lamina superior 30.

El término “banda de material no tejido” hace referencia a una banda que tiene una estructura de hebras o fibras
individuales que estan interestratificadas, aunque no en un patrén recurrente como en un tejido o en un tejido de
punto, el cual no tiene fibras orientadas al azar. Los tejidos o bandas de material no tejido se han fabricado con
muchos procesos, como por ejemplo, procesos de fusion por soplado, de ligado de filamentos, hidroenmarafado,
ligado por chorro de agua, y bandas cardadas ligadas. El peso por unidad de superficie de las telas no tejidas se
expresa habitualmente en gramos por metro cuadrado (g/mz) y el diametro de la fibra se expresa habitualmente en
micrometros. El tamafio de la fibra también puede ser exyresado en deniers. El gramaje de la banda 60 de material
no tejido fibroso puede estar en un intervalo de 10 g/m” a 500 g/mz. Las fibras constituyentes de la banda 60 de
material no tejido fibroso pueden comprender polimeros tales como polietileno, polipropileno, poliéster, y mezclas de
los mismos. Las fibras 110 pueden comprender celulosa, rayén, algodén u otros materiales naturales o mezclas de
polimeros y materiales naturales. Las fibras 110 también pueden comprender un material superabsorbente, tal como
poliacrilato o cualquier combinacion de materiales adecuados. Las fibras pueden ser monocomponente,
bicomponente y/o biconstituyente, redondas, no redondas (p. €j., fibras conformadas o fibras de canal de capilaridad)
y pueden tener dimensiones transversales principales (p. ej., diametro para las fibras redondas) que oscilan de
0,1 micrémetros a 500 micrémetros. Por ejemplo un tipo de las fibras 110 adecuadas para la banda 60 de material
no tejido fibroso incluye nanofibras. Las fibras constituyentes de la banda precursora pueden ser también una
mezcla de diferentes tipos de fibras, que se diferencian en caracteristicas tales como composicién quimica,
componentes, diametro, forma, y similares.

La banda 60 de material no tejido fibroso puede comprender fibras que tienen suficientes propiedades de
elongancion para que partes de ella se conformen en mechones 70. Los mechones se pueden formar sacando las
fibras 110 del plano en la direccidn z en partes discretas y localizadas de la banda 60 de material no tejido fibroso.
La salida de plano puede deberse al desplazamiento de la fibra, es decir, la fibra se puede mover con respecto al
resto de fibras y “estirarse”, es decir, sacarse del plano. Para algunas bandas 60 de material no tejido fibroso, la
salida de plano se debe a que las fibras 110 de los mechones 70 se han estirado al menos parcialmente de forma
plastica, y se han deformado permanentemente para formar mechones 70. Las fibras 110 constituyentes de la banda
60 de material no tejido fibroso pueden tener una elongacién hasta la rotura de al menos aproximadamente 5%, al
menos aproximadamente 10%, al menos aproximadamente 25%, al menos aproximadamente 50%, y/o al menos
aproximadamente 100%. La elongacion hasta la rotura se puede terminar en un ensayo de traccién, tal como
mediante el uso de un equipo para pruebas de traccién Instron, y por lo general se encuentra en las hojas de datos
de materiales de los proveedores de dichas fibras o bandas. Las fibras 110 de la banda 60 de material no tejido
fibroso pueden comprender fibras capaces de experimentar una deformacioén plastica y una elongacion por traccion
suficientes, o son capaces de suficiente motilidad de la fibra, tal que se puedan formar fibras 110 en forma de bucle.

El término integrado se refiere a que las fibras 110 de los mechones 70 se han originado a partir de la banda 60 de
material no tejido fibroso. Las fibras 110 de los mechones 70 pueden ser fibras 110 deformadas de forma plastica y
extendidas desde la banda 60 de material no tejido fibroso. Las fibras integradas deben distinguirse de las fibras
introducidas o agregadas a una banda precursora con el fin de fabricar mechones- El diametro de fibra promedio de
las fibras 110 en el mechén 70 puede ser inferior al diametro de fibra promedio de las fibras 110 en las partes 1 del
area de la superficie de la banda 60 de material no tejido fibroso a partir de la cual se extienden los mechones 70
como resultado del proceso de formacion. Algunas fibras 110 que salen del plano para formar mechones 70 pueden
no formar bucles, sino romperse y tener extremos de la fibra 18 flojos o rotos, como se muestra en la Fig. 4.
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Los mechones 70 pueden tener una altura de mechén H, medida a partir de la primera superficie 12 hasta la punta
del mechon 70. La altura promedio de los mechones 70 se puede determinar en los mechones ubicados en un area
de 1 centimetro cuadrado.

Los mechones 70 pueden tener una base 72 del mechon. La base del mechén es la parte del mechoén 70 proximal a
la primera superficie 12 de la banda 60 de material no tejido fibroso. Una pluralidad de fibras 110 en forma de bucle
pueden converger entre si en la base 72 del mechdn. En la Fig. 5 se muestra una micrografia de barrido electronico
de una realizacién de un mechén 70. Los mechones 70 pueden actuar como captadores de fluido para transportar
fluido mas profundamente dentro del nucleo absorbente 20, dado que los pequefos capilares de la base de los
mechones 70 pueden generar fuerte succion.

La altura del mechén H puede ser mayor de aproximadamente 0,25 mm. La altura del mechén H puede ser mayor
de aproximadamente 0,5 mm. La altura del mechén H puede estar entre 0,25 mm y 2 mm. La dimensiéon maxima de
un mechon proyectada sobre el plano MD-CD puede ser de al menos aproximadamente 0,4 mm.

La parte de la lamina superior 30 que comprende mechones 70 puede tener una densidad superficial de mechones.
La densidad superficial de mechones es el nimero de mechones por unidad de superficie. La densidad superficial de
mechones puede estar en un intervalo desde 1 mechén por centimetro cuadrado a 100 mechones por centimetro
cuadrado. La densidad superficial de mechones puede ser de al menos 5 mechones por centimetro cuadrado. La
densidad superficial de mechones se puede determinar contando el numero de mechones que hay en una superficie
de 1 centimetro cuadrado. Una mayor densidad superficial de mechones puede proporcionar una suavidad
mejorada, un mejor enmascaramiento de manchas y/o una resistencia a la compresiéon mejorada.

Los limites 80 de la regioén lateral con mechones se pueden situar entre partes de la lamina superior 30 que se
diferencian en su afinidad por el agua. La afinidad por el agua se puede cuantificar como el angulo de contacto entre
el agua y las fibras 110 de la banda 60 de material no tejido fibroso. La afinidad de las fibras 110 por el agua
aumenta a medida que el angulo de contacto entre las fibras 110 y el agua disminuye. La afinidad por el agua de las
fibras 110 se puede manipular aplicando un tensioactivo (hidréfila o hidréfoba) o locién (hidréfila o hidréfoba) a las
partes de la banda 60 de material no tejido fibroso en las que se desea disponer de una afinidad por el agua superior
o inferior. La afinidad por el agua de las fibras 110 se puede manipular también aplicando un agente generalmente
hidréfobo a las partes de la banda 60 de material no tejido fibroso en las que se desea disponer de una afinidad por
el agua concreta. Las fibras 110 se pueden considerar hidréfilas si las propias fibras 110 son hidréfilas o se han
vuelto hidréfilas de alguna manera. Un material se puede considerar hidréfilo si el material tiene un angulo de
contacto estatico con el agua inferior a 90 grados o se ha modificado para tener un angulo de contacto estatico con
el agua inferior a 90 grados. Cada limite 80 de la region lateral con mechones puede estar entre una parte de la
lamina superior 30 que comprende una locidn hidréfoba y la linea central longitudinal L. En dicha disposicion, la
locion puede proporcionar un mejor confort de uso del articulo absorbente 5. La parte de la banda 60 de material no
tejido fibroso entre los limites 80 de la region lateral con mechones se puede tratar con un tensioactivo para auxiliar
en la captacion de fluido. De este modo, los limites 80 de la regién lateral con mechones pueden servir como una
pista visual para el portador sobre la capacidad de fluido adicional que el articulo absorbente podria tener, y el
tensioactivo podria ayudar a evitar que el fluido se disperse desde la pieza central 34 de la lamina superior hacia
partes de la lamina superior 30 situadas en la direccion de los bordes laterales 32 del articulo absorbente.

Una realizacién préactica de la lamina superior 30 puede ser una en la que la parte de la ldmina superior 30 situada
entre los limites 80 de la region lateral con mechones puede ser relativamente hidréfila en comparacién con partes
de la lamina superior 30 fuera de los limites 80 de la regién lateral con mechones. Las partes de la lamina superior
30 fuera de los limites 80 de la regién lateral con mechones puede comprender los mechones 70. Dichos mechones
70 pueden ser relativamente hidréfobos (0 menos hidréfilos) en comparacion con la parte de la lamina superior 30
situada entre los limites 80 de la region lateral con mechones. Esta disposicién puede proporcionar que una pieza
central 34 de la lamina superior 30 que puede capturar rapidamente fluido y partes de la lamina superior 30 mas alla
de los limites 80 de la region lateral con mechones puede actuar como una barrera contra las pérdidas de la
superficie 120 orientada hacia el cuerpo de la lamina superior 30.

La lamina superior 30 puede comprender un estratificado 125 de una banda 60 de material no tejido fibroso y una
pelicula polimérica 130, como se muestra en la Fig. 6. Los mechones 70 se puede extender a través de la pelicula
polimérica 130. El estratificado 125 comprende al menos dos capas. Las capas son generalmente bandas planas
bidimensionales, cuya longitud y anchura son sustancialmente superiores al espesor de las bandas individuales. La
banda 60 de material no tejido fibroso y la pelicula polimérica 130 se pueden unir mediante un adhesivo, union
térmica, union ultrasénica y similares o se pueden unir por enmarafiado mecanico de los mechones 70 procedentes
de la banda 60 de material no tejido fibroso que sobresales a través o por encima de la primera superficie 12 de la
pelicula polimérica 130.

Las laminas superiores estratificadas pueden ser deseables porque este tipo de disposicion permite que la superficie
120 de la ldmina 30 superior orientada hacia el cuerpo del portador tenga dos materiales diferentes presentados
hacia el cuerpo del portador, cada uno de los cuales puede proporcionar una ventaja o funcion diferente.
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El estratificado 125 tiene una primera superficie 12 y una segunda superficie 14, formando la primera superficie 12 y
la segunda superficie 14 los laterales del estratificado. Cada capa del estratificado puede tener una primera
superficie 12 y una segunda superficie 14. Asi, el estratificado 125 se puede describir como dispuesto de forma que
la segunda superficie 14 de la pelicula polimérica 130 esté orientada hacia la primera superficie 12 de la banda 60
de material no tejido fibroso. La segunda superficie 12 de la banda 60 de material no tejido fibroso puede estar
orientada hacia el nucleo absorbente 20 y puede estar en comunicacion de fluidos con el nucleo absorbente 20.

El estratificado 125 puede tener partes expuestas de la primera superficie 12 de la pelicula polimérica 130 y una
pluralidad de mechones 70 que son extensiones integras de las fibras 110 de la banda 60 de material no tejido
fibroso. Los mechones 70 pueden tener la misma estructura fisica que los mechones 70 descritos anteriormente
para los mechones 70 dispuestos sobre la banda 60 de material no tejido fibroso de la que esta ausente la pelicula
polimérica 130.

La pelicula polimérica 130 puede ser cualquier pelicula polimérica adecuada para su empleo como lamina superior
de un articulo absorbente 5. La pelicula polimérica 130 puede tener integridad suficiente para conformarse en el
estratificado 125 descrito en la presente memoria mediante el proceso descrito en la presente memoria. La pelicula
polimérica 130 puede tener propiedades de elongacion lo suficientemente bajas comparadas con la banda 60 de
material no tejido fibroso de forma que, tras experimentar la deformacion de las fibras 110 procedentes de la banda
60 de material no tejido fibroso cuando se sacan del plano en la direccion de la pelicula polimérica 130, la pelicula
polimérica 130 se rompera de forma que las fibras 110 procedentes de la banda 60 de material no tejido fibroso se
extiendan a través de la pelicula polimérica 130 para formar los mechones 70.

La pelicula polimérica 130 puede romperse de forma que un tapén 331 de pelicula polimérica 130 permanezca en la
parte distal de un mechén 70 (p. e€j. la parte superior del mechén 70) y aparece una ubicacién de ruptura 253,
proporcionando la ubicacién de ruptura una ruta de comunicacién de fluidos entre la primera superficie 12 de la
pelicula polimérica y la banda 60 de material no tejido fibroso, como se muestra en la Fig. 7.

El tapén 331 puede ser una extension integra de la pelicula polimérica 130. El tapon 331 puede ser un sustrato
extendido deformado de forma plastica de la pelicula polimérica 130 y parte integra de la pelicula polimérica 130.
integra, en referencia al tapén 331, significa originada en la pelicula polimérica 130 y se debe distinguir de un
sustrato introducido o afiadido a una banda precursora independiente con el fin de fabricar un mechén.

La pelicula polimérica 130 puede ser una pelicula polimérica microtexturada. Por microtexturada se entiende en el
presente documento que hay una pluralidad de microcaracteristicas de la banda precursora entre los mechones 70,
estando dichas microcaracteristicas dimensionadas de forma que una pluralidad de microcaracteristicas pueden
caber entre mechones 70 adyacentes. Esto es, las microcaracteristicas estan dimensionadas de forma que las
microcaracteristicas pueden tener una dimensiéon maxima inferior a la mitad de la distancia entre mechones 70
adyacentes. Las microcaracteristicas pueden ser, por ejemplo, microaberturas o microburbujas, cuyos ejemplos se
han descrito en US-7.402.732, concedida a Stone y col. y US-4.839.216 concedida a Curro y col., US-4.609.518
concedida a Curro y col., y US- 4.609.518 concedida a Curro y col. La pelicula polimérica 130 puede ser una pelicula
polimérica 130 provista de orificios, cada uno de los orificios puede tener un area entre aproximadamente 0,01 mm?
y aproximadamente 0,78 mm?Z. Las microcaracteristicas pueden ser partes elevadas. Las partes elevadas pueden
ser extensiones integras de la pelicula polimérica 130 o pueden ser materiales afiadidos a la superficie de la pelicula
polimérica 130.

Los tapones 331 son extensiones integras de la pelicula polimérica 130. Al menos parte de una parte distal 231 de
cada uno de los mechones 70 puede estar cubierto por un tapon 331. Como se muestra en las Figs. 7-10, un tapén
331 puede ser un tapon 331 en forma de tunel que tienen una primera abertura 251 y una segunda abertura 252. La
primera abertura 251 comprende una ubicacion de ruptura 253 en la pelicula polimérica 130 y el mechén 70 se
extiende por encima de la ubicacion de ruptura 253. Los tapones 331 se extienden integramente desde la pelicula
polimérica 130 proximal a la ubicacion de ruptura 253. La ubicacion de ruptura 253 puede ser un punto o una linea.
Un tapén 331 se forma rompiendo la pelicula polimérica 130 en al menos una ubicacién de ruptura 253 y estirando la
pelicula polimérica fuera del plano de la primera superficie 12 de la pelicula polimérica 130 para formar una abertura
tal como la primera abertura 251 o una primera abertura 251 y una segunda abertura 252. La ubicacion de ruptura
253 puede definir al menos parte del limite de la abertura 4. El resto de la abertura 4 se puede definir por una o mas
ubicaciones de ruptura adicionales o partes del tapon 331 proximales a la ubicacion desde la que el tapon 331 se
extiende de forma integrada a parir de la segunda pelicula polimérica 130. La pelicula polimérica 130 puede ser
impermeable a fluidos en ausencia de una ubicacion de ruptura 253.

La primera abertura 251 puede tener forma de arco de manera que la primera abertura 251 sea ampliamente
proximal a la primera superficie 12 de la pelicula polimérica 130 y en general se estreche en direccion hacia la parte
del tapon que cubre la parte distal 231 del mechoén 70. El tapdn 331 puede tener una base 271 de tapon proximal a
la primera superficie 12 de la pelicula polimérica 130. La base 271 de tapon puede ser mas estrecha que una parte
del tapon 331 alejada de la base 271 de tapén. La primera abertura 251 puede tener forma de una letra omega
mayuscula (Q) de forma que la primera abertura 251 sea mas estrecha proximal a la primera superficie 12 de la
pelicula polimérica 130 que en una ubicacion intermedia entre la base 72 de tapén y la parte distal 231 del mechon
70. Analogamente, si esta presente una segunda abertura 252, la segunda abertura 252 puede tener forma de arco
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de manera que la segunda abertura 252 sea ampliamente proximal a la primera superficie 12 de la pelicula
polimérica 130 y en general se estreche en direccidon hacia la parte del tapon que cubre la parte distal 231 del
mechén 70. La segunda abertura 252 puede tener forma de una letra omega mayuscula (Q) de forma que la
segunda abertura 252 sea mas estrecha proximal a la primera superficie 12 de la pelicula polimérica 130 que en una
ubicacién intermedia entre la base 72 de tapén y la parte distal 231 del mechédn 70. La segunda abertura 252 puede
oponerse a la primera abertura 251 de forma que el mechén 70 se encuentra entre la segunda abertura 252 y la
primera abertura 251. La primera abertura 251, la segunda abertura 252, y cualquier abertura adicional pueden
convertir al estratificado 125 en permeable a fluidos.

Si hay una primera abertura 251 y una segunda abertura 252, el tapén 331 puede extenderse integramente desde la
pelicula polimérica 130 en al menos dos ubicaciones 254 de extension separadas entre si por la primera abertura
251 y la segunda abertura 252. Las al menos dos ubicaciones 254 de extension pueden estar en posiciones
opuestas en lados opuestos del mechdon 70. El tapdén 331 puede extenderse integramente desde la pelicula
polimérica 130 hasta al menos dos ubicaciones 254 de extensién, estando cada ubicacion 254 de extension
adyacente a una ubicacién de ruptura 253. Ademas de una primera abertura 251 y una segunda abertura 252,
existen aberturas adicionales. Por ejemplo, si hay tres o mas aberturas (por ejemplo, primera abertura 251, segunda
abertura 252, y tercera abertura), el tapén 331 puede extenderse integramente desde la pelicula polimérica 130 en al
menos tres ubicaciones 254 de extension separadas entre si por las aberturas (p. €j. primera abertura 251, segunda
abertura 252, y tercera abertura).

Como se muestra en la Fig. 10, el tapén 331 tiene una longitud 161 de tapdn y una anchura 162 de tapoén. La
longitud 161 de tapdn del tapon 331 se toma entre la primera abertura 251 y el extremo 252 de la segunda abertura.
El tapon 331 puede tener también una anchura 162 de tapon tomada como la dimensién maxima del tapén 331
medida ortogonal con respecto a la longitud 161 del tapon 331. La relacién dimensional planar del tapon 331 se
puede definir como la relacién entre la longitud 161 de tapdn y la anchura 162 del tapon 331. La relacion dimensional
del tapdén 331 puede ser mayor que aproximadamente 0,5. La relacion dimensional del tapon 331 puede ser mayor
que aproximadamente 1. La relacion dimensional del tapon 331 puede ser mayor que aproximadamente 1,5. La
relacion dimensional del tapén 331 puede ser mayor que aproximadamente 2. En general, se cree que los tapones
331 con una relacién dimensional superior seran mas perceptibles para un observador del estratificado 125 y
deberian también tener una mejor resistencia a los fluidos a lo largo de la superficie de la banda 1 en una direccién
ortogonal al eje longitudinal L del mechén 70.

Se cree que los tapones 331 del estratificado 125 enmascaran o enmascaran parcialmente el fluido captado por el
estratificado 125 y que permanece en los capilares entre las fibras 110 que forman el mechén 70. Dicha banda
estratificada empleada en un articulo absorbente tal como una toallita, una compresa higiénica, un tampén, o un
pafal, puede resultar atractiva para el usuario (o el cuidador) en que potencialmente no se vera la orina, el menstruo
las heces u otros liquidos retenidos en los capilares entre las fibras 110 que forman el mechén 70 ya que quedaran
oscurecidos o parcialmente oscurecidos para el observador. En un articulo absorbente tal como una compresa
higiénica, en ausencia de los tapones 331, los mechones 70 pueden tener esencialmente el color del menstruo, lo
que no resulta atractivo para el usuario de la compresa higiénica. Los tapones 331 cubren o cubren parcialmente los
mechones que contienen el menstruo, y hacen que el estratificado 125 parezca menos rojo o incluso permiten que el
estratificado 125 mantenga su color original (p. ej. anterior a entrar en contacto con el fluido.

Si la pelicula polimérica 130 y el tapon 331 que se extiende desde la anterior es una pelicula polimérica que
comprende un blanqueante, tal como dioxido de titanio, los tapones 331 pueden ser mas eficaces ocultando los
materiales contenidos en los capilares de los mechones 70 de la vista. Dichos tapones 331 pueden mantener mejor
un color perceptible de blanco, que muchos consumidores asocian con la limpieza.

Los tapones 331 pueden tener una opacidad mayor de aproximadamente 10%, mayor de aproximadamente 20%,
mayor de aproximadamente 30%, mayor de aproximadamente 40%, mayor de aproximadamente 50%, mayor de
aproximadamente 60%, mayor de aproximadamente 70%, mayor de aproximadamente 80%, o mayor de
aproximadamente 90%. Los tapones 331 pueden ser opacos. La pelicula polimérica 130 puede tener una opacidad.
La opacidad de los tapones 331 puede ser inferior a la opacidad de la pelicula polimérica 130 desde la que se
extienden los tapones 331, por ejemplo como resultado de estirar la pelicula polimérica para formar el tapén 331.
Los tapones 331 pueden tener una opacidad comprendida entre aproximadamente 80% y aproximadamente 95% de
la opacidad de la segunda banda precursora. Los tapones 331 pueden tener una opacidad comprendida entre
aproximadamente 50% y aproximadamente 95% de la opacidad de la pelicula polimérica 130. Los tapones pueden
tener una opacidad comprendida entre aproximadamente 35% y aproximadamente 95% de la opacidad de la
pelicula polimérica 130. Cuanto mayor sea la opacidad de los tapones 331, mas eficaces seran los tapones 331 en
ocultar los liquidos contenidos en los capilares de los mechones 70. Los tapones 331 pueden tener una opacidad
inferior a aproximadamente 90% de la opacidad de la pelicula polimérica. Los tapones 331 pueden tener una
opacidad inferior a aproximadamente 75% de la opacidad de la pelicula polimérica 130. Los tapones 331 pueden
tener una opacidad inferior a aproximadamente 50% de la opacidad de la pelicula polimérica 130.

En la presente memoria, el término “opacidad” se refiere a la propiedad de un sustrato o sustrato estampado que
mide la capacidad del sustrato para ocultar u oscurecer de la vista un objeto situado detras del sustrato con respecto
al punto desde el que se realiza la observacion. La opacidad se puede notificar como la relacién, en tanto por ciento,
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de la reflectancia difusa de un sustrato que tiene detras un cuerpo negro con una reflectancia de 0,5% vy la
reflectancia difusa del mismo sustrato que tiene detras un cuerpo blanco con una reflectancia absoluta de 89%. La
opacidad se puede medir como se describe en la norma ASTM D 589-97, Método de ensayo normalizado para la
opacidad del papel (15°/lluminante difuso A, 89% Refuerzo de reflectancia y refuerzo de papel).

Un sustrato de opacidad elevada no permitira que pase mucha luz a través del mismo, si es que lo permite. Un
sustrato de opacidad baja permitira que pase mucha, incluso toda, la luz a través del mismo. La opacidad puede
estar en un intervalo de 0% a 100%. En la presente memoria, el término “opacidad baja” se refiere a un sustrato o
sustrato estampado que tiene una opacidad inferior a 50%. En la presente memoria, el término “opacidad elevada”
se refiere a un sustrato o sustrato estampado que tiene una opacidad mayor o igual a 50%. En la presente memoria,
el término “opaco” se refiere a un sustrato o sustrato estampado que tiene una opacidad mayor o igual a 50%.

La pelicula polimérica 130 puede tener un espesor de pelicula polimérica t y el tapén 331 puede tener un espesor de
tapdn tc. Como los tapones 331 son extensiones integras de la pelicula polimérica 130 y estan formados estirando la
pelicula polimérica 130 fuera del plano de la primera superficie 12 de la pelicula polimérica 130, el espesor de tapon
tc de una parte del tapdn 331 puede ser inferior al espesor t de la pelicula polimérica. Esto es, la pelicula polimérica
que se extiende para formar un tapén 331 es mas delgada en al menos alguna parte del tapén 331 con respecto a la
parte plana de la pelicula polimérica a partir de la cual se extiende el tapon 331. Puede que el espesor del tapén tc
no sea uniforme en la totalidad de la primera abertura 251 y/o segunda abertura 252. El espesor del tapén tc en una
parte distal del tapon 331 puede ser igual o inferior al espesor de la pelicula polimérica t. El espesor del tapdn tc en
una parte distal del tapén 331 puede ser aproximadamente igual o inferior que el espesor de la pelicula polimérica t y
el espesor del tapon tc en una parte del tapdn 331 situada entre la parte distal del tapdn 331 y la pelicula polimérica
130 puede ser inferior al espesor de la pelicula polimérica t. El adelgazamiento del tapén 331 puede conseguir que
los tapones 331 tengan un tacto mas suave. Ademas, como el tapén 331 puede ser delgado y se puede deformar
con facilidad, las caracteristicas del mechéon 70 subyacente al tapon 331 pueden controlar la sensacion tactil
transmitida por el mechén 70 que tiene un tapdn 331. Asi, la caracteristicas del mechén 70 pueden ser importantes
para la sensacion tactil transmitida por el estratificado 125.

Los mechones 70 que sobresalen de la banda 60 de material no tejido fibroso pueden estar mecanicamente
enmaranados con la pelicula polimérica 130 si la base 271 del tapén puede constrefiir el mechén 70 (y/o el segundo
mechdn). Esto indica cierta cantidad de recuperacion en la base 271 del tapén que puede mostrar tendencia a
impedir que el mechoén 70 se introduzca en la pelicula polimérica 130. Una pluralidad de mechones 70 puede existir
estrechamente separada entre si de forma que los mechones 70 cubran sustancialmente la pelicula polimérica 130.
Dicha disposicion puede proporcionar una lamina 30 superior de composite que presenta una pelicula como la
superficie 120 orientada hacia el cuerpo en algunas partes de la lamina superior 30 y presenta un material no tejido
como la superficie 120 orientada hacia el cuerpo en otras partes de la lamina superior 30.

La banda 60 de material no tejido fibroso puede ser relativamente hidréfila comparada con la pelicula polimérica 130.
Esto es, la banda de material no tejido fibroso puede tener un angulo de contacto con el agua inferior al angulo de
contacto con el agua de la pelicula polimérica 130. El contraste entre las propiedades de interacciéon con fluidos de
los sustratos se puede controlar como parte del proceso de seleccionar los materiales y/o aplicar tratamientos
quimicos a los propios materiales. Una banda 60 de material no tejido fibroso relativamente hidréfilo puede actuar
drenando fluido hacia el articulo absorbente 5. Una pelicula 130 polimérica relativamente hidréfoba puede parecer
seca al portador del articulo absorbente.

En la Fig. 11 se muestra una vista en seccion de un articulo absorbente 5 que comprende una lamina superior 30
que tiene un estratificado 125 de banda 60 de material no tejido fibroso y una pelicula polimérica 130. La pelicula
polimérica puede ser una pelicula con orificios tal como la conocida como DRIWEAVE®, empleada en las compresas
sanitarias ALWAYS® Ultra Thin y en las fibras poliméricas descritas en US-4.342.314 concedida a Radel y col., US-
4.463.045 concedida a Ahr y col., US-7.402.723, concedida a Stone y col., y US- 4.629.643, concedida a Curro y col.

Una realizacién en la que los limites 80 de la region lateral con mechones estan separados entre si por una distancia
100 que disminuye gradualmente desde un maximo en el eje transversal paralelo TP hasta un minimo en uno o
ambos de los extremos longitudinalmente opuestos de los limites 80 de la regién lateral con mechones, como se
muestra en la Fig. 11, también puede ser practica. La distancia 100 puede disminuir gradualmente en funcioén de la
ubicacioén a lo largo de la linea central longitudinal L de forma que partes de los limites 80 de la region lateral con
mechones sean rectos o curvos. Los extremos de los limites 80 de la region lateral con mechones no tienen
necesariamente que ser extremos libres mas all4 de los cuales la ldmina superior 30 esta desprovista de mechones.
Por ejemplo, la parte de la lamina superior 30 situada entre los limites 80 de la region lateral con mechones puede
comprender mechones 70 y la parte de la lamina superior 30 entre los limites 80 de la region lateral con mechones
puede estar rodeada por una parte de la lamina superior 30 desprovista de los mechones 70. Esto es, la parte de la
lamina superior 30 situada entre los limites de la regién lateral con mechones puede ser una isla que comprende una
pluralidad de mechones 70 rodeados por una parte de la lamina superior 30 desprovista de los mechones 70. Dicha
disposicién deberia proporcionar comodidad a la regién labial del portador debido a mechones 70 suaves y flexibles.

Los limites 80 de la region lateral con mechones pueden estar separados entre si por una distancia 100 que
desciende gradualmente desde un maximo en el eje transversal paralelo TP hasta un minimo en uno o ambos de los
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extremos longitudinalmente opuestos de los limites 80 de la region lateral con mechones, lo que se considera que
proporciona posiblemente cierto nimero de ventajas. Por ejemplo, la region labial de la entrepierna femenina puede
estar generalmente conformada de forma que es algo mas estrecha hacia la parte delantera y trasera de la mujer y
mas amplia entre la parte frontal de los labios y la parte posterior de los labios. Asi, la parte de la [amina superior 30
situada entre los limites 80 de la region lateral con mechones puede estar disefiada para tener la misma forma en
planta que la region labial femenina. Dicha area puede estar provista de mechones 70 que son suaves Y flexibles y
pueden ayudar a capturar el fluido. De forma alternativa, los mechones 70 pueden estar provistos entre los limites 80
de la region lateral con mechones y los bordes laterales 32 del articulo absorbente para resistir el flujo lateral del
fluido que sale de la superficie de la lamina superior 30. Ademas, los disefios de manchado sobre los articulos
absorbentes 5 resultantes de la descarga del cuerpo del portador pueden mostrar cierta forma ovalada, con el eje
longitudinal del évalo generalmente alineado con la entrepierna del portador, de su parte delantera a su parte
trasera. Asi, la parte de la lamina superior 30 entre los limites 80 de la regién lateral con mechones puede estar
disefiada para tener una forma que sea mas ancha en su eje transversal paralelo TP y se estreche en direccion a los
lados longitudinalmente opuestos de la regién entre los limites 80 de la region lateral con mechones. La ubicacién de
la mancha con respecto a los limites 80 de la region lateral con mechones puede proporcionar al portador una pista
visual de si necesita cambiar su articulo absorbente 5.

La lamina superior 30 puede comprender un estratificado 125 de una banda 60 de material no tejido fibroso y una
segunda banda de material no tejido, estando sustituida la segunda banda de material no tejido por la pelicula
polimérica 130 ilustrada en la Fig. 6. Los mechones 70 se pueden extender a través de la segunda banda de
material no tejido. El estratificado 125 comprende al menos dos capas. Las capas son generalmente bandas planas
bidimensionales, cuya longitud y anchura son sustancialmente superiores al espesor de las bandas individuales. La
banda 60 de material no tejido fibroso y segunda banda de material no tejido se pueden unir mediante un adhesivo,
unién térmica, unién ultrasonica y similares o se pueden unir por enmarafiado mecanico de los mechones 70
procedentes de la banda 60 de material no tejido fibroso que sobresalen a través o por encima de la segunda banda
de material no tejido. La banda 60 de material no tejido fibroso puede ser relativamente hidréfila comparada con el
segundo material no tejido para ayudar a drenar el fluido mas profundamente dentro del articulo absorbente 5.

Los extremos 81 longitudinalmente opuestos de los limites 80 de la region lateral con mechones no tienen que ser
obligatoriamente extremos libres mas alla de la lamina superior 30 desprovista de mechones 70. Como se muestra
en la Fig. 12, una parte de la lamina superior 30 situada entre los limites 80 de la regién lateral puede estar
desprovista de mechones 70 y la parte de la lamina superior 30 entre los limites 80 de la regién lateral con
mechones puede estar rodeada por una parte de la lamina superior 30 que comprende los mechones 70. Esto es, la
parte de la lamina superior 30 situada entre los limites de la region lateral con mechones puede ser una isla
desprovista de mechones 70 rodeados por un mar de mechones 70. En este tipo de disposicion, la estructura fuera
del plano de los mechones 70 se puede utilizar para reducir el potencial de que el fluido escape de la lamina superior
30 y proporcione comodidad al portador en areas de la lamina superior 30 alejadas de la parte mas centrada de la
lamina superior 30 que entra en contacto con los labios del portador.

Un limite 82 de la regidn final con mechones puede conectar los limites 80 de la regién lateral con mechones que se
encuentran en lados opuestos de la linea central longitudinal L. El limite 82 de la regién final con mechones se
puede definir por una linea o parte de una linea que separa una pluralidad de los mechones 70 de una parte de la
lamina superior que esta desprovista de mechones 70.

Un limite 80 de la region lateral con mechones puede ser solamente aquella parte del limite entre una parte de la
lamina superior 30 que comprende una pluralidad de mechones 70 y una parte de la lamina superior 30 desprovista
de mechones 70 tal que la distancia entre los limites 80 de la regidon lateral con mechones aumenta gradualmente
desde un minimo en el eje transversal paralelo TP hasta un maximo en uno o ambos extremos longitudinalmente
opuestos de los limites 80 de la region lateral con mechones. Asi, en la Fig. 12, se puede considerar que los limites
82 de la region final con mechones no forman parte de los limites 80 de la regién lateral con mechones porque si las
partes de los limites 82 de la regién final con mechones se consideraran de esta forma, la distancia entre los limites
80 de la region lateral con mechones no estaria separada entre si por una distancia gradualmente creciente a partir
de un minimo en el eje transversal paralelo TP hasta un maximo en uno o ambos extremos longitudinalmente
opuestos de los limites 80 de la regién lateral con mechones.

Las laminas superiores 30 de los articulos absorbentes 5 frecuentemente son blancas en connotacion a la limpieza
del articulo absorbente 5 antes del uso o durante el uso. Si la banda 60 de material no tejido usada como la lamina
superior 30 es blanca, puede ser dificil que el usuario discierna visualmente los mechones 70 de la banda de
material no tejido. Proporcionar color a la parte de la lamina superior 30 que comprende mechones 70 facilitara al
portador discernir qué parte de la lamina superior 30 esta desprovista de mechones 70. En realizaciones que
comprenden una parte de la ldmina superior 30 desprovista de los mechones 70, esto es una isla rodeada por un
mar de mechones 70, proporcionar una diferencia de color entre la parte de la ldmina superior 30 que comprende
mechones 70 y la parte de la lamina superior 30 desprovista de mechones 70 puede proporcionar al portador una
clave visual, asi como limites, para evaluar mas facilmente si el articulo 5 absorbente usado necesita cambiarse por
un articulo 5 absorbente nuevo. El color se puede proporcionar a los mechones mediante estampado de los
mechones 70 con impresién laser, impresion con chorro de tinta, impresién mediante huecograbado, u otra
tecnologia de impresion adecuada.
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En algunas realizaciones, una pluralidad de los mechones 70 tienen un primer color 157 y la parte de la lamina
superior 30 desprovista de los mechones 70 tiene un segundo color 151, como se muestra en la Fig. 13. El primer
color 157 puede diferir del segundo color 151. La diferencia de color puede ser mayor de aproximadamente 3,5,
caracterizada por la escala CIE LAB. La diferencia de color puede ser mayor de aproximadamente 1,1, caracterizada
por la escala CIE LAB. La diferencia de color puede ser mayor de aproximadamente 6, caracterizada por la escala
CIE LAB. La diferencia de color puede ser de al menos 1,1, caracterizada por la escala CIE LAB.

La diferencia de color se puede caracterizar mediante la escala CIE LAB y medirse con un espectrofotémetro de
reflectancia segun geometria Hunter Labscan XE 45/0. Se puede encontrar una descripcion técnica del sistema en el
articulo de R.S. Hunter, “photoelectric color difference Meter”, Journal of the Optical Society of America, vol. 48,
pags. 985-95, 1958. Se describen dispositivos especialmente disefiados para la medicién del color en las escalas
Hunter en US-3.003.388, concedida a Hunter y col., publicada el 10 de octubre de 1961.

Los colores se pueden medir segun un diagrama de colores tridimensional sélido reconocido internacionalmente, en
el que todos los colores que percibe el ojo humano estan convertidos en un cédigo numérico. El sistema CIE LAB es
similar al Hunter L, a, y b, y se basa en tres dimensiones, especificamente L*, a*, y b*.

Cuando un color se define segun este sistema, L* representa claridad (0 = negro, 100 = blanco), a* y b*,
independientemente entre si, representan un eje de dos colores, representando a* el eje rojo/verde (+a = rojo, -a =
verde), mientras que b* representa el eje amarillo/azul (+b = amairillo, -b = azul).

Un color puede identificarse mediante un valor AE Unico (es decir, diferente en color con respecto a algun patrén o
referencia), que se expresa matematicamente mediante la ecuacién:

AE*= [(L*X. — L*Y)? + (@"X. —a*Y)* + (b"X - b*Y)*]"?
‘X’ representa el patrén o la muestra de referencia e ‘Y’ es la variable.

El colorimetro Hunter estéa configurado para proporcionar 3 valores (L*, a*, b* y AE*, que es el color total). El valor L*
es el porcentaje de la luz incidente (fuente) que es reflejada por una muestra destino y sobre el detector. Una
muestra blanco brillante dara un valor de L* cercano a 100. Una muestra completamente negra dara un valor de L de
aproximadamente 0. El valor a* y b* contiene informacién espectral para la muestra. Un valor a* positivo indica la
cantidad de verde en la muestra.

El diametro de la abertura se selecciona en funcion del area sobre la que se realiza la medida del color, siendo el
tamafo de la abertura la mayor abertura disponible que proporciona un area visual que sea mas pequefa que el
area en la que se realiza la medicion del color. Se puede usar un diametro de abertura de 0,51 cm (0,2 pulgadas).
Se puede usar un diametro de abertura de 1,78 cm (0,7 pulgadas) que tiene un area visual de 1,27 cm
(0,5 pulgadas). Antes de realizar las medidas, el instrumento debe calibrarse con baldosas patrén de color blanco y
negro suministradas por el fabricante del instrumento.

Un procedimiento normalizado reconocido en la industria es medir los valores de L*, a*, y b*. Se mide el color de
partes de la lamina superior usando un espectrofotometro de reflectancia segun el método ASTM E 1164-94,
“Standard Practice for Obtaining Spectrophotometric Data for Object-Color Evaluation”. Se sigue este método
estandar pero se indican los ajustes instrumentales y el procedimiento de muestreo para mayor claridad. El color de
la muestra se puede indicar en términos del estandar de coordenadas de color CIE 1976 segun se especifica en los
métodos ASTM E 1164-94 y ASTM D2264-93, seccién 6.2. Este consiste en tres valores; L*, que mide la “claridad”
de la muestra; a,* que mide la cantidad de rojo o verde; y b*, que mide la cantidad de amarillo o azul.

Equipo
Espectrofotdmetro de reflectancia......... 45°/0°Hunter Labscan XE, o equivalente

HunterLab Headquarters, 11491 Sunset Hills Road, Reston VA, EE. UU. 20190-5280 Tel: 703-471-6870 Fax:
703-471-4237, http://www.hunterlab.com.

Placa patron .........ccooooviiiiiiiieieee, Baldosa fuente Hunter normalizada de color blanco Standard: Hunter
Color.

Preparacion del equipo

1. Asegurar que el espectrofotdmetro esté configurado del siguiente modo:

lluminacion ..........ccceeeveciveeeee e, Tipo C
Observador estandar ............cccccceeenee. 2°
Geometria .....cccceeiieeeeiee e 45/0° Angulo de medicion
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Diametro de la abertura...............ccoc...... seleccionar el diametro de la abertura en funcién de la medida de color
que se va a realizar

Area de visualizacion ...........ccccoceenn... a seleccionar en funcién del area en la que se va a realizar la medida
del color

Filtro UV: Nominal

2. Calibrar el espectrofotometro usando baldosas de color blanco y negro estandar suministradas con el
instrumento segun las instrucciones del fabricante antes de empezar el ensayo.

Preparaciéon de muestras

1. Desenvolver, desplegar y tender las muestras de producto o el articulo planas sin tocar o alterar el color de la
superficie orientada hacia el cuerpo.

2. Para las mediciones deberian seleccionarse las areas sobre la superficie de observacion del producto y deben
incluir lo siguiente:

. La region de referencia de la superficie de observacion
. La region variable de la superficie de observacion

. Cualquier otra parte de la superficie de observacién que tenga un color visualmente diferente o con una medida
diferente de la region de referencia o region variable. Las mediciones no deberian realizarse solapando el
borde de dos zonas con tonalidad.

Procedimiento de ensayo
1. Manejar el colorimetro Hunter segun las instrucciones del fabricante del instrumento.

2.  El articulo absorbente debera medirse plano sobre la abertura del instrumento. Detras de la almohadilla deberia
situarse una baldosa blanca.

3. El articulo absorbente deberia colocarse con su direccién mas larga perpendicular al instrumento.
4. Medir las mismas zonas seleccionadas anteriormente para, al menos, 3 muestras de réplica.
Memoria de calculo

1. Comprobar que los valores registrados son realmente CIE L*,a*,b*.

2. Registrar los valores L*,a*,b* con aproximacion de 0,1 unidades.

3. Calcular la media aritmética de L*, a*, b* para cada zona medida.

4. Calcular AE* entre una regioén coloreada y el fondo.

Como se muestra en la Fig. 14, el nucleo absorbente puede tener un par de bordes 160 laterales del nucleo
separados de la linea central longitudinal L. Los limites 80 de la regién lateral con mechones y el nucleo absorbente
20 se pueden dimensionar y disefiar de forma que ninguno de los limites 80 de la region lateral con mechones se
extienda mas alla de los bordes 160 laterales del nucleo del nucleo absorbente 20. Dicha disposicién puede
proporcionar al portador una clave visual de que ha llegado el momento de cambiar su articulo absorbente 5. Por
ejemplo, si el portador comprueba su articulo absorbente 5 y observa que la zona manchada producida por la
descarga de su cuerpo esta acercandose a uno o ambos limites 80 de la region lateral con mechones o esta fuera
de los confines de los limites 80 de la regidn lateral con mechones (es decir el fluido esta invadiendo uno o ambos
de los bordes 160 laterales del nucleo), puede discernir que el nucleo absorbente 20 debe estar acercandose a su
capacidad de fluidos de disefio y que ha llegado el momento de cambiar su articulo absorbente 5. Al tener los limites
80 de la region lateral con mechones incluidos dentro de los bordes 160 laterales del nucleo, el portador recibira una
ventaja en el caso de que tarde en reconocer que el fluido se esta acercando, o ha sobrepasado, los limites 80 de la
region lateral con mechones. Esto es, el nucleo absorbente debera tener cierta capacidad de almacenamiento
adicional en el caso de que la mancha haya avanzado lateralmente mas alla de uno o ambos limites 80 de la regidn
lateral con mechones. Los limites 80 de la regién lateral con mechones deben poderse distinguir basandose en el
aspecto visual de la mancha en la parte desprovista de mechones de la lamina superior 30 comparado con el de la
parte que comprende mechones 70 o la diferencia de aspecto en ausencia de manchas debido a la diferente textura
superficial presentada al portador.

Los mechones 70 de la banda 60 de material no tejido fibroso se puede formar utilizando cualquiera de una variedad
de métodos. Los métodos para producir los mechones 70 incluyen, aunque no de forma limitativa, taladrado con
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agujas, cresponado, hidroenmarafiado, rodillos engranados que tienen dientes dispuestos en ellos, y combinaciones
de los mismos.

Una variedad de bandas 60 de material no tejido provistas de mechones 70 y los métodos para fabricar dichas
bandas, incluidas las bandas estratificadas, se han descrito e US- 7.410.683 concedida a Curro y col.,, US-
2004/0131820 de Turner y col., US- 2007/0116926 de Hoying y col., US-2006/0019056 de Turner y col., US-
2005/0281976 de Curro y col., US-2006/0286343 de Curro y col.

En referencia a la Fig. 15, se muestra un aparato y método para fabricar una lamina superior 30 que comprende una
banda 60 de material no tejido y mechones 70. El aparato 1000 comprende un par de rodillos engranados 1020 y
1040, girando cada uno de los mismos alrededor de un eje A, siendo los ejes A paralelos en el mismo plano. El
rodillo 1020 comprende una pluralidad de aristas 1060 y sus correspondientes ranuras 1080, que se extienden sin
interrupcion alrededor de toda la circunferencia del rodillo 1020. El rodillo 1040 es similar al rodillo 1020, pero en vez
de tener aristas que se extienden sin interrupcion alrededor de toda la circunferencia, el rodillo 1040 comprende una
pluralidad de hileras de aristas que se extienden circunferencialmente que han sido modificadas para ser hileras de
dientes 1100 separados circunferencialmente que se extienden en una relacion separada alrededor de al menos una
parte del rodillo 1040. Las hileras individuales de dientes 1100 del rodillo 1040 estdn separadas por las
correspondientes ranuras 1120. En funcionamiento, los rodillos 1020 y 1040 engranan de tal modo que las aristas
1060 del rodillo 1020 se extienden hasta dentro de las ranuras 1120 del rodillo 1040 y los dientes 1100 del rodillo
1040 se extienden hasta dentro de las ranuras 1080 del rodillo 1020 y forman la linea 1160 de contacto. Cada uno
de los rodillos 1020 y 1040 o ambos se pueden calentar por medios conocidos en la técnica como, por ejemplo,
utilizando rodillos rellenados con aceite caliente o rodillos calentados eléctricamente. Los dientes 1100 pueden estar
dispuestos sobre el rodillo 1040 para corresponder con la forma deseada de los limites 80 de la region lateral con
mechones y la ubicacién de los mechones 70 con respecto a los limites 80 de la region lateral con mechones. Esto
es, partes del rodillo 1040 desprovistas de dientes pueden corresponderse con partes de la lamina superior
desprovistas de mechones y partes del rodillo 1040 que tienen dientes pueden corresponderse con partes de la
lamina superior que tienen mechones 70.

La lamina superior 30 se puede fabricar deformando mecanicamente la banda 60 de material no tejido fibroso o un
estratificado de la banda 60 de material no tejido fibroso y una segunda banda 135. La segunda banda 135 puede
ser una pelicula polimérica 130 o una segunda banda de material no tejido. Los dientes 1100 del rodillo 1040 tienen
una geometria especifica asociada con los bordes de ataque y de arrastre que permiten a los dientes practicamente
“punzar” a través de la banda 60 de material no tejido fibroso o un estratificado de la banda 60 de material no tejido
fibroso y una segunda banda 135. En un estratificado bicapa 125, los dientes 1100 obligan al as fibras de la banda
60 del material no tejido fibroso simultaneamente fuera del plano y a través de la segunda banda 135. La segunda
banda 135 queda punzonada, es decir, los dientes 1100 empujan las fibras 110 a su través para formar los
mechones 70.

La banda 60 de material no tejido fibroso y cualesquiera otras capas presentes en la lamina superior 30 puede ir
provista desde los rodillos de suministro en direccién hacia la linea 1160 de contacto de cilindros engranados 1020 y
1040 en rotacioén inversa. La banda 60 de material no tejido fibroso y el resto de capas presentes puede mantenerse
con una tensién suficiente de la banda de forma que penetre en la linea 1160 de contacto en un estado
generalmente plano mediante medios conocidos en la técnica de la manipulacién de bandas. A medida que la banda
60 de material no tejido fibroso pasa por la linea 1160 de contacto, los dientes 1100 del rodillo 1040, que estan
engranados con ranuras 1080 del rodillo 1020, presionan partes de la banda 60 de material no tejido fibroso fuera
del plano de la banda para formar los mechones 70. Si se desea una lamina superior 30 con un estratificado 125, a
medida que el estratificado 125 pasa a través de la linea 1160 de contacto, los dientes 1110 del rodillo 1040, que
estan engranados con las ranuras 1080 del rodillo 1020, presionan partes de la banda 60 de material no tejido
fibroso fuera del plano y a través de la segunda banda 135 para formar los mechones 70. En efecto, los dientes 1100
“empujan” o “punzonan” fibras de la banda 60 de material no tejido fibroso mediante la segunda banda 135.

A medida que la punta del diente 1100 empuja a través de la banda 60 de material no tejido fibroso, las partes de las
fibras de la banda 60 de material no tejido fibroso que estan orientadas predominantemente en la direccion CD a
través de los dientes 1100 se presionan mediante los dientes 1100 fuera del plano de la banda 60 de material no
tejido fibroso. Las fibras pueden presionarse fuera del plano debido a la movilidad de las fibras o pueden presionarse
fuera del plano al ser estiradas y/o deformadas plasticamente en la direccién z. Para la lamina superior 30 de
estratificado 125, los mechones 70 pueden estar formados de esta forma sobre la primera superficie 12 del
estratificado 125.

Se apreciara de la siguiente descripcién que cuando la lamina superior 30 es un estratificado 125, la banda 60 de
material no tejido fibroso y la segunda banda 135 deberan tener diferentes propiedades del material con respecto a
la capacidad de los materiales para alargarse antes de la rotura, p. €j., rotura debida al esfuerzo de traccion. En
particular, la banda 60 de material no tejido fibroso puede tener una mayor movilidad de la fibra y/o mayores
propiedades de elongacién de la fibora comparada con la segunda banda 135 de forma que sus fibras se puedan
mover o estirar lo suficiente para formar los mechones 70 mientras que las rupturas de las capas adicionales, es
decir, no se estira en la medida necesaria para formar mechones 70.
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El grado en el que las fibras de las bandas 60 de material no tejido fibroso son capaces de extenderse fuera del
plano sin experimentar deformacion plastica puede depender del grado de ligado entre fibras de la banda
precursora. Por ejemplo, si las fibras de una banda 60 de material no tejido fibroso solo estan levemente
enmarafadas entre si, sera mas facil que unas se deslicen sobre las otras y por tanto sera mas sencillo presionarlas
fuera del plano para formar mechones 70. Por otra parte, es mas probable que las fibras de una banda precursora
de material no tejido que estan unidas mas fuertemente, por ejemplo con niveles elevados de uniones térmicas
puntuales, hidroenmarafiamiento, o similares, requieran mayores grados de deformacién plastica al presionar los
mechones fuera del plano. Por tanto, la banda 60 de material no tejido fibroso puede ser una banda de material no
tejido que tenga un ligado entre fibras relativamente débil, y una segunda banda de material no tejido, si esta
presente, puede ser una banda de material no tejido que tenga un ligado entre fibras relativamente fuerte, de manera
que las fibras de la banda 60 de material no tejido fibroso se puedan presionar fuera del plano, mientras que las
fibras de la segunda banda de material no tejido no puedan hacerlo.

Para una lamina superior 30 formada de un estratificado 125, la segunda banda 135 puede realmente romperse bajo
la carga de traccién producida por la deformacion impuesta. Esto es, para que los mechones 70 se puedan disponer
en la primera cara 12 del estratificado 125, la segunda banda de material no tejido o pelicula polimérica 130,
cualquiera que esté presente, puede tener una movilidad de fibras lo suficientemente baja (si tiene alguna) y/o una
elongacion hasta la rotura lo suficientemente baja de forma que, localmente (es decir, en el area de la mancha) falle
por tension, produciendo de esta forma aberturas a través de las que pasan los mechones 70. En una realizacion, la
segunda banda 135 tiene una elongacion hasta la rotura en el intervalo de 1%-5%. Aunque la elongacion hasta la
rotura real necesaria depende de la deformacion a inducir para formar la lamina superior 30, se reconoce que en
algunas realizaciones la segunda banda 135 puede mostrar una elongacion hasta la rotura de aproximadamente 6%,
aproximadamente 7%, aproximadamente 8%, aproximadamente 9%, aproximadamente 10%, o mas. También se
reconoce que la elongacién hasta la rotura real requerida depende de la velocidad de aplicacion de la tension que,
para el aparato mostrado en la Fig. 15, es funcion de la velocidad lineal. La elongacion hasta la rotura de las bandas
utilizadas en la presente invencion se puede medir por medios conocidos en la técnica, tales como mediante los
métodos de pruebas normalizadas de traccion que utilizan aparatos normalizados para realizar pruebas de traccion,
tales como los fabricados por Instron, MTS, Thwing-Albert, y similares.

Para una lamina superior 30 que es un estratificado 125 de una banda 60 de material no tejido fibroso y una
segunda banda 135, la segunda banda 135 debera tener menor movilidad de fibras (si tiene alguna) y menor
elongacion hasta la rotura (es decir, elongacion hasta la rotura de las fibras individuales o, si se trata de una pelicula,
la elongacioén hasta la rotura de la pelicula) que la banda 60 de material no tejido fibroso de forma que, en lugar de
extenderse fuera del plano en la medida que lo hacen los mechones 70, la segunda banda 135 falla por tension bajo
la deformacion producida durante la formacion de los mechones 70, p. ej., mediante los dientes 1100 del aparato
1000. En general, se cree que la segunda banda 135 debera tener una elongacion hasta la rotura de al menos
aproximadamente 10%, al menos aproximadamente 30% menos, al menos aproximadamente 50% menos, o al
menos aproximadamente 100% menos que para la banda 60 de material no tejido fibroso. Los valores relativos de
elongacion hasta la rotura de las bandas utilizadas en la presente invencién se puede medir por medios conocidos
en la técnica, tales como mediante los métodos normalizados de traccion que utilizan aparatos normalizados para
realizar pruebas de traccion, tales como los fabricados por Instron, MTS, Thwing-Albert, y similares.

El niumero, separacion y tamafio de los mechones 70 se puede variar cambiando el nimero, separacion y tamaio de
los dientes 1100 y realizando los cambios de dimensién correspondientes, segin sean necesarios, al rodillo 1040 y/o
al rodillo 1020. Ademas, el disefio de los mechones 70 de la lamina superior 30 y el tamafo, forma y ubicacion de los
limites 80 de la region lateral con mechones se puede variar cambiando el disefio de los dientes 1100 del rodillo
1040. Esto es, partes del rodillo 1040 pueden no tener ningun diente 1100. Se pueden hacer cambios similares en el
rodillo 1020, en el que partes del rodillo 1020 pueden no tener ninguna ranura 1080 ni ranuras 1060.

En la Fig. 16 se muestra la seccion transversal de una parte de los rodillos engranados 1020 y 1040 y las aristas
1060 y dientes 1100. Como se puede ver, los dientes 1100 tienen una altura de diente TH (tenga en cuenta que la
TH también se puede aplicar a la altura de la arista; en una realizacién preferida, la altura del diente y la altura de la
arista son iguales), y una separacion entre dientes (o separacion entre aristas), a la que se hace referencia como el
paso de rosca P. Tal como se muestra, la profundidad de engranaje E es una medida del nivel de engranaje de los
rodillos 1020 y 1040 y se mide desde la punta de la arista 106 hasta la punta del diente 1100. La profundidad del
engranado E, altura del diente TH, y paso de rosca P se pueden variar segun se desee dependiendo de las
propiedades de la banda 60 de material no tejido fibroso y de la segunda banda 135, si esta presente, y las
caracteristicas deseadas de la lamina superior 30. Por ejemplo, en general, cuanto mayor sea el nivel de engranado
E, mayor sera la elongacion o la propiedad de movilidad entre fibras necesaria que debe tener la banda 60 de
material no tejido fibroso. También, cuanto mayor sea la densidad del area de los mechones deseada, menor sera el
paso de rosca, asi como la longitud del diente TL y la distancia del diente, TD, como se describe a continuacion.

La Fig. 17 muestra una realizaciéon de un rodillo 1040 que tiene una pluralidad de dientes 1100 utiles para fabricar
una lamina superior 30 a partir de una banda 60 de material no tejido fibroso que tiene un gramaje de entre
aproximadamente 60 g/m2 y 100 g/m2 y una pelicula polimérica 130 (p. €j., polietileno o polipropileno).
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En la Fig. 18 se muestra una vista ampliada de los dientes 1100. En esta realizacion del rodillo 1040, los dientes
1100 tienen una dimensién de longitud perimetral TL medida por lo general desde el borde anterior LE hasta el borde
posterior TE en la punta del diente 1110 de aproximadamente 1,25 mm y estan uniformemente separados entre si
sobre la circunferencia a una distancia TD de aproximadamente 1,5 mm. Para fabricar una lamina superior 30 a
partir de una banda 60 de material no tejido fibroso que tiene un peso base total en el intervalo de aproximadamente
60 a aproximadamente 100 g/mz, los dientes 1100 del rodillo 1040 pueden tener una longitud TL que oscila de
aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente 3 mm y una separacion TD de aproximadamente 0,5 mm a
aproximadamente 3 mm, una altura de diente TH que oscila de aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente
5mm, y un paso de rosca P entre aproximadamente 1 mm (0,040 pulgadas) y aproximadamente 5 mm
(0,200 pulgadas). La profundidad de engrane E puede ser de aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente 5 mm
(hasta un maximo igual a la altura del diente TH). Por supuesto, E, P, TH, TD y TL pueden variarse
independientemente para conseguir el tamafio, separacion y densidad de area de los mechones.

Se cree que LE y TE deben ser practicamente ortogonales con respecto a la superficie 1200 periférica local del
rodillo 1040. Igualmente, la transicion desde la punta 1110 y el LE o TE deberia tener un angulo relativamente
agudo, como un angulo recto, que tenga un radio de curvatura suficientemente pequefio de modo que, al utilizar los
dientes 1100 ejerza presién a través de la banda 60 de material no tejido fibroso y la segunda banda 135, si esta
presente, en LE y TE. Sin pretender imponer ninguna teoria, se cree que disponer de transiciones de punta con
angulos relativamente agudos entre la punta del diente 1100 y el LE y TE permite que el diente 1100 punzone a
través de la banda 60 de material no tejido fibroso o del estratificado 125 limpiamente, esto es, de forma local y
distinta, de modo que la primera cara 12 de la banda 60 de material no tejido fibroso o la primera cara 12 del
estratificado 125 comprenda los mechones 70. Las caracteristicas de los mechones 70 pueden variar en funcién de
la velocidad de la linea, ya que la velocidad de la linea afecta a la tasa de deformacién aplicada a la banda 60 de
material no tejido fibroso.

La banda 60 de material no tejido fibroso puede ser una banda de material no tejido en la que existan minimas
uniones entre fibras. Por ejemplo, la banda precursora puede ser una banda de material no tejido que tenga un
disefio con puntos de union térmica discretos. Puede ser deseable minimizar el numero de puntos de unién y
maximizar la separacién para permitir la maxima movilidad y dislocacién de la fibra durante la formacién de los
mechones 70. En general el uso de fibras que tengan diametros relativamente grandes, y/o valores de extension
hasta la rotura relativamente altos, y/o una movilidad de las fibras relativamente alta, puede dar como resultado
mechones 70 formados de forma mejor y mas diferenciada.

La Fig. 19 es una vista superior de una micrografia de barrido electronico (SEM) de un estratificado segun se
describe en la presente memoria. Como se muestra en la Fig. 12, un tapén 331 cubre la parte distal 231 de un
mechdn 70 concreto. En la Fig, 12, el tapon 331 se extiende integramente desde al menos dos ubicaciones 254 de
extension situadas en caras opuestas del mechon 70, y separadas por la primera abertura 251 y la segunda abertura
252. Cuando se mira desde arriba, el tapdn 331 que cubre la parte distal 231 de un mechdn concreto puede ayudar
a ocultar de la vista el fluido, tal como el menstruo, incluido en el interior de los capilares de la fibras 110 que forman
el mechén 70. También se muestra en la Fig. 19 la microtextura de la banda polimérica, tendiendo la microtextura
microaberturas 172.

La Fig. 20 es una vista de perfil SEM de un estratificado segun se describe en la presente memoria. Como se
muestra en la Fig. 20, la base 271 del tapén proximal a la banda estratificada es mas estrecha que la parte del tapon
331 alejada de la base 271 del tapon. El tapon 331 en la Fig. 20 tiene por lo general forma de letra omega (Q).

La Fig. 21 es una vista de perfil SEM en elevacion de un estratificado segun se describe en la presente memoria.
Como se muestra en la Fig. 21, el tapdon 331 puede tener mas de dos aberturas de tal manera que el tapon se
extiende desde la pelicula polimérica 130 en mas de tres ubicaciones discretas.

Un estratificado que se podria usar como lamina superior o cubierta de envoltura se puede fabricar utilizando el
equipo descrito en la presente memoria. Un material adecuado para la el material no tejido (60) puede ser un
material no tejido BBA Bico, 28 g/m2, GCAS 95001796, 50/50 PE/PP, filico, comercializado por BBA Nonwovens. Un
material adecuado para la pelicula polimérica 130 podria ser Tredegar X-33350 (filico) que es una banda precursora
de malla 100 que se puede obtener de Tredegar Corp. Se pueden emplear dos series de parametros de proceso
listados en la Tabla 1 para formar la banda estratificada descrita en la presente memoria. Los dientes 1110 podrian
tener una dimension de longitud circunferencial TL uniforme de 0,30 cm (0,120 pulgadas) separados entre si
circunferencialmente por una distancia TD de 0,152 cm (0,060 pulgadas), un paso de rosca P de 0,152 cm
(0,060 pulgadas), una profundidad de engranado E de 0,289 cm (0,114 pulgadas), una altura de diente TL de
0,469 cm (0,185 pulgadas), un radio de curvatura en las puntas de los dientes 110 y ranuras 108 de 0,013 cm
(0,005 pulgadas), y el radio de curvatura en los valles entre los dientes 1110 y ranuras 1108 de 0,038 cm
(0,015 pulgadas). La temperatura del material no tejido puede ser aproximadamente 25 °C. La temperatura de la
pelicula polimérica puede ser superior a 25 °C. Tener la temperatura de la pelicula polimérica por encima de 25 °C,
por ejemplo aproximadamente 50 °C, puede proporcionar la formacion de tapones 331 aceptables. En general, se
cree que el modulo de los materiales procesados, su temperatura, microtextura de la pelicula polimérica, y tensiones
en la banda en la cara corriente arriba y en la cara corriente abajo del equipo podrian ser factores que afecten la
estructura resultante del estratificado.
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Tabla 1.
Méodulo elastico Anchura en Velocidad Deformacioén Tension (N)
(N/m) relajacion (mm) (m/min)
Proceso 1
Material no tejido In 4043 165 367,0 1,021 13,98
Pelicula polimérica In 1478 176 367,0 1,021 1,42
Estratificado exterior 176 364,3 1,014 9,93
Proceso 2
Material no tejido In 1896 165 367,0 1,029 9,16
Pelicula polimérica In 1478 176 367,0 1,021 1,42
Estratificado exterior 176 364,3 1,02 7,71

Las magnitudes y los valores descritos en la presente memoria no deben entenderse como estrictamente limitados a
los valores numéricos exactos mencionados. Salvo que se indique lo contrario, se pretende que cada magnitud
signifique el valor mencionado y un intervalo funcionalmente equivalente que rodea dicho valor. Por ejemplo, una
magnitud descrita como “40 mm” significa “aproximadamente 40 mm”.
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REIVINDICACIONES

Un articulo absorbente (5) que comprende una lamina superior (30) y un nucleo absorbente (20) en relacién
frontal con dicha lamina superior,

teniendo dicha lamina superior una linea central longitudinal (L), una linea central transversal (T) ortogonal a y
que intersecta dicha linea central longitudinal, y un eje transversal paralelo (TP) a dicha linea central
transversal, estando dividida dicha linea central longitudinal en tercios, un tercio de la cual es un tercio
intermedio (50), interceptando dicho eje transversal paralelo dicho tercio intermedio de dicha linea central
longitudinal;

en el que dicha lamina superior comprende una banda (60) de material no tejido fibroso y mechones (70);

en donde dichos mechones comprenden fibras (110) integradas con y que que se extienden a partir de dicha
banda de material no tejido fibroso, siendo una pluralidad de dichas fibras de dichos mechones fibras en forma
de bucle;

en donde dicha lamina superior comprende un par de limites (80) de la regién lateral con mechones dispuestos
simétricamente en caras opuestas de dicha linea central longitudinal, teniendo cada uno de dichos limites de la
region lateral con mechones extremos (81) longitudinalmente opuestos y definidos por una linea o parte de una
linea que se extiende a lo largo de al menos parte de dicha linea central longitudinal y separando una
pluralidad de dichos mechones de una parte de dicha lamina superior desprovista de dichos mechones; y

en el que dichos limites de la region lateral con mechones estan separados entre si por una distancia (100) que
es un minimo en dicho eje ftransversal paralelo y aumenta gradualmente hacia dichos extremos
longitudinalmente opuestos de dichos limites de la regidn lateral con mechones, o estan separados entre si por
una distancia que es un maximo en dicho eje transversal paralelo y gradualmente disminuye hacia dichos
extremos longitudinalmente opuestos de dichos limites de la regién lateral con mechones.

Un articulo absorbente segun la reivindicacion 1, en el que una parte de dicha lamina superior entre dicho limite
de la regién lateral con mechones y dicha linea central longitudinal esta desprovista de dichos mechones.

Un articulo absorbente segun la reivindicacion 1, en el que una parte de dicha Iamina superior entre dicho limite
de la region lateral con mechones y dicha linea central longitudinal comprende dichos mechones.

Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha lamina superior
comprende un estratificado (125) de dicha banda de material no tejido fibroso y una pelicula polimérica (130),
en el que dichos mechones se extienden a través de dicha pelicula polimérica.

Un articulo absorbente segun la reivindicacion 4, en el que dicha banda de material no tejido fibroso tiene un
angulo de contacto con el agua inferior al angulo de contacto con el agua de dicha pelicula polimérica.

Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en el que dicha ldmina superior
comprende un estratificado (125) de dicha banda de material no tejido fibroso y una pelicula polimérica (130),
en el que cada uno de dichos mechones tiene una base (72) de mechén proximal a dicha banda de material no
tejido fibroso y una parte distal (231) opuesta a dicha base del mechdn, en el que al menos parte de dicha parte
distal de cada uno de dichos mechones esta cubierta por un tapon (331), siendo cada uno de dichos tapones
una extension integra de dicha pelicula polimérica que se extiende sobre dicha parte distal de dicho un mechén
discreto, comprendiendo dicho tapén una primera abertura (251) que comprende una ubicaciéon de ruptura
(253) en dicha pelicula polimérica por encima de la cual se extiende dicho mechdn.

Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 6 3-6, en el que una parte de dicha
lamina superior entre dichos limites de la region lateral con mechones y dicha linea central longitudinal
comprende dichos mechones y esta rodeada por una parte de dicha lamina superior desprovista de dichos
mechones.

Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 6 2, en el que una parte de dicha lamina
superior entre dichos limites de la region lateral con mechones y dicha linea central longitudinal esta
desprovista de dichos mechones y esta rodeada por una parte de dicha ldmina superior que comprende dichos
mechones.

Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-3, 7 u 8, en el que dicha lamina superior
comprende un estratificado (125) de dicha banda de material no tejido fibroso y una segunda banda de material
no tejido, en el que dichos mechones se extienden a través de dicha segunda banda de material no tejido.

Un articulo absorbente segun la reivindicacion 9, en el que dicha banda de material no tejido fibroso tiene un
angulo de contacto con el agua inferior al angulo de contacto con el agua de dicha segunda banda de material
no tejido.
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Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha pluralidad de
dichos mechones tiene un primer color (157) y dicha parte de dicha lamina superior desprovista de dichos
mechones tiene un segundo color (151), en el que dicho primer color se diferencia de dicho segundo color en
una magnitud de al menos 1,1 cuantificada mediante la escala CIE LAB.

Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho nucleo
absorbente tiene un par de bordes (160) laterales del nucleo separados de dicha linea central longitudinal, en el
que ninguno de dichos limites de la region lateral con mechones se extiende mas alla de dichos bordes
laterales del nucleo de dicho nucleo absorbente.

Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dichos limites de la
regién lateral con mechones estan separados entre si por una distancia (100) gradualmente creciente desde un
minimo en dicho eje transversal paralelo hasta un maximo en uno o ambos extremos longitudinalmente
opuestos de dichos limites de la regién lateral con mechones.

Un articulo absorbente segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-12, en el que dichos limites de la regién
lateral con mechones estan separados entre si por una distancia (100) gradualmente decreciente desde un
maximo en dicho eje transversal paralelo hasta un minimo en uno o ambos extremos longitudinalmente
opuestos de dichos limites de la regién lateral con mechones.
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