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DESCRIPCIoN 

Maquina-herramienta con una pared monobloque para husillo de herramienta y portador de piezas de trabajo. 

La invencion se refiere a una maquina-herramienta para el mecanizado con arranque de virutas de piezas de 

5 trabajo. 

Por el documento DE 196 39 527 Cl se conoce una maquina-herramienta, en la que sobre un soporte inferior de 

maquina comun ese ha dispuesto un portaherramientas vertical a modo de marco con un soporte transversal 

horizontal superior y de manera paralelamente opuesta un portador de piezas de trabajo vertical a modo de marco 

con un soporte transversal horizontal superior. Estos dos soportes transversales superiores aproximadamente de la 

10 misma altura estan unidos mediante uno o varios soportes de uniOn para formar una unidad estable, de modo que 

los desplazamientos entre el lado de pieza de trabajo y el lado de herramienta, que normalmente, por ejemplo 

debido a elevadas fuerzas de aceleraciOn y mecanizado pueden aparecer en la direccion Z, se desvian a tray& del 

o de los soportes de uniOn. El soporte de uniOn esta configurado en forma de horquilla y con un brazo se fija en el 

soporte transversal superior del portador de piezas de trabajo, mientras que los extremos de los dos brazos en forma 

15 de horquilla se fijan con el soporte transversal del portaherramientas, apoyandose en el mismo. Segtin las 

circunstancias espaciales y las necesidades de fabricaci6n el soporte de uniOn se fija en el centro, fuera del centro o 

tambien en un extremo del soporte transversal. Como pieza especial que debe fabricarse por separado, este soporte 

de union supone un gasto de produccion y fabricaciOn adicional. 

A este respecto, el objetivo de la invenciOn es proporcionar una maquina herramienta mas sencilla y mas 

20 econ6mica, en la que tambien puedan evitarse de manera eficaz los desplazamientos entre el lado de la pieza de 

trabajo y el lado de herramienta sin piezas fabricadas de manera especial. 

Este objetivo se soluciona segun la invenciOn mediante una maquina-herramienta con las caracteristicas de la 

reivindicaciOn 1. 

Segtin la invenciOn las guias horizontales del portador de piezas de trabajo estan previstas en ambos lados de la 

25 abertura de pared, es decir, interrumpidas por la abertura de pared, por la que se separa el eje X en ambos lados de 

la abertura de pared. Por tanto, las guias en X horizontales estan interrumpidas en la zona de la producciOn de 

virutas o para una "caida libre de virutas". En particular no son necesarias las guias en X horizontales bajo el 

portador de piezas de trabajo pivotante siempre que la carrera del eje X sea claramente menor que la envergadura 

del portador de piezas de trabajo pivotante. Esto se produce sobre todo en el caso de aplicaciones de varios 

30 husillos. Las fuerzas que actuan en la direcci6n Z durante el desplazamiento relativo de husillo de herramienta y 

pieza de trabajo y en particular durante el mecanizado de la pieza de trabajo con la herramienta sujeta en el husillo 

de herramienta se desvian hacia la pared vertical y se absorben en la misma. La pared vertical puede estar 

configurada de una sola pieza como pared de monobloque (por ejemplo como pieza fundida) o estar compuesta por 

varias piezas individuales unidas entre si, en particular soldadas. 

35 De manera especialmente preferible el portador de piezas de trabajo esta apoyado en un cojinete de accionamiento 

y un contracojinete de manera giratoria alrededor de un eje horizontal y esta guiado de manera que puede 

desplazarse por medio de este cojinete de accionamiento y contracojinete tambien en la direccion X. Por tanto, los 

dos cojinetes y el portador de piezas de trabajo previsto entre los mismos forman conjuntamente una estructura de 

empuje que puede desplazarse en la direcciOn X. 

40 Ventajas adicionales de la invencion se obtienen a partir de la descripciOn y del dibujo. Del mismo modo las 

caracteristicas mencionadas anteriormente y las que se explicaran aun mas abajo pueden utilizarse segiin la 

invenciOn en cada caso individualmente en si mismas o en conjunto en cualquier combinaciOn. Las formas de 

realizaciOn mostradas y descritas no deben entenderse como enumeraciOn concluyente sino que mas bien tienen un 

caracter de ejemplo para la explicacion de la invencion. La invenciOn esta representada en las figuras 

45 esquernaticamente, de modo que pueden reconocerse bien las caracteristicas esenciales de la invenciOn. Las 

representaciones no deben entenderse necesariarriente a escala. 

En los dibujos se ha mostrado: 

La figura 1, la maquina-herramienta segiin la invencion en una vista en perspectiva; 

La figura 2, una vista frontal sobre la maquina-herramienta mostrada en la figura 1, aunque sin carro en Y-Z; 

50 La figura 3, una vista lateral de la maquina-herramienta mostrada en la figura 1 durante la carga y descarga manual 

de piezas de trabajo (figura 3a), durante el cambio de herramienta manual (figura 3b) y durante el cambio de un 

portador de piezas de trabajo por medio de una grim (figura 3c); y 

La figura 4, una maquina-herramienta segim la invenciOn modificada en una vista en perspectiva analoga a la figura 
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La maquina-herramienta 1 mostrada en las figuras 1 y 2 para el mecanizado con arranque de virutas de piezas 2 de 

trabajo comprende un armazon de maquina en forma de una pared 3 vertical con una abertura 4 de pared, un carro 

5 en Y que puede desplazarse verticalmente dentro de la abertura 4 de pared, que porta un carro 6 en Z que puede 

desplazarse horizontalmente con dos husillos 7 de herramienta horizontales dispuestos paralelos uno al lado de otro 

5 (husillos de trabajo), y un portador 8 de piezas de trabajo dispuesto delante de la abertura 4 de pared, que puede 

desplazarse horizontalmente en la direcciOn X, estando guiados el carro 5 en Y, y el portador 8 de piezas de trabajo 

de manera que pueden desplazarse en la pared 3 vertical. La abertura 4 de pared esta rodeada por todas partes, es 

decir, en forma de marco, por la pared 3 vertical y puede estar configurada como abertura pasante abierta en ambos 

lados. 

10 El carro 5 en Y esta guiado en gufas 9 verticales, que estan previstas en las superficies 10 interiores verticales de la 

abertura 4 de pared. Alternativamente las gulas 9 verticales tambien pueden estar previstas por fuera en el lado 

anterior o posterior de la pared 3 vertical. El portador 8 de piezas de trabajo esta guiado de manera que puede 

desplazarse en la direcci6n X en guias 11 horizontales, que estan previstas en el lado anterior de la pared 3 vertical 

en ambos lados de la abertura 4 de pared y por la abertura 4 de pared se divide en secciones de guiado izquierda y 

15 derecha. El portador 8 de piezas de trabajo esta formado por una viga 12 pivotante, que esta apoyada de manera 

giratoria alrededor de un eje A horizontal paralelo a las gufas 11 horizontales en un cojinete 13a de accionamiento y 

un contracojinete 13b, que a su vez estan guiados en las guias 11 horizontales de manera que puede desplazarse 

en la direccion X. Para ser exactos el cojinete 13a de accionamiento esta guiado en la secciOn de guiado izquierda y 

el contracojinete 13b en la derecha. Por tanto, los dos cojinetes 13a, 13b y la viga 12 pivotante prevista entre los 

20 mismos forman conjuntamente una estructura de empuje. El motor de husillo para el desplazamiento del carro 5 en 

Y esta designado con 14, el motor de husillo para el desplazamiento del cojinete 13a de accionamiento con 15 y el 

motor de husillo para el desplazamiento del carro 6 en Z con 16 (figura 3). Ademas las herramientas montadas en 

los husillos 7 de herramienta estan designadas con 17 y las guias en Z previstas en el carro 5 en Y con 18. Por 

tanto, las gulas 11 en X horizontales estan interrumpidas en la zona de la produccion de virutas o para una "caida 

25 libre de virutas". En particular no son necesarias las guias en X horizontales bajo el portador 8 de piezas de trabajo 

pivotante siempre que la carrera del eje X sea claramente menor que la envergadura del portador 8 de piezas de 

trabajo pivotante. Esto se produce sobre todo en el caso de aplicaciones de varios husillos. 

La pared 3 vertical, tal como se muestra en la figura 1, puede estar configurada de una sola pieza como pared de 

monobloque o estar compuesta por varias piezas individuales unidas entre si, en particular soldadas. La pared 3 

30 vertical forma un marco en si cerrado con la abertura 4 de pared como abertura de marco. Las fuerzas que actuan 

en la direccion Z durante el desplazamiento relativo de husillo 7 de herramienta y pieza 2 de trabajo y en particular 

durante el mecanizado de la pieza 2 de trabajo con la herramienta 17 sujeta en el husillo 7 de herramienta se 

desvian hacia la pared 3 vertical y se absorben en la misma. 

Para la carga y descarga de piezas 2 de trabajo por el usuario, tal como se muestra en la figura 3a, se abre una 

35 puerta delantera de una cubierta 19 que cubre el portador 8 de piezas de trabajo hacia delante y hacia arriba. El 

portador 8 de piezas de trabajo esta dispuesto a una altura de carga de piezas de trabajo H1 de aproximadamente 

1000 mm, para facilitar la carga y descarga manual de las piezas 2 de trabajo. A continuaci6n se mecanizan las 

piezas 2 de trabajo con la cubierta 19 cerrada con la herramienta 17, cayendo las virutas libremente. 

Para el cambio de herramienta por el usuario, tal como se muestra en la figura 3b, se abre la puerta delantera de la 

40 cubierta 19, y la herramienta 17 se carga y descarga a tray& del husillo 7 de herramienta desde un deposit° 20 de 

herramientas en el lado frontal, que se preve por encima de la abertura 4 de pared en la pared 3 vertical. Por tanto, 

el deposit° 20 de herramientas se equipa de manera econornica a tray& del husillo 7 de herramienta con 

herramientas 17, y concretamente de manera ventajosa a una altura de carga de herramientas H2 de  

aproximadamente 1400 mm. 

45 El cambio del portador 8 de piezas de trabajo, tal como se muestra en la figura 3c, puede producirse por medio de 

una grua 21 a traves de un techo abierto de la cubierta 19. 

La maquina-herramienta 1 mostrada en la figura 4 se diferencia de la maquina-herramienta mostrada en las figuras 1 

a 3 solamente en que en este caso las guias 11 horizontales interrumpidas por la abertura 4 de pared se disponen 

sobre un escalOn 40 horizontal de la pared 3 vertical. 

50 Las maquinas-herramienta 1 mostradas pueden estar equipadas en lugar de con los dos husillos 7 de herramienta 

mostrados tambien con husillos de herramienta adicionales o tambien solo con un Onico husillo de herramienta. La 

pared 3 vertical por debajo de la abertura 4 de pared o el escalOn 40 pueden estar rebajados para una "caida libre 

de virutas" hacia dentro, es decir, en la direcci6n Z del husillo 7 de herramienta, y presentar un chafian 41 que 

desciende de manera oblicua hacia delante para la evacuacion de las virutas. 
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REIVINDICACIONES 

1.- Maquina-herramienta (1) para el mecanizado con arranque de virutas de piezas (2) de trabajo, que comprende: 

una pared (3) vertical con una abertura (4) de pared, 

5 un carro (5) en Y que puede desplazarse verticalmente dentro de la abertura (4) de pared, que esta guiado de 

manera desplazable en la pared (3) vertical y que porta un carro (6) en Z que puede desplazarse horizontalmente 

con al menos un husillo (7) de herramienta horizontal, caracterizada porque, 

presenta un portador (8) de piezas de trabajo dispuesto delante de la abertura (4) de pared, que puede desplazarse 

horizontalmente en la direccion X, cuyas gulas (11) horizontales estan previstas por fuera en la pared (3) vertical o 

10 en un escalOn (40) en particular horizontal de la pared (3) vertical y estan interrumpidas por la abertura (4) de pared. 

2.- Maquina-herramienta segtin la reivindicackin 1, caracterizada porque la pared (3) vertical esta configurada de 

una sola pieza y en particular es una pieza fundida. 

3.- Maquina-herramienta segun la reivindicaciOn 1, caracterizada porque la pared (3) vertical esta formada por varias 

piezas individuales unidas entre si, en particular soldadas. 

15 4.- Maquina-herramienta segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque unas gufas (9) 

verticales del carro (5) en Y estan previstas por fuera en la pared (3) vertical o en las superficies (10) interiores de la 

abertura (4) de pared. 

5.- Maquina-herramienta segiin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el portador (8) de 

piezas de trabajo esta apoyado en un cojinete (13a) de accionamiento y un contracojinete (13b) de manera giratoria 

20 alrededor de un eje horizontal (A) y esta guiado de manera que puede desplazarse por medio del cojinete (13a) de 

accionamiento y el contracojinete (13b) en la direccion X. 

6.- Maquina-herramienta segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el portador (8) de 

piezas de trabajo esta cubierto hacia delante y hacia arriba mediante una cubierta (19) que puede abrirse en el lado 

frontal y/o superior. 

25 7.- Maquina-herramienta segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque en la pared (3) vertical, 

en particular por encima de la abertura (4) de pared, esta previsto un depOsito (20) de herramientas. 

8.- Maquina-herramienta segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la pared (3) vertical esta 

rebajada por debajo de la abertura (4) de pared. 

9.- Maquina-herramienta segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la pared (3) vertical o el 

30 escalon (40) horizontal por debajo de la abertura (4) de pared presenta un chafian (41) que desciende de manera 

oblicua hacia delante. 
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