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DESCRIPCION
Pinza para producto

El invento se refiere a una pinza para producto para recoger un producto con dos hojas de palas, un medio de
accionamiento para desplazar las hojas de palas entre una primera posicion en la que las hojas de palas se pueden
colocar en lados opuestos del producto a recoger sobre un soporte para el producto a recoger y una segunda posicion en
la que las hojas de palas se hallan al menos parcialmente debajo del producto a recoger y un pisador para la fijacion del
producto a recoger mientras son desplazadas por debajo de él las hojas de palas, estando dispuesto el pisador por
encima de un plano de hojas de palas definido por las hojas de palas.

Estas pinzas para producto son utilizadas por ejemplo en la industria alimentaria para trasladar productos alimenticios
desde un primer medio de transporte a un segundo medio de transporte, para clasificarlos o para introducirlos en un
embalaje. Las pinzas para producto son montadas de manera tipica en el elemento maévil de un robot.

En una pinza para producto conocida de la clase mencionada mas arriba se disponen las hojas de palas de manera
rigida en una estructura de armazon de la pinza para producto y el pisador comprende un elemento deformable
elasticamente, cuyo lado inferior orientado hacia el producto a recoger esta distanciado, en el estado descargado de la
pinza para producto, del plano de las hojas de palas una distancia menor que la altura del producto a recoger, de
manera, que al descender la pinza para producto sobre el producto a recoger ataca en primer lugar el elemento formable
elasticamente en el lado superior del producto y las hojas de palas asienten después en el soporte del producto. Esto
tiene el inconveniente de que el pisador apoya en el producto mientras la pinza para producto es descendida en su
conjunto adicionalmente para llevar las hojas de palas al contacto con el soporte del producto.

El invento tiene por objeto crear una pinza para producto, que haga posible un manejo mas cuidadoso del producto y que
libere el producto recogido lo mas rapidamente posible al depositarlo.

Este problema se soluciona segun el invento con una pinza para producto con las caracteristicas de la reivindicacion 1y
en especial por el hecho de que las hojas de palas estan montadas de manera elastica en una estructura de armazon de
la pinza para producto y de que el pisador puede ser desplazado hacia las hojas de palas contra la fuerza de reposicion
de los elementos de resorte asignados a las hojas de palas para ser llevado al contacto con el producto a recoger.

Por lo tanto, se prevé una separacion entre el pisador y el plano de las hojas de palas , que da lugar a que la pinza para
producto asiente al recoger un producto en primer lugar con las hojas de palas en el soporte del producto y solo después
ataque el pisador en el producto. Esto significa, que al descender la pinza para producto, el pisador no apoya en el
producto, sino que las hojas de pala apoyan en el soporte del producto mientras el pisador es llevado al contacto con el
producto. El apoyo elastico de las hojas de palas contribuye con ello a un frenado de la pinza para producto, cuando esta
es descendida sobre un producto a recoger, con lo que se puede evitar mejor el deterioro del producto por el pisador
descendente.

Ademas, el apoyo elastico de las hojas de pala al depositar un producto recogido se encarga de que el pisador y el
producto puedan abandonar el contacto mutuo, sin que para ello sea necesario, que las hojas de palas se separen del
soporte del producto. Se trata, por lo tanto, de una separacion del pisador del producto depositado antes de que las hojas
de palas , que se desplazan de su segunda posicién a su primera posicion y el producto hayan perdido totalmente el
contacto. Como resultado se obtiene con ello una liberaciéon mas rapida por la pinza del producto depositado.

Los elementos elasticos, que pueden ser por ejemplo resortes helicoidales de compresion, son tensados, por lo tanto, al
ser descendido el pisador sobre el producto. Con los elementos elasticos tensados se ejerce sobre el pisador una fuerza
orientada en el sentido de alejarse del producto, que, por un lado, contribuye a una separacion rapida del pisador del
producto al depositar este. Por otro lado, la toma de contacto del pisador con el producto contra la fuerza de reposicién
de los elementos elasticos durante la recogida del producto da lugar a que el pisador sea descendido en cierto modo de
una manera frenada sobre el producto, lo que contribuye a evitar un deterioro del producto.

Las configuraciones ventajosas del invento se desprenden de las reivindicaciones subordinadas, de la descripcion y del
dibujo.

El recorrido elastico de las hojas de palas se dimensiona segun una forma de ejecucion de tal modo, que la separacion
entre el pisador y el plano de las hojas de palas se pueda reducir suficientemente para fijar el producto a recoger entre el
pisador y las hojas de pala.

De acuerdo con otra forma de ejecucién se prevén medios de bloqueo para bloquear las hojas de pala a una distancia

del pisador en la que el prdoducto recogido sea sujetado entre el pisador y las hojas de pala. Los medios de bloqueo se

encargan, dicho de otra manera, de que el producto recogido sea sujetado con seguridad por la pinza para producto al
2
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evitar, que las hojas de palas se puedan separar del soporte del producto debido a una distensiéon de los elementos
elasticos tensados con relacion a la estructura de armazon.

Los medios de bloqueo comprenden con preferencia hombros unidos con las hojas de palas y salientes correspondientes
unidos con el pisador.

El bloqueo de las hojas de palas se puede crear, respectivamente deshacer de una manera especialmente sencilla,
cuando los hombros unidos con lasa hojas de palas y los salientes unidos con el pisador se extiendan esencialmente
paralelos u oblicuamente con relacion al plano de las hojas de palas, ya que los hombros y los salientes son llevados en
este caso al mismo tiempo con el movimiento de las hojas de palas desde su primera posicion al contacto con su
segunda posicion y pueden ser extraidos del contacto por medio de un movimiento de las hojas de palas desde su
segunda posicién o su primera posicion.

Se obtiene una configuracion de la pinza para producto especialmente sencilla desde el punto de vista de la
construccion, cuando cada hoja de palas y con ello el hombro unido con ella se construyen formando una pieza. Sin
embargo, fundamentalmente también se pueden configurar con varias piezas. Asi por ejemplo, cada hoja de palas y el
hombro asignado a ella pueden ser partes de una pala.

Los salientes unidos con el pisador pueden estar formados por escuadras dispuestas en el pisador.

Los medios de bloqueo, en especial los salientes unidos con el pisador, son con preferencia ajustables, en especial
ajustables en altura, ya que la pinza para producto puede ser adaptada asi de manera sencilla para la recogido para
productos con una altura distinta del producto.

Para poder adaptarse al contorno del lado superior del producto a recoger se configura el pisador en su lado inferior de
manera deformable. Esto contribuye a evitar el deterioro del producto por el pisador y se encarga al mismo tiempo de
una fijacion fiable del producto. Si el pisador se configura en el lado inferior de manera, que se pueda deformar
elasticamente, se pueden fijar de modo fiable y cuidadosa diferentes productos a pesar de determinadas tolerancias de
sus dimensiones, en especial la altura del producto. Sin embargo, fundamentalmente no es necesario, que el pisador
posea una elasticidad, ya que los propios productos, en especial los productos alimenticios, poseen usualmente una
cierta compresibilidad, que es suficiente para compensar las variaciones de la altura del producto.

El pisador posee, de acuerdo con una forma de ejecucion, en su lado inferior un zuncho de cinta. Con ello se consigue
un contacto en una superficie especialmente grande entre el pisador y el producto, lo que contribuye a una fijacion
cuidadosa y fiable del producto.

En lo que sigue se describira el invento a titulo de ejemplo por medio de una forma de ejecucion ventajosa haciendo
referencia al dibujo adjunto. En él muestran:

La figura 1, una vista lateral de una pinza para producto segun el invento antes de la recogida del producto;
la figura 2, una vista lateral de la pinza para producto de la figura 1 después de la recogida de un producto; y
la figura 3, una vista en planta de la pinza para producto de la figura 1 antes de la recogida de un producto.

Las figuras muestran una pinza para producto, que por ejemplo se prevé como parte de un robot no representado para
recoger un producto 12, por ejemplo un producto alimenticio, depositado sobre un soporte 10 para producto, por ejemplo
una cinta de aportacion, y depositarlo en otro lugar.

La pinza para producto comprende una estructura 14 de armazon en cuyo lado inferior estdn montadas dos palas 16,
que pueden ser desplazadas desde una primera posicién en la que las palas 16 poseen una separacién mutua tan
grande, que se puedan asentar sobre el soporte 10 para producto a un lado junto al producto 12 (figura 1), y una
segunda posicion en la que las palas 16 poseen una separacién mutua tan pequefa, que rodeen al menos en parte el
producto 12 por abajo (figura 2).

Cada pala 16 comprende una hoja 18 de palas. Las hojas 18 de pala se hallan en un plano, que se llamara en lo que
sigue plano de la hoja de palas.

Para el movimiento de las palas 16 desde la primera posicién a la segunda posicion e inversamente se prevé un
mecanismo de accionamiento, que comprende dos cilindros 20 accionables neumatica o hidraulicamiente, en cada uno
de los que se aloja de manera desplazable un émbolo 22. Los émbolos 22 esta unidos con un brazo 24 de palanca
montado centralmente de manera giratoria en la estructura 14 de armazoén alrededor de un eje perpendicular al plano de
las hojas de palas. En uno de sus extremos 28 se une el brazo 24 de palanca por medio de un brazo 26 de unién
giratorio con la otra pala 16. En su otro extremo 28 se une el brazo 24 de palanca por medio de un brazo 26 de unién con
la otra pala 16.
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Si los émbolos 22 estan introducidos en sus correspondientes cilindros 20, las palas 16 se hallan en su primera posicién
(figuras 1y 3). Si se someten los cilindros 20 a una presion, los émbolos 22, que emergen de los cilindros 20 dan lugar a
un giro del brazo 24 de palanca (en la figura 3 en sentido contrario al de las agujas del reloj) con el que las palas 16 son
llevadas a su segunda posicién y se cierra la pinza para producto (figura 2). La apertura de la pinza para producto, es
decir el movimiento de las palas 16 desde su segunda posicion a la primera posicién tiene lugar en sentido inverso al ser
introducidos los émbolos 22 en sus correspondientes cilindros 20.

Entre cada brazo 26 de union y la pala 16 asignada a él se intercala un elemento 30 de resorte montado en un soporte
32 de resorte. En el caso de los elementos 30 de resorte se trata de resortes de compresion, que pueden ser
comprimidos un determinado recorrido elastico. Esto hace posible, que la estructura 14 de bastidor sea descendida
contra la fuerza de reposicion de los elementos 30 de resorte incluso cuando las palas 16 ya asientan en el soporte 10
del producto.

En el centro entre las palas 16 se dispone en el lado inferior de la estructura 14 de armazon un pisador 34, que sirve para
fijar el producto 12 a recoger y evitar un desplazamiento del producto 12 mientras se deslizan las hojas 18 de pala por
debajo del producto 12.

El pisador 34 posee en su lado inferior un zuncho 36 de cinta, que posee una orientacion paralela al plano de las hojas
de pala . Sin embargo, el zuncho 36 de cinta estd montado de una manera tan floja, que en el estado no cargado de la
pinza para producto se descuelga ligeramente y en el estado cargado de la pinza para producto se pueda adaptar a la
superficie del producto 12 recogido. Se comprende, que la capacidad de adaptacion del zuncho 36 de cinta es tanto
mejor, cuanto mas blando sea su material.

El zuncho 36 de cinta esta fijado a elementos soporte del pisador 34, que se extienden esencialmente paralelos al plano
de las hojas de pala. El zuncho 36 de cinta puede poseer por ejemplo la forma de una banda sin fin entrelazada
alrededor de varillas o rodillos orientados correspondientemente.

El pisador 34 se dimensiona de tal modo, que la separacion entre el lado inferior del zuncho 36 de cinta y el plano de las
hojas de pala sea en el estado no cargado de la pinza para producto mayor que la altura del producto 12 a recoger. Al
mismo tiempo, el recorrido elastico de los elementos 30 de resorte se dimensiona tan grande, que la estructura 14 de
armazon y con ello también el pisador 34 puedan ser descendidos, después del asiento de las palas 16 en el soporte 10
del producto, tanto, que el zuncho 36 de cinta entre en contacto con el producto 12 a recoger y lo presione contra el
soporte 10 del producto con una fuerza de fijacion suficientemente grande para fijar el producto 12.

Dado que el pisador 34 es presionado desde arriba sobre el producto 12 se comprende, que incluso en el estado
cargado de la pinza para producto es valido, al menos para la parte del zuncho 36 de cinta, que se halla en contacto con
el producto 12 que la separacion entre el pisador 34 y el plano de las hojas de pala no pueda ser jamas menor que la
altura del producto. En todo caso, las partes del pisador 34, que sobresalgan lateralmente del producto 12 recogido , en
especial las partes del zuncho 36 de cinta, que asientan en los elementos soporte, pueden poseer una separacion del
plano de las hojas de pala, que sea menor que la altura del producto, ya que el zuncho 36 de cinta es desviado hacia
arriba por el producto 12 recogido debido a su fijacion suelta mencionada.

Como ya se menciong, los elementos 30 de resorte estan comprimidos en el estado cargado de la pinza para producto.
Para evitar, que las palas 16 sean empujadas por los elementos 30 de resorte comprimidos y se alejen del pisador 34, es
decir sean presionadas hacia abajo, cuando la pinza para producto cargada sea, respectivamente esté levantada del
soporte 10 del producto se prevén medios de bloqueo, que dan lugar a un bloqueo de las palas 16 con una separacion
basica predeterminada con relacién al pisador 34.

Los medios de bloqueo comprenden, por un lado, hombros 38 conformados en las palas 16 y, por otro, escuadras 40
asignadas a los hombros 38 montadas en el pisador 34. Tanto los hombros 38, como también las escuadras 40 se
extienden esencialmente paralelos al plano de las hojas de pala, de manera, que los hombros 38 de las palas 16 se
puedan deslizar durante el movimiento de las palas 16 desde la primera posicion a la segunda posicion, es decir al
aproximarse las palas 16, por encima de la escuadra 40 asignada a ellas e inversamente, al separarse las pala 16, se
puedan liberar faciimente de ellas. Alternativamente también se pueden orientar los hombros 38 y/o las escuadras 40
oblicuamente con relacion al plano de las hojas de pala.

En el presente ejemplo de ejecucion se trata en el caso de las palas 16 de elementos en una pieza, que comprenden
tanto las hojas 18 de pala, como también los hombros 38. De manera alternativa también cabe imaginar obviamente una
forma de ejecucion de las palas 16 en varias piezas.

Las escuadras 40 pueden ser montadas en el pisador 34 de manera ajustable en altura. Esto hace posible un ajuste de
la separacion basica ajustada entre el pisador 34 y el plano de las hojas de pala en el estado cargado de la pinza para
producto, con lo que se puede adaptar la pinza para producto para la recogida de distintas clases para producto. Si las
escuadras 40 se desplazan con relacion a la estructura 14 de armazoén (es decir hacia abajo en las figuras 1 y 2),
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aumenta la separacion basica prefijada entre el pisador 34 y el plano de las hojas de pala y se pueden recoger productos
mas altos. Inversamente, las escuadras 40 deben ser desplazadas en la direcciéon hacia la estructura 14 de bastidor (es
decir hacia arriba en las figuras 1 y 2) para reducir la separacion basica prefijada entre el pisador 34 y el plano de las
hojas de pala y poder recoger también con ello productos 12 con una altura menor.

Para poder compensar mejor las pequefias tolerancias de la altura del producto se puede utilizar un zuncho 36 de cinta,
que posea una determinada elasticidad. Sin embargo, fundamentalmente no es necesario, que el pisador 34 posea una
elasticidad, ya que la compresibilidad del propio producto 12 recogido puede ser suficiente para compensar las
variaciones de la altura del producto.

Para recoger un producto 12 se desciende la pinza para producto sobre el soporte 10 del producto hasta que las palas
16 asienten en el soporte 10 del producto junto al producto. Después se presiona la pinza para producto todavia mas
hacia abajo por medio de la compresion de los elementos 30 de resorte hasta que el pisador 34 ataque en el lado
superior del producto 12 y presione sobre el producto 12 con una fuerza de fijacion prefijada.

Ahora se cierra la pinza para producto, es decir, que las palas 16 son desplazadas desde su primera posiciéon a su
segunda posicion, desplazandose las hojas de pala por debajo del producto 12.

Los hombros 38 de las palas 16 se desplazan al mismo tiempo por encima de las escuadras 40 del pisador 34. Los
hombros 38 poseen, debido al empuje hacia debajo de la pinza para producto para la fijacion del producto 12 una cierta
separacion, vista en el sentido vertical, con relacion a las escuadras 40. Si se levanta la pinza para producto del soporte
10 para producto para el traslado del producto 12 recogido, los elementos 30 de resorte se pueden distender hasta que
los hombros 38 de las palas 16 apoyen en las escuadras 40 del pisador. El producto 12 es sujetado ahora en la pinza
para producto con una fuerza de sujecion, que es menor que la fuerza de fijacion, pero que es todavia suficiente para
evitar el desplazamiento del producto 12 sobre las palas 16.

Para depositar el producto 12 recogido se separan las palas 16. En el momento en el que los hombros 38 de las palas 16
y las escuadras 40 del pisador pierden el contacto mutuo, se destensan los elementos 30 de resorte y el producto 12 es
liberado bruscamente del pisador 34.

Los hombros 38 de las palas 16 y las escuadras 40 del pisador se dimensionan en la direccion paralela al plano de las
hojas de palas con preferencia de tal modo, que abandonen su contacto mutuo exactamente en el instante en el que las
hojas 18 de pala y el producto 12 abandonan el contacto mutuo. De esta manera se libera el producto a depositar
esencialmente al mismo tiempo del pisador 34 y de las palas 16.
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REIVINDICACIONES
1. Pinza para producto para recoger un producto (12), comprendiendo
dos hojas (18) de pala,

un medio de accionamiento para desplazar las hojas (18) de pala entre una primera posicién en la que las hojas
(18) de pala pueden ser asentadas en lados opuestos del producto (12) a recoger sobre un soporte (10) para el producto
(12) a recoger y una segunda posicion en la que las hojas (18) de pala se hallan al menos en parte debajo del producto
(12) a recoger,

un pisador (34) para fijar el producto (12) a recoger mientras las hojas (18) de pala se mueven por debajo de él,
estando dispuesto el pisador (34) por encima de un plano de hojas de pala definido por las hojas (18) de palas ,

caracterizada porque

las hojas (18) de pala estan montadas de manera elastica en una estructura (14) de armazon de la pinza para
producto y porque

el pisador (34) puede ser desplazado contra la fuerza de reposicion de elementos (30) de resorte asignados a
las hojas (18) de pala hacia las hojas (18) de pala para ser llevado al contacto con el producto (12) a recoger.

2. Pinza para producto segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el recorrido elastico de las hojas (18) de pala se
dimensiona de tal modo, que la separacién entre el pisador (34) y el plano de las hojas de palas pueda ser reducido
suficientemente para fijar el producto (12) a recoger entre el pisador (34) y las hojas (18) de pala.

3. Pinza para producto segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque se prevén medio de bloqueo para bloquear las
hojas (18) de pala con una separacion del pisador (34) en la que el producto (12) a recoger sea sujetado entre el pisador
(34) y las hojas (18) de pala .

4. Pinza para producto segun la reivindicacion 3, caracterizada porque los medios de bloqueo comprenden hombros (38)
unidos con las hojas (18) de pala y salientes (40) correspondientes unidos con el pisador (34).

5. Pinza para producto segun la reivindicacion 4, caracterizada porque los hombros (38) unidos con las hojas (18) de pala
y los salientes (40) unidos con el pisador (40) se extienden esencialmente paralelos o inclinados con relacion a las hojas
de pala.

6. Pinza para producto segun la reivindicacion 4 6 5, caracterizada porque cada hoja (18) de pala y el hombro 1(38) unido
con ella se construyen en una pieza.

7. Pinza para producto segun una de las reivindicaciones 4 a 6, caracterizada porque los salientes unidos con el pisador
(34) estan formados por escuadras (40) montadas en el pisador (34).

8. Pinza para producto segun una de las reivindicaciones 3 a 7, caracterizada porque los medios de bloqueo, en especial
los salientes unidos con el pisador (34) son ajustables, en especial ajustables en altura.

9. Pinza para producto segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el pisador (34) se configura
en su lado inferior de manera deformable, en especial elastica.

10. Pinza para producto segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el pisador (34) posee en
su lado inferior un zuncho (36) de cinta.
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