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DESCRIPCION
Conexion de encaje rapido
La presente invencién se refiere a una conexion de encaje rapido para tuberias.
En el campo de las conexiones para la unién de tuberias de suministro de fluido a electrodomésticos, por ejemplo
instalaciones de calefaccién y fontaneria, estd muy extendido el uso de conectores de encaje rapido, es decir
conectores que no requieren herramientas especiales para encajarlos a la tuberia.
Tal tipo de conector se conoce como “de insercion por empuje” o “de insercion por encaje”, porque la tuberia de
suministro normalmente se empuja manualmente dentro de la conexion, y permanece en esa posicion de conexion

sin la necesidad de més acciones.

Sin embargo, las conexiones de la técnica anterior (tales como la conexiébn mostrada en el documento JP
2008163981) tienen una pluralidad de inconvenientes.

En particular, tener un impedimento estérico notoriamente elevado, causando por ello no pocas dificultades de
disefo y/o instalacion.

Por consiguiente, en el caso en el que se necesite desconectar la tuberia de la conexién correspondiente, por
ejemplo para realizar mantenimiento de sistema, se tiene que cortar una porcién de tuberia aguas arriba o aguas
abajo de la conexién en la direccién del fluido, segin sea necesario.

Como resultado, en cada operacion de mantenimiento se pierde una porcion considerable de tuberia y pronto toda la
tuberia se debe reemplazar en sistemas que se someten a mantenimientos frecuentes.

La presente invencion establece por tanto solucionar los inconvenientes de la técnica anterior y, en particular, los
mencionados anteriormente.

Tal objetivo se logra con una conexion de acuerdo con la reivindicacion 1. Las realizaciones dependientes describen
realizaciones preferidas.

El objeto de la presente invencion se describira ahora en detalle, con la ayuda de las tablas adjuntas, en las que:

- la figura 1 muestra una vista lateral de una conexién a la que se refiere la presente invencion, de acuerdo con una
realizacién posible, conectada a una tuberia;

- la figura 2 muestra un corte transversal longitudinal del montaje en la figura 1 a lo largo de la linea lI-ll de esta
Gltima,

- la figura 2a muestra una ampliacién de la zona marcada en la figura 2;
- la figura 3 ilustra sélo el cuerpo de la conexién mostrada en la figura 1;
- la figura 3a muestra una ampliacién de la zona marcada en la figura 3;

- la figura 4 muestra un montaje, al que se refiere la presente invenciéon, que comprende una conexion apropiada
para la conexion reciproca de tuberias;

- la figura 5 muestra un corte transversal longitudinal del montaje en la figura 4 a lo largo de la linea V-V de esta
ultima.

Con referencia a los dibujos ya citados, el nimero de referencia 1 indica globalmente una conexién de encaje rapido
para tuberias.

La conexiéon 1 comprende un cuerpo 2 que comprende al menos una espita 4 que se extiende alrededor de un eje
longitudinal X, apropiada para ser insertada, al menos parcialmente, en la tuberia 6.

Por consiguiente, la tuberia 6 comprende una pared tubular 34 que define un compartimento de tuberia 32 apropiado
para alojar, al menos parcialmente, la espita 4.

La conexién 1 esta preferiblemente atravesada por un paso 36 para un fluido que, en diversas realizaciones, tiene
una seccioén transversal longitudinalmente constante (como se ilustra por ejemplo en la figura 5) o variable. Esta
ultima variacion se ilustra por ejemplo en la figura 2 y en la figura 3.
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Preferiblemente, la insercion de la espita 4 en la tuberia 6 tiene lugar a lo largo del eje longitudinal X de forma que,
en una configuracién de montaje de la tuberia a la espita, la pared tubular 34 se extiende alrededor de un eje
sustancialmente paralelo al eje longitudinal X.

De acuerdo con una variacion preferida, el diametro de la espita 4 en su superficie exterior coincide sustancialmente
con el diametro interno de la tuberia 6, al menos en la porcién que actia como la entrada de esta Ultima.

El extremo libre 4 de la espita 4 tiene al menos una porcién 44 que se extiende radialmente hacia fuera en relacion
con la superficie exterior de la espita 4 restante.

El perfil de tal superficie comprende por ejemplo resalte de cono truncado o suaves.

De acuerdo con tal realizacion, la porcién radialmente mas exterior 44 contribuye a la realizacion de un sellado de la
tuberia 6.

Ventajosamente, el extremo libre 4” de la espita 4 tiene un perfil redondeado externamente para facilitar la insercién
de la tuberia 6.

De hecho, como se muestra en la figura 2a, el extremo libre 4" de la espita 4 es extremadamente redondeado en el
exterior de forma que la insercién de la tuberia 6 en la espita 4 se simplifica en gran medida.

En las fases de insercién iniciales de la tuberia 6 en la espita 4, la porcién radialmente mas externa 44 de la espita 4
coopera por tanto con el extremo redondeado convexo 4” de la espita 4 en realizar la calibracion de la tuberia.

Por otra parte, hay al menos dos asientos anulares axialmente distanciados 18, 20 en la superficie externa de la
espita 4, cada uno apropiado para retener al menos un elemento de sellado de fluido 227, 22”", ventajosamente una
junta térica o una empaquetadura.

Preferiblemente, al menos una porcién de la junta térica o la empaquetadura surge de manera radialmente externa
desde el asiento anular 18, 20.

En otras palabras, los asientos anulares 18, 20 tienen un tamario como para contener sélo en parte los elementos de
sellado 227, 22"".

De hecho, para las realizaciones que conciben tanto asientos anulares 18, 20 como un didmetro de la espita 4 que
coincide sustancialmente con el diametro interno de la tuberia 6, el efecto de sellado se aumenta por la deformacién
o presion de la junta térica, por un lado, dentro de su propio asiento y, por el otro lado, contra la superficie interna de
la pared tubular 34.

De acuerdo con una realizacion adicional, el cuerpo 2 comprende una porcion de conexion 30 para una acometida,
por ejemplo una porciéon de enroscamiento 0 una porcion roscada, que mira hacia el lado del cuerpo 2 axialmente
opuesto a la espita 4.

En otras palabras, el cuerpo 2 comprende una espita 4 en un lado, y la porciéon de conexién 30 en un lado opuesto a
éste.

De acuerdo con una variacién adicional, el cuerpo 2 comprende mas de una espita, por ejemplo dos, tres o cuatro.
De acuerdo con tal realizacién la conexiéon 1 es apropiada para la conexién reciproca de tuberias o secciones de
tuberias, como se ilustra por ejemplo en las figuras 4 y 5.

Por ejemplo, las conexiones antes citadas se pueden hacer creando ramas en “Y”, en “T”, en “L” 0 en cruz o, en
cualquier caso, de acuerdo con cualquier nimero de ramas incluso si no son coplanarias.

Preferiblemente, una porcién intermedia 38 del cuerpo 2, comprendida entre la espita 4 y la porcién de conexion 30,
tiene un perfil exterior apropiado para cooperar con una herramienta.

Por ejemplo, la seccion intermedia 38 ilustrada en la figura 1 representa, de manera ortogonal al eje longitudinal X,
una seccion hexagonal para la aplicacién con una llave.

La conexion 1 comprende ademas un elemento de bloqueo 8 apropiado para trabajar en el exterior de la tuberia 6 y
para cooperar con el cuerpo 2, para mantener asi la espita 4 aplicada en la tuberia 6.

De acuerdo con una variacion ventajosa, el cuerpo 2 comprende una porcion tubular 12, coaxial y con un diametro
mayor que la espita 4, que tiene una superficie exterior apropiada para sostener el elemento de bloqueo 8.

Por ejemplo, tal superficie exterior es roscada.
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Preferiblemente, la espita 4 y la porcién tubular 12 definen entre ellas una camara anular 14 apropiada para recibir la
tuberia 6.

Como resultado, durante el montaje de la tuberia 6 al cuerpo 2, las superficies de la espita 4 y la porcién 12, una
frente a otra, actian como guias de traslacion de la tuberia en la camara anular 14.

De acuerdo con una variacion adicional, la espita 4 y la porcion tubular 12 se proyectan axialmente desde la misma
superficie de conexién 16 del cuerpo 2.

Ventajosamente, la superficie de conexiéon 16 actla asi como superficie de apoyo para la tuberia 6, cuando esta
Ultima esta encajada en la espita 4.

De acuerdo con una variacién de realizacién, la conexion 1 comprende un elemento de separaciéon mecanica que
descansa en la superficie de conexién 16, es decir situado dentro de la camara anular 14.

De este modo, el elemento de separacion mecanica forma una separacién mecanica entre el material del que esta
hecho la conexién y cualquier nucleo metélico del que estan hechas algunas tuberias, asi llamadas multicapas. De
este modo cualquier conductividad eléctrica entre el ndcleo de la tuberia y la conexién se anula y se evitan
fendmenos de corrosion causados por corrientes parasitas.

Preferiblemente, la espita 4 y la porcion tubular 12 forman una pieza con el cuerpo 2.

Ventajosamente, el cuerpo 2 y el elemento de bloqueo 8 estdn hechos del mismo material, preferiblemente un
material metalico, incluso mas preferiblemente latén.

El elemento de bloqueo 8 comprende al menos un cuerpo anular de bloqueo 10, que identifica una seccion de paso
para la tuberia 6 y que comprende dientes de bloque 10", 10”", que se extienden de manera radialmente interna para
interferir con la tuberia 6.

Como resultado, los dientes de bloqueo 107, 10" estrechan la seccién de paso delimitada por el cuerpo anular 10,
como para actuar en la pared tubular 34.

Preferiblemente, los dientes de bloqueo 10°, 10" estan inclinados en relaciéon con el eje longitudinal X, como se
ilustra, por ejemplo, en la ampliacion de la figura 2a, y, en particular, estan inclinados en la direccién de insercion de
la tuberia 6 en la conexion 1, estando tal direccién indicada por la flecha 42 en la figura 2.

Incluso mas preferiblemente, los dientes de bloqueo 10", 10" tienen al menos una porcién flexible de forma que la
insercién de la tuberia 6 en la espita 4 se realiza con facilidad.

De acuerdo con una variacion particularmente ventajosa, el extremo libre 40 de los dientes de bloqueo 107, 10" esta
suavizado lateralmente y/o redondeado en el frente de forma que, cuando la tuberia 6 se empuja en la direccién
opuesta a la de insercion, por ejemplo a causa de la presién en su interior, los dientes de bloqueo 10", 10" cortan en
la superficie de la tuberia 6 como para contrarrestar la extraccion de la tuberia 6 de la espita 4, sin penetrar sin
embargo la tuberia 6 y por ello dafarla.

Preferiblemente, el cuerpo anular de bloqueo 10 se retiene por el elemento de bloqueo 8 y preferiblemente esta
alojado dentro de él.

Por otra parte, el elemento de bloqueo 8 es separable del cuerpo 2.

Por consiguiente, de manera innovadora, la conexion de la tuberia 6 a la conexion 1 es reversible simplemente
desmantelando el elemento de bloqueo 8 del cuerpo 2 de la conexion 1, de forma que los trabajos en el sistema no
impliquen ningun gasto de material, tanto de la tuberia como de la conexién, incluso en el caso de que tales trabajos
sean frecuentes o repetidos.

Preferiblemente, el cuerpo 2 y el elemento de bloqueo 8 se pueden desatornillar el uno del otro alrededor de un eje
paralelo al eje longitudinal X, ventajosamente de forma manual.

Por consiguiente, no so6lo el montaje de la tuberia 6 a la conexién 1 no fuerza al operario a utilizar herramientas
especiales, sino que tampoco lo hace su desmantelamiento.

Por otra parte, cuando el elemento de bloqueo 8 se une al cuerpo 2, la espita 4 se proyecta axialmente fuera del
elemento de bloqueo 8.

De este modo, la superficie de contacto entre la espita 4 y la tuberia 6 aumenta, igual que el sellado contra fugas de
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la conexion a la que se refiere la presente invencién.

El elemento de bloqueo 8 también tiene una abertura de acceso 28 a su compartimento, opuesta al extremo 8°
asociable al cuerpo 2, con una entrada acampanada hacia el interior.

Por consiguiente, la entrada acampanada hacia el interior del elemento de bloqueo 8 facilita ademas el montaje de la
tuberia 6 a la conexién 1.

Ventajosamente, para las realizaciones que conciben tanto una espita 4 que se proyecta axialmente mas alla,
opcionalmente con un extremo libre 4” externamente redondeado o convexo y con una porcion 44 radialmente mas
externa, como un elemento de bloqueo 8 con una entrada céncava o acampanada hacia el interior, la conexién 1
también actda como calibrador, es decir, proporciona las medidas de referencia que debe tener el grosor de la pared
tubular 44 de la tuberia 6 para usarse con una conexion especifica, evitando asi dafios a las juntas toricas,
desplazamientos desde sus asientos durante la insercién de la tuberia y, por Gltimo, pérdida de su estanqueidad.

Un inconveniente generalizado de las conexiones de la técnica anterior consistia de hecho en la necesidad de
calibrar las tuberias, a menudo utilizando herramientas, antes de su insercién en la conexion, para restaurar el
diametro y la cilindricidad del extremo libre de la tuberia para acoplar a la conexion.

Tal operacion es sin embargo intrinseca durante el uso de la conexién a la que se refiere la presente invencion.

El elemento de blogueo 8 identifica al menos una ventana 24 a través de su grosor. Cuando el elemento de bloqueo
8 se une al cuerpo 2, la ventana 24 se alinea radialmente con el asiento anular 18 mas lejano del extremo libre 4” de
la espita 4 y/o el cuerpo anular de blogueo 10.

En otras palabras, la ventana 24 se puede alinear radialmente con el asiento 18 méas cercano a la porcion intermedia
38, un usuario esta ventajosamente en la mejor posicién para verificar que la tuberia 6 ha sido suficientemente
presionada sobre la espita 4, es decir, que el par de elementos de sellado 227, 22°" formar una doble barrera de
fluido.

Del mismo modo, la ventana 24 es apropiada para estar alineada radialmente con el cuerpo anular de bloqueo 10,
de forma que es facilmente posible establecer si, antes del montaje, tal componente se ha unido al elemento de
bloqueo 8 o se ha omitido inadvertidamente.

Por consiguiente, de acuerdo con estas realizaciones, la ventana 24 es apropiada para comprobar visualmente la
presencia del elemento de sellado de fluido 22" en el asiento anular 18, la presencia del cuerpo anular de bloqueo 10
y/o para comprobar visualmente que la tuberia 6 ha sido suficientemente presionada en la espita 4.

La conexidon 1 comprende ademas un cojinete liso 26 que se puede interponer entre el elemento de bloqueo 8 y la
tuberia 6, apropiado para apoyarse contra el cuerpo anular de bloqueo 10.

El cojinete liso 26 tiene una funcién dual.

Ante todo, tal cojinete 26 ayuda a mantener el cuerpo anular de bloqueo 10 en la posicién correcta para el montaje, y
asi evitar que se incline o aleje de la posicion deseada.

Por otra parte, como el cojinete 26 es apropiado para, al menos de manera parcial y preferiblemente de manera
completa, solaparse a la ventana 24, tiene 26 una funcion protectora contra la entrada de suciedad dentro de la
camara de elemento de bloqueo.

Preferiblemente, el cojinete liso 26 esta hecho, al menos parcialmente, de un material transparente.

Por consiguiente, el cojinete 26 realiza la funcién ventajosa adicional de no obstruir la visibilidad del asiento anular
18 mas alejado del extremo libre 4" de la espita 4 y/o del cuerpo anular de bloqueo 10.

El cojinete liso 26 identifica al menos una ventana de cojinete, apropiada para, al menos parcialmente, solaparse a la
ventana 24 del elemento de bloqueo 8.

En otras palabras, la ventana de cojinete y la ventana 24 del elemento de bloqueo 8 tienen aberturas de
solapamiento radial al menos parcialmente, para permitir la visibilidad dentro del compartimento del elemento de
bloqueo.

Esto es particularmente ventajoso en los casos en los que, para asegurar suficiente resistencia a la compresién axial
del cojinete liso 26, se debe elegir un grosor o material tales como para evitar que se vea dentro de la camara ya
mencionada.
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De acuerdo con una variacion adicional, la ventana de cojinete comprende, al menos parcialmente, una porcion
transparente.

Ventajosamente, el cojinete liso 26 estd compuesto, al menos parcialmente, del mismo material que el cuerpo 2 y/o
el elemento de bloqueo 8.

La conexién entre una tuberia 6 y la conexion a la que se refiere la presente invencién es reversible de modo que los
trabajos en los sistemas no implican gasto de porciones de tuberia o el reemplazo de toda la conexidn, incluso en el
caso de que tales trabajos sean frecuentes y repetidos.

Ventajosamente, la tuberia y la conexién estan aplicadas a lo largo de una superficie extensa y con generacién de
rozamiento entre ellas, de forma que el sellado de la conexiéon al que se refiere la presente invencion esta
considerablemente mejorado.

Ventajosamente, se simplifica el montaje de la conexién a la que se refiere la presente invencion, porque no implica
el uso de herramientas especificas, gracias a las ranuras y los medios de guia de traslacion proporcionados en la
conexion, y gracias a la funcién de calibrado de esta ultima.

Ventajosamente, la conexion a la que se refiere la presente invencion puede fabricarse econémicamente, por
ejemplo por un procesamiento mecanico directo de barras o por medio de un método de prensado en caliente y
procesamiento subsiguiente de eliminar la rebaba tipicamente usada por aleaciones de metales no ferrosos.

Ventajosamente, el montaje correcto de la tuberia a la conexiéon a la que se refiere la presente invenciéon es
ampliamente verificable visualmente dadas las caracteristicas del elemento de bloqueo.

Ventajosamente, la conexién a la que se refiere la presente invenciéon es de un tamano limitado, de forma que el
espacio necesitado para su correcta instalacion es menor que el de otros tipos de conexiones, para el mismo
numero de maniobras de instalacion y por consiguiente este Ultimo es méas simple y mejor.

Una persona experta en la técnica puede realizar modificaciones o reemplazos de elementos por otros
funcionalmente equivalentes, a las realizaciones ya citadas de la conexion a fin de satisfacer requisitos especificos.

Tales variaciones también caen dentro del alcance de la proteccion como se define por las siguientes
reivindicaciones.

Por otra parte, cada variacién descrita como perteneciente a una posible realizacién se puede ejecutar
independientemente de otras variaciones desctitas.
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REIVINDICACIONES
1. Una conexion de encaje rapido (1) para tuberias, que comprende:

- un cuerpo (2) que comprende al menos una espita (4), que se extiende alrededor de un eje longitudinal (X),
apropiada para estar insertada, al menos parcialmente, en una tuberia (6),

- un elemento de bloqueo (8), apropiado para trabajar en el exterior de la tuberia (6) y para cooperar con el cuerpo
(2), como para mantener la espita (4) aplicada en la tuberia (6);

en la que dicho elemento de bloqueo (8) comprende al menos un cuerpo anular de bloqueo (10), que define una
seccién de paso para la tuberia (6) y que comprende dientes de bloqueo (10", 10”) que se extienden de manera
radialmente interna como para interferir con la tuberia (6);

en la que el elemento de bloqueo (8) es desmontable del cuerpo (2);
en la que:

- cuando el elemento de bloqueo (8) esta unido al cuerpo (2), la espita (4) se proyecta axialmente mas alla del
elemento de bloqueo (8);

- el elemento de bloqueo (8) tiene una abertura de acceso (28) a su compartimento, opuesta al extremo (8) asociable
al cuerpo (2), que tiene una entrada acampanada hacia el interior,

- al menos dos asientos anulares (18, 20), axialmente distanciados, estan formados en la superficie externa de la
espita (4), cada uno apropiado para retener al menos un elemento de sellado de fluido (227, 22"") tal como una junta
térica 0 una empaquetadura; y

en la que el elemento de bloqueo (8) identifica al menos una ventana (24) a través de su grosor;

estando dicha conexion (1) caracterizada porque, cuando el elemento de bloqueo (8) esta unido al cuerpo (2), la
ventana (24) esta alineada radialmente con el asiento anular (18) mas lejano al extremo libre (4") de la espita (4), y
comprendiendo ademads un cojinete liso (28), apropiado para estar interpuesto entre el elemento de bloqueo (8) y la
tuberia (6), apropiado para apoyarse contra el cuerpo anular de bloqueo (10), identificando el cojinete liso (26) al
menos una ventana de cojinete apropiada para solaparse al menos parcialmente a la ventana (24) del elemento de
bloqueo (8).

2. Conexién de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el cuerpo (2) y el elemento de bloqueo (8) son apropiados
para ser desenroscados reciprocamente alrededor de un eje paralelo al eje longitudinal (X), por ejemplo
manualmente.

3. Conexién de acuerdo con la reivindicacion 1 é 2, en la que el cuerpo (2) comprende una porcién tubular (12),
coaxial y con un didametro mayor que la espita (4), que tiene una superficie externa apropiada para sostener el
elemento de bloqueo (8).

4. Conexion de acuerdo con la reivindicacion 3, en la que la espita (4) y la porcion tubular (12) definen entre ellas
una camara anular (14) apropiada para acomodar la tuberia (6).

5. Conexién de acuerdo con la reivindicacién 3 6 4, en la que la espita (4) y la porcion tubular (12) se proyectan
axialmente desde la misma superficie de conexién (16) del cuerpo (2).

6. Conexién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 3 a 5, en la que la espita (4) y la porcién tubular (12)
forman una pieza con el cuerpo (2).

7. Conexién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el extremo libre (4°) de la espita
(4) presenta una guia con un perfil redondeado externamente para facilitar la insercién de la tuberia (6).

8. Conexién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el extremo libre (4°) de la espita
(4) presenta al menos una porcion (44) que se extiende de manera radialmente externa en relacién a la superficie
externa restante de la espita (4), teniendo por ejemplo realces de cono truncado o suaves, apropiados para realizar
una accion de sellado en la tuberia (6).

9. Conexién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el cuerpo anular de bloqueo (10)
esté retenido en un asiento hecho en el elemento de bloqueo (8).

10. Conexidn de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el cojinete liso (26) esta hecho
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de un material al menos parcialmente transparente.

11. Conexién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el cuerpo (2), el elemento de
blogqueo (8) y/o el cojinete liso (26) estan hechos del mismo material.

12. Conexion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el cuerpo (2), el elemento de
bloqueo (8) y el cojinete liso (26) estan hechos de latén.
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