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ES 243449213

DESCRIPCION
Dispositivo de cambio de marcha, en particular para un lavavajillas

La invencion se refiere a un lavavajillas con un recipiente de lavado con al menos dos unidades de pulverizacion,
que exponen la mercancia a limpiar, dispuesta en el recipiente de lavado, por medio un liquido transportado por una
bomba de circulacién, fluyendo el liquido transportado a través de un dispositivo de cambio de marcha, y
presentando el dispositivo de cambio de marcha al menos dos salidas para la conduccién del liquido a en cada caso
diferentes unidades de pulverizacion, que pueden abrirse o cerrarse por medio de un elemento de regulacion de tal
manera que o bien en cada caso una de las salidas o un nimero de salidas o todas las salidas estan abiertas o
cerradas alternativamente una tras otra y/o de manera continua, siendo el elemento de regulacién un disco y
presentando al menos una abertura con seccién transversal diferente con respecto a la seccion transversal de al
menos una abertura adicional.

Por el documento DE-19857103-A1 se conoce un dispositivo de cambio de marcha del tipo mencionado al principio,
en el que el elemento de regulacion es un disco giratorio dispuesto en un calentador continuo, que en el sentido de
la circulacién presenta en cada caso alternativamente, después de una zona abierta, una zona cerrada, entre las
que existe una separacion desocupada. La zona abierta mencionada anteriormente es una abertura circular.

El control del disco giratorio del documento DE-198 57 103-A1 puede efectuarse, por ejemplo, con un dispositivo de
accionamiento de regulacién conocido por el documento DE-10065571.8 (DE-100 65 571-A1), que incluye un disco
dentado que se mueve a motor y unido firmemente con el disco giratorio.

Por el documento US 2003/0168087 A1 se conoce un lavavajillas con un recipiente de lavado con varias unidades
de pulverizacion, estando previsto un dispositivo de cambio de marcha, para poder alimentar de forma controlada el
bafio de lavado a unidades de pulverizacion individuales. Para ello el bafio de lavado transportado fluye a través del
dispositivo de cambio de marcha, presentando el dispositivo de cambio de marcha varias salidas para la conduccién
del liquido a en cada caso diferentes unidades de pulverizacion, que pueden abrirse o cerrarse por medio de un
elemento de regulacion de tal manera que en cada caso una de las salidas o varias, pero no todas las salidas, estén
abiertas o cerradas.

Por el documento DE-119 07 158-A1 se conoce que la velocidad de giro de la bomba de circulacion es regulable,
proponiéndose en el documento DE-199 07 188-A1, para evitar una produccién de ruido elevada al cambiar las
unidades de pulverizacién, reducir la velocidad de giro de la bomba de circulacidon al cambiar las unidades de
pulverizacion y exponiéndose en el documento DE-198 57 103-A1 ya citado y también en el documento DE-199 07
157-A1, realizar la velocidad de giro de la bomba de circulacion, durante el funcionamiento de una unidad de
pulverizacion inferior, mayor que durante el funcionamiento de una unidad de pulverizacién superior, para garantizar
un aprovechamiento completo de la cantidad de liquido cargada.

La regulacion electrénica de la velocidad de giro de la bomba de circulaciéon es costosa, cara. En el caso de la
velocidad de giro estrangulada, se genera una mayor produccion de ruido que en el caso de una velocidad de giro
normal.

Por lo tanto, la invencion se basa en el objetivo de crear un dispositivo de cambio de marcha, con el que puedan
sustituirse de manera sencilla los efectos de una regulacion electronica de la velocidad de giro de la bomba de
circulacién y, con ello, se eviten las desventajas expuestas anteriormente del estado de la técnica.

Este objetivo se resuelve de acuerdo con la invencion por que el elemento de regulacion es un disco y presenta al
menos una abertura con seccién transversal diferente con respecto a al menos una abertura adicional.

Mediante al menos una abertura menor se crea de manera sencilla una posibilidad de transportar una menor
cantidad de liquido a una unidad de pulverizaciéon deseada, lo que corresponde al efecto de una reduccion de la
velocidad de giro de la bomba de circulacién de acuerdo con el estado de la técnica descrito previamente. Con una
abertura al menos mayor se crea de manera sencilla una posibilidad de transportar una mayor cantidad de liquido a
una unidad de pulverizacién deseada, lo que corresponde al efecto de un aumento de la velocidad de giro de la
bomba de circulacion con respecto a la velocidad de giro reducida mencionada anteriormente de la bomba de
circulacién de acuerdo con el estado de la técnica descrito previamente. Con ello pueden sustituirse los efectos de
una regulacion electrénica de la velocidad de giro de la bomba de circulacion por medios mecanicos sencillos. Con
la invencion se logra crear un dispositivo de cambio de marcha del tipo mencionado al principio, en el que pueden
sustituirse de manera sencilla los efectos de una regulacion electronica de la velocidad de giro de la bomba de
circulacién de acuerdo con el estado de la técnica y, con ello, evitarse las desventajas expuestas anteriormente del
estado de la técnica.

De acuerdo con una caracteristica preferida de la invencién, la al menos una abertura con seccion transversal
diferente con respecto a al menos una abertura adicional, presenta una seccién transversal esencialmente menor.
Con esta medida se crea de manera sencilla la posibilidad de una sustitucién de una reduccién esencial de la
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velocidad de giro de la bomba de circulacion de acuerdo con el estado de la técnica.

De acuerdo con una forma de realizaciéon preferida de la invencion, la abertura con la secciéon transversal
esencialmente menor con respecto a la al menos una abertura adicional, sirve para la conduccién del liquido a una
unidad de pulverizacion superior. La reduccion esencial efectuada de acuerdo con el estado de la técnica de la
velocidad de giro de la bomba de circulacion sirve para bajar el punto de funcionamiento de la bomba de circulacion
hasta que ésta pueda hacerse funcionar, sin marcha en seco, con la cantidad de liquido existente para la circulacion
reducida debido a la cantidad de liquido que se encuentra en la conduccion mas larga del liquido a la unidad de
pulverizacion superior, la denominada cantidad de aguas muertas. Mediante la abertura asociada a la conduccion
del liquido a una unidad de pulverizacion superior con la seccion transversal esencialmente menor con respecto a la
al menos una abertura adicional se crea de manera sencilla una sustitucién de la reduccion esencial descrita
anteriormente de la velocidad de giro de la bomba de circulacion de acuerdo con el estado de la técnica.

De acuerdo con la invencion, el elemento de regulacion es un disco, que presenta al menos una abertura con la
seccién transversal esencialmente menor con respecto a la al menos una abertura adicional. La realizacion del
dispositivo de cambio de marcha de acuerdo con la invencién como disco es la posibilidad mas sencilla para la
conversioén del dispositivo de cambio de marcha de acuerdo con la invencion.

Convenientemente, la al menos una abertura mayor sirve esencialmente para la conduccién del liquido a una unidad
de pulverizacion inferior, como alternativa puede servir también para la conduccién del liquido a la unidad de
pulverizacién superior. Mediante la abertura asociada a la conduccion del liquido a una unidad de pulverizaciéon
inferior con la seccidn transversal esencialmente mayor con respecto a la al menos una abertura menor se crea de
manera sencilla una sustitucion del aumento esencial descrito anteriormente de la velocidad de giro de la bomba de
circulacién de acuerdo con el estado de la técnica. En el caso del ajuste del dispositivo de cambio de marcha
mencionado al principio en el que todas las salidas estan abiertas alternativamente una tras otra y/o de manera
continua, no es necesaria la sustitucién de la reduccién de la velocidad de giro de la bomba de circulacién de
acuerdo con el estado de la técnica, dado que esta presente suficientemente recipiente de liquido y no puede
aparecer una marcha en seco de la bomba de circulacion. Con el uso de la al menos una abertura mayor como
alternativa también para la conduccién a la unidad de pulverizaciéon superior se crea de manera sencilla una
sustitucion del control descrito anteriormente de la velocidad de giro de la bomba de circulacion de acuerdo con el
estado de la técnica.

Para el caso de aplicacién descrito anteriormente, en el que todas las salidas del dispositivo de cambio de marcha
de acuerdo con la invencion estan abiertas alternativamente una tras otra y/o de manera continua, preferentemente
dos aberturas mayores, opuestas en el disco sirven para la conduccion simultanea del liquido a una unidad de
pulverizacion inferior y una superior. Mediante la utilizacion de cantidades de liquido de diferente tamafio para los
diferentes funcionamientos de la unidad de pulverizacion, sélo unidad de pulverizacién superior - sélo unidad de
pulverizacion inferior - ambas unidades de pulverizacién, se amplia la variabilidad en el control de programa de
lavado.

De acuerdo con una forma de realizacion preferida de la invencion, las zonas cerradas del elemento de regulacion,
que en las posiciones de cierre se apoyan con obturacion contra las correspondientes salidas, presentan en cada
caso un borde de obturacion periférico, que se proyecta en direccion a las salidas. También la abertura menor esta
rodeada, de acuerdo con una forma de realizacién preferida adicional de la invencion, por un borde de obturacién
que se proyecta en direccion a las salidas. Con esta medida se garantiza de manera sencilla un apoyo con
obturacién completo contra las salidas correspondientes.

La invencion se explica a continuacion por medio del ejemplo de realizacion representado en los dibujos. Muestran:

la figura 1 un lavavajillas doméstico en una representacion esquematica,

la figura 2 una representacion en corte de la vista lateral de un calentador continuo con un dispositivo de
cambio de marcha de acuerdo con la invencion,

la figura 3 una representacion en corte de la vista desde arriba del calentador continuo con una forma de
realizacion preferida del dispositivo de cambio de marcha de acuerdo con la invencién
correspondiente a las lineas de corte llI-1ll en la figura 2,

la figura 4 las posibles posiciones del elemento de regulacion de la forma de realizacion preferida del
dispositivo de cambio de marcha de acuerdo con la invencion y

la figura 5 las posibles posiciones del elemento de regulacion de la forma de realizacion adicional del

dispositivo de cambio de marcha de acuerdo con la invencién.

En los ejemplos de realizacion mostrados se explica el dispositivo de cambio de marcha de acuerdo con la invencion
en el caso de aplicacion para un lavavajillas doméstico 1. El lavavajillas doméstico 1 no explicado en detalle
presenta un recipiente de lavado 2, en el que se carga mercancia a limpiar, no representada, por ejemplo vajilla y
cuberteria sucias, habitualmente en la cesta para vajilla 3, 4. En el recipiente de lavado 2 estan dispuestas, de
acuerdo con la invencioén, al menos dos unidades de pulverizacion, en los ejemplos de realizacién mostrados dos
unidades de pulverizacién 5, 6, que exponen a liquido el material a limpiar dispuesto en el recipiente de lavado 2.
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Este liquido, habitualmente denominado bafio de lavado, se transporta por medio de una bomba de circulaciéon 7 en
conducciones de liquido 8, 9 a las unidades de pulverizacién 5, 6. Habitualmente, el liquido transportado en
lavavajillas domésticos 1 se calienta al menos en una seccion de programa parcial de un programa de lavado, para
lo cual el lavavaijillas doméstico 1, en los ejemplos de realizacion mostrados, presenta un calentador continuo 10. El
liquido transportado en el lavavajillas doméstico 1 se conduce por la bomba de circulacion 7 a un tubo de
alimentacion 11 del calentador continuo 10 y a través del calentador continuo 10. El calentador continuo 10 presenta
al menos dos tubos de salida, concretamente un nimero de tubos de salida correspondiente al niUmero de unidades
de pulverizacién o grupos accionados al mismo tiempo de unidades de pulverizacién, en los ejemplos de realizacion
mostrados dos tubos de salida 12, 13. Desde los tubos de salida 12, 13 del calentador continuo 10 se conduce el
liquido a través de las conducciones de liquido 8, 9 ya mencionadas a las en cada caso diferentes unidades de
pulverizaciéon 5, 6. Las varillas de calefaccion necesarias para el calentamiento del liquido en el calentador continuo
10 estan designadas con 16.

El liquido transportado fluye a través de un dispositivo de cambio de marcha 20, que en los ejemplos de realizacion
mostrados esta dispuesto en el calentador continuo 10, para lo cual el liquido transportado se conduce por la bomba
de circulaciéon 7 a un tubo de alimentaciéon 11 del calentador continuo 10, que por lo tanto es también el tubo de
alimentacion del dispositivo de cambio de marcha 20. El dispositivo de cambio de marcha 20 presenta al menos dos
salidas, en el ejemplo de realizacion mostrado los dos tubos de salida 12, 13 del calentador continuo 10, para la
conduccién del liquido a en cada caso diferentes unidades de pulverizacion 5, 6. Estos tubos de salida 12, 13
pueden abrirse o esencialmente cerrarse por medio de un elemento de regulacién 21, 21’ del dispositivo de cambio
de marcha 20 dispuesto en los ejemplos de realizacion mostrados en el calentador continuo 10, en sentido del flujo
antes de los tubos de salida 12, 13, de tal manera que o bien en cada caso uno de los tubos de salida 12, 13 o bien
un numero de tubos de salida 12, 13 o bien todos los tubos de salida 12, 13 estan abiertos o esencialmente cerrados
alternativamente uno tras otro y/o de manera continua. Para ello, el elemento de regulacion 21, 21’ configurado en
los ejemplos de realizacion mostrados como disco, del dispositivo de cambio de marcha 20, esta dispuesto en
sentido del flujo antes de las salidas 14, 15 del calentador continuo 10 dispuesta aguas arriba de cada tubo de salida
12, 13. Mediante el elemento de regulacion 21, en el ejemplo de realizacion preferido mostrado de acuerdo con las
figuras 3 y 4, puede cerrarse en cada caso una de las salidas 14, 15 del calentador continuo 10 y mediante el
elemento de regulacion 21’ en el ejemplo de realizacién adicional mostrado de acuerdo con la figura 5, las dos
salidas 14, 15 o pueden estar abiertas o esencialmente cerradas alternativamente una tras otra y/o de manera
continua.

De acuerdo con la invencion, el elemento de regulacion 21, 21’ presenta al menos una abertura 22 con seccion
transversal diferente con respecto a la seccion transversal de la al menos una abertura adicional 23. Esta al menos
una abertura 22 con seccién transversal diferente presenta una seccién transversal esencialmente menor con
respecto a la seccion transversal de la al menos una abertura adicional 23. Mediante al menos una abertura menor
22 se crea de manera sencilla una posibilidad con la invencién de transportar una cantidad menor de liquido a una
unidad de pulverizacion deseada 5, 6, lo que corresponde al efecto de una reduccién de la velocidad de giro de la
bomba de circulacién 7 de acuerdo con el estado de la técnica descrito al principio. Con una abertura al menos
mayor 23, 24 se crea con la invencion de manera sencilla una posibilidad de transportar una mayor cantidad de
liquido a una unidad de pulverizacién deseada 5, 6, lo que corresponde al efecto de un aumento de la velocidad de
giro de la bomba de circulacién con respecto a la velocidad de giro reducida mencionada anteriormente de la bomba
de circulacion 7. Por lo tanto pueden sustituirse los efectos de una regulacion electronica de la velocidad de giro de
la bomba de circulacién 7 por medios mecanicos sencillos. Con la invencion se logra crear un dispositivo de cambio
de marcha 20 del tipo mencionado al principio, en el que pueden sustituirse de manera sencilla los efectos de una
regulacion electrénica de la velocidad de giro de la bomba de circulacion 7 de acuerdo con el estado de la técnica y
con el que, por tanto, se evitan las desventajas expuestas al principio del estado de la técnica.

En los ejemplos de realizacion mostrados, la abertura 22 con la seccion transversal esencialmente menor, en lo
sucesivo denominada abertura menor 22, con respecto a la al menos una abertura adicional 23, en lo sucesivo
denominada abertura mayor 23, sirve para la conduccion del liquido a una unidad de pulverizacion superior 5. La
reduccion esencial efectuada de acuerdo con el estado de la técnica de la velocidad de giro de la bomba de
circulacién sirve para reducir el punto de funcionamiento de la bomba de circulacién 7 hasta que ésta pueda hacerse
funcionar, sin marcha en seco, con la cantidad de liquido existente para la circulacion, reducida debido a la cantidad
de liquido que se encuentra en la conduccién mas larga del liquido a la unidad de pulverizacion superior 5, la
denominada cantidad de aguas muertas. Mediante la abertura 22 asociada a la conduccién del liquido a una unidad
de pulverizaciéon superior 5, con la seccidén transversal esencialmente menor con respecto a la al menos una
abertura adicional 23 se crea de manera sencilla una sustitucion de la reduccién esencial descrita anteriormente de
la velocidad de giro de la bomba de circulacién de acuerdo con el estado de la técnica.

Las aberturas 22, 23 estan dispuestas, en los ejemplos de realizacion mostrados, en angulo recto entre si, sobre un
circulo indicado con lineas de puntos y rayas en la figura 3, con el mismo radio. Con la disposicion de las aberturas
en el mismo radio en angulo recto entre si se crea una posibilidad muy sencilla del control del dispositivo de cambio
de marcha. En los ejemplos de realizacion mostrados, por lo tanto, la al menos una abertura mayor 23 sirve para la
conduccion del liquido a una unidad de pulverizacion inferior 6, aunque ésta, en ciclos de programa especiales,
puede servir también como alternativa para la conduccion del liquido a la unidad de pulverizaciéon superior 5.
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Mediante la abertura 15 asociada a la conduccion del liquido a una unidad de pulverizacion inferior 6, con la seccion
transversal esencialmente mayor con respecto a la al menos una abertura menor 22, se crea de manera sencilla una
sustitucion del aumento esencial descrito anteriormente de la velocidad de giro de la bomba de circulacion de
acuerdo con el estado de la técnica. En el caso del ajuste del dispositivo de cambio de marcha mencionado al
principio, en el que todas las salidas 14, 15 estan abiertas alternativamente una tras otra y/o de manera continua, no
es necesaria la sustitucion de la reduccion de la velocidad de giro de la bomba de circulacion 7 de acuerdo con el
estado de la técnica, dado que esta presente suficientemente recipiente de liquido y no puede aparecer una marcha
en seco de la bomba de circulacion 7. Con el uso de la al menos una abertura mayor 23 como alternativa también
para la conduccién a la unidad de pulverizacién superior 6, se crea de manera sencilla una sustituciéon del control
descrito anteriormente de la velocidad de giro de la bomba de circulacion 7 de acuerdo con el estado de la técnica.

En el ejemplo de realizacién adicional mostrado en la figura 5, dos aberturas mayores 23, 24, opuestas, en el
elemento de regulaciéon 21’, del disco, sirven para la conduccion simultanea del liquido a la unidad de pulverizacion
inferior 6 y a la unidad de pulverizacion superior 5.

Las zonas cerradas del elemento de regulacion 21, 21°, del disco, que en las posiciones de cierre se apoyan con
obturacion sobre las salidas correspondientes 14, 15, se designan con 25 y presentan en cada caso un borde de
obturacion 26 periférico, que se proyecta en direccion a las salidas 14, 15. También la abertura menor 22 esta
rodeada por un borde de obturacion 26 de este tipo (véase la figura 3). Con esta medida se garantiza de manera
sencilla un apoyo con obturacion completo contra las salidas 14, 15 correspondientes.

La unidad de accionamiento 30 es un motor 31, por ejemplo un motor eléctrico, con un mecanismo de transmision
32 representado sélo esquematicamente en la figura 2, por ejemplo un mecanismo de transmision de rueda dentada.
El elemento de control 21 esta unido con el mecanismo de transmision 32 por medio de un arbol 33, que esta guiado
en la carcasa del calentador continuo 10. El motor 30 y el mecanismo de transmisiéon 32 estan protegidos por una
tapa 18 que se apoya sobre un borde elevado 17 del calentador continuo 10. La tapa 18 presenta también puntos de
apoyo para el mecanismo de transmision 32, de los que se muestra sélo un mufién elevado 19 como apoyo para el
arbol 33.

A continuacién se explica la funcion del dispositivo de cambio de marcha 20 de acuerdo con la invencién en el caso
de los dos ejemplos de realizacién mostrados:

En primer lugar sigue ahora la descripcion de la funcién de la forma de realizacion preferida del dispositivo de
cambio de marcha 20 de acuerdo con la invencion con el elemento de regulacion 21.

Con el elemento de regulacion 21 de la forma de realizacion preferida del dispositivo de cambio de marcha 20 de
acuerdo con la invencién de acuerdo con las figuras 3 y 4, se mantiene abierta o esencialmente cerrada o bien en
cada caso una de las salidas 14, 15 alternativamente una tras otra y/o bien de manera continua.

Cuando se desea una carga alternativa de las unidades de pulverizacion 5, 6 con conduccion de una cantidad de
liquido reducida a la unidad de pulverizacién superior 5, entonces se inicia la conexion del motor 31 del dispositivo
de accionamiento 30 en la tension de alimentacion por un aparato de control de programa no explicado en detalle
del lavavajillas doméstico 1 y el elemento de regulacién 21 se empieza a girar en sentido de las agujas del reloj, tal
como se indica con una flecha en la figura 4. De esta manera se gira una de las zonas cerradas 25 del elemento de
regulacion 21 hasta que ésta se apoya con obturacion contra la salida 15 y la abertura menor 22 se encuentra sobre
la salida 14. Esto corresponde a la posicién del elemento de regulacion 21 en la figura 4b. Por lo tanto, se interrumpe
el suministro del liquido que fluye a través del calentador continuo 10 en este caso a la unidad de pulverizacion
inferior 6 y se abre el suministro a la unidad de pulverizacién superior 5 debido a la abertura menor 22 con menor
paso de liquido. En esta posicién permanece el dispositivo de cambio de marcha 20 durante un tiempo de accién
previsto en el ciclo de programa, en el ejemplo de realizacién mostrado, aproximadamente un minuto,
estableciéndose por medio un sensor no descrito en detalle, por ejemplo el dispositivo de accionamiento de
regulacion descrito en el documento DE-10065571.8 (DE-100 65 571-A1), la posicidon de giro del elemento de
regulacion 21 y a través del aparato de control de programa se desconecta el motor 31 durante una duracion
predeterminada, de modo que se mantiene la posicion de giro respectiva del elemento de regulacion 21 a lo largo de
esta duracion. En el caso de la carga alternativa de las unidades de pulverizacion 5, 6, el motor 31 gira entonces
adicionalmente, mediante lo cual, después de un giro del elemento de regulacion 21 de, en el ejemplo de realizacion,
90°, una de las zonas cerradas 25 se apoya con obturacién contra la salida 14 y la abertura mayor 23 se encuentra
sobre la salida 15. Esto corresponde a la posicion del elemento de regulacion 21 en la figura 4c. Por lo tanto se
interrumpe el suministro a la unidad de pulverizacién superior 5 y se abre el suministro a la unidad de pulverizacion
inferior 6 con mayor paso de liquido. En esta posicion permanece el dispositivo de cambio de marcha 20 ahora de
nuevo durante un tiempo de accién previsto en el ciclo de programa, en el ejemplo de realizacion mostrado
aproximadamente un minuto. En el caso del giro adicional continuo posterior del motor 31 hasta la posicion de
acuerdo con la figura 4b, en el ejemplo de realizaciéon mostrado de mas de 270°, se produce, no obstante, ahora,
debido al rapido giro del elemento de regulacién 21, sélo muy brevemente, una apertura de la salida 15 mediante la
abertura menor 22 y entonces una apertura de la salida 14 mediante la abertura mayor 23 (véase la figura 4d y a
continuacion la figura 4a) hasta que entonces, una de las zonas cerradas 25 se apoya de nuevo sobre la salida 15 y
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el orificio menor 22 se encuentra sobre la salida 14 y se continta el proceso tal como se describié previamente. Tal
como se describio al principio, se utiliza una carga alternativa de las unidades de pulverizacién 5, 6 en particular
para el ahorro de agua, evitando de acuerdo con la invencion la abertura menor 22 del elemento de regulacion 21
del dispositivo de cambio de marcha 20 de acuerdo con la invencién una aspiracién de aire de acuerdo con el estado
de la técnica con una produccion de ruido desagradable e indeseada de la bomba de circulacion 7 por el paso de
liquido menor a la unidad de pulverizacién superior 4, de modo que no se produce una aspiracién en vacio de la
camara de aspiracion de la bomba de circulacion 7 y, por lo tanto, no es necesaria una disminucion de la velocidad
de giro de la bomba de circulacion 7 tal como en el estado de la técnica.

En cambio, cuando ahora se desea una carga alternativa de las unidades de pulverizacion 5, 6 con suministro de
liquido no estrangulado a la unidad de pulverizacién superior 5, entonces el elemento de regulacion 21 se gira hasta
que una de las zonas cerradas 25 del elemento de regulacion 21 se apoya con obturacion sobre la salida 15 y la
abertura mayor 23 se encuentra sobre la salida 14. Esto corresponde a la posicion del elemento de regulacion 21 en
la figura 4a. Con ello interrumpe el suministro del liquido que fluye a través del calentador continuo 10 en este caso a
la unidad de pulverizacion inferior 6 y se abre el suministro a la unidad de pulverizacién superior 5 debido a la
abertura mayor 23 con paso de liquido no reducido. En esta posicion permanece el dispositivo de cambio de marcha
20 durante un tiempo de accion previsto en el ciclo de programa, en el ejemplo de realizacién mostrado
aproximadamente un minuto. En el caso de la carga alternativa de las unidades de pulverizacién 5, 6 el motor 31
gira entonces adicionalmente, a este respecto se produce ahora, no obstante, debido al rapido giro del elemento de
regulacion 21 sélo muy brevemente, una apertura adicional de la salida 14 mediante la abertura menor 22 (véase la
figura 4b). Después de un giro del elemento de regulacion 21 de, en el ejemplo de realizacion, 180°, una de las
zonas cerradas 25 se apoya sobre la salida 14 con obturacion y la abertura mayor 23 sobre la salida 15. Esto
corresponde a la posicion del elemento de regulacion 21 en la figura 4c. Con ello se interrumpe el suministro a la
unidad de pulverizacién superior 5 y se abre el suministro a la unidad de pulverizacion inferior 6 con mayor paso de
liquido. En esta posicion permanece el dispositivo de cambio de marcha 20 ahora de nuevo durante un tiempo de
accion previsto en el ciclo de programa, en el ejemplo de realizacion mostrado aproximadamente un minuto.
Entonces, en el caso del giro adicional continuo posterior del motor 31 hasta la posicion de acuerdo con la figura 4a,
en el ejemplo de realizacion mostrado de nuevo de mas de 180°, hasta que entonces, de nuevo, una de las zonas
cerradas 25 se apoya sobre la salida 15 y el orificio mayor 23 sobre la salida 14 y se continda el proceso tal como se
describié previamente.

En cambio, si se desea una abertura continua solo de la conduccién de liquido 8 a la unidad de pulverizacion
superior 5 con cantidad de liquido no reducida, un denominado lavado de cesta superior completo, entonces el
sensor descrito anteriormente se usa para accionar el motor 31 solo hasta que la abertura mayor 23 del elemento de
regulacion 21 ha alcanzado la salida 14 para los tubos de salida 12 para la conduccidon de liquido 8 a la unidad de
pulverizacion superior 5, véase la figura 4a, y entonces mantener esta posicion a lo largo del programa de lavado
completo, dado que el motor 31 ya no se hace funcionar adicionalmente.

Si ahora se desea una abertura continua sélo de la conduccion de liquido 8 a la unidad de pulverizacién superior 5,
pero con cantidad de liquido reducida, un denominado lavado de cesta superior estrangulado, entonces el sensor
descrito anteriormente se usa para accionar el motor 31 sélo hasta que la abertura mayor 23 del elemento de
regulacion 21 ha abierto solo parcialmente la salida 14 para los tubos de salida 12 para la conduccién de liquido 8 a
la unidad de pulverizacién superior 5, véase la figura 4d, y entonces mantener esta posicion a lo largo del programa
de lavado completo, dado que el motor 31 ya no se hace funcionar adicionalmente.

Si en cambio, sélo se desea una abertura continua de la conduccion de liquido 8 a la unidad de pulverizacién
superior 5, pero con cantidad de liquido reducida con respecto al funcionamiento alternativo, un denominado lavado
de cesta superior fuertemente estrangulado, entonces el sensor descrito anteriormente se usa para accionar el
motor 31 sélo hasta que la abertura menor 22 del elemento de regulacion 21 haya abierto la salida 14 para los tubos
de salida 12 para la conduccion de liquido 8 a la unidad de pulverizacion superior 5, véase la figura 4b, y entonces
mantener esta posicion a lo largo del programa de lavado completo, dado que el motor 31 ya no se hace funcionar
adicionalmente.

Naturalmente es también concebible, como alternativa, realizar una abertura continua sélo de la conduccion de
liquido 9 a la unidad de pulverizacién inferior 6. Para ello, con el sensor descrito anteriormente se accionaria el
motor 31 sdlo hasta que la abertura mayor 23 del elemento de regulacién 21 haya alcanzado la salida 15 para los
tubos de salida 13 para la conduccion de liquido 9 a la unidad de pulverizacion inferior 6, véase la figura 4c, y
entonces mantendria esta posicion, dado que el motor 31 ya no se haria funcionar, a lo largo del programa de
lavado completo.

Un funcionamiento simultaneo de ambas unidades de pulverizacién 5, 6 sin cambio entre las mismas mediante la
conduccién simultanea del liquido, el denominado lavado de dos cestas, no esta previsto en esta forma de
realizacion preferida del dispositivo de cambio de marcha 20 de acuerdo con la invencién.

Sigue ahora la descripcion de la funcién de la forma de realizacion adicional del dispositivo de cambio de marcha 20
de acuerdo con la invencioén con el elemento de regulacion 21°.
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Con el elemento de regulacion 21’ de la forma de realizacion adicional del dispositivo de cambio de marcha 20 de
acuerdo con la invencion de acuerdo con la figura 5 se mantienen abiertas o esencialmente cerradas o bien en cada
caso una de las salidas 14, 15 o bien ambas salidas 14, 15 alternativamente una tras otra y/o de manera continua.

Cuando se desea una carga alternativa de las unidades de pulverizacion 5, 6, entonces se inicia la conexion del
motor 31 del dispositivo de accionamiento 30 en la tensidn de alimentacion por un aparato de control de programa
no explicado en detalle del lavavajillas doméstico 1 y el elemento de regulacién 21 se empieza a girar en sentido de
las agujas del reloj, tal como se indica con una flecha en la figura 5. De esta manera se gira una de las zonas
cerradas 25 del elemento de regulacion 21 hasta que ésta se apoya con obturacion contra la salida 15 y la abertura
menor 22 se encuentra sobre la salida 14. Esto corresponde a la posicién del elemento de regulacion 21 en la figura
5a. Por lo tanto, se interrumpe el suministro del liquido que fluye a través del calentador continuo 10 en este caso a
la unidad de pulverizacion inferior 6 y se abre el suministro a la unidad de pulverizacion superior 5. En esta posicion
permanece el dispositivo de cambio de marcha 20 en el ejemplo de realizacion mostrado aproximadamente un
minuto, estableciéndose por medio de un sensor no descrito en detalle la posicion de giro del elemento de
regulacion 21 y a través del aparato de control de programa se desconecta el motor 31 durante una duracion
predeterminada, de modo que se mantiene la posicion de giro deseada del elemento de regulacion 21’ a lo largo de
esta duracion. Ahora, en el caso del giro adicional continuo posterior del motor 31 hasta la posiciéon de acuerdo con
la figura 5c¢, en el ejemplo de realizacion mostrado mas de 180°, en la que una de las zonas cerradas 25 se apoya
con obturacion sobre la salida 14 y la abertura menor 22 se encuentra sobre la salida 15, se produce ahora, no
obstante, debido al rapido giro del elemento de regulacion 21’ s6lo muy brevemente, una apertura de ambas salidas
14, 15 mediante las aberturas mayores 23, 24 (véase la figura 5d). En la posicion del elemento de regulacion 21’ de
acuerdo con la figura 5c¢ se interrumpe el suministro a la unidad de pulverizacion superior 5 y se abre el suministro a
la unidad de pulverizacién inferior 6. En esta posicion permanece el dispositivo de cambio de marcha 20 en el
ejemplo de realizacion mostrado ahora de nuevo aproximadamente un minuto. Ahora, en el caso del giro adicional
continuo posterior del motor 31 hasta la posicion de acuerdo con la figura 5a, en el ejemplo de realizacién mostrado
mas de 180°, en la que una de las zonas cerradas 25 se apoya con obturacion sobre la salida 15 y la abertura menor
22 se encuentra sobre la salida 14, se produce ahora de nuevo, no obstante, debido al rapido giro del elemento de
regulacion 21 solo muy brevemente, una apertura de ambas salidas 14, 15 mediante las aberturas mayores 23, 24
(véase la figura 5d). En la posicion del elemento de regulaciéon 21’ de acuerdo con la figura 5a se interrumpe el
suministro a la unidad de pulverizacion inferior 6 y se abre el suministro a la unidad de pulverizacién superior 5. En
esta posicion permanece el dispositivo de cambio de marcha 20 en el ejemplo de realizacion mostrado ahora de
nuevo aproximadamente un minuto, entonces se continta el proceso tal como se describié anteriormente.

Si, en cambio, se desea una abertura continua sélo de la conduccién de liquido 8 a la unidad de pulverizaciéon
superior 5, un denominado lavado de cesta superior estrangulado, entonces el sensor descrito anteriormente se usa
para accionar el motor 31 sélo hasta que la abertura menor 22 del elemento de regulaciéon 21’ ha alcanzado la salida
14 para los tubos de salida 12 para la conduccion de liquido 8 a la unidad de pulverizacién superior 5, véase la figura
5a, y entonces mantener esta posicion a lo largo del programa de lavado completo, dado que el motor 31 ya no se
hace funcionar adicionalmente.

Si ahora se desea una abertura continua sélo de la conduccion de liquido 8 a la unidad de pulverizacién superior 5,
no obstante con una cantidad de liquido reducida de nuevo, un denominado lavado de cesta superior estrangulado,
entonces el sensor descrito anteriormente se usa para accionar el motor 31 sélo hasta que la abertura menor 22 del
elemento de regulacién 21’ ha abierto sélo parcialmente la salida 14 para los tubos de salida 12 para la conduccién
de liquido 8 a la unidad de pulverizacion superior 5, véase la figura 5d, y entonces mantener esta posicion a lo largo
del programa de lavado completo, dado que el motor 31 ya no se hace funcionar adicionalmente.

Un denominado lavado de cesta superior completo no se prevé en esta forma de realizacion adicional.

Si ahora, como alternativa, se deseara una abertura continua soélo de la conduccién de liquido 9 a la unidad de
pulverizacién inferior 6, entonces el sensor descrito anteriormente se usaria para accionar el motor 31 sélo hasta
que la abertura menor 22 del elemento de regulacion 21’ haya alcanzado la salida 15 para los tubos de salida 13
para la conduccion de liquido 9 a la unidad de pulverizacién inferior 6, véase la figura 5c, y entonces mantener esta
posicion a lo largo del programa de lavado completo, dado que el motor 31 ya no se hace funcionar adicionalmente.

Si en la forma de realizacion adicional del dispositivo de cambio de marcha 20 de acuerdo con la invencién se desea
el funcionamiento ininterrumpido de ambas unidades de pulverizacién 5, 6, entonces puede establecerse de nuevo,
por medio del sensor descrito anteriormente, la posicion de las aberturas 23 y 24 en el elemento de regulacion 271’
con respecto a las dos salidas 14, 15 (véase la figura 5b) y mantenerse esta posicion a lo largo del programa de
lavado completo, dado que el motor 31 ya no se hace funcionar adicionalmente. La cantidad de llenado se aumenta
de manera correspondiente con liquido de lavado.
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REIVINDICACIONES

1. Lavavajillas (1) con un recipiente de lavado (2) con al menos dos unidades de pulverizacién, que exponen la
mercancia a limpiar, dispuesta en el recipiente de lavado (2), por medio de un liquido trasportado por una bomba de
circulacion (7), fluyendo el liquido transportado a través de un dispositivo de cambio de marcha (20), y presentando
el dispositivo de cambio de marcha (20) al menos dos salidas (14, 15) para la conduccion del liquido a en cada caso
diferentes unidades de pulverizacion (5, 6), que pueden abrirse o cerrarse por medio de un elemento de regulacion
(21, 21’) de tal manera que o bien en cada caso una de las salidas o un numero de salidas o todas las salidas estan
abiertas o cerradas alternativamente una tras otra y/o de manera continua,

caracterizado por que

el elemento de regulacion (21, 21’) es un disco y presenta al menos una abertura (22) con seccion transversal
diferente con respecto a la seccion transversal de la al menos una abertura adicional (23, 24).

2. Lavavajillas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la al menos una abertura (22) con seccion
transversal diferente con respecto a la seccion transversal de la al menos una abertura adicional (23, 24) presenta
una seccion transversal esencialmente menor.

3. Lavavajillas de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que la abertura (22) con la seccion
transversal esencialmente menor con respecto a la al menos una abertura adicional (23, 24) sirve para la conduccion
del liquido a una unidad de pulverizacién superior (5).

4. Lavavajillas de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que la al menos una abertura
mayor (23) sirve esencialmente para la conduccion del liquido a una unidad de pulverizacién inferior (6), como
alternativa puede servir también para la conduccion del liquido a la unidad de pulverizacion superior (5).

5. Lavavajillas de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que dos aberturas mayores (23,
24), opuestas en el disco, sirven para la conduccion simultanea del liquido a una unidad de pulverizacién superior (5)
y a una unidad de pulverizacion inferior (6).

6. Lavavajillas de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que zonas cerradas (25) del
elemento de regulacion (21, 21’), que en las posiciones de cierre se apoyan con obturacion contra las
correspondientes salidas (14, 15), presentan en cada caso un borde de obturacion (26) periférico, que se proyecta
en direccion a las salidas (14, 15).

7. Lavavajillas de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que la abertura menor (22) esta
rodeada por un borde de obturacion (26) que se proyecta en direccion a las salidas (14, 15).
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