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DESCRIPCION
Conectador enchufable externamente estanco

La invencion se refiere a un conectador enchufable con un cuerpo base, con un elemento de obturacion, con un
medio de fijacion para la fijacion de un tubo introducido en el conectador enchufable, en el que el cuerpo base
presenta en un lado un orificio de introducciéon para la introduccién de un tubo, en el que el medio de fijacion
presenta un elemento de corte, en el que el filo del elemento de corte se dirige en la direccion opuesta al orificio de
introduccion del cuerpo base.

En la instalacién de sistemas de tuberias, por ejemplo en el suministro de agua técnico de edificios, deben
conectarse con frecuencia tubos a otros tubos, valvulas, elementos de distribucion etc. Estas conexiones deben ser
por un lado herméticas y seguras, por otro lado deben presentar una larga durabilidad, dado que el intercambio de
conexiones, en particular en sistemas de tubo empotrados, origina un alto esfuerzo de trabajo y altos costes. Al
mismo tiempo, una conexién de este tipo debe ser sin embargo también facil y rapida de instalar.

En el estado de la técnica se conocen para ello elementos de conexién, con los que se conectan tubos debido a que
tras la introduccion de los tubos en el elemento de conexién se ejerce una fuerza desde el exterior sobre el elemento
de conexion y asi se consigue la conexion del tubo y el elemento de conexién mediante una compresion.

Estos elementos de conexion tienen la desventaja de que se requiere una herramienta adicional para ejercer la
fuerza de compresion. Esto puede conducir a que tales elementos de conexién no puedan usarse debido a la falta
de espacio para la herramienta adicional.

Adicionalmente se conocen en el estado de la técnica conectadores enchufables, en los que un tubo se introduce en
el conectador enchufable y el tubo se mantiene mediante medios de fijacion en el conectador enchufable, sin que
deba realizarse desde el exterior una compresién del conectador enchufable y del tubo. Para la obturacion de la
conexion se dispone en el estado de la técnica con frecuencia un anillo en forma de O como elemento de obturacién
entre el conectador enchufable y el tubo. Para la instalacion de tales conectadores enchufables, el tubo debe
cortarse a medida en primer lugar, desbarbarse, biselarse desde fuera y con respecto al conectador enchufable
debe calibrarse, antes de que pueda introducirse en el conectador enchufable. El desbarbado y biselado se
requieren a este respecto para que el elemento de obturacién no se dafe por el canto del extremo del tubo o para
que no se saque apretando de la posicion prevista. Estos conectadores enchufables tienen por consiguiente la
desventaja de que requieren una pluralidad de etapas de trabajo en el tubo, antes de que el tubo pueda introducirse
en el conectador enchufable.

Estos conectadores enchufables tienen ademas el inconveniente de que presentan una hermeticidad menos eficaz y
menos a largo plazo que la conexién obtenida con elementos de conexiéon comprimidos, dado que los elementos de
obturacién estan menos intensamente comprimidos, tensados o fijados de otra manera entre el tubo y el conectador
enchufable. Adicionalmente se estabiliza el tubo mediante los medios de fijacion Unicamente de manera moderada,
de modo que pueden producirse sobre todo en caso de golpes de ariete en el tubo desplazamientos
indeseablemente grandes entre el tubo y el conectador enchufable.

En el estado de la técnica se conocen adicionalmente conectadores enchufables, cuyos medios de fijacion
presentan filos de metal que se dirigen en direccion del extremo del tubo introducido, que se introducen cortando en
el material de tubo.

Estos filos de metal tienen la desventaja de que con golpes de ariete fuertes y por consiguiente con movimientos del
tubo en el conectador enchufable éstos pueden introducirse cortando siempre de manera mas profunda en el
material de tubo y asi pueden perforar localmente o incluso cizallar el tubo.

Los conectadores enchufables descritos anteriormente se conocen por el estado de la técnica del documento GB 2
294 990 A, en los que mediante un elemento de corte dispuesto en el cuerpo base se consigue una fijacion
mejorada del tubo introducido en el conectador enchufable.

Por el documento CH 442 899 se conoce un conectador para tubos con un elemento de corte o como alternativa con
un elemento de agarre.

El documento WO 02/16817 A1 y el documento WO 02/070940 A1 dan a conocer dispositivos de conexion para
tubos de proteccién con un elemento de agarre sin funcién de corte.

La invenciéon se basa por tanto en el problema técnico de indicar un conectador enchufable que presente una
hermeticidad y una durabilidad eficaces y con el que pueda realizarse la instalacion del conectador enchufable de
manera simplificada y por consiguiente de manera acelerada. La invencion se basa ademds en el problema técnico
de indicar un conectador enchufable, con el que el tubo esta fijado de manera segura en el conectador enchufable y
con el que esta excluido un dafo del tubo que forma fugas condicionado por el medio de fijacion.
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Al menos uno de los problemas técnicos mencionados anteriormente se soluciona mediante un conectador
enchufable que esta caracterizado por las caracteristicas de la reivindicacién 1 por que el medio de fijacién presenta
un elemento de agarre esencialmente simétrico de rotacion, por que en el lado interno del elemento de agarre esta
configurado al menos un diente que se dirige en la direccion opuesta al orificio de introduccién de cuerpo base, por
que el elemento de corte esta dispuesto en el lado del elemento de agarre opuesto al orificio de introduccion del
cuerpo base, por que el elemento de agarre presenta una superficie de tope inclinada, que se dirige en direccién del
elemento de corte y por que el elemento de corte esta en contacto con esta superficie de tope. Otras configuraciones
ventajosas se indican en las reivindicaciones dependientes.

Debido a que el elemento de agarre presenta una superficie de tope inclinada, que se dirige en direccion del
elemento de corte y el elemento de corte esta en contacto con esta superficie de tope, se impide un giro de una
parte del elemento de corte que presenta el filo hacia el interior, de modo que el elemento de corte puede cortar
Unicamente hasta una cierta profundidad en la pared del tubo y se impide un dafio o un cizallamiento del tubo. Esto
es especialmente importante en golpes de ariete repentinos o golpes aplicados desde fuera, que conducen a un
movimiento relativo entre el tubo y el conectador enchufable.

Otra forma de realizacion ventajosa se consigue debido a que la seccion transversal del elemento de corte presenta
una forma acodada.

Mediante esta forma del elemento de corte se impide de manera especialmente eficaz un giro del elemento de corte
hacia el interior mediante el saliente del elemento de agarre que se encuentra en contacto con éste. Adicionalmente,
mediante una forma de este tipo del elemento de corte se mantiene el elemento de corte, en particular en caso de
movimientos relativos bruscos entre el tubo y el conectador enchufable, de manera especialmente segura en su sitio
previsto junto al elemento de agarre. Por consiguiente, el elemento de corte y el elemento de agarre siguen estando
juntos uno con respecto a otro.

Una forma de realizacién especialmente preferente del conectador enchufable se consigue debido a que el filo del
elemento de corte esta configurado como filos en salientes radialmente distribuidos.

Esta forma de realizacion tiene la ventaja de que se simplifica el paso de un tubo por el elemento de corte, dado que
en este caso no se requiere ningun alargamiento del material del elemento de corte, sino Unicamente una
deformacién de los salientes para aumentar el radio interno del elemento de corte. Adicionalmente es ventajoso que
el material del elemento de corte no deba alargarse sino Unicamente doblarse o plegarse con el alineamiento
inclinado del filo durante el proceso de fabricacion. Debido a ello se simplifica el procedimiento de fabricacion y se
evitan irregularidades del material mediante un alargamiento. Ademas puede configurarse el filo en los salientes de
forma ventajosa, por ejemplo redondeada.

Otra forma de realizacion ventajosa del conectador enchufable se consigue debido a que la superficie externa del
elemento de agarre y la superficie interna del cuerpo base que esta en contacto con ésta presentan estrechamientos
en la direccion dirigida al orificio de introduccion del cuerpo base.

Esta forma de realizacion tiene la ventaja de que el elemento de agarre se mantiene mediante una union por arrastre
de forma con el cuerpo base en su posicidn prevista. Con un movimiento relativo, en particular con un movimiento
relativo repentino del extremo del tubo con respecto al cuerpo base en direccién del orificio de introduccion del
cuerpo base, el elemento de agarre eventualmente tras un pequefio movimiento relativo en direccién del orificio de
introduccion del cuerpo base mediante el cuerpo base en la zona estrechada se mantiene ademas aun en arrastre
de fuerza en su posicién. La parte de la fuerza dirigida radialmente hacia el interior transmitida por el cuerpo base
sobre el elemento de agarre en la zona del estrechamiento conduce ademas a una compresion del elemento de
agarre, de modo que el al menos un diente dirigido hacia el interior del elemento de agarre se aprieta mas
fuertemente en el tubo y éste se fija por consiguiente mas fuertemente y contrarresta el movimiento relativo.

El conectador enchufable anteriormente explicado puede perfeccionarse debido a que una concavidad de manera
esencial cilindricamente simétrica en la zona entre la posicién del elemento de obturaciéon encastrado y el lado de la
concavidad dirigido al orificio de introduccion del cuerpo base presenta al menos parcialmente una profundidad mas
baja que en zona de la posicién del elemento de obturacién, consiguiéndose que el elemento de obturacién con
aplicacién de presién interna en su lado opuesto al orificio de introduccion del cuerpo base mediante la presion se
mueva axialmente en una zona de la concavidad con profundidad méas baja y a este respecto se comprima en
direccion radial, de manera que aumenta la presion de apriete del elemento de obturacion sobre el cuerpo base y
sobre la pared del tubo adyacente, de modo que la rendija que se encuentra entre el cuerpo base y el tubo
introducido se hermetiza mediante el elemento de obturacion con unién en arrastre de fuerza elevada en
comparacioén con la posicion anterior.

Por aplicacion de presion interna se entiende la aplicacion de presion al tubo mediante el medio conducido en el
tubo.
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Cilindricamente simétrico designa en el presente documento la simetria de rotacion alrededor de un determinado
eje, entendiéndose por el determinado eje el eje coaxial del tubo introducido en el conectador enchufable. Este eje
se entiende adicionalmente también como eje axial de las coordenadas del cilindro, al que se refieren los siguientes
términos usados “axial”, “radial” y “azimutal”.

Otra configuracion ventajosa del conectador enchufable se proporciona debido a que la profundidad de la
concavidad disminuye desde el lado opuesto al orificio de introduccion hacia el lado dirigido al orificio de introduccién
esencialmente.

Mediante esta configuracién se consigue que el elemento de obturacion se comprima radialmente de manera mas
fuerte correspondientemente con un mayor impacto de presién interna sobre el lado opuesto al orificio de
introduccion del elemento base mediante un desplazamiento axial correspondientemente mayor, de modo que se
consigue la unién en arrastre de fuerza mayor necesaria para la estanqueidad con presién mayor entre el elemento
de obturacién, el cuerpo base y la pared del tubo que esta en contacto con el elemento de obturacién. Debido a ello
se permite una retencién permanente del elemento de obturaciéon también con oscilaciones de presion.

Otra forma de configuraciéon ventajosa del conectador enchufable se consigue debido a que la seccién transversal
del elemento de obturacion presenta sobre el lado opuesto al orificio de introducciéon del cuerpo base una forma
esencialmente céncava. Por una forma concava se entiende a este respecto una forma en la que la linea de
conexién mas corta de dos puntos de borde de la forma discurre fuera de la forma.

Mediante esta configuracion se consigue que la fuerza ejercida sobre el elemento de obturacion mediante la presion
aplicada sobre el lado céncavo presione el elemento de obturaciéon adicionalmente en direccién radial contra el
cuerpo base y la pared del tubo adyacente.

Otra forma de configuracion preferente del conectador enchufable se consigue debido a que la seccién transversal
del elemento de obturacién presenta esencialmente una forma similar a una cufa, estando dispuesta la parte de la
forma mas estrecha en direccion radial sobre el lado dirigido al orificio de introduccion del cuerpo base.

La ventaja de esta configuracion se basa en que la forma del elemento de obturacién esta adaptada mejor a la forma
de la base de la concavidad, de modo que aumenta la superficie del elemento de obturacion que esta en contacto
con el cuerpo base y con la pared del tubo. Otra ventaja de esta configuracion consiste en que mediante el espesor
mas bajo del elemento de obturacién sobre el lado dirigido al orificio de introduccién del cuerpo base puede
expandirse mas facilmente el elemento de obturacion sobre este lado y asi se facilita la introduccién de un tubo.

Otra forma de configuracion preferente del conectador enchufable se consigue debido a que el elemento de
obturacién presenta al menos una superficie de contacto dirigida hacia el interior, que discurre de manera inclinada
con respecto a la direccién radial.

La ventaja de esta forma de realizacién se basa en que también con un borde de corte esencialmente rectangular
del tubo que va a introducirse se produce una fuerza radial para la expansion del elemento de obturacion, de modo
que el elemento de obturaciéon no pueda sacarse apretando de la concavidad en la introduccién de un tubo de este
tipo. Esto es una ventaja importante en comparacion con el hasta ahora estado de la técnica, dado que ya no se
requiere un desbarbado y biselado del tubo tronzado. Esto conduce a una simplificaciéon y a un acortamiento del
proceso de instalacion.

Otra forma de realizacion preferente del conectador enchufable se proporciona debido a que la superficie de
contacto dirigida hacia el interior esta configurada como un borde dirigido hacia el interior que se dirige en la
direccion opuesta al orificio de introduccion del cuerpo base.

Esta forma de realizaciéon es ventajosa, dado que el esfuerzo necesario para presionar hacia fuera el borde en la
introduccion de un tubo, en particular de un tubo no desbarbado ni biselado y para permitir asi el paso del tubo por el
elemento de obturacién es mas bajo que el esfuerzo necesario para la compresion del elemento de obturaciéon para
conseguir un aumento comparable del diametro interno del elemento de obturaciéon. Adicionalmente, la fuerza
ejercida mediante la introduccién del tubo actia esencialmente sobre el borde del elemento de obturacion, de modo
que un desplazamiento excesivo del elemento de obturacion se impide en el proceso de introduccion. Sin embargo
es posible un ligero desplazamiento del elemento de obturacién e incluso ventajoso, dado que asi se reduce la
fuerza ejercida sobre el borde para la introduccién del tubo.

La configuracion de la superficie de contacto dirigida hacia el interior como borde puede combinarse de manera
especialmente preferente con la forma esencialmente concava de la seccion transversal del elemento de obturacién
en el lado opuesto al orificio de introduccion del cuerpo base. Asi puede formarse la forma céncava en parte por el
borde dirigido hacia el interior, de modo que en la introducciéon del tubo el borde no deba comprimirse asi
fuertemente, sino que se comba parcialmente en la zona céncava. Debido a ello se reduce el esfuerzo necesario
para la introduccion.
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Otra configuracion ventajosa del conectador enchufable se consigue debido a que el lado del elemento de
obturacion dirigido a la base de la concavidad presenta una forma esencialmente convexa. Por una forma convexa
se entiende a este respecto una forma en la que la linea de unién mas corta de dos puntos de borde de la forma
discurre en la forma.

Esta configuracion tiene la ventaja de que el elemento de obturaciéon en la introduccion de un tubo se ladea de
manera que el borde de corte del extremo de tubo y la superficie de contacto del elemento de obturacién estan en
contacto con el borde de corte del extremo de tubo en un angulo mas llano uno con respecto a otro. Debido a ello se
reduce el esfuerzo necesario para el paso del extremo del tubo por el elemento de obturacion y se reduce
adicionalmente el riesgo de que se saque apretando el elemento de obturacion de su posicion.

En una forma de realizacion especialmente preferente del conectador enchufable, el lado del elemento de obturacion
dirigido a la base de la concavidad presenta al menos dos superficies que se encuentran inclinadas una con
respecto a la otra.

La ventaja de esta forma de realizacion se basa en que el elemento de obturacion se ladea en el proceso de
introduccion del tubo de manera definida en una determinada profundidad de introduccién en un angulo definido, de
modo que el angulo entre el borde de corte del extremo del tubo y de la superficie de contacto del elemento de
obturacién pueda puede reducirse en el borde de corte del extremo del tubo de manera definida.

Con el conectador enchufable explicado anteriormente se consigue ademas de las ventajas explicadas
anteriormente el efecto sinérgico de que se conserva la posicion del elemento de obturacién desplazado por una
aplicacién de presion interna en la zona de la concavidad con profundidad més baja y la hermeticidad por
consiguiente dirigida mas eficaz y a largo plazo también a intensidades variables de la presion, dado que los
movimientos relativos inducidos por la presién entre el tubo y el cuerpo base, que pueden desplazar la posicion del
elemento de obturacién, se excluyen en gran parte mediante los medio de fijacién.

Otras caracteristicas y ventajas de la presente invencién se explican en mas detalle en la descripcion de los
ejemplos de realizacién, remitiéndose al dibujo adjunto. En el dibujo muestran

la figura 1 un ejemplo de realizacién de un conectador enchufable de acuerdo con la invencion en la seccién
transversal con un cuerpo base, presentando el cuerpo base un manguito separado, un elemento de
obturacién y un medio de fijacion, que esta constituido por un elemento de agarre y un elemento de
corte,

la figura 2a el elemento de obturacién en forma de anillo de la figura 1 en vista en planta,

la figura 2b el elemento de obturacion en forma de anillo de la figura 1 en la seccion transversal,

la figura 2c una vista en detalle del elemento de obturacion de la figura 1 en la seccién transversal,

la figura 3a-f  otros ejemplos de realizacion del elemento de obturacion y la concavidad que aloja al elemento de
obturacion en el cuerpo base en la seccién transversal,

la figura 4a-c  la concavidad y el elemento de obturacién de la figura 1 en la seccién transversal, y concretamente
antes de la introduccion del tubo, tras la introduccién del tubo y tras la aplicacion de presién,

la figura 5a el elemento de corte en forma de anillo de la figura 1 en vista en planta,

la figura 5b el elemento de corte en forma de anillo de la figura 1 en la seccion transversal,

la figura 5¢ una vista en detalle del elemento de corte en forma de anillo en la seccién transversal,

la figura 6a el elemento de agarre de la figura 1 en vista en planta,

la figura 6b el elemento de agarre de la figura 1 en la seccion transversal,

la figura 6¢ una configuracion alternativa del elemento de agarre de la figura 1 en la seccion transversal y

la figura 6d una disposicion de acuerdo con la invencion del elemento de agarre y del elemento de corte en un
conectador enchufable.

La figura 1 muestra un ejemplo de realizacién de un conectador enchufable 2 de acuerdo con la invencién en la
seccidén transversal con un cuerpo base de dos partes, que esta constituido por un cuerpo interno 4 y un manguito
separado 6, con un elemento de obturacion 8 y con un medio de fijacién 10, que esta constituido por un elemento de
agarre 12 y un elemento de corte 14. El cuerpo base 4, 6 presenta en el un lado un orificio de introduccién 16 que se
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encuentra en este ejemplo de realizacion en la zona del manguito 6 y que corresponde en su seccién transversal
interior esencialmente a la seccién transversal externa del tubo que va a introducirse. El manguito 6 presenta una
rosca interna 18 y esta enroscado con el cuerpo interno 4 del cuerpo base que presenta una correspondiente rosca
externa 20. Como alternativa, el manguito 6 y el cuerpo interno 4 también pueden estar enclavijados, encajados o
unidos de otra manera entre si de manera que pueden soltarse 0 de madera que no pueden soltarse. El cuerpo
interno 4 presenta una superficie de tope 22 que hace tope con el extremo de un tubo introducido y por consiguiente
define la profundidad de introduccién del tubo. El manguito 6 presenta a este respecto una longitud que corresponde
a la profundidad de introduccién del tubo, de modo que el extremo opuesto al orificio de introduccién 16 del manguito
6 unido con el cuerpo interno 4 coincide en direccion axial con la posicion de la superficie de tope 22. Esto tiene la
ventaja de que la profundidad de encajamiento del tubo antes de la introduccién puede determinarse de manera muy
sencilla mediante la reduccion de una longitud del manguito 6 desde el extremo del tubo que va a introducirse. Esto
permite en particular un tronzado especialmente rapido del tubo. En el cuerpo interno 4 esta prevista adicionalmente
una cavidad 24, cuya profundidad disminuye de manera uniforme desde el lado opuesto al orificio de introduccién 16
hacia el lado dirigido al orificio de introduccién 16. En la concavidad 24 esté dispuesto el elemento de obturacion 8.
En el lado dirigido al orificio de introduccion del elemento de obturacién 8 esta dispuesto el elemento de corte 14 y el
elemento de agarre 12 que se estrecha conicamente. El manguito 6 presenta en la zona del elemento de agarre 12
un estrechamiento conico 26 que corresponde al elemento de agarre 12. Una descripcién detallada de los
componentes individuales y su funcién ha de deducirse de las figuras descritas a continuacion.

La figura 2a y la figura 2b muestran una seccion longitudinal y una seccién transversal del elemento de obturacién
en forma de anillo 8 representado en la figura 1. El elemento de obturacién presenta salientes 28 distribuidos en el
perimetro que sirven como espaciadores entre el elemento de obturacién 8 y el borde de la concavidad 24, de modo
que el medio conducido en el tubo durante una aplicacién de presién interna puede acceder a la zona entre el borde
de la concavidad 24 y el elemento de obturacién 8.

La figura 2c muestra una vista en detalle del elemento de obturacion 8 en la seccién transversal. La seccion
transversal del elemento de obturacién 8 presenta una forma similar a una cufa. En el lado interno estan
configurados dos bordes 30 y 30'. En el lado opuesto al orificio de introducciéon del elemento de obturacion 8 esta
configurada una concavidad 32, de modo que este lado del elemento de obturacién 8 presenta una forma céncava.
El lado del elemento de obturacion 8 dirigido a la concavidad 24 del cuerpo interno 4 presenta dos superficies 34 y
34’ que se encuentran en un angulo uno con respecto a otro y permiten el ladeo del elemento de obturacién 8 desde
el contacto de la superficie 34 hasta el contacto de la superficie 34’ con la concavidad 24. Como alternativa es
concebible también una configuracion del lado del elemento de obturacion 8 dirigido a la concavidad 24 del cuerpo
interno 4 como superficie justamente cénica. En la superficie 34 estan previstas elevaciones adicionales 36 que
simplifica adicionalmente el ladeo del elemento de obturacién 8.

En las figuras 3a a 3f estan representadas formas de realizacién de la concavidad 24, 24, 24", 24”
interno 4, asi como formas de realizacién del elemento de obturaciéon 8', 8”, 8"
mostrado del cuerpo base 4, 6 esta dispuesto respectivamente en el lado derecho.

del cuerpo
. El orificio de introduccién 16 no

Los ejemplos de realizacion mostrados en las figuras 3a y 3b de la concavidad 24’, 24” presentan elevaciones 38,
38’ que estrechan por secciones el radio interno del cuerpo interno 4 en la zona de la concavidad. El elemento de
obturacion 8’ dispuesto a la izquierda de la elevacion 38, 38’ se recalca asi con un movimiento hacia la derecha, de
modo que aumenta la presién del elemento de obturacién 8 en la base de la concavidad 24’, 24” y en la pared del
tubo (no mostrado) introducido por la derecha en el cuerpo base (4, 6).

Los ejemplos de realizacién mostrados en las figuras 3c y 3d de la concavidad 24, 24" muestran un allanamiento
plano y un allanamiento curvado de la concavidad 24, 24’ de izquierda a derecha. El medio de obturacion 8’
introducido en el lado izquierdo de la concavidad 24, 24" se recalca continuamente asi en particular con el
movimiento inducido mediante una aplicacion de presion interna (en el lado izquierdo) hacia la derecha. Esto
conduce a un aumento constante de la presion de apriete del elemento de obturacion 8’ en la base de la concavidad
24, 24" y en la pared del tubo introducido (no mostrado) con un aumento de la aplicacion de presion en el lado
izquierdo sobre el elemento de obturacién 8'. Con la reduccién gradual del radio interno del cuerpo base en la zona
de la concavidad 24, 24’ se consigue por consiguiente que el elemento de obturacién 8’ hermetice de manera eficaz
el conectador enchufable también con distintas presiones aplicadas.

1

En las figuras 3e y 3f estan representados ejemplos de realizacion del elemento de obturacién 8”, 8. En la figura 3e
esta configurado el elemento de obturacion 8” en una forma a modo de cufa. Esta forma esta adaptada de manera
ventajosa a la forma de la concavidad 24. La superficie de contacto entre el elemento de obturacién 8” y la base de
la concavidad 24 esta aumentada por consiguiente, de modo que la hermeticidad de la conexion es mas eficaz y a
mas largo plazo. En la figura 3f estd encastrada en el lado izquierdo del elemento de obturacién 8” una concavidad
32’, de modo que el elemento de obturaciéon 8 presenta una forma céncava que se limita por dos bordes 40 y 40’.
Con una aplicacién de presion en el lado izquierdo del elemento de obturacion 8” se presionan los bordes del
elemento de obturacién 8” contra la base de la concavidad 24 o contra la pared del tubo (no mostrado), de modo
que el medio que provoca la aplicacién de presién no puede acceder entre la superficie de contacto del elemento de
obturacion 8 y la concavidad 24 o del tubo. Esta forma del elemento de obturacién 8 favorece también la fuerza
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11

que actua hacia la derecha provocada mediante la aplicacién de presion sobre el elemento de obturacion 8.

Las figuras 4a-c sirven para ilustrar las modificaciones de la posicién y de la forma del elemento de obturacion 8 de
la figura 1 en la introduccién del tubo y la aplicacién de presion interna (en el lado izquierdo).

En la figura 4a esté representado el elemento de obturacion 8 encastrado en la concavidad 24 del cuerpo interno 4
en el estado de partida, es decir antes de la introduccion de un tubo en el cuerpo base 4, 6. Los salientes 36 del
elemento de obturacién 8 se llevan a contacto con la base de la concavidad 24.

La figura 4b muestra el elemento de obturacion 8 en la concavidad 24 tras la introduccion del tubo 42. El tubo 42
esta ampliamente introducido de modo que el borde 44 del tubo 42 se lleva a contacto con la superficie de contacto
22 del cuerpo interno 4. En el proceso de introduccion del tubo 42 se pone en contacto el borde 44 del tubo 42 con
los bordes 30, 30’ del elemento de obturacion 8 temporalmente, de modo que el elemento de obturacion 8 se ladea 'y
la superficie 34’ se ha llevado a contacto con la base de la concavidad 24. Los bordes 30, 30’ y toda la seccién
transversal del elemento de obturacion 8 estan recalcadas radialmente en la figura 4b, de modo que el elemento de
obturacion 8 ejerce en la superficie 34’ y en los bordes 30, 30’ una fuerza sobre la base de la concavidad 24 y la
pared del tubo 42.

La figura 4c muestra la disposicion de la figura 4b tras una aplicacion de presion interna (en el lado izquierdo) de por
ejemplo 5 bar (500 kPa). El medio que presenta presiéon conducido en el tubo 42 penetra por la hendidura entre la
superficie de contacto 22 del cuerpo interno 4 y el borde 44 del tubo 42 en el espacio 46 de la concavidad 24
configurado a la izquierda del elemento de obturaciéon 8. Debido a ello actia desde el lado izquierdo una presién
sobre el elemento de obturacion 8. El elemento de obturaciéon 8 se ha desplazado hacia la derecha mediante la
fuerza ejercida por la presion, de modo que éste esta comprimido radialmente mediante el estrechamiento de la
concavidad 24, en particular en la zona del labio 30’. Debido a ello aumenta la fuerza ejercida por el elemento de
obturacién 8 sobre la base de la concavidad 24 y la pared del tubo 42 y garantiza asi la hermeticidad de la conexion
enchufable también a presion elevada.

La figura 5a y la figura 5b muestran una seccion longitudinal y una seccién transversal del elemento de corte en
forma de anillo 14 representado en la figura 1. El elemento de corte presenta un anillo cerrado externo 48 que sirve
para la estabilidad y posicionamiento seguro del elemento de corte en el cuerpo base 4, 6. En principio puede usarse
en lugar de un anillo también un anillo hendido, es decir un anillo en forma de C. En el anillo 48 estan dispuestos
salientes 50 inclinados hacia el interior que presentan respectivamente un filo redondeado 52 en direccidén azimutal.

En la figura 5¢c se muestra un recorte aumentado de la seccion transversal de la figura 5b. Puede distinguirse
claramente en este caso la forma acodada del elemento de corte mediante el anillo 48 orientado radialmente y el
saliente 50 inclinado que se dirige hacia el interior.

La figura 6a y la figura 6b muestran una vista en planta y una seccion transversal del elemento de agarre 12
representado en la figura 1. El elemento de agarre 12 esta configurado en forma de anillo en forma de C, sin
embargo siendo concebible igualmente una configuracién como anillo cerrado, comprimible. Como alternativa puede
dotarse el elemento de agarre también, tal como se muestra en la figura 6¢, de una ranura en forma de Z 53. La
seccidn transversal exterior del elemento de agarre 12 presenta un estrechamiento conico. En el lado interno del
elemento de agarre 12 estan configurados dientes 54 que se dirigen en direccién del lado no estrechado del
elemento de agarre. En el lado no estrechado del elemento de agarre 12 esta prevista ademas una superficie de
contacto 56 que forma junto con la superficie adyacente 58 del elemento de agarre 12 una forma acodada.

En la figura 6d esta representada la disposicién del elemento de corte 14 y del elemento de agarre 12 en el cuerpo
base 4, 6 de la figura 1. En la hendidura formada entre el cuerpo interno 4 y el elemento de agarre 12 esta dispuesto
el anillo 48 del elemento de corte 14, de modo que el elemento de corte esta fijado de manera segura en su posicion
en el cuerpo base 4, 6. Los salientes 50 del elemento de corte 14 se llevan a contacto con la superficie de contacto
56 del elemento de agarre 12. Un combado o doblamiento de los salientes y por consiguiente un dafo de la pared
de un tubo introducido en caso de movimientos del tubo introducido con respecto al conectador enchufable se
impide debido a ello de manera eficaz.
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REIVINDICACIONES
1. Conectador enchufable, en particular para la conexién de tubos,

- con un cuerpo base (4, 6),

- con un elemento de obturacion (8),

- con un medio de fijacién (10) para la fijaciéon de un tubo introducido en el conectador enchufable (2),

- en el que el cuerpo base (4, 6) presenta en un lado un orificio de introduccion (16) para la introduccién de un
tubo,

- en el que el medio de fijacion (10) presenta un elemento de corte (14) y

- en el que el filo (52) del elemento de corte (14) se dirige en la direccién opuesta al orificio de introduccion (16)
del cuerpo base (4, 6),

caracterizado

- por que el medio de fijacion presenta un elemento de agarre (12) esencialmente simétrico en rotacién,

- por que en el lado interno del elemento de agarre (12) esta configurado al menos un diente (54) que se dirige
en la direccion opuesta al orificio de introduccién (16) del cuerpo base (4, 6),

- por que el elemento de corte (14) esta dispuesto en el lado del elemento de agarre (12) opuesto al orificio de
introduccion (16) del cuerpo base (4, 6),

- por que el elemento de agarre (12) presenta una superficie de tope (56) inclinada, que se dirige en direccién
del elemento de corte (14) y

- por que el elemento de corte (14) esta en contacto con esta superficie de tope (56).

2. Conectador enchufable segln la reivindicacion 1, caracterizado por que la seccion transversal del elemento de
corte (14) presenta una forma acodada.

3. Conectador enchufable segun una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado por que el filo (52) del elemento
de corte (14) esta configurado en salientes (50) radialmente distribuidos.

4. Conectador enchufable segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la superficie externa del elemento de
agarre (12) y la superficie interna del cuerpo base (4, 6) que se encuentra en contacto con la misma presentan
estrechamientos (26) que se dirigen en la direccion dirigida al orificio de introduccién (16) del cuerpo base (4, 6).

5. Conectador enchufable segun la reivindicaciéon 3, caracterizado por que los filos presentan en los salientes una
forma redondeada.

6. Conectador enchufable segin una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que el elemento de corte
presenta un anillo externo configurado como anillo en forma de C.

7. Conectador enchufable segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que el elemento de agarre
presenta una ranura en forma de Z.
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