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DESCRIPCIÓN 
 

Equipo para planchar con suela estructurada con abombamientos. 
 

La invención se refiere a un equipo para planchar con una suela que puede calentarse eléctricamente con un 5 
conjunto de agujeros para proporcionar un flujo de vapor o de líquido a su través, que posee sobre la superficie 
exterior una superficie estructurada con abombamientos, cuyos espacios intermedios entre los distintos 
abombamientos forman una red de canales unidos entre sí. 
 
Un tal equipo para planchar se conoce por el documento DE 198 00 956 A1. En el equipo para planchar conocido 10 
está dotada la superficie exterior de la suela de una estructura de abombamientos, dotada de un conjunto de 
abombamientos contiguos con un diámetro cada uno de unos 0,7 mm. Esta llamada microestructura mejora las 
características de deslizamiento de la superficie exterior sobre la prenda a planchar. Además, en la suela están 
dispuestos varios agujeros, que proporcionan el paso a su través del vapor. Los agujeros para el paso del vapor a su 
través están dispuestos por zonas en la punta y en la zona central de la suela. 15 
 
Por el documento EP 1 983 097 A1 se conoce un equipo para planchar de tipo genérico, que está granulado en la 
suela, para proporcionar los llamados microcanales para una mejor distribución del vapor. 
 
Por el documento DE 259 869 C se conoce un equipo para planchar que en la suela posee rendijas, para que salga 20 
por allí el flujo de vapor. En la suela de la plancha se han realizado nervios transversalmente respecto a las rendijas, 
con lo que el vapor puede distribuirse en las ranuras entre las rendijas. 
 
Por el documento JP 09313800 A Patent Abstract (resumen de patente) se conoce un equipo para planchar, en el 
que la suela está dotada de hoyos, con lo que se cuidan especialmente bien prendas de pelo largo al plancharlas. 25 
También aquí están dispuestos los agujeros para el paso del vapor a su través en la zona de la punta de la suela. 
 
Por el documento DE 41 03 794 C1 se conoce una suela de plancha con cavidades a modo de bola, a las que 
siguen respectivas sobreelevaciones a modo de bola, siguiendo los radios del abombamiento entre cavidad y 
sobreelevación de forma continua. Los agujeros para el paso del vapor a su través están dispuestos tal que en cada 30 
caso están rodeados de forma concéntrica por una cavidad en forma de bola. 
 
Por el documento US 3 238 650 A se conoce una plancha manual, que incluye una superficie ondulada de la suela. 
Las ondulaciones están dispuestas en la superficie curvadas o bien alrededor. Los agujeros para el paso del vapor a 
su través están dispuestos en las sobreelevaciones de las distintas ondulaciones. 35 
 
Por el documento DE 1 088 455 A se conoce una prensa de planchar, en la que la suela de la plancha está 
constituida por una placa de gran superficie casi plana, que puede hacerse descender. La suela está dotada de 
agujeros para permitir el paso del vapor a su través. Detrás de la placa está previsto un distribuidor de vapor, que 
incluye una placa con agujeros y sobre elevaciones. La placa está dispuesta tal que el vapor forma remolinos y a 40 
continuación sale por los agujeros de la suela de la plancha. 
 
En los equipos para planchar conocidos puede suceder que el vapor o líquido no se distribuya entre la cara exterior 
de la suela y la prenda a planchar suficientemente para humedecer la prenda a planchar, con lo que la prenda a 
planchar se calienta demasiado en algunos puntos demasiado poco humectados y en otros puntos quedan manchas 45 
húmedas, que también pueden originar bordes visibles sobre la prenda planchada. 
 
La invención se formula así la tarea de proporcionar un equipo para planchar con una mejor aportación  y 
distribución del vapor o líquido. 
 50 
La tarea se resuelve mediante un equipo para planchar con las características de la reivindicación independiente 1 o 
con una prensa para planchar con las características de la reivindicación independiente 13. Ventajosas mejoras y 
perfeccionamientos de la invención resultan de las respectivas reivindicaciones dependientes que siguen. 
 
Las ventajas que pueden lograrse con la invención consisten en particular en que con el equipo para planchar se 55 
logra  una distribución del vapor o del líquido optimizada para la prenda a planchar. Además puede aportarse de 
manera sencilla una mayor cantidad de vapor a la prenda a planchar, distribuyéndose óptimamente el vapor a través 
de canales formados por los espacios intermedios de abombamientos contiguos. Para ello están dispuestos los 
agujeros en los puntos de cruce de los canales configurados como estructura reticular, con lo que en cada caso un 
agujero está unido con varios canales orientados en función del agujero. Debido a la fiable distribución del vapor o 60 
del líquido, se minimiza o evita igualmente el peligro de que se formen manchas. 
 
En una ejecución ventajosa están configurados los abombamientos como respectivos polígonos, cuyos perímetros 
de los polígonos contiguos uno a otro forman los canales. Con ello pueden presentar los canales casi por toda su 
longitud aproximadamente la misma sección. 65 
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En un perfeccionamiento ventajoso están configurados los polígonos como hexágonos, con lo que resulta la 
estructura reticular en la que  desde las zonas de cruce están configurados  en cada caso tres canales orientados en 
distintas direcciones. 
 
En otra ejecución están configurados los abombamientos como casquetes, con lo que resultan canales curvados de 5 
distintas anchuras. 
 
En otra ejecución conveniente están dispuestos los agujeros distribuidos por toda la superficie exterior de la suela, 
con lo que puede aportarse una gran cantidad de vapor a la prenda a planchar. Además se forma entre la superficie 
exterior de la suela y la prenda a planchar un colchón de vapor, con lo que el deslizamiento de la suela sobre la 10 
prenda a planchar origina menos rozamiento y así es más fácil de manejar. 
 
En conjunto es conveniente configurar la altura de los distintos abombamientos en la gama de 1/20 a 1/10 del 
diámetro plano, cuando el diámetro de los abombamientos sobre la superficie exterior es aproximadamente entre 1 y 
4 cm. Con ello se mantiene bastante reducida la formación de huellas en la prenda planchada. 15 
 
En otro perfeccionamiento ventajoso están configurados los abombamientos en la zona central aplanados, con lo 
que se reduce ligeramente la presión puntual sobre la prenda a planchar. De esta manera aumenta la superficie de 
contacto de cada abombamiento con la prenda a planchar, con lo que mejora la transmisión del calor y se reduce 
aún más la formación de huellas en la prenda planchada. 20 
 
En una ejecución conveniente presentan todos los abombamientos distribuidos por la superficie exterior en cada 
caso al menos aproximadamente el mismo diámetro y la misma altura. De esta manera se logra una incidencia 
uniforme del vapor sobre la prenda a planchar. 
 25 
En otra ejecución están constituidos todos los abombamientos distribuidos por la superficie exterior al menos en 
parte con altura y/o diámetro diferentes. De esta manera puede configurarse la distribución del vapor y la presión de 
apriete parcial de los distintos abombamientos sobre la prenda a planchar en función de la forma de la suela o de las 
características de la superficie de la prenda a planchar. 
 30 
En una ejecución conveniente están configurados los canales abiertos en el borde lateral de la suela, con lo que el 
vapor puede salir lateralmente. Cuando se aportan cantidades de vapor especialmente grandes, resulta así un flujo 
de vapor continuo en los canales unidos en red, con lo que se evitan estancamientos o detonaciones de vapor entre 
la superficie exterior de la suela y la prenda a planchar. 
 35 
En una ejecución conveniente está configurado el equipo para planchar como puesto de planchado por vapor o 
plancha de vapor. 
 
La invención se refiere además a una prensa para planchar con una base y una suela configurada como placa de 
gran superficie que puede hacerse descender, estando configurada la suela tal como antes se ha descrito. 40 
 
Un ejemplo de ejecución de la invención se representa en los dibujos de manera simplemente esquemática y se 
describirá a continuación más en detalle. Se muestra en 
 
figura 1:  la estructura del equipo para planchar en representación en perspectiva; 45 
figura 2:  la suela en vista en planta; 
figura 3:  la suela en una representación seccionada y 
figura 4:  un detalle de la suela con la distribución del vapor. 
 
La figura 1 muestra un equipo para planchar con una plancha de vapor 1 y una prensa de planchar 2. El equipo para 50 
planchar incluye un generador de vapor 15 y una tubería de vapor 16, a través de la que puede conducirse el vapor 
12 a la plancha 1. Igualmente puede aportarse vapor 12 a la suela 3a de la prensa de planchar. Para planchar se 
encuentra la prenda a planchar 6 sobre una base 7, por ejemplo un tablero de planchar, con lo que la plancha 1 
puede conducirse por encima deslizando con la superficie exterior 4 de la suela 3. La prensa de planchar 2 tiene la 
base 3a en el propio aparato. 55 
 
La figura 2 muestra la suela 3 de la plancha 1 desde la cara inferior, por lo que puede observarse la estructura de la 
superficie exterior 4, que durante el planchado está orientada hacia la prenda a planchar 6. La superficie exterior 
está dotada de abombamientos 5 hexagonales contiguos, cuyos perímetros o bien sus líneas de contacto forman 
con respectivos abombamientos 5 contiguos canales 10, estructurados a modo de red y unidos en cada caso entre 60 
sí. En los puntos de cruce 17 de la estructura de red están dispuestos los agujeros 9  para la salida del vapor, 
tratándose en este ejemplo de agujeros de salida para el vapor 12 desde la suela de la plancha 3. 
 
En la figura 3 se muestra esquemáticamente una parte del detalle a lo largo de la línea de corte A-A. En esta 
representación detallada puede observarse que la suela 3 tiene varios abombamientos 5, que en el borde contiguo 65 
al siguiente abombamiento forman en cada caso un canal 10. Además puede observarse que los agujeros 9 están 
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dispuestos en el borde más profundo de los abombamientos 5, con lo que el canal 10 se extiende partiendo del 
agujero. Los abombamientos 5 poseen una zona central 8 aplanada, con lo que la superficie de contacto con la 
prenda a planchar 6 aumenta ligeramente. La prenda a planchar 6 se encuentra aquí sobre la base 7. 
 
En la figura 4 se muestra de nuevo, en una vista en planta sobre un detalle de la superficie exterior 4, la distribución 5 
del vapor. El vapor 12 sale del agujero 9 y puede distribuirse sólo en la dirección de los canales 10 orientados según 
el agujero. Mediante la estructura reticular se logra una buena distribución del vapor. Alternativamente puede 
conducirse también líquido a través de los agujeros 9 a la prenda a planchar, distribuyéndose el mismo de manera 
muy favorable debajo de la suela 3 debido a la estructura reticular de los canales. 
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REIVINDICACIONES 

 
1. Equipo para planchar con una suela (3) que puede calentarse eléctricamente con un conjunto de agujeros (9)  

para proporcionar un flujo de vapor o de líquido a su través, que posee sobre la superficie exterior (4) una 
superficie estructurada formada por varios abombamientos (5), cuyos espacios intermedios forman entre los 
distintos abombamientos (5) una estructura reticulada de canales (10) unidos entre sí, 5 
caracterizado porque los agujeros (9) están dispuestos en las zonas de cruce (17) de los canales (10) 

configurados como estructura reticular, para distribuir el vapor o el líquido por debajo de la suela (3). 
 

2.  Equipo para planchar según la reivindicación 1, 
caracterizado porque los abombamientos (5) están configurados en cada caso como polígonos, cuyos 10 

perímetros de polígonos contiguos forman los canales (10). 
 

3.  Equipo para planchar según la reivindicación 2, 
caracterizado porque los polígonos están configurados como hexágonos. 

 15 
4.  Equipo para planchar según la reivindicación 1, 

caracterizado porque los abombamientos (5) están configurados con forma de casquete. 

 
5.   Equipo para planchar según la reivindicación 1, 

caracterizado porque los agujeros (9) están dispuestos distribuidos por toda la superficie exterior (4) de la suela 20 

(3). 
 

6.   Equipo para planchar según una de las reivindicaciones 1 a 4, 
caracterizado porque la altura (H) de los distintos abombamientos (5) se encuentra en la gama de 1/20 a 1/10 

del diámetro plano. 25 
 

7.   Equipo para planchar según una de las reivindicaciones 1 a 4, 
caracterizado porque el diámetro (D) de los abombamientos (5) sobre la superficie exterior (4) es 

aproximadamente de entre 1 y 4 cm. 
 30 

8.  Equipo para planchar según la reivindicación 6, 
caracterizado porque los abombamientos (5) están configurados aplanados en la zona central (8). 

 
9.  Equipo para planchar según una de las reivindicaciones 1 a 4, 

caracterizado porque todos los abombamientos (5) distribuidos por la superficie exterior (4) presentan en cada 35 

caso al menos aproximadamente el mismo diámetro y la misma altura. 
 

10. Equipo para planchar según una de las reivindicaciones 1 a 4, 
caracterizado porque todos los abombamientos (5) distribuidos por la superficie exterior (4) están configurados 

al menos en parte diferentes en cuanto a la altura y/o el diámetro. 40 
 

11. Equipo para planchar según la reivindicación 1, 
caracterizado porque los canales (10) están configurados abiertos en el borde lateral (18) de la suela (3). 

 
12. Equipo para planchar según una de las reivindicaciones 1 a 11, 45 

configurado como puesto de planchado por vapor o plancha de vapor (1). 
 

13. Prensa para planchar (2) con una base y una suela configurada como placa (3a) de gran superficie que puede 
descender, con un conjunto de agujeros (9) para proporcionar un flujo de vapor o de líquido a su través, que 
posee sobre la superficie exterior (4) una superficie estructurada formada por varios abombamientos (5), cuyos 50 
espacios intermedios entre los distintos abombamientos (5) forman una estructura reticular de canales (10) 
unidos entre sí, estando dispuestos los agujeros (9) en las zonas de cruce (17) de los canales (10) configurados 
como estructura reticular, para distribuir el vapor o el líquido por debajo de la suela (3). 
 

14. Prensa para planchar (2) según la reivindicación 13, 55 
     caracterizada porque la suela (3) está configurada tal como se describe en una de las reivindicaciones 2 a 11.  
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