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DESCRIPCION
Mortero de resina sintética

La invencion se refiere a un mortero que contiene materiales solidos con una linea granulométrica unitaria, resina
sintética y un endurecedor. La invencion se refiere, ademas, a un procedimiento para la preparacion de un mortero
de este tipo.

El mortero de resina sintética se prepara habitualmente a partir de arena de cuarzo. En este caso, los materiales
sélidos de cuarzo tienen en gran medida forma redondeada. Por ello, se pueden deslizar facilmente unos sobre
otros, lo cual conduce a que el mortero se pueda elaborar bien. Para reforzar este efecto, se emplea frecuentemente
un aditivo de cuerpos sélidos, constituido por microesferas de vidrio.

Una desventaja en el caso de un mortero de resina sintética es que las herramientas para su elaboracién se pegan
rapidamente entre si y, por ello, se tienen que limpiar con gran complejidad. Para ello, en el caso de mortero de
resina epoxidica se utiliza la nitrodilucion, lo que conduce a cargas ecoldgicas.

La invencion se fundamenta en el problema de mejorar un mortero de resina sintética del tipo mencionado
anteriormente, de tal modo que las herramientas utilizadas en su elaboracion se ensucien lo menos posible y se
puedan limpiar lo mejor posible. Aparte de esto, se debe crear un procedimiento para la preparacion de un mortero
de este tipo.

El problema mencionado en primer lugar se soluciona conforme a la invencion conformando los materiales sélidos,
al menos en parte, con cantos afilados y, al menos en parte, en forma de varillas.

Mediante tales cuerpos so6lidos con cantos afilados se reduce la superficie del mortero, con la cual contacta con las
herramientas.

Por ello, se puede separar de la herramienta de manera mucho mas facil que un mortero sin tales cuerpos solidos
con cantos afilados. Gracias a la invencion se incrementan considerablemente los intervalos de limpieza de las
herramientas. De la forma en varillas de los materiales sélidos resulta una capacidad de mantener en posicién el
mortero, particularmente elevada. Por estas estructuras longitudinales se impide, en particularmente gran medida,
que los cuerpos sélidos se deslicen unos sobre otros. Se enlazan mas bien a modo de ganchos y puentes, de
manera que el mortero aplicado a una pared vertical tiene menor tendencia a resbalar de la pared hacia abajo.

Como materiales soélidos con cantos afilados se podrian utilizar, por ejemplo, granos de granito o virutas metalicas.
El mortero de resina sintética se adhiere particularmente menos a las herramientas, cuando conforme a un
perfeccionamiento de la invencién, los materiales soélidos del aditivo de cuerpos sélidos estan constituidos por vidrio
triturado o molido.

El problema citado en segundo lugar, a saber la creacién de un procedimiento para la preparacién de un mortero de
resina sintética, en el cual a una masa de cuerpos solidos, en gran medida a base de cuerpos soélidos redondos, se
afiade por mezcladura un aditivo de cuerpos sélidos para mejorar la capacidad de elaboracion y para disminuir la
tendencia a pegarse a las herramientas, se soluciona conforme a la invencion porque los materiales sélidos del
aditivo de cuerpos sdlidos estan conformados con cantos afilados y, al menos en parte, en forma de varillas, y su
seccion corresponde a la linea granulométrica de los materiales solidos del resto de la masa de materiales sélidos.
Por un procedimiento de este tipo, por adiciones de cuerpos sélidos se puede transformar posteriormente el mortero
de resina sintética comercial en el mortero conforme a la invencion, el cual se caracteriza por una capacidad
particularmente elevada de mantener su posicion y una tendencia particularmente escasa de pegarse a las
herramientas, de manera que se aumentan los intervalos de limpieza de las herramientas, requeridos.
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REIVINDICACIONES

Mortero de resina sintética que contiene materiales sélidos con una linea granulométrica unitaria, resina
sintética y un endurecedor, caracterizado porque los materiales sélidos estan conformados, al menos en
parte, con cantos afilados y, al menos en parte, en forma de varillas.

Mortero de resina sintética segun la reivindicacién 1, caracterizado porque los materiales sélidos estan
constituidos, al menos en parte, por vidrio triturado o molido.

Procedimiento para la preparacién de un mortero de resina sintética, en el cual a una masa de cuerpos
sélidos, en gran medida a base de cuerpos solidos redondos, se afiade por mezcladura un aditivo de
cuerpos solidos para mejorar la capacidad de elaboraciéon y para disminuir la tendencia a pegarse a las
herramientas, caracterizado porque los materiales sélidos del aditivo de cuerpos solidos estan
conformados con cantos afilados y, al menos en parte, en forma de varillas y su seccién corresponde a la
linea granulométrica de los materiales soélidos del resto de la masa de materiales solidos.
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