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DESCRIPCION
Dispositivo de trefilado de alambre.

La invencién se refiere a un dispositivo de trefilado de alambre segun las caracteristicas del preambulo de la
reivindicacion 1. Tal dispositivo de trefilado de alambre es conocido por el documento GB 794316.

Respecto al estado de la técnica hay que hacer referencia en primer lugar a los documentos EP 1502669 A1y EP
0752287 B1. Asimismo al documento GB 781011. En el dispositivo de trefilado de alambre conocido por ellos, el
tambor de disco de trefilado esta dotado en la zona de la base de sombrerete de una estructura vertical a la que se
une directamente por debajo una estructura horizontal. Ademas hay que hacer referencia al documento GB 794316
en el que esta realizada una estructura vertical que contintia directamente hasta la base de sombrerete.

La invencion, partiendo del documento mencionado en ultimo lugar, se propone el objeto de indicar una realizacion
ventajosa del interior del tambor del disco de trefilado en lo que respecta a una refrigeracion.

Este objeto se lleva a cabo con el contenido de la reivindicacion 1, de modo que esta previsto que el tambor de disco
de trefilado presente en la zona de la base de sombrerete una zona no estructurada adyacente a la estructura y que
la altura de la estructura realizada como nervios se corresponda con la altura de la superficie exterior cilindrica del
tambor de disco de trefilado, pero desplazada hacia abajo, de manera que resulte un solapamiento con una zona de
entrada del tambor de disco de trefilado sometida a la mayor tension térmica.

La estructura esta limitada en la altura por la adecuacion a la superficie exterior cilindrica, por tanto la estructura solo
puede ser prevista con una altura limitada, aunque efectiva. Ademas resultan ventajas en cuanto a la técnica de
trefilado, ya que en la zona de la base de sombrerete esta prevista una zona no estructurada.

Ademas esta previsto preferiblemente que la altura de una estructura medida perpendicularmente al eje de rotacion
corresponda a un cuarto de espesor de pared respecto a la medida de un espesor de pared del tambor de disco de
trefilado. Con ello, evidentemente, es determinada al mismo tiempo también la profundidad de los valles entre las
estructuras, presentando asi preferiblemente las estructuras, respectivamente, la misma altura en la direccion
circunferencial. A pesar de ello, sin embargo, también estructuras individuales pueden presentar diferente altura.

No obstante, es preferible también que las estructuras estén realizadas rotacionalmente simétricas. Si en este
contexto estan previstas estructuras de diferente altura, mas preferiblemente se alternan regularmente a través del
contorno.

En el marco de la invencién es posible que una estructura consista en una sucesion de elevaciones colindantes
entre si en la direccion vertical. No obstante, es especialmente preferido en este contexto que la estructura consista
en nervios continuos distanciados en la direccién circunferencial de la superficie interior del tambor. Puesto que la
estructura se extiende en la direccién del eje de rotacion solo a través de una parte de la pared interior, fluira solo
relativamente poco liquido verticalmente hacia arriba a los espacios interiores entre las estructuras, por encima de la
tobera. Con esto se tiene en cuenta el hecho de que normalmente la tobera que descarga liquido de refrigeracion y
esta dirigida a la estructura no esta asociada a una zona de la tapa (base de sombrerete) del tambor de trefilado,
sino que preferiblemente esta dispuesta aproximadamente en el centro de la altura vertical del tambor de trefilado.
Ademas, la demanda de refrigeracion de tal tambor de trefilado, incluso en la zona inferior que da al borde de
sombrerete, es maxima, puesto que alli es realizado el mayor trabajo de trefilado de los alambres con el
calentamiento correspondiente. La estructura se extiende también en la zona del borde de entrada (referido a la
superficie exterior del tambor de trefilado). Por debajo de este borde, asi como por encima, a cierta distancia de la
tapa del tambor de trefilado, falta entonces por completo la estructura. En este sentido es realizada una pared
interior no estructurada.

La altura ya anteriormente mencionada de una estructura o nervio, medida perpendicularmente al eje de rotacion,
corresponde preferiblemente a aproximadamente entre 1/3 y 2/3 del espesor de pared (sin nervios) del tambor de
trefilado en esta zona.

Como ya se ha indicado preferiblemente la salida de fluido del dispositivo de refrigeracién se solapa radialmente con
la estructura. Mas preferiblemente se trata de una tobera de pulverizado que pulveriza el liquido de refrigeracion, por
regla general agua, directamente sobre la superficie interior del tambor que gira pasando por la tobera fija.

A continuaciéon se explicara en detalle la invencidon en virtud del dibujo adjunto que, no obstante, representa
Unicamente un ejemplo de realizacién. En él muestran:

Figura 1, una construccion basica esquematica de un tambor de disco de trefilado con un accionamiento
asociado;

Figura 2, una seccion transversal a través de la pieza de cilindro de un tambor de disco de trefilado; y

Figura 3, una seccion transversal del objeto de la figura 2, cortado a lo largo de la linea llI-l11.
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Esta representado y descrito, en primer lugar con respecto a la figura 1, un tambor 1 de disco de trefilado de un
dispositivo de trefilado de alambre que presenta en conjunto varios de tales tambores 1 de disco de trefilado.

El tambor 1 de disco de trefilado presenta una tapa 3 preferiblemente unida por rosca que a su vez es accionada por
un accionamiento 4 a través de un eje 5.

La tapa 3 constituye la base de sombrerete con respecto a un perfil del tambor 1 de disco de trefilado con forma de
sombrerete en conjunto.

En el interior del tambor 1 de disco de trefilado esta dispuesta una tobera 6 de liquido de refrigeracion que pulveriza
liquido de refrigeracion, en el ejemplo de realizacion agua 7, sobre una superficie interior 8 del tambor.

En la zona inferior del tambor 1 de disco de trefilado el motor 4 esta unido por bridas a un soporte 9 fijo que forma al
mismo tiempo la zona de transicion 10 hacia el tambor 1 giratorio.

En cuanto a la realizacién del tambor 1 de disco de trefilado mas detallada se hace referencia a las figuras 2 y 3. En
el interior del tambor 1 de disco de trefilado estan realizados nervios 11 que se extienden verticalmente. La altura de
los nervios 11, medida perpendicularmente a un eje de rotacion R del tambor de disco de trefilado, corresponde
aproximadamente al espesor de pared del tambor de disco de trefilado en la zona en la que estan realizados los
nervios. En cuanto al tambor de disco de trefilado propiamente dicho puede tratarse de una pieza fabricada a partir
de chapa de acero. Los nervios 11 pueden estar formados por una zona de la chapa de acero que presente un
espesor de pared aproximadamente doble del previsto en principio por espacios verticales. Pero también en el caso
de una pieza de fundicion de acero pueden ser conformados integralmente. Ademas los nervios 11 podrian también
estar formados por una pieza disponible en el interior que por ejemplo sea soldada. Para ello se recomendaria en
particular realizar soportes perpendiculares que se extiendan en la direccion circunferencial, que de forma adecuada
presentaran en la zona de los valles entre los nervios 11 una altura esencialmente menor que los nervios 11.

La altura h de los nervios 11 corresponde aproximadamente a la altura h’ de la superficie exterior cilindrica del
tambor de disco de ftrefilado. Sin embargo, esta algo desplazada hacia abajo, de manera que resulta un
solapamiento con la zona de entrada E del tambor de disco de trefilado sometida también a la mayor tension
térmica.

El liquido pulverizado sobre los nervios 11 es aspirado mediante un sistema no representado y conducido en un
circuito, eventualmente sometido a enfriamiento intermedio.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de trefilado de alambre con un tambor (1) de disco de trefilado que presenta una superficie exterior y
una superficie interior de tambor, en el que el tambor (1) de disco de trefilado presenta un perfil con forma de
sombrerete y un eje de rotacion (R), en el que ademas por el interior esta realizado un dispositivo de refrigeracion,
mediante el cual es impulsado liquido de refrigeracion (7) sobre la pared interior del tambor de disco de trefilado, y
en el que ademas la pared interior (8) presenta estructuras que se extienden en la direccion del eje de rotacion (R) y
presenta asimismo una region no estructurada en la zona del borde libre del sombrerete, caracterizado por que el
tambor (1) de disco de trefilado en la zona de la base del sombrerete presenta una zona no estructurada adyacente
a la estructura y por que una altura (h) de las estructuras realizadas como nervios (11) corresponde a la altura (h’) de
la superficie exterior cilindrica del tambor de disco de trefilado, pero desplazada hacia abajo, de manera que se
resulta un solapamiento con una zona de entrada (E) del tambor de disco de trefilado que esta también sometida a
la mayor tension térmica.

2. Dispositivo de ftrefilado de alambre segun la reivindicacion 1, caracterizado por que las estructuras estan
realizadas rotacionalmente simétricas.

3. Dispositivo de trefilado de alambre segun una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado por que la altura de una
estructura medida perpendicularmente al eje de rotacion (R) corresponde a un cuarto de espesor de pared respecto
de la medida del espesor de pared del tambor (1) de disco de trefilado.

4. Dispositivo de trefilado de alambre segun la reivindicacion 3, caracterizado por que la altura de una estructura
corresponde a la mitad del espesor de pared del tambor del disco de trefilado.

5. Dispositivo de trefilado de alambre segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el dispositivo de
refrigeracion presenta una salida de fluido y por que la salida de fluido realizada radialmente por dentro con respecto
a la estructura se solapa radialmente con la estructura.
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