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DESCRIPCION
Dispositivo para la organizacion de recipientes con uno o mas dispositivos de soplado
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere al campo de los dispositivos de colocacion de recipientes de plastico que son
capaces de corregir la posicion de los recipientes o botellas fabricados de plastico en la linea de suministro de
embotellado.

Por ejemplo, dichos dispositivos de colocacion pueden ser del tipo que tiene un sistema de alineacion elevador
capaz de elevar y poner derechas las botellas cualquiera que sea su forma y estabilidad, o de un tipo que tiene hojas
que se deslizan detras de la guia de elevacion helicoidal.

El los dispositivo de colocacién de elevador, los recipientes, preferiblemente fabricados de plastico, estan
distribuidos aleatoriamente en una tolva cilindrica, después son puestos de pie con su boca hacia arriba y colocados
en una fila colocados en un transportador de cinta que sale de la maquina.

La tolva cilindrica giratoria esta provista hacia dentro de una base cénica para girar los recipientes hacia la pared
interna lateral de la tolva.

Existen varios medios de transporte para llevar los recipientes horizontales al borde superior de la tolva, y medios de
ereccidn-alineacion, fuera de la tolva situados en una separacion entre la propia tolva y el cilindro estacionario
exterior coaxial col la tolva.

Dichos medios de transporte comprenden elevadores, que giran de forma integral con la tolva y que se pueden
mover verticalmente desde una posicion de carga inicial a una posicion de carga final, y medios para accionar dichos
elevadores.

Se conoce, para evitar que los recipientes plasticos recubran los medios de ereccién, lo que puede causar el atasco
del propio dispositivo de colocacion, el uso de chorros de aire comprimido que soplan el exceso de recipientes de
nuevo en la tolva.

Desafortunadamente, esta etapa se realiza tanto con un elevado consumo de energia como con un elevado nivel de
ruido.

De acuerdo con el preambulo de la Reivindicacion 1 el documento FR2655631 proporciona un ejemplo de un
dispositivo de colocacién.

Descripcion y ventajas de la invencion

Es un objeto de la invencion superar las desventajas anteriormente mencionadas proporcionando un dispositivo de
colocaciéon que tenga un elemento de soplado, por ejemplo un soplador, capaz de eliminar el posible exceso de
recipientes que recubren otros recipientes situados en los medios de ereccion golpeandoles con un flujo de aire a
presion.

Dicho elemento de soplado hace posible reducir el consumo de energia debido a que el fluid de proceso (aire) esta
sometido a un aumento de densidad y de presion menor que el aumento impartido por un compresor a un fluido de
proceso. Mientras tanto, dicho elemento de soplado asegura un nivel menos de ruido que una boquilla que sopla aire
a presion.

Por lo tanto, la ventaja consiste en evitar que los recipientes que recubren los medios de ereccion utilizando una
tecnologia que requiere menos energia, y por lo tanto que es menos cara y ruidosa.

Dicho objeto y ventajas se consiguen mediante un dispositivo para colocar recipientes de plastico mediante uno o
mas dispositivos para soplar los recipientes de plastico que recubren los medios de ereccion, objeto de la presente
invencioén, que se caracteriza por lo que se proporciona en las reivindicaciones adjuntas.

Breve descripcién de las figuras

Esta y otras caracteristicas se entenderan mejor mediante la siguiente descripcién de una realizacion preferida
mostrada de una forma a modo de ejemplo y no limitativa en los siguientes dibujos.

- Figura 1: muestra una vista particular del dispositivo de colocacion,
- Figura 2: muestra el dispositivo de la Figura 1 de acuerdo con otra perspectiva,
- Figura 3: muestra una vista en perspectiva de un detalle del dispositivo,

- Figura 4: muestra una vista en perspectiva de un detalle del interior del dispositivo de colocacion.
2
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Descripcion de la invencién

Haciendo referencia a las figuras, el nidmero 1 generalmente indica un dispositivo para colocar recipientes de
plasticos 100 con uno o mas dispositivos para soplar los recipientes 101 que recubren los medios de ereccion.

Dicho dispositivo de colocacion 1, de tipo conocido, esta esencialmente formado por:

- una tolva giratoria cilindrica conocida 17 que recibe un volumen de recipientes 100 provistos hacia dentro de una
base conica o plana para hacer posible que los recipientes 100 giren hacia la pared interna lateral 18 de la tolva 17;

- medios de transporte 19 para transportar horizontalmente los recipientes 100 al borde superior de la tolva 17,
en donde los recipientes son tomados por:

- medios para colocar de pie y alinear los recipientes 100, situados externamente respecto de la tolva 17 en una
separacion entre la tolva giratoria 17 y un cilindro estacionario exterior 20 coaxial a la tolva.

Al lado exterior del dispositivo de colocacion 1, estén unidos adyacentes al borde superior del mismo uno o mas
elementos de soplado 1, por ejemplo sopladores, mediante un elemento 3, que se puede mover mediante medios de
guiado 4 y un dispositivo de accionamiento 5.

Dicho elemento de soplado 2 envia un flujo de aire a presion al dispositivo de colocacion 1 para golpear mediante
dicho flujo los posibles recipientes 101 que recubren los recipientes situados en los medios de ereccion.

Generalmente el término “soplador” significa una maquina operativa capaz de transferir energia a un fluido de
trabajo (aire) mediante un aumento de presion.

Mediante esto, se ha de observar que el soplador somete al fluido a un aumento de presion y densidad mas
pequefio que los que se obtiene mediante un compresor.

En el ejemplo mostrado, el elemento moévil 3 es una placa con forma de U que tiene un reborde 14 doblado bajo la
propia placa.

Dicho elemento movil 3 se puede mover verticalmente mediante medios de guiado formados por dos railes 7
integrados con una lamina con forma de caja 8 y dos correderas 9, integrales con el elemento movil 3, que acoplan
dichos railes 7.

El movimiento vertical del elemento movil 3, y en consecuencia del elemento de soplado 2, se obtiene usando el
dispositivo de accionamiento 5 conectado al reborde 4 del elemento mévil 3 mediante un vastago roscado 13 y unido
al lado inferior de la lamina con forma de caja 8.

Dicho elemento mévil 3, como se muestra en las Figuras 1 y 3, tiene un lado con forma de malla 6 situado en el lado
de la lamina con forma de caja, que soporta en su parte superior al menos un sensor de posiciéon 12, por ejemplo de
tipo inductivo que determina la parada del elemento movil 3, y en su parte inferior al menos un sensor adicional 11,
gue también es, de tipo inductivo, que mediante la deteccion del “vaciado/llenado” del lado con forma de malla del
elemento movil 3, ajusta el paso del mismo.

El elemento de soplado 3 tiene, en su extremo, una camara de conexion 10 que tiene una seccion transversal
variable, que significa, como se muestra en las Figuras 1y 2, que, a lo largo de su extension se aplana en el plano
vertical y se ensancha en el plano horizontal

La boca 15 de dicha camara 10 termina dentro del dispositivo de colocaciéon 1, como se muestre en la Figura 4, y
corresponde aproximadamente a un volumen 17 que recibe el recipiente horizontal 100 después de ser llevado a un
nivel que corresponde al del borde superior de la tolva 17 por los medios de transporte 19.

En cualquier caso, se ha de observar que la longitud de la boca 15 de la camara 10 es constante, mientras que la
longitud del volumen 16 varia en funcién de la longitud de los recipientes procesados 100.

Operativamente, el elemento de soplado 2, y en consecuencia la boca 5 de la camara de conexién 10, son situados
antes de accionar el dispositivo de colocacién 1 en un altura predeterminada en funcién del diametro de los
recipientes que van a ser colocados.

Esta etapa se realiza mediante el dispositivo de accionamiento 5, que a través del vastago roscado 13, mueve el
elemento 3y lo coloca en la posicion deseada.

En consecuencia, los recipientes 100 son enviados en grandes cantidades a la tolva cilindrica 17 y haciéndola girar
caen horizontalmente sobre los medios de transporte 19 que los transportan horizontalmente hasta el borde superior
de la tolva 17, en donde los recipientes son tomados por los medios de ereccion-alineacion.
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Si algunos recipientes 100 permanecen sobre los medios de ereccidn, en los voliumenes 16, el siempre operativo
elemento de soplado 2, mediante un flujo de aire a presion, golpea el recipiente excedente 101 dentro de la tolva 17.
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REIVINDICACIONES
El dispositivo (1) para la colocacion de recipientes plasticos que comprende:

- una tolva cilindrica giratoria (17) que recibe un volumen de recipientes (100) provistos internamente de
una base coénica o plana para hacer que los recipientes (100) ruedes hasta la pared interna lateral (18) de la
tolva (17);

- medios de transporte (19) para colocar los recipientes (100) en una posicion horizontal en el borde de la
tolva superior (17), en donde son tomados por

- los medios de ereccion (100) y alineacion de recipientes (100) dispuestos fuera de la tolva (17), en una
separacion entre la tolva giratoria (17) y el cilindro estacionario exterior (20) coaxial con la tolva;

- uno o0 mas elementos se soplado asociados (2) adaptados para suministrar un flujo de aire ventilado en la
tolva (17) y en su borde superior para interceptar cualesquiera recipientes (101) que recubran los
recipientes situados en los medios de ereccion;

caracterizado por el hecho de que el elemento de soplado (2) esta conectado al lado exterior del dispositivo
de colocacion (1), adyacente al borde superior del mismo, mediante un elemento (3) desplazable
verticalmente mediante medios de guia (4) y un dispositivo actuador (5); teniendo dicho elemento de
soplado (2) una camara de conexidn de seccidn transversal variable (10) de manera que a lo largo de su
longitud, se aplana en el plano vertical y se expande en el plano horizontal.

El dispositivo de colocacién (1), de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que el
elemento movil (3) comprende una placa doblada que tiene un lado con forma de malla (6) y una pieza (14)
en la parte subyacente.

El dispositivo de colocacion (1), de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que los
medios de guia (4) comprenden al menos un rail (7) integral con una lamina de caja (8) y una corredera (9),
integral con el elemento movil (3) que se acopla a dicho rail (7).

El dispositivo de colocacién (1), de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que el
dispositivo actuador (5) esta conectado a la pieza (14) del elemento mévil (3) mediante un vastago roscado
(12) y esta fijado al lado inferior de la lamina de caja (8).
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