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DESCRIPCION
Disposicién para un recipiente cuentagotas

La presente invencion se refiere a una nueva disposicion para un cuentagotas, en particular, a un recipiente (botella)
mejorado para la aplicacién mecanica de productos en forma de gotas en los mas variados segmentos, entre ellos
las industrias médica y/o farmacéutica, en el que el recipiente (botella) presenta una membrana basal con
caracteristicas ergonémicas y mecanicas, siendo la calidad principal mostrar un producto preciso y facil de usar.

Existen varios factores socio-econémicos que los fabricantes y proveedores de productos en general, entre los
fabricantes de recipientes (botellas) para productos farmacéuticos, deben tomar como relevantes en la fase de
desarrollo de nuevos productos.

La rama farmacéutica ha mostrado un avance significativo en los Ultimos afios, aportando una gran competitividad al
sector.

La entrada de farmacos genéricos y el aumento de la participacion de farmacos similares han incitado a la batalla
por el mercado de consumo, afectando drasticamente el rendimiento de las principales marcas convencionalmente
conocidas como marcas de referencia, ya que la estrategia del genérico es, basicamente, competir por el precio.

Actualmente se conoce una variedad de aplicadores cuentagotas, especialmente aquellos que se utilizan
tradicionalmente, fabricados en recipientes de vidrio y/o plastico con un tapén cuentagotas.

Principalmente, a causa de la necesidad competitiva para reducir los costes entre las distintas empresas del
mercado, estos cuentagotas han reemplazado gradualmente los viejos aplicadores cuentagotas, que consistian en
un tubo de vidrio (borosilicato) en forma de canula con una membrana elastomérica, bulbosa, en un extremo, que
era responsable de aspirar/dosificar del producto.

Esta busqueda incesante de la reduccién de costes para mantener la competitividad entre las empresas ha dado
como resultado productos que cumplen parcialmente las necesidades y deseos de los usuarios finales, en particular
con respecto a algunos deméritos descritos por los consumidores descontentos con la obligacién obligatoria que se
les impone de tener que vivir con estos problemas, dada la falta de alternativas coherentes con el objetivo del coste
del producto. En el estado actual de la técnica, se conocen documentos de patentes que tratan con cuentagotas
para botellas generalmente, tales como el documento brasilefio MU 8101994-7, que comprende una cubierta de
cuentagotas (cuentagotas), fabricada preferentemente de plastico, de adaptacion en cuellos de botella de los viales
con 28 mm de diametro, formada sustancialmente por el cuerpo hueco de seccion circular, provista de una punta
cuentagotas hueca y de una punta hueca para la entrada de aire, utilizada para la dosificacién de soluciones de
farmacos.

El documento brasilefio MU 8202018-3 se refiere a un pasador de cierre que porta una cubierta, que combinado con
la reduccion de la extensién del tapon cuentagotas, permite que, independientemente del didmetro del orificio para la
salida del producto, determinado por la dosificacion del mismo, la cubierta del recipiente pueda mantener la misma
proporcion y formato externo, eliminando por completo de este modo la necesidad de reajustar la maquinaria y las
variaciones de los modelos de tapas y tapones en el almacén de laboratorio.

El documento US 6875201 desvela un cuentagotas de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

A pesar de las caracteristicas reivindicadas en los documentos anteriores y en otros no menos importantes, que no
estaban relacionados, la cantidad de liquido se realiza presionando el cuerpo de la botella, cuando es de plastico,
con el fin de dispensar el farmaco.

Otra parte importante se representa por cuentagotas de recipientes (botellas) de vidrio, cuya cantidad de liquido se
realiza, en la mayoria de los casos, sin ninguna intervencion mecanica del usuario, sino dejando simplemente el
recipiente boca abajo.

En resumen, y en general, los productos con cuentagotas conocidos, actualmente en el mercado, con recipientes
(botellas) de vidrio o de plastico, tienen algunas desventajas operativas:

o Los recipientes (botellas), de plastico PET (tereftalato de polietileno), PP (polipropileno), PE (polietileno),
aunque hacen posible la dosificacion mecanica, son un obstaculo para el goteo conveniente y preciso, debido a
la flexibilidad reducida o excesiva de su paredes, proporcionando, por tanto, la boquilla (chorro) o dificultad en
la dosificacion del producto, respectivamente;

. Desperdicio de la medicacién cuando aparecen problemas en la dosificacion, ya que el producto debe
desecharse;

o Los recipientes (botellas) de vidrio se oponen a la dosificacién mecanica, haciendo que sean menos
funcionales;
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° A menudo, el comienzo del goteo consume mucho tiempo y la dispensacién del producto es lenta;
. Los recipientes (botellas) de vidrio son peligrosos para los usuarios, en caso de rotura, debido a la caida o
cualquier otro tipo de impacto.

Con el fin de resolver estos inconvenientes citados y buscar rescatar los puntos fuertes de los aplicadores por
cuentagotas, el inventor, después de investigaciones y estudios, ha creado la disposicién para un cuentagotas de la
presente invencion, que presenta un recipiente (botella) de plastico, producido mediante un proceso de inyeccion,
provisto de una membrana de espesor diferenciado, proporcionando flexibilidad al sistema, con area corrugada en
su cara interna, que da un efecto de valvula (muelle), dicha membrana es suficiente para mejorar y/o aliviar el
esfuerzo requerido para el goteo del liquido en el recipiente (botella).

La concepcion reivindicada en el presente documento es capaz de promover una serie de ventajas, siendo las mas
prevalentes:

° Seguridad — dado que los recipientes (botellas) se fabrican de plastico, no hay riesgo de accidentes de corte,
que resultan de la rotura de dicho recipiente;

. Precisién - respuesta éptima al presionar la membrana, evitando el desperdicio de producto;

° Control — el usuario controla mecanicamente el inicio y la velocidad del goteo, presionando la membrana;

. Visibilidad - al fabricarse (inyectarse) opcionalmente de material translicido, es posible comprobar el nivel de
producto dentro del recipiente (botella);

. Reduccién de costes - en relacion con las botellas de vidrio, la invencién reduce los costes de produccion,
debido al menor coste de la tecnologia empleada, menores costes de transporte (paquete mas ligero) y por lo
tanto, un menor coste de embalaje final;

. Con respecto a los recipientes (botellas) generados por extrusion o inyeccion/extrusién, que ofrecen un mayor
nivel de calidad con una productividad mas fuerte;

. Mayor flexibilidad en la programacion de la produccion de los recipientes (botellas), ademas de aumentar el
abanico de posibilidades de los procesadores habilitados para proporcionar este tipo de recipientes.

A continuacion, esta innovacién se explica con referencia a los dibujos adjuntos, que se representan de manera
ilustrativa y no limitativa:

La Figura 1: Vista en seccién transversal de la disposicion para un cuentagotas;

La Figura 2: Vista en perspectiva en despiece parcial de la disposicién para un cuentagotas;
La Figura 3: Vista en perspectiva invertida de la disposicion para un cuentagotas;

La Figura 4: Vista en perspectiva de la disposicién para un cuentagotas, mostrando su uso.

La disposicion para un objeto cuentagotas de la presente invencién presenta un recipiente (botella) (1) fabricado de
plasticos moldeados por inyeccion, con una base (2) que tiene una membrana (M), con diferente espesor que el
recipiente, lo que permite la flexibilidad mecénica, con un perimetro corrugado (3) que hace que la membrana (M)
actie como un muelle, por lo que es considerablemente mas facil accionar y mover el liquido mecanicamente hacia
el dispositivo de dispensacién de dosis (4).

Esta innovacién se compone de un recipiente (botella) (1), un tapdn cuentagotas (4) y una cubierta (5) con cierre
hermético (6), que muestra la primera abertura del envase. La cubierta (5) puede ser de cualquier tipo, tal como, por
ejemplo, enroscable y completamente retirada del cuello o del tipo sin giro, donde no hay necesidad de su remocién
total del recipiente (botella) de cuello, cuya abertura es determinada por la parte de giro de la misma, tipicamente de
aproximadamente 90°, en sentido antihorario, y el cierre en sentido inverso. El sistema de goteo se simplifica en
gran medida, no hay necesidad de orificios de ventilacion (entradas de aire).

Con respecto a la dosificacién, la conformacion del orificio de salida del producto del cuentagotas tiene que
adaptarse a las caracteristicas fisico-quimicas del producto que se dispensa, un factor que determina el tamario de
la gota.

Mas particularmente, la dispensacion de fluido, después de abrir la cubierta (5), se produce presionando una
membrana flexible (M), que tiene un perimetro corrugado (3) utilizado como el muelle de flexion de dicha membrana
(M), de espesor diferente del resto del cuerpo del recipiente (botella) (1). La region de presién esta totalmente
protegida, ya que esta en la base (2) del recipiente (botella) (1) y situada detras de la superficie de contacto del
embalaje, evitando de este modo cualquier inicio accidental, ya sea durante el almacenamiento o transporte.

El control de goteo se realiza presionando la membrana (M) con el dedo, por lo general el pulgar o el dedo indice;
para esto, se debe mantener el recipiente (botella) (1) en posicién invertida. Por lo tanto, el principio de
funcionamiento se basa en la compresion de la region de la membrana (M), generando un diferencial de presion
interno (aumento de presién) que obliga al liquido a pasar a través de la abertura del cuentagotas (7). Por tanto, la
compresién actua directamente sobre el liquido, forzandolo contra la abertura del cuentagotas (7), manteniendo de
este modo la eficacia, incluso con diferentes contenidos internos.
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REIVINDICACIONES

1. Una disposicién para un recipiente cuentagotas, en la que dicho cuentagotas esta fabricado de plastico moldeado
por inyeccién y presenta una membrana (M) como resultado del mismo proceso de inyeccién, caracterizada por
que la membrana tiene un espesor diferente al del recipiente y es flexible, con un perimetro corrugado (3), creando

una region de presién protegida en la base (2) del recipiente (1).
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FIG 1
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FIG 2
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