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DESCRIPCION
Prensa para conformar piezas de trabajo.

La invencion concierne a una prensa para fabricar o conformar piezas de trabajo que adquieren su forma definitiva
en varios pasos y que pueden transportarse a distintos puestos de transformacién de la prensa con ayuda de un
dispositivo de transferencia apto para producir un desplazamiento paso a paso, en la que el dispositivo de
transferencia para el desplazamiento paso a paso tiene al menos uno o dos carriles portapinzas que pueden
moverse en vaivén en la direccion de avance para el movimiento de avance y el movimiento de retroceso y que
presentan partes de pinza o zonas de pinza para apresar las piezas de trabajo, cuyos carriles son regulables para
apresar las piezas de trabajo y para moverlas en la direccion de avance y a continuacion nuevamente hasta la
posicion de partida, y en la que la prensa presenta al menos una mesa prevista para realizar un movimiento
ascendente y un movimiento descendente, cuya mesa esta configurada como un pistéon o una placa de soporte y
esta prevista especialmente para recibir una mesa de cambio con al menos una parte del Util, preferiblemente del dtil
inferior, y puede moverse de abajo arriba hacia una contrapieza estacionaria para transmitir la fuerza de prensado
con su movimiento ascendente.

Dispositivos de transferencia pertenecientes a tales prensas para el desplazamiento paso a paso de las piezas de
trabajo dentro de esta prensa son conocidos, por ejemplo, por los documentos DE 102 06 773 C1 o DE 10 2004 023
525 B4 y han dado buenos resultados en la practica. Estos dispositivos ya conocidos estan previstos para mover
piezas de trabajo dentro de prensas en las que el movimiento de prensado se ejerce de arriba abajo sobre la pieza
de trabajo, la cual se apoya en una mesa estacionaria o bastidor inferior de la prensa.

Sin embargo, se conocen también prensas o maquinas transformadoras en las que la mesa esta configurada como
un pistén o placa de soporte y se mueve de abajo arriba hacia una contrapieza estacionaria para la transmision de la
fuerza de prensado. En tales prensas conocidas el dispositivo de desplazamiento de las piezas de trabajo se
encuentra a un lado de la mesa o piston mévil y, para su movimiento y manipulacion, se tiene que esperar siempre a
que la mesa haya alcanzado su posicién bajada. Unicamente entonces se pueden apresar las piezas de trabajo y
transportarlas adicionalmente, lo que significa una considerable perdida de tiempo.

Por este motivo, la invencion se basa en el problema de crear y adaptar para una prensa de la clase citada al
principio con mesa o pistén mévil hacia arriba un dispositivo de transferencia apto para realizar un desplazamiento
paso a paso de piezas de trabajo, con el cual sea posible una mecanizacién lo mas econdémica y efectiva posible de
las piezas de trabajo.

Para resolver este problema, la prensa definida al principio se caracteriza por que el dispositivo de transferencia
para el desplazamiento de las piezas de trabajo esta dispuesto o configurado en forma movil juntamente con la
mesa o el piston y puede ser maniobrado durante el movimiento descendente de la mesa en el sentido de un
desplazamiento de piezas de trabajo.

Se hace asi posible instalar el dispositivo de transferencia o de avance con el carril o los carriles portapinzas para
las piezas de trabajo de modo que estas piezas de trabajo puedan ser ya apresadas antes de que la mesa o el
piston haya descendido completamente, con lo que se ahorra correspondientemente mucho tiempo, es decir que se
evita una pérdida de tiempo innecesaria. Tan pronto como la respectiva pieza de trabajo esté suficientemente libre,
el dispositivo puede ser ya maniobrado para el transporte de esta pieza de trabajo y dicha pieza de trabajo puede
ser apresada y movida adicionalmente.

Es especialmente conveniente que el dispositivo de transferencia para desplazar o transportar las piezas de trabajo
esté fijado o pueda instalarse directa o indirectamente en la mesa o el pistén o bien esté acoplado o pueda
acoplarse directa o indirectamente con la mesa a través de 6rganos de arrastre.

Es asi posible de manera especialmente sencilla que se efectle ya primeramente sobre todo el movimiento de cierre
de los carriles portapinzas del dispositivo de transferencia durante el movimiento descendente, y que seguidamente,
cuando haya avanzado suficientemente el movimiento descendente para el molde que solicita a la pieza de trabajo,
se eleve la pieza de trabajo con relacion al molde o su parte inferior y se la transporte adicionalmente, con lo que ya
durante el movimiento ascendente subsiguiente de la mesa o del molde portado por ésta los carriles portapinzas se
mueven alejandose de las piezas de trabajo para que pueda realizarse sin estorbos la conformacion siguiente.

Por tanto, el movimiento ascendente y descendente que es necesario siempre para la conformacion de las piezas de
trabajo puede ser aprovechado de manera ingeniosa y en el mejor grado posible por los distintos pasos de trabajo
del dispositivo de transferencia para el avance de estas piezas de trabajo.

Esto se consigue sobre todo por que esta previsto el movimiento de cierre de los carriles portapinzas durante el
movimiento descendente de la mesa o del pistdn de la prensa y por que especialmente la elevacion y el transporte
adicional de la pieza o las piezas de trabajo puede realizarse durante el descenso adicional de la mesa o el pistén, y
por que durante el movimiento ascendente subsiguiente de la mesa o el pistdn se pueden mover los carriles

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2440 541 T3

portapinzas alejandose de las piezas de trabajo.

Otra ejecucion ventajosa de la invencion puede prever que el dispositivo de transferencia con su accionamiento sea
regulable con relacién a la mesa de tal manera que la zona del util situado en la mesa sea accesible desde un lado
para efectuar un cambio. Por tanto, es posible también sin problemas un cambio de util a pesar de la instalacion del
dispositivo de transferencia en la mesa.

Una forma de realizacién favorable puede prever que el dispositivo de transferencia regulable con su accionamiento
esté montado de manera desplazable en direccidon aproximadamente horizontal en una guia de carril y sea regulable
especialmente en la direccién de su extension. Si se desplaza el dispositivo de transferencia con el carril o los
carriles portapinzas en la direccién de su extension desde la zona de utilizacion, la zona del util de la prensa es
perfecta y facilmente accesible desde un lado.

Una ejecucion distinta o adicional puede prever que el dispositivo de transferencia con su accionamiento sea
regulable hacia arriba o hacia abajo o hacia un lado, en sentido transversal o en angulo recto con su extension, a fin
de liberar la zona para el cambio de util. Por tanto, se pueden tener en cuenta las condiciones de espacio que estan
presentes en la zona de la prensa para prever como regulable el dispositivo de transferencia de modo que se pueda
crear espacio de manera sencilla para el cambio de un util.

En caso de no utilizacién, el carril portapinzas o los carriles portapinzas pueden ser soltables del dispositivo de
transferencia y de su sujetador trasladable y pueden ser depositados sobre una bandeja o consola en la prensa. Por
tanto, los carriles portapinzas no tienen que ser regulados también durante el cambio de util o durante las
reparaciones, sino que es suficiente desplazar su accionamiento, lo que es mas sencillo y necesita también menos
espacio.

Sobre todo en una combinacidon de algunas o varias de las caracteristicas y medidas anteriormente descritas se
obtiene una prensa con mesa o piston moévil hacia arriba y hacia abajo, en la que ya la durante los movimientos de la
mesa se pueden aprovechar los movimientos laterales de los carriles portapinzas para soltar las piezas de trabajo o
bien para apresar de nuevo las piezas de trabajo, en vez de tener que esperar hasta que la mesa o el piston haya
alcanzado su respectiva posicion inferior, es decir, la posicién de transporte para las piezas de trabajo. Por tanto,
cuando se alcanza esta posicion de transporte, puede tener lugar también inmediatamente el transporte
correspondiente de las piezas de trabajo, en lugar de tener que aproximar primero los carriles portapinzas.

El dispositivo de transferencia dotado de los carriles portapinzas puede ser movido juntamente con la mesa o el
pistdn o puede estar previsto un soporte adicional para el mismo en el que este dispositivo pueda participar de los
movimientos de la mesa a través de medios de acoplamiento adecuados, con lo que la mesa recibe un menor peso.

A continuacion, se describen con detalle ejemplos de realizacion de la invencién ayudandose del dibujo. Muestran
en representacion en parte considerablemente esquematizada:

La figura 1, una vista de una prensa para conformar piezas de trabajo que adquieren su forma definitiva en varios
pasos, cuya prensa presenta como placa de pistdn o de soporte una mesa prevista para un movimiento ascendente
y un movimiento descendente y un dispositivo de transferencia apto para realizar un desplazamiento paso a paso de
las piezas de trabajo con carriles portapinzas, estando fijado este dispositivo con los carriles portapinzas a la mesa o
al piston y pudiendo moverse hacia arriba y hacia abajo juntamente con éste,

La figura 2, una representacion correspondiente a la figura 1, en la que el dispositivo de transferencia para desplazar
las piezas de trabajo se ha movido hacia fuera de la zona de la prensa hasta una posicion de reposo,

La figura 3, una forma de realizaciéon modificada en la que el dispositivo de transferencia con los carriles portapinzas
esta montado en vigas separadas de manera desplazable hacia arriba y hacia abajo juntamente con el movimiento
de la mesa y esta unido con esta mesa a través de unos 6rganos de arrastre,

La figura 4, una vista en planta de la mesa y del util inferior situado sobre ella, en donde estan dispuestas piezas de
trabajo y éstas son apresadas por partes de pinza de los carriles portapinzas para moverlas adicionalmente hasta
una posicion inmediata siguiente,

La figura 5, una representacion correspondiente a la figura 4, en la que los carriles portapinzas con sus pinzas se
encuentran desacoplados en una posiciéon neutra o posicion central,

La figura 6, una representacion correspondiente a las figuras 4 y 5, que muestra el dispositivo de transferencia para
desplazar las piezas de trabajo en una posicién desplazada desde la zona de la mesa y del piston, estando los
carriles portapinzas con las propias pinzas depositados sobre una consola, y

La figura 7, un alzado lateral de la prensa segun la invencién, en la que el dispositivo de transferencia para
desplazar las piezas de trabajo con los carriles portapinzas se encuentra en su posicion de uso en la zona de la
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mesa y del util inferior.

En la descripcion siguiente de los ejemplos de realizacion las partes coincidentes en su funcion reciben, incluso en el
caso de una conformacion modificada, nimeros de referencia coincidentes.

Una prensa designada en conjunto con 1 sirve para conformar piezas de trabajo 2 que adquieren su forma definitiva
en varios pasos y que pueden ser transportadas paso a paso hasta distintos puestos de transformaciéon de la prensa
1 con ayuda de un dispositivo de transferencia designado en conjunto con 3, tal como esto es conocido en principio,
por ejemplo, por el documento DE 10 2004 023 525 B4.

El dispositivo de transferencia 3 apto para realizar un desplazamiento paso a paso presenta en los ejemplos de
realizacion dos carriles portapinzas 5 que pueden moverse en vaivén en la direccion de avance segun la flecha PF1
de la figura 4, en direcciéon de avance para el avance y en direccion contraria para un movimiento de retroceso, y
que presentan partes de pinza 4 para apresar las piezas de trabajo 2, cuyos carriles son regulables de manera
conocida para apresar las piezas de trabajo y para moverlas en la direccion de avance y seguidamente llevarlas de
nuevo a la posicion de partida, teniendo lugar también un movimiento de elevacion de las piezas de trabajo para
separarlas del respectivo puesto de conformacion.

En ambos ejemplos de realizaciéon se ha previsto que la prensa 1 presente una mesa 6 concebida para realizar un
movimiento ascendente y un movimiento descendente, que esté configurada como un pistdn o una placa de soporte
y esté prevista para recibir una mesa de cambio 7 con al menos una parte del respectivo util, en el ejemplo de
realizacion del util inferior. Para transmitir la fuerza de prensado, esta mesa 6 puede ser movida de abajo arriba
hacia una contrapieza estacionaria 8.

En ambos ejemplos de realizacion, concretamente el correspondiente a las figuras 1 y 2, por un lado, y el
correspondiente a la figura 3, por otro lado, se ha previsto que el dispositivo de transferencia 3 para mover las piezas
de trabajo 2 esté dispuesto o configurado de manera que pueda ser movido juntamente con la mesa 6 movil hacia
arriba y hacia abajo y con su mesa de cambio 7 portadora del util inferior y que, durante el movimiento descendente
de la mesa 6 alejandose de la contrapiezas 8, pueda ser maniobrado, en el sentido de un desplazamiento de piezas
de trabajo, en la direccidon de avance de éstas. Por tanto, el tiempo en el que la mesa es trasladada de la posicién de
prensado superior a una posicion mas baja, puede ser aprovechado para maniobrar el dispositivo de transferencia 7
y el movimiento adicional de las piezas de trabajo 2.

En el ejemplo de realizacion segun las figuras 1 y 2 el dispositivo de transferencia 3 para desplazar o transportar las
piezas de trabajo esta fijado indirectamente a la mesa 6 o al piston 7 a través de unos apoyos aun por describir, con
lo que se efectia automaticamente el movimiento conjunto con la mesa 6.

En el ejemplo de realizacion segun la figura 3 el dispositivo de transferencia 3 va guiado de manera desplazable en
vigas verticales 9 y esta acoplado o puede ser acoplado con la mesa 6 a través de érganos de arrastre 10, de modo
que la mesa 6 tiene que soportar una carga mas pequefia, pero, no obstante, el dispositivo de trasferencia 3 puede
participar en el movimiento de la mesa para poder transportar o seguir transportando las piezas de trabajo 2 en la
posicion bajada.

Por tanto, el movimiento de cierre de los carriles portapinzas 5 esta previsto durante el movimiento descendente de
la mesa 6 y del util inferior de la prensa 1, y la elevacion y transporte adicional de las piezas de trabajo 2 puede
efectuarse durante el descenso adicional de la mesa 6, de modo que durante el movimiento ascendente
subsiguiente de la mesa 6 y del util inferior los carriles portapinzas 5 pueden moverse de nuevo alejandose de las
piezas de trabajo 2 hasta alcanzar la posicién representada en la figura 5.

Por tanto, la prensa 1 puede trabajar con el dispositivo de transferencia 3, moévil juntamente con la mesa 6, dentro de
tiempos de cadencia mas cortos que cuando el dispositivo 3 no es arrastrado por la mesa 6.

Con ayuda de la figura 2 y sobre todo la figura 6 se pone claramente de manifiesto que el dispositivo de
transferencia 3 para transferir piezas de trabajo, junto con su accionamiento, es regulable con relacién a la mesa 6
de tal manera que la zona del Util situado en la mesa 6 sea accesible desde un lado, por ejemplo para realizar un
cambio de este Util o para una reparacion. Sobre todo en la figura 6 se aprecia claramente que el dispositivo de
transferencia 3 - soltado de los carriles portapinzas 5 - se ha trasladado en guias de carril 11 hacia fuera de la zona
de la prensa. Considerando simultdneamente las figuras 6 y 7, resulta en este caso que el dispositivo de
transferencia regulable 3 con su accionamiento estda montado en la guia de carril 11 de forma desplazable en
direccién aproximadamente horizontal y es regulable en la direccion de la extension o la direccion de avance de las
piezas de trabajo. Por tanto, la zona del lado de la prensa en el que se encuentran los Utiles queda libre para realizar
un cambio o una reparacion.

Seria imaginable también que el dispositivo de transferencia 3 con o sin carriles portapinzas 5, especialmente con su
accionamiento, sea regulable hacia arriba o hacia abajo o bien hacia un lado en angulo recto con la direccion de
avance y la direccion de su extension para liberar la zona para un cambio de util en la prensa 1. En la figura 2 se ha
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representado a este respecto el modo en que el dispositivo de transferencia 3 - sin los carriles portapinzas 5
soltados entonces del mismo - se ha movido alejandose de la mesa 6 para poder ser desplazado después hasta la
posicion representada en la figura 6.

En las figuras 2 y 6 se representa también que los carriles portapinzas 5 con las pinzas 4, en la posicion de no
utilizacion, pueden ser soltados del dispositivo de transferencia 3 y su accionamiento y pueden ser depositadas
sobre una bandeja 13 de la prensa 1. Esta bandeja 13 se encuentra entonces a un lado de la zona propiamente
dicha del util.

La prensa 1 para conformar piezas de trabajo 2 en varios pasos presenta un dispositivo de transferencia 3 con
carriles portapinzas 5 para apresar y mover adicionalmente paso a paso las piezas de trabajo 2. La mesa 6
portadora del util o los utiles inferiores de la prensa 1 y destinada a generar la fuerza de prensado puede ser movida
hacia arriba y hacia abajo y el dispositivo de transferencia 3 esta configurado para moverse conjuntamente con esta
mesa 6, a cuyo fin dicho dispositivo esta fijado directa o indirectamente a la mesa 6 o esta sujeto en vigas 9 y esta
acoplado directa o indirectamente con la mesa a través de 6rganos de arrastre 10 para participar en el movimiento
de dicha mesa. Por tanto, el dispositivo de transferencia 3 con los carriles portapinzas 5 puede ser maniobrado
durante el movimiento descendente de la mesa 6 en el sentido de un movimiento adicional de las piezas de trabajo
2.
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REIVINDICACIONES

1. Prensa (1) para fabricar o conformar piezas de trabajo (2) que adquieren su forma definitiva en varios pasos y que
pueden ser transportadas hasta distintos puestos de transformacion de la prensa (1) con ayuda de un dispositivo de
transferencia (3) apto para realizar un desplazamiento paso a paso, en la que el dispositivo de transferencia (3) para
el desplazamiento paso a paso presenta al menos uno o dos carriles portapinzas (5) que pueden moverse en vaivén
en la direcciéon de avance para el movimiento de avance y el movimiento de retroceso y que presentan partes de
pinza (4) o zonas de pinza para apresar las piezas de trabajo (2), cuyos carriles son regulables para apresar las
piezas de trabajo y para moverlas en la direccion de avance y a continuacién nuevamente hacia una posicion de
partida, en la que la prensa (1) presenta al menos una mesa (6) prevista para realizar un movimiento ascendente y
un movimiento descendente, la cual esta configurada como un pistdon o una placa de soporte y esta prevista
especialmente para recibir una mesa de cambio (7) con al menos una parte del util, preferiblemente del util inferior, y
puede ser movida de abajo arriba hacia una contrapieza estacionaria (8) para transmitir la fuerza de prensado con
su movimiento ascendente, caracterizada por que el dispositivo de transferencia (3) para desplazar las piezas de
trabajo (2) esta dispuesto o configurado de manera que puede moverse juntamente con la mesa (6) y es
maniobrable durante el movimiento descendente de la mesa (6) en el sentido de un desplazamiento de piezas de
trabajo.

2. Prensa segun la reivindicacién 1, caracterizada por que el dispositivo de transferencia (3) para desplazar o
transportar las piezas de trabajo (2) esta fijado o se puede instalar directa o indirectamente en la mesa (6) o el piston
o bien esta acoplado o se puede acoplar directa o indirectamente con la mesa a través de 6rganos de arrastre (10).

3. Prensa segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada por que el movimiento de cierre de los carriles portapinzas (5)
esta previsto durante el movimiento descendente de la mesa (6) o del pistén de la prensa (1) y por que
especialmente la elevacion y transporte adicional de la pieza o las piezas de trabajo (2) se puede realizar durante el
descenso adicional de la mesa (6) o del pistén, y por que los carriles portapinzas (5) pueden moverse alejandose de
las piezas de trabajo durante el movimiento ascendente subsiguiente de la mesa (6).

4. Prensa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que el dispositivo de transferencia (3)
para transferir las piezas de trabajo, junto con su accionamiento, es regulable con relacion a la mesa (6) de tal
manera que la zona del util situado en la mesa (6) sea accesible desde un lado, por ejemplo para realizar un cambio
de util.

5. Prensa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que el dispositivo de transferencia
regulable (3) con su accionamiento esta montado de manera desplazable en direcciéon aproximadamente horizontal
en una guia de carril (11) y especialmente es regulable en la direccidon de su extension.

6. Prensa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que el dispositivo de transferencia (3),
especialmente con su accionamiento, puede ser regulado hacia arriba o hacia abajo o hacia un lado, en sentido
transversal o en angulo recto con su extension, a fin de liberar la zona asignada al cambio de util.

7. Prensa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por que, en caso de no utilizacion, el carril o
carriles portapinzas (5) pueden ser soltados del accionamiento y de su sujetador trasladable y pueden ser
depositados sobre una bandeja (13) de la prensa (1).
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