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DESCRIPCION
Reposacabezas para un asiento de vehiculo automadvil y su procedimiento de realizacién.

5 La invencion se refiere a un procedimiento de realizaciéon de un reposacabezas de asiento de vehiculo automévil, un
reposacabezas obtenido mediante un procedimiento de este tipo y un asiento que comprende un reposacabezas de
este tipo.

Se conoce la realizacion de un reposacabezas de asiento de vehiculo automoévil, comprendiendo dicho
10 reposacabezas:

- una estructura que comprende un elemento fijo y un elemento movil articulado en la parte superior de
dicho elemento fijo de acuerdo con un eje transversal,
- un cojin fijo que cubre dicho elemento fijo, con el fin de formar una parte fija, teniendo dicho cojin una cara
15 frontal de soporte de la parte posterior de la cabeza,
- un cojin movil que cubre dicho elemento movil, con el fin de formar una parte movil,
estando dichos cojines dispuestos de manera que dicho cojin mévil pueda moverse de forma giratoria entre:
- una posicion replegada donde cubre al menos una porcion de las caras laterales de dicho cojin fijo,
estando la cara frontal de dicho cojin movil en la extensién de dicha cara frontal de soporte,
20 - y una posicion desplegada donde dicho cojin movil sobresale hacia la parte frontal para formar un soporte
cervical y un soporte lateral de la cabeza.

El estado de la técnica mas cercana se ilustra a partir del documento JP 2006-224921-A.
25 Un procedimiento conocido de realizacion del reposacabezas comprende particularmente las siguientes etapas:

- proporcionar para cada cojin una capucha de revestimiento,

- introducir, al menos parcialmente, el elemento de estructura correspondiente en cada capucha,

- disponer cada capucha equipada con el elemento correspondiente en un molde respectivo con una
30 geometria que corresponde a la de dicha capucha,

- inyectar una mezcla precursora de espuma flexible en cada capucha,

- después de la expansion de la espuma en las capuchas, desmoldar los cojines obtenidos,

- montar los elementos entre ellos para obtener el reposacabezas deseado.

35 Una realizacién de este tipo tiene la ventaja de disponer de cojines en los que la espuma sobremoldea la capucha y
el elemento de estructura correspondiente, o que permite que los cojines tengan una cohesién muy buena entre sus
componentes.

Por otro lado, un reposacabezas de este tipo se dificil de realizar ya que debe tener dos cojines independientes que
40 después se asocian entre si.

La invencion pretende superar esta desventaja proponiendo un procedimiento de realizacion simplificado de un
reposacabezas de este tipo.

45 Para este fin, y de acuerdo con un primer aspecto, la invencion propone un procedimiento de realizacién de un
reposacabezas de asiento de vehiculo automévil, comprendiendo dicho procedimiento las siguientes etapas:

- proporcionar una capucha de revestimiento que comprende una funda extendida por una excrescencia

tubular con forma de U, extendiéndose dicha excrescencia en los bordes lateral e inferior de la cara frontal
50 de dicha funda, estando dicha excrescencia fijada a las esquinas superiores de dicha cara frontal por los

extremos de la forma U, comunicando el volumen interior de dicha excrescencia con el de dicha funda a

través de dichos extremos,

- proporcionar una estructura que comprende un elemento fijo y un elemento mévil articulado en la parte

superior de dicho elemento fijo de acuerdo con un eje transversal, estando dicho elemento fijo dispuesto
55 para poder introducirse en dicha funda y estando dicho elemento mévil dispuesto para poder introducirse en

dicha excrescencia, comprendiendo dicho elemento movil una abertura de acoplamiento,

- introducir dicha estructura en dicha capucha alojando al menos una parte de dicho elemento fijo en dicha

funda y al menos una parte de dicho elemento mévil en dicha excrescencia,

-disponer el conjunto en un molde con geometria correspondiente a la de dicha capucha,
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- inyectar una mezcla precursora de espuma flexible en dicha capucha,
- después de la expansion de la espuma en dicha funda y en dicha excrescencia, desmoldar el
reposacabezas.

En esta descripcion, los términos de posicionamiento en el espacio (frontal, posterior, longitudinal, vertical,
horizontal, lateral, inferior, superior, transversal,...) se consideran en referencia al reposacabezas dispuesto en el
vehiculo.

La disposicion propuesta permite una simplificacion importante de la realizacion del reposacabezas ya que las partes
fija y mévil del reposacabezas, descritas a continuacion, se realizan de una sola pieza para la capucha y el material
de relleno, de ahi el uso de un molde Unico y de una sola capucha, siendo posible la movilidad de la parte mévil
gracias a la flexibilidad de la espuma.

De acuerdo con otros aspectos, la invenciéon propone un reposacabezas obtenido por un procedimiento de este tipo
y un asiento que comprende un reposacabezas de este tipo.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion seran evidentes a partir de la descripcion que se indica a
continuacion, que se hace en referencia a las figuras adjuntas, en las que:

- la figura 1 es una vista en perspectiva de un reposacabezas de acuerdo con una realizacion, estando la
parte mévil en posicién replegada (figura 1 a) y en posicién desplegada (figura 1 b),

- la figura 2 es una vista en perspectiva de la estructura del reposacabezas de la figura 1 de acuerdo con
una realizacion, estando el elemento movil desplegado hacia la parte frontal, estando dicha estructura
dotada de un elemento de conexién colocado en una posicion en la que la abertura de acoplamiento no
esta cerrada,

- la figura 3 es una vista en seccion transversal de acuerdo con un plano AA longitudinal vertical del
reposacabezas de la figura 1 a,

- la figura 4 es una vista en seccion transversal de acuerdo con un plano BB horizontal del reposacabezas
de la figura 1a.

En referencia a las figuras, se describe un procedimiento de realizacién de un reposacabezas 1 de asiento de
vehiculo automovil, comprendiendo dicho procedimiento las siguientes etapas:

- proporcionar una capucha de revestimiento 2 que comprende una funda 3 extendida por una excrescencia
tubular con forma de U 4, extendiéndose dicha excrescencia en los bordes lateral 5 e inferior 6 de la cara
frontal 7 de dicha funda, estando dicha excrescencia fijada a las esquinas superiores 8 de dicha cara frontal
por los extremos de la forma U, comunicando el volumen interior de dicha excrescencia con el de dicha
funda a través de dichos extremos,

- proporcionar una estructura 9 que comprende un elemento fijo 10 y un elemento mévil 11 articulado en la
parte superior de dicho elemento fijo de acuerdo con un eje transversal 12, estando dicho elemento fijo
dispuesto para poder introducirse en dicha funda y estando dicho elemento mévil dispuesto para poder
introducirse en dicha excrescencia, comprendiendo dicho elemento movil una abertura de acoplamiento 13,
siendo necesaria una abertura de este tipo para permitir la introduccion del elemento moévil 11 en la
excrescencia 4,

- introducir dicha estructura en dicha capucha alojando al menos una parte de dicho elemento fijo en dicha
funda y al menos una parte de dicho elemento mévil en dicha excrescencia,

- disponer el conjunto en un molde con geometria correspondiente a la de dicha capucha,

- inyectar una mezcla precursora de espuma flexible en dicha capucha,

- después de la expansién de la espuma en dicha funda y en dicha excrescencia, desmoldar el
reposacabezas 1 obtenido.

De acuerdo con una realizacion, el procedimiento comprende adicionalmente, las siguientes etapas:

- antes de la introduccion de la estructura 9 (o simultaneamente con esta introduccién) en la capucha 2,
introducir en la excrescencia 4 un elemento de conexién 14 dispuesto para cerrar la abertura de
acoplamiento 13,

- después de la introduccion de dicha estructura en dicha capucha y antes de la inyeccién de la mezcla
precursora de espuma, cerrar dicha abertura con dicho elemento de conexion.
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Ahora se describe un reposacabezas 1 realizado mediante un procedimiento de este tipo, comprendiendo dicho
reposacabezas:

- una capucha de revestimiento 2 que comprende una funda 3 extendida por una excrescencia tubular con
forma de U 4, extendiéndose dicha excrescencia en los bordes lateral 5 e inferior 6 de la cara frontal 7 de
dicha funda, estando dicha excrescencia fijada a las esquinas superiores 8 de dicha cara frontal por los
extremos de la forma U, comunicando el volumen interior de dicha excrescencia con el de dicha funda a
través de dichos extremos,

- una estructura 9 que comprende un elemento fijo 10 y un elemento movil 11 articulado en la parte superior
de dicho elemento fijo de acuerdo con un eje transversal 12, estando dicho elemento fijo introducido, al
menos parcialmente, en dicha funda y estando dicho elemento mévil introducido, al menos parcialmente, en
dicha excrescencia, comprendiendo dicho elemento mévil una abertura de acoplamiento 13,

estando dicha capucha rellenada por un material de relleno 19 con una base de espuma flexible,
sobremoldeando dicha espuma dicha capucha y, al menos parcialmente, dichos elementos fijo y mévil de
forma que dicho reposacabezas tenga una parte fija 15, teniendo dicha parte fija una cara frontal de soporte
7 de la parte posterior de la cabeza, y una parte moévil 16 en rotacion entre una posicion replegada hacia
dicha parte fija y una posicién desplegada hacia la parte frontal, estando dichas partes dispuestas de
manera que:

- en posicion replegada, dicha parte movil cubre al menos una porcién de las caras laterales 17 de dicha
parte fija, estando la cara frontal 18 de dicha parte moévil en la extensién de dicha cara frontal de soporte,

- en posicion desplegada, dicha parte mévil sobresale hacia la parte frontal para formar un soporte cervical
y un soporte lateral de la cabeza.

De acuerdo con la realizacion mostrada, el elemento mévil 11 presenta una forma generalmente de U inversa
(particularmente con una base de tubo metalico doblado) cuyos extremos se doblan en angulo recto hacia el interior
con el fin de penetrar en la parte horizontal 20 de la excrescencia 4, estando la abertura 13 definida por la
separacion 21 entre los extremos con forma de U inversa.

El elemento fijo 10 presenta una forma generalmente de U (particularmente con una base de tubo metalico doblado)
cuyos extremos sobresalen de la funda 3 con el fin de que puedan montarse sobre un respaldo de asiento de
automovil.

El elemento mévil 11 estad montado sobre el elemento fijo 10 por medio de una abrazadera 22 que ejerce un
esfuerzo de friccion que permite mantener una posicion angular determinada entre dichos elementos.

De acuerdo con la realizacion mostrada, el reposacabezas 1 comprende adicionalmente un elemento de conexion
14 que cierra la abertura de acoplamiento 13, lo que permite un soporte cervical 6ptimo del pasajero.

De acuerdo con la realizacién mostrada, el elemento de conexiéon 14 tiene forma de un tubo de deslizamiento en los
extremos del elemento moévil 11, realizandose el cierre de la abertura 13 de forma manual a través de la
excrescencia para realizar el deslizamiento de dicho tubo.

De acuerdo con una realizacion no mostrada, el elemento mévil 11 tiene forma de U invertida y el elemento de
conexién 14 tiene forma de U, estando los extremos respectivos de dichos elementos encajados entres si.

Ahora se describe, de forma no mostrada, un asiento de vehiculo automévil que comprende un reposacabezas 1 en
el que el elemento fijo 10 esta integrado a la estructura del respaldo de dicho asiento.
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REIVINDICACIONES

Procedimiento de realizacion de un reposacabezas (1) de asiento de vehiculo automovil,

comprendiendo dicho procedimiento las siguientes etapas:

2.

- proporcionar una capucha de revestimiento (2) que comprende una funda (3) extendida por una
excrescencia tubular con forma de U (4), extendiéndose dicha excrescencia en los bordes lateral (5) e
inferior (6) de la cara frontal (7) de dicha funda, estando dicha excrescencia fijada a las esquinas superiores
(8) de dicha cara frontal por los extremos de la forma U, comunicando el volumen interior de dicha
excrescencia con el de dicha funda a través de dichos extremos,

- proporcionar una estructura (9) que comprende un elemento fijo (10) y un elemento mévil (11) articulado
en la parte superior de dicho elemento fijo de acuerdo con un eje transversal (12), estando dicho elemento
fijo dispuesto para poder introducirse en dicha funda y estando dicho elemento movil dispuesto para poder
introducirse en dicha excrescencia, comprendiendo dicho elemento mdvil una abertura de acoplamiento
(13),

- introducir dicha estructura en dicha capucha alojando al menos una parte de dicho elemento fijo en dicha
funda y al menos una parte de dicho elemento mévil en dicha excrescencia,

- disponer el conjunto en un molde con geometria correspondiente a la de dicha capucha,

- inyectar una mezcla precursora de espuma flexible en dicha capucha,

- después de la expansion de la espuma en dicha funda y en dicha excrescencia, desmoldar el
reposacabezas (1).

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque comprende adicionalmente,

las siguientes etapas:

3.

- antes de la introduccion de la estructura (9) (o simultaneamente con esta introduccién) en la capucha (2),
introducir en la excrescencia (4) un elemento de conexién (14) dispuesto para cerrar la abertura de
acoplamiento (13),

- después de la introduccion de dicha estructura en dicha capucha y antes de la inyeccion de la mezcla
precursora de espuma, cerrar dicha abertura con dicho elemento de conexion.

Reposacabezas producido por un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 1 6 2, comprendiendo dicho reposacabezas:

4.

- una capucha de revestimiento (2) que comprende una funda (3) extendida por una excrescencia (4)
tubular con forma de U, extendiéndose dicha excrescencia en los bordes lateral (5) e inferior (6) de la cara
frontal (7) de dicha funda, estando dicha excrescencia fijada a las esquinas superiores (8) de dicha cara
frontal por los extremos de la forma U, comunicando el volumen interior de dicha excrescencia con el de
dicha funda a través de dichos extremos,

- una estructura (9) que comprende un elemento fijo (10) y un elemento mévil (11) articulado en la parte
superior de dicho elemento fijjo de acuerdo con un eje transversal (12), estando dicho elemento fijo
introducido, al menos parcialmente, en dicha funda y estando dicho elemento mdvil introducido, al menos
parcialmente, en dicha excrescencia, comprendiendo dicho elemento mévil una abertura de acoplamiento
(13),

estando dicha capucha rellenada por un material de relleno (19) con una base de espuma flexible,
sobremoldeando dicha espuma dicha capucha y, al menos parcialmente, dichos elementos fijo y movil de
forma que dicho reposacabezas tenga una parte fija (15), teniendo dicha parte fijja una cara frontal de
soporte (7) de la parte posterior de la cabeza, y una parte moévil (16) en rotaciéon entre una posicion
replegada hacia dicha parte fija y una posicion desplegada hacia la parte frontal, estando dichas partes
dispuestas de manera que:

- en posicion replegada, dicha parte moévil cubre al menos una porcion de las caras laterales (17) de dicha
parte fija, estando la cara frontal (18) de dicha parte moévil en la extension de dicha cara frontal de soporte,

- en posicion desplegada, dicha parte mévil sobresale hacia la parte frontal para formar un soporte cervical
y un soporte lateral de la cabeza.

Reposacabezas de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizado porque comprende adicionalmente

un elemento de conexion (14) que cierra la abertura de acoplamiento (13).

5.

Asiento de vehiculo automévil que comprende un reposacabezas de acuerdo con una cualquiera de
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las reivindicaciones 3 0 4, estando el elemento fijo (10) integrado a la estructura del respaldo de dicho asiento.
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