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DESCRIPCION
Compuesto elastico
Campo de la invencion

La presente invencién esta dirigida a un compuesto elastico para su uso en prendas de vestir desechables, en
particular a modo de panel lateral (u orejeta) o de lenglieta de un pafal desechable.

Antecedentes de la invencién

Se conocen las prendas de vestir desechables, por ejemplo los panales o los pantalones de entrenamiento. Tales
prendas de vestir pueden tener paneles laterales (u orejetas) y/o lengiietas. Los paneles laterales y/o lengiietas
pueden estar fabricados con compuestos elasticos. Los compuestos elasticos normalmente comprenden diversas
combinaciones de materiales no tejidos y elasticos, estando disefiada cada combinacién para obtener una solucion
especifica a un problema concreto. A menudo, estos compuestos elasticos requieren algun tipo de trabajo
mecanico para activar el compuesto.

En. las- Patentes Estadounidenses N.°°: 6.255.236 y 6.726.983 pueden encontrarse ejemplos de compuestos
elasticos (también denominados laminados elasticos). La Patente Estadounidense N.%: 6.255.236 da a conocer un
laminado elastico en el que una membrana elastica esta emiparedada entre 'dos 'no tejidos y la lamina tiene al
menos una banda eléstica y al menos una banda rigida. La Patente Estadounidense N.°: 6.726.983 da a conocer un’
laminado elastico en el que una pelicula elastica esta emparedada entre dos no tejidos y la pellcula elastica recubre
por extrusion uno de los no tejidos y esta cohesionada térmicamente al otro no tejido. :

El documento US2003/0136497 se refiere a una pelicula laminada elastica y permeable al aire, en la que la capa
intermedia de elastomero fundido se lamina entre dos capas no tejidas con una pareja de rodillos de acero
refrigerados. Asi, se adhieren de manera continua los no tejidos sobre las caras de la capa intermedia de
elastobmero. A continuacion, el laminado se hace permeable al aire en unas cohesiones por puntos discretos
formadas mediante soldadura ultrasénica.

El documento US2004/192140 se refiere a un laminado elastomérico que incluye dos no tejidos y unas hebras
elasticas. Las hebras elasticas se fijan al primer no tejido durante un proceso de deformacion, produciendo un
laminado corrugado intermedio una vez que se detiene la deformacion. Se une el segundo no tejido al laminado
intermedio corrugado y subsiguientemente se activa mecanicamente formando un laminado elastomérico no tejido.

En la actualidad la industria de prendas de vestir desechables esta luchando por proporcionar nuevos compuestos
elasticos con un equilibrio entre las propiedades fisicas y estéticas y el coste. Por consiguiente, existe una
necesidad de nuevos compuestos elasticos.

Sumario de la invencién

En las reivindicaciones 1-11 se define un compuesto elastico de acuerdo con la invencion.

El compuesto elastico puede utilizarse como componente de una prenda de vestir desechable.
Descripcion de los dibujos

Con el fin de ilustrar la invencién, en los dibujos se muestra una forma preferida en la actualidad; sin embargo, debe
comprenderse que esta invencion no esta limitada a las disposiciones e instrumentalizaciones concretas que se
muestran.

La Figura 1 es una ilustracién esquematica de una prenda de vestir desechable representativa, p. ej. un pafal.

La Figura 2 es una ilustracion esquematica de una segunda prenda de vestir desechable representativa, p. €j. un
pafial.

La Figura 3 es una vista en planta superior de una realizacion de la presente invencién, con partes seccionadas en
pos de la claridad.

La Figura 4 es una vista en seccion despiezada de una primera realizacién de la presente invencion, tomada por las
lineas de seccion A-A de la Figura 3.

La Figura 5 es una vista en seccion despiezada de una segunda realizacion de la presente invencion, tomada por
las lineas de seccion A-A de la Figura 3.

La Figura 6 es una vista en seccion despiezada de una tercera realizacion de la presente invencion, tomada por las
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lineas de seccion A-A de la Figura 3.

La Figura 7 es una vista en seccion despiezada de una cuarta realizacion de la presente invencion, tomada por las
lineas de seccién A-A de la Figura 3.

La Figura 8 es una vista en seccién despiezada de una quinta realizacion de la presente invencion, tomada por las
lineas de seccién A-A de la Figura 3.

La Figura 9 es una ilustracién esquematica de un proceso para elaborar la presente invencion.
Descripcion de la invencién

Con referencia a los dibujos, en los que los mismos elementos tienen los mismos numeros, en las Figuras 1y 2 se
muestran prendas de vestir desechables representativas, unos panales 10 y 30.

En la Figura 1, un pafial 10 en general comprende una porcion trasera de cintura 12, una porcion delantera de
cintura 14 y una porcién de interconexion 16. En los bordes laterales de la porcion trasera-de cintura 12, estan
fijiados unos paneles laterales (u orejetas) 18. En los extremos distales de los paneles:laterales 18, pueden estar
fijadas unas lenguetas 20. En los extremos distales de la lengiieta 20, puede-estar fijado un dispositivo de sujecion :
22. En la superficie exterior de 1a porcion delantera de cintura 14, puede estar dispuesto un dispositivo de sujecion

. coincidente 24 (mostrado como dos elementos, pero puede ser un elemento continuo). Ei dispositivo de sujecion 22 -

y el dispositivo de sujecion coincidente 24 cooperan para asegurar de manera desmontable el panal 10"a un ~
usuario, tal como se conoce bien. El dispositivo de sujecion 22 y el dispositivo de sujecion coincidente 24 pueden
ser cualquier tipo de mecanismo de sujecion conocido. Tales mecanismos de sujecmn conocidos incluyen, pero no
estan limitados a, sujetadores de gancho y bucle y sujetadores adhesivos. En el pafial 10, los paneles laterales 18
pueden ser elasticos (p. ej. estirables en una direccién opuesta a la porcion trasera de cintura 12), de tal modo que
el usuario pueda cefiirse de manera segura el pafial y las lengtietas 20 pueden ser no elasticas.

En la Figura 2, un pafal 30 en general comprende una porcién trasera de cintura 32, una porcién delantera de
cintura 34 y una porcion de interconexion 36. En los bordes laterales de la porcién trasera de cintura 32, estan
fijlados unos paneles laterales (u orejetas) 38. En los extremos distales de los paneles laterales 38 pueden estar
fijladas unas lengilietas 40. En los extremos distales de la lengleta 40 puede estar fijado un dispositivo de sujecion
42. En la superficie exterior de la porcion delantera de cintura 34 puede estar dispuesto un dispositivo de sujecion
coincidente 44 (mostrado como dos elementos, pero puede ser un elemento continuo). El dispositivo de sujecién 42
y el dispositivo de sujecion coincidente 44 cooperan para asegurar de manera desmontable el pafal 30 a un
usuario, tal como se conoce bien. El dispositivo de sujecion 42 y el dispositivo de sujecion coincidente 44 pueden
ser cualquier tipo de mecanismo de sujecion conocido. Tales mecanismos de sujecion conocidos incluyen, pero no
estan limitados a, sujetadores de gancho y bucle y sujetadores adhesivos. En el pafial 30, los paneles laterales 18
pueden ser no elasticos y las lengiietas 20 pueden ser elasticas (p. ej. estirables en una direccion opuesta a la
porcién trasera de cintura 32), de tal modo que el usuario pueda cefiirse de manera segura el paial.

Con referencia a la Figura 3, se muestra la presente invencién, un compuesto elastico 50. El compuesto elastico 50
en general comprende un primer (o inferior) no tejido 54, un segundo (o superior) no tejido 56 y una primera (o
derecha) pelicula elastica 58 y una segunda (o izquierda) pelicula elastica 60 emparedadas entre el primer no tejido
54 y el segundo no tejido 56. El compuesto elastico 50 en general comprende dos porciones de borde laterales 62,
dos zonas de estirado 64 y una banda 66 (la banda 66 esta dividida por una linea central 52 que se muestra por
referencia). El primer no tejido 54 y el segundo no tejido 56 pueden estar cohesionados entre si en la porcién de
borde lateral 62 (lo que se analiza en mayor detalle a continuacion). El primer y el segundo no tejidos 54, 56 pueden
estar cohesionados por la zona de estirado 64 a las superficies superior e inferior de las peliculas elasticas 58, 60
(lo que se analiza en mayor detalle a continuacion).

El primer y el segundo no tejidos 54, 56 pueden ser materiales idénticos. Estos no tejldos pueden ser cualquier tipo
de no tejido. En una reallzacwn el no tejido tiene un peso base en el rango de 10-40 g/m? y en ofra realizacion en el
rango de 22-30 g/m’. En una realizacién, el no tejido es no elastico y es ampliamente extensible en la direccion
transversal a la maquina (CD). En una realizacion, el no tejido tiene una extension en la CD de al menos el 200% en
carga maxima. En otra realizacion, estos no tejidos pueden estar caracterizados adicionalmente por su relacion de
alargamiento CD/MD (CD-direccién transversal a la maquina o direccion transversal; MD-direccion de maquina),
gue puede ser al menos 1:1, o al menos 3:1, o estar en el intervalo de 3-6:1, o estar en el intervalo de 4-5:1. En una
realizacion, el no tejido es un no tejido cardado, cohesionado por puntos o un no tejido cohesionado por chorro de
agua producido a partir de fibras cortadas. Las fibras cortadas pueden ser cualquier material, por ejemplo, poliéster
(p. ej., PET), poliolefina (p. ej., PP), o una mezcla de ambos. El no tejido puede tener orificios. Un ejemplo del no
tejido cardado cohesvonado por puntos es el FPN571D, comercializado por Fiberweb en Simpsonville, SC o el
SAWABOND 4132 (22 g/m? comercializado por Sandler AG en Schwarzenbach, Alemania. Un ejemplo de no tejido
cohesionado por chorro de agua es SAWATEX® 2628 comercializado por Sandler AG en Schwarzenbach,
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Alemania.

En una realizacion, las peliculas elasticas 58, 60 son idénticas entre si. Las peliculas elasticas pueden estar
fabricadas a partir de cualquier polimero elastomérico. En una realizacion, los polimeros elastoméricos pueden ser
copolimeros estirénicos en bloque. Los copolimeros estirénicos en bloque incluyen, pero no estan limitados a,
copolimeros SIS en bloque (estireno isopreno estireno), copolimeros SBS en bloque (estireno buteno estlreno) y
combinaciones de los mismos. En una realizacion la pelicula elastica puede tener un peso base de 40-100 g/m? y
en otra realizacion de 50-70 g/m La pelicula elastica puede estar caracterizada adicionalmente por un
alargamiento en la CD de al menos el 200%.

El adhesivo utilizado en la cohesion anteriormente analizada puede ser cualquier adhesivo. En una realizacién, el
adhesivo es un adhesivo por fusion, no elastico. Alternativamente, el adhesivo puede reemplazarse por cohesion (p.
€j., térmica, ultrasénica, y/o por infrarrojos, con o sin fibras cortadas en el no tejido).

A continuacién se analizara adicionalmente el compuesto elastico 50, de la presente invencién, con referencia a las
realizaciones mostradas en las Figuras 4-8. -

En la Figura 4, se muestra un compuesto elastico 50'. En las porciones de borde laterales 62, el primer no tejido 54
y el segundo no tejido 56 estan cohesionados entre si mediante unas cohesiones de borde laterales 68. Las

" cohesiones de borde laterales 68 estan formadas a partir del adhesivo anteriormente analizado. Aunque en cada
- porcién de borde lateral 62 se muestran dos capas de adhesivo (cohesiones de formacion 68), la invencion no esta

limitada a-esto y por ejemplo, puede utilizarse una unica capa de adhesivo (aplicada a cualquiera de los no tejidos).
En una realizacion, las cohesiones de borde laterales 68 pueden ser una capa continua de adhesivo (es decir, el
adhesivo cubre la longitud y anchura de las porciones de borde laterales), por lo que los no tejidos, que no son
elasticos pero si extensibles, estan en general fijos (es decir, se previene o se previene sustancialmente que se
extiendan). En otra realizacion, las cohesiones de borde laterales 68 pueden estar en forma de una rejilla o reticula
de lineas de adhesivo, o en cualquier otro patrén ideado para fijar en general los no tejidos en las porciones de
borde laterales 62. En una realizacion en la que la anchura del compuesto elastico es 170 mm, el peso del adhesivo
de las cohesiones de borde laterales 68 es 8-9 g/m

De la misma manera, en la banda 66, el primer no tejido 54 y el segundo no tejido 56 estan cohesionados entre si
mediante unas cohesiones de banda 72. Las cohesiones de banda 72 estan formadas con el adhesivo
anteriormente analizado. Aunque en la banda 66 se muestran dos capas de adhesivo (cohesiones de formacion
72), la invencion no esta limitada a esto y por ejemplo, puede utilizarse una unica capa de adhesivo (aplicada en
cualquiera de los no tejidos). En una realizacion, las cohesiones de banda 72 pueden ser una capa continua de
adhesivo (es decir, el adhesivo cubre la longitud y anchura de la banda), por lo que los no tejidos, que no son
elasticos pero si extensibles, estan en general fijos (es decir, se previene o se previene sustancialmente que se
extiendan). En otra realizacién, las cohesiones de banda 72 pueden estar en forma de una rejilla o reticula de lineas
de adhesivo, o en cualquier otro patron ideado para fijar en general los no tejidos en la porcion de banda 66. En una
realizacion en Ia que la anchura del compuesto elastico es 170 mm, el peso del adhesivo de la cohesion de banda
78 es 2-3,2 g/m”.

En las zonas de estirado 64, el primer no tejido 54 y el segundo no tejido 56 estan cohesionados con las peliculas
elasticas 58, 60 a través de unas cohesiones de zona de estirado 70. Las cohesiones de zona de estirado 70 estan
situadas entre el primer no tejido 54 y las peliculas elasticas 58, 60 y entre el segundo no tejido 56 y las peliculas
elasticas 58, 60, tal como se muestra. Las cohesiones de zona de estirado 70 estan formadas a partir del adhesivo
anteriormente analizado. La cohesién de zona de estirado 70 consiste en una pluralidad de cohesiones adhesivas,
por lo que al estirar el compuesto elastico en la CD, el no tejido puede extenderse con la pelicula elastica y cuando
el compuesto elastico esta relajado, el no tejido puede hincharse. En una realizacion, las cohesiones de zona de
estirado 70 pueden ser una pluralidad de lineas continuas de adhesivo que se extienden en la MD (en el dibujo,
esto se ilustra mediante una linea horizontal de puntos). En otra realizacion, la cohesién de zona de estirado 70
puede ser una pluralidad de lineas discontinuas (p. ej., puntos) de adhesivo que se extienden en la MD (en el
dibujo, esto se ilustra mediante una linea horizontal de puntos). Las peliculas elasticas 58, 60 pueden estirarse
hacia los bordes laterales de la zona de estirado 64 o pueden extenderse ligeramente sobre los bordes laterales de
la zona de estirado 64. En vez de lineas de adhesivo, puede utilizarse una pelicula continua de adhesivos de
diversos pesos/volimenes/densidades (p. €j., un patrén de lineas adhesivas de alta densidad con bajas densidades
entre las mismas). En una realizacion, las lineas de adhesivo pueden tener una anchura en el intervalo de 0,5-1,0
mm o de 0,5-0,65 mm. En una realizacion, la separacion de centro a centro de las lineas de adhesivo puede estar
en el intervalo de 2,0-2,5 mm.

En la Figura 5 se muestra un compuesto elastico 50”. El compuesto elastico 50" es igual que el compuesto elastico
50’ (de la Figura 4), salvo por lo siguiente. Se afiade un rigidizador 74 en la banda 66 entre el primer no tejido 54 y
el segundo no tejido 56. El rigidizador 74 se afiade para proporcionar resistencia mecanica adicional a la banda 66.
La banda 66 puede ser la porcién del compuesto eldstico que esta fijada a la prenda de vestir desechable, o el
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sujetador puede estar fijado a la misma y como tal puede requerir resistencia mecanica adicional para facilitar la
sujecion a la prenda de vestir durante el montaje de la prenda de vestir y/o el uso de la prenda de vestir. Un
rigidizador 74 esta cohesionado al primer no tejido 54 y al segundo no tejido 56 a través de las cohesiones de
banda 72, tal como se ha analizado anteriormente. El rigidizador 74 es un material no extensible (no extensible con
respecto a las peliculas elasticas 58, 60). El rigidizador 74 puede ser una pelicula o un no tejido. En el compuesto
elastico 50", el rigidizador 74 se extiende ligeramente mas alla de los bordes laterales de la banda 66 y solapa las
peliculas elasticas 58, 60 (pero puede no estar cohesionado con las mismas).

En la Figura 6, se muestra un compuesto elastico 50”. El compuesto elastico 50" es igual que el compuesto
elastico 50" (de la Figura 5), salvo por lo siguiente. El rigidizador 74 no solapa las peliculas elasticas 58, 60 y
cuando el compuesto elastico 50"’ estd montado, los bordes laterales del rigidizador 74 estan adyacentes a su
respectivo borde lateral de las peliculas elasticas o hacen contacto con el mismo.

En la Figura 7, se muestra un compuesto elastico 50"". El compuesto elastico 50" es igual que el compuesto
elastico 50' (de la Figura 4), salvo por lo siguiente. En el compuesto elastico 50'”, las peliculas elasticas 58, 60 se
han reemplazado por una pelicula 76. La pelicula 76 tiene tres zonas, dos porciones laterales de estirado 78 (que
corresponden con las zonas de estirado 64) y una porcion central 80 entre las mismas (que corresponde con Ia
banda 66). Las porciones laterales de estirado 78 son elasticas y la porcién central 80 no es elastlca La pelicula 76
es un material unitario y puede fabricarse por coextrusion.

En la Figura 8 se muestra un compuesto elastico 50A. El compuesto elastico 50A es similar a los compuestos
elasticos anteriores, salvo por lo siguiente. Ef compuesto elastico 50A no tiene banda 66. En su lugar, el compuesto
elastico 50A incluye una pelicula elastica 82 (con los mismos matériales de construccion que las peliculas elasticas’
anteriores) que puede estar adherida al primer no tejido 54 yal segundo no tejido 56 mediante las cohesiones de -
zona de estirado 70, tal como se muestra. El compuesto elastico 50A consiste - en dos porciones de borde laterales
62 y en una zona intermedia de estirado 64.

Con referencia a la Figura 9, se ilustra un proceso 100 para fabricar un compuesto elastico 50. En la etapa de
extrusion 102, las peliculas elésticas 58, 60 o la pelicula 76 se fabrican a partir de resinas poliméricas en el material
extrudido. En la etapa de refrigeracion 104 se refrigera y solidifica el material extrudido. En la etapa de laminacién
106 se laminan las peliculas elasticas 58, 60 o la pelicula 76 (y/o el rigidizador 74 segun sea necesario) entre los no
tejidos 54, 56 (obteniéndose los no tejidos 54, 56 a partir de los suministros 108). Normalmente, no existe tension
en el laminador (salvo por las ligeras tensiones necesarias para mover las peliculas y los no tejidos a través del
mismo). Sin embargo, opcionalmente puede ainadirse una tension (en la MD) para “estrechar” el no tejido antes de
lalaminacion sobre la pelicula. En la etapa de endurecimiento 110, puede someterse la banda 66 (y/o las porciones
de borde laterales 62) a un calandrado (ya sea con rodillos calentados o no calentados) para asegurar una
cohesion firme en los mismos. Finalmente, en la etapa de recogida 112 puede someterse el compuesto elastico 50
a inspeccion, recorte de bordes, bobinado, y/o empaquetado.

Cuando se utiliza en la prenda de vestir desechable, puede cortarse el compuesto elastico a lo largo de una linea
central 52; de tal modo que una porcion puede utilizarse en el lado derecho de la prenda de vestir y la otra porcion
puede utilizarse en el lado izquierdo de la prenda de vestir. Cuando se utilice el compuesto elastico 50 como panel
lateral (u orejeta), el compuesto elastico deberia tener un alargamiento en la CD de al menos el 140%. Cuando se
utiice el compuesto eldstico 50 como lenglieta, el compuesto elastico debera tener un alargamiento en la CD de al
menos el 35% (para obtener este alargamiento, puede ser necesario utilizar una capa adhesiva continua para las
cohesiones de zona de estirado 70). La porcion de banda del compuesto elastico se utiliza para sujetar el
compuesto elastico a la prenda de vestir.

La presente invencion puede realizarse de otras formas sin alejarse de los atributos esenciales de la misma y por
consiguiente, debe hacerse referencia a las reivindicaciones adjuntas en vez de a la memoria anterior, tal como
indica el alcance de la invencion.
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REIVINDICACIONES
1.- Un compuesto elastico (50) que comprende:

un primer no tejido (54), siendo dicho primer no tejido (54) extensible pero no eléastico, teniendo dicho primer no
tejido (54) una extension en la CD de al menos el 200% en carga maxima, estando dicho primer no tejido (54)
adicionalmente caracterizado por una relacion de alargamiento CD/MD de al menos 3:1, siendo dicho primer no
tejido (54) un no tejido cardado cohesionado por puntos, o un no tejido (54) cohesionado por chorro de agua,
teniendo dicho primer no tejido (54) un peso base en el rango de 10-40 g/m?, un segundo no tejido (56), siendo
dicho segundo no tejido (56) extensible pero no elastico, teniendo dicho segundo no tejido (56) una extension en la
CD de al menos el 200% en carga méaxima, estando dicho segundo no tejido (56) adicionalmente caracterizado
por una relacién de alargamiento CD/MD de al menos 3:1, siendo dicho segundo no tejido (66) un no tejido cardado
cohesionado por puntos, o un no tejido (56) cohesionado por chorro de agua, teniendo dicho segundo no tejido (56)
un peso base en el rango de 10-40 g/m?,

una primera pelicula elastica (58) y una segunda pelicula elastica (60), estando dichas primera pelicula eléstica (58)
y dicha segunda pelicula elastica (60) separadas lateralmente entre si y emparedadas entre dicho primer no tejido
(54) y dicho segundo no tejido (56), estando cohesionadas dicha primera pelicula elastica (58) y dicha segunda
pelicula- elastica (60) con dicho primer no tejido (54) y dicho segundo no tejido (56), respectivamente, por una
pluralidad de lineas continuas de un adhesivo fundido que se extiende en la dlrecclén MD cuando dicha primera
pelicula elastica y dicha segunda pelicula elastica no estén en tension, - : :

un material ,noféxtensible (74)‘ situado entre dicha primera pelicula elastica (58) y dicha segunda pelicula elastica
(60) y emparedado entre dicho primer no tejido (54) y dicho segundo no tejido (56) y cohesionado con los mismos;

por lo que cuahdo se estira el compuesto elastico (50) en la direccién CD,' dichos no tejidos (54 y 56) se extienden
con dichas peliculas elasticas (58 y 60) y cuando el compuesto elastico esta relajado, dichos no tejidos (54 y 56) se
hinchan.

2.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que dichos primer y segundo no tejidos (54 y
56) tienen una relacién de alargamiento CD/MD en el rango de 4-5:1.

3.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicaciéon 1 en el que dicho primer no tejido (54) o dicho
segundo no tejido (56) son un no tejido cohesionado por chorro de agua.

4.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que dicha primera pelicula elastica (58) o
dicha segunda pelicula elastica (60) o ambas comprenden un copolimero de estireno en bloque.

5.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que dicho adhesivo fundido es un adhesivo
no elastico.

6.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que dicho material no extensible (74) esta
cohesionado con dicho primer no tejido (54) y dicho segundo no tejido (56) con un adhesivo fundido.

7.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que dicha primera pellcula elastica (58) o
dicha segunda pelicula elastica (60) o ambas tienen un peso base en el intervalo de 50-70 gm?.

8.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que dicha primera pelicula elastica (58) o
dicha segunda pelicula elastica (60), o ambas estan caracterizadas por un alargamiento en la CD de al menos el
200%.

9.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que una linea de dicha pluralidad de lineas
continuas tiene una anchura en el rango de 0,5-1,0 mm.

10.- El compuesto elastico (60) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que una linea de dicha pluralidad de lineas
continuas tiene una anchura en el rango de 0,5-0,55 mm.

11.- El compuesto elastico (50) de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que una separacién de centro a centro de
dicha pluralidad de lineas continuas esté en el rango de 2,0-2,5 mm.
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