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DESCRIPCION
Elemento de filtro

La invencion se refiere a un elemento de filtro para filtros de camara, filtros de membrana o similares de acuerdo con
el preambulo de la reivindicacion 1.

Un elemento de filtro de este tipo se describe en el documento DE-A 16 11 156. Para la prevencion de roturas en al
medio de filtro flexible se propone alli alinear los hilos de urdimbre y los hilos de trama del medio de filtro textil
inclinados con respecto a los bordes del cuerpo de soporte en forma de placa. La fijacion del medio de filtro se
realiza de tal manera que su borde se introduce a presién en una ranura, que esta prevista paralelamente al borde
del cuerpo de soporte en su superficie frontal. La fijacion del borde del medio de filtro en esta ranura se realiza por
medio de anillos de obturacion. Este tipo de colocacion del medio de filtro condiciona pandeos agudos del medio de
filtro en la zona de la ranura prevista en el cuerpo de soporte. Ademas, el medio de filtro solamente se puede
insertar con mucha dificultad sin pliegues en la ranura. Para evitar irregularidades como pliegues en el borde del
medio de filtro insertado en la ranura de montaje, los anillos de obturacidon que sirven para su fijacién deben estar
fabricados de material relativamente blando.

En el documento DE-A 15 36 909 se describe una disposicién para la fijacion de un medio de filtro textil en un
cuerpo de soporte en forma de placa de un elemento de filtro, en el que se evitan los pandeos agudos en las
secciones marginales del medio de filtro. Esto se realiza porque se encaje el borde de la tela de filtro sobre una
superficie mayor entre la superficie frontal del cuerpo de soporte y un liston de fijacion atornillado sobre éste. En este
caso, en la superficie frontal del cuerpo de soporte puede estar prevista adicionalmente una ranura libre de receso,
gue presenta transiciones blandas, que colabora con un saliente complementario del liston de fijacion por medio de
una capa intermedia blanda. Pero un tipo de fijacién de esta clase es, por una parte, mecanicamente costoso y
requiere, por otra parte, también una atencién mayor durante la fijacion de los bordes del medio de filtro.

En el documento DE 87 04 934 Ul se publica, ademas, un elemento de filtro, en el que para la fijacion de una
membrana de prensa flexible en un cuerpo de soporte en forma de placa se propone prever en la superficie frontal
del cuerpo de soporte unas ranuras rebajadas, en las que se pueden amarrar listones de montaje complementarios
de la membrana, que estan formados integralmente en una seccién marginal mas gruesa de la membrana.

En otros elementos de filtro que se pueden adquirir en el mercado para filtros de camara y filtros de membrana, los
cortes del medio de filtro para las superficies frontales opuestas entre si del cuerpo de soporte estan guiados mas
alld del cuerpo de soporte y estan conectados alli entre si por medio de cordones, alambres, abrazaderas y
similares. La colocacion de los cortes de medio de filtro es costosa de tiempo. También en esta configuracion del
elemento de filtro se produce una “filtracion transversal”, es decir, que el producto filtrado o el liquido que contiene
sustancias en suspension son comprimidos en direccion lateral hacia fuera entre las placas de la prensa de filtro.
Esto es desfavorable por lo que se refiere al trabajo limpio de la prensa de filtro, pero también por lo que se refiere a
medios de filtro que son una amenaza para la salud.

Una filtracion transversal de este tipo se excluye en elementos de filtro que se encuentran igualmente en el mercado
porque en éstos los cuerpos de soporte individuales presentan una ranura que se extiende directamente en el borde
para la recepcion de una junta de obturacion de cordon circular y otra ranura que se encuentra dentro de la primera
ranura para la recepcion del borde de la tela de filtro. En el caso de utilizacién de tales juntas de obturaciéon de
cordon circular, el diametro del material de fijacion debe adaptarse en cada caso al espesor respectivo del medio de
filtro a utilizar.

El medio de filtro solamente se puede montar, ademas, de una manera indefinida con respecto a su tension previa
sobre el cuerpo de soporte. De ello resultan procesos de descomposicién prematuros del medio de filtro como
consecuencia de que se han excedido los parametros admisibles de dilataciéon de la fuerza para el medio de filtro
respectivo. En virtud de una sobredilatacién del medio de filtro, es posible una modificacién de la distribucion de los
tamafos de los poros especificada originalmente del medio de filtro, de donde se deduce de nuevo un perjuicio del
comportamiento de filtracion del medio de filtro. En virtud del hecho de que el tejido sobresaliente del medio de filtro
se corta normalmente con calor, no se puede excluir con seguridad un dafio térmico del cuerpo de soporte (material
90 % polipropileno). Ademas, es un inconveniente que por medio de este tipo de fijacion del medio de filtro no se
garantiza un ajuste 100 % en la ranura de montaje predeterminada del cuerpo de soporte. En virtud de los espacios
libres que se forman, hay que tolerar un crecimiento no deseado de bacterias en la ranura de fijacion. Por ultimo, el
montaje de la tela de filtro por medio de corddn circular correspondiente es muy complicado e intensivo de costes.

Ya se conoce a partir del documento DE 43 25 235 C2 fijar el medio de filtro a través de un perfil de fijacién de tela

fundido o bien moldeado por inyeccion. De esta manera, se puede acortar esencialmente la duracion del montaje

frente al procedimiento mencionado anteriormente. Ademas, se garantiza que el contorno de la ranura del cuerpo de

soporte sea rellenado totalmente y que de esta manera se evita el crecimiento de bacterias y las inserciones de

producto en la ranura de sujecion del cuerpo de soporte. Pero de acuerdo con el caso de aplicacién quimica o

térmica de la prensa de filtro correspondiente, se pueden producir fendmenos de fragilizacion y de retraccion.
2
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Durante el lavado y soplado en seco, que son necesarios segun la técnica de procedimientos, del producto a filtrar
tiene lugar una carga extrema del medio de filtro en contra de la direccion de montaje, con lo que el medio de filtro
puede saltar fuera de la ranura de sujecion del cuerpo de soporte.

Por lo tanto, el cometido de la presente invencién es desarrollar un elemento de filtro de acuerdo con el preambulo
de la reivindicacion 1, de tal manera que el corte de medio de filtro se puede montar facilmente y esta fijado con
seguridad también en el caso de condiciones extremas de funcionamiento.

Este cometido se soluciona de acuerdo con la invencién por medio de una combinacién de las caracteristicas de la
reivindicacion 1.

De acuerdo con ello, se prepara un elemento de filtro para filtro de camara, filtro de membrana o similar, que
presenta un cuerpo de soporte en forma de placa, en el que estan previstos unos orificios para la alimentacion de
medio a filtrar asi como para la descarga de filtrado. Un corte de medio de filtro flexible se fija en un bastidor de
montaje para la colocacién desprendible de este corte de medio de filtro en una ranura de montaje circundante
prevista en el cuerpo de soporte. Alli el corte de medio de filtro presenta un perfil de cuerpo hueco insuflable, cerrado
en si, para la fijacion del corte de medio de filtro en la ranura de montaje en el cuerpo de soporte.

A través de este perfil de cuerpo hueco insuflable, cerrado en si, se puede montar el corte de medio de filtro de una
manera especialmente sencilla. A tal fin se deposita sobre el cuerpo de soporte, de manera que el perfil de espacio
hueco integrado se inserta en el estado expandido en la ranura de fijacion fresada en la placa de soporte. Después
de la insercién correspondiente se insufla el perfil hueco, de manera que éste se apoya en el contorno de la ranura —
rebajada de manera ventajosa — y de este modo rellena totalmente la ranura. El soplado del perfil de cuerpo hueco
se realiza de una manera ventajosa con un medio compresible en forma de gas, por ejemplo aire. Pero en el marco
de la invencién, se puede emplear también otro medio para insuflar el perfil de cuerpo hueco. Es esencial que el
cierre por friccion adhesiva del perfil de cuerpo hueco en la ranura en el funcionamiento sea mayor que la
contrapresion a través del soplado del medio de filtro durante el funcionamiento del filtro, de manera que se puede
impedir con seguridad un salto del perfil de cuerpo hueco hacia fuera de la ranura también en el caso de condiciones
extremas de funcionamiento del filtro.

Las configuraciones preferidas de la invencion se deducen a partir de las reivindicaciones dependientes que siguen
a la reivindicacion principal.

De acuerdo con ello, el perfil de cuerpo hueco puede estar configurado en forma de banderola, de manera que la
banderola que sobresale desde el perfil de cuerpo hueco forma una costura, con la que se puede conectar el perfil
de cuerpo hueco de una manera sencilla con el corte de medio de filtro. En este caso, el perfil de cuerpo hueco en
forma de banderola se puede coser, soldar, encolar, fundir o moldear de manera ventajosa en el medio de filtro.
También son posibles combinaciones de las tecnologias de union.

Para el llenado o bien soplado de presion, el perfil de cuerpo hueco esta provisto de una manera ventajosa con una
valvula de aireado y/o de ventilacion. De manera similar a una rueda de bicicleta, se puede prever también
solamente una valvula.

El perfil de cuerpo hueco puede estar constituido de un material resistente a los productos quimicos como por
ejemplo EPDM (caucho de etileno-propileno-dieno), NBR (caucho de nitrilo-butilo), silicona o Viton® (marca de la
Firma Dupont para elastémeros fluorados).

En el perfil de soporte estan previstas de manera ventajosa unas escotaduras, en las que se pueden insertar las
valvulas del perfil de cuerpo hueco. Estas escotaduras se pueden cubrir por medio de caperuzas de proteccion para
el funcionamiento de la prensa de filtro.

De manera ventajosa, la ranura de montaje esta realizada rebajada. De este modo se pueden fijar los perfiles de
cuerpo hueco insuflables de una manera especialmente bien en la ranura de montaje.

Los perfiles de cuerpo hueco pueden adoptar diferentes formas. Su seccion transversal puede estar configurada, por
ejemplo, redonda circular o poligonal o también en forma de elipse.

De manera ventajosa, la superficie del perfil de cuerpo hueco puede presentan unas proyecciones del tipo de
contraganchos.

Otras caracteristicas, detalles y ventajas de la invencion se deducen a partir de las explicaciones que se representan
con la ayuda de un ejemplo de realizacién con referencia al dibujo. En este caso:

La figura 1 muestra una vista sobre un elemento de filtro, en el que en la mitad derecha esta alojada la extension de
tela de filtro.

La figura 2 muestra una seccion transversal ampliada a través de una zona marginal de una placa de soporte del
3
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elemento de filtro segun la figura 1, y

La figura 3 muestra diferentes forma de realizacion para la seccion transversal del perfil de cuerpo hueco, que esta
formado integralmente en el corte de tela de filtro del elemento de filtro de acuerdo con la figura 1.

La figura 1 muestra una placa de soporte 10, que esta provista con una cavidad 12 que cubre su mayor parte.

Un orificio de paso central 14 sirve para la alimentacién de liquido a filtrar que contiene sustancia sélida, mientras
gue en las secciones de esquina de la placa de soporte 10 estan previstos unos orificios 16 que sirven para la
descarga de filtrado y/o para la alimentacion de liquido de lavar y/o para la alimentacién de medio de tratamiento en
forma de gas como aire seco. Los orificios 16 estan conectados, por ejemplo, a través de orificios 18 con la cavidad
12, que estan configurados en la pared marginal 20 que cae inclinada de la cavidad 12.

En la seccion marginal 22 de la placa de soporte 10, que se encuentra fuera de la cavidad 12, esta prevista una
ranura de montaje 24 circundante paralelamente a la cavidad 12. En esta ranura de montaje se asienta en union
positiva un perfil de cuerpo hueco 26, que esta dispuesto en el borde de un corte de tecla de filtro 28, por ejemplo
fundido, moldeado por inyeccion, encolado, soldado y/o cosido. En funcién del tipo de la colocacién, es importante
que la porosidad del corte de tela de filtro esté interrumpida en el lugar de fijacion, para que el liquido en la tela de
filtro no pueda migrar sobre el lugar de fijacién hacia fuera y de esta manera se pueda impedir con seguridad una
filtracion transversal.

La figura 2 muestra detalles de la fijacién del borde del corte de tela de filtro 28 en la placa de soporte 10. En el
ejemplo de realizacion representado aqui, el perfil de cuerpo hueco 26 esta fabricado de un material de plastico
insuflable con aire. Presenta una costura 32 que se distancia en forma de banderola, a través de la cual el perfil de
cuerpo hueco esta conectado con el corte de tela de filtro 28 de la manera representada en detalle anteriormente.

Como se deduce, ademas, a partir de la figura 2, la placa de soporte 10 esta configurada simétrica a un plano
medio, de manera que las placas de soporte colocadas estrechamente adyacentes entre si delimitan en cada caso
camaras de filtro planas, que estan separadas unas de las otras a través de un corte de tela de filtro.

Para impedir durante la impulsion con presién de estas camaras de filtro un apoyo plano de la tela de filtro en el
fondo de las cavidades 12, estas Ultimas estan provistas con proyecciones 36 formadas integralmente.

La figura 3 muestra formas modificada de la seccion transversal de los perfiles de cuerpo hueco 26, de manera que
aqui estan formadas integralmente en cada caso las zonas de costura 32 en forma de banderolas. Las diferentes
formas de la seccién transversal se muestran en las figuras 3a a 3g respectivas. De esta manera resulta aqui en la
figura 3aa una seccién transversal de forma circular, en la figura 3c resulta una seccion transversal en forma de
elipse y en las figuras 3d a 3g resultan, respectivamente, secciones transversales angulares, estando seleccionadas
aqui secciones transversales rectangulares, trapezoidales o cuadradas. De manera ventajosa pueden estar
previstas proyecciones 34 del tipo de contraganchos, que posibilitan una unién todavia mejorada del perfil de cuerpo
hueco 26 dentro de la ranura 24, que presenta un receso.

En el perfil de cuerpo hueco 26 esta prevista una valvula 50 (ver la figura 1), que esta insertada en una escotadura
correspondiente dentro de la placa de soporte 10. Esta escotadura se cierra de manera no representada aqui.

Para el montaje se coloca el corte de tela de filtro 28 confeccionado descrito anteriormente sobre la placa de
soporte, de manera que el perfil de cuerpo hueco 26 integrado es insertado en el estado expandido en la ranura de
fijacion 24 fresada en la placa de soporte.

La valvula 50 integrada es introducida en el taladro que se encuentra en el perfil de soporte 10. Por medio de una
manguera de conexion de aire comprimido (no representada aqui en detalle) se insufla el perfil de espacio hueco por
medio de aire con una presién de aproximadamente 2 bares. A continuacion, se cierra la valvula por medio de una
tapa de valvula, para proteger el sistema contra contaminacion.

Para el desmontaje se abre la valvula 50 del perfil de cuerpo hueco 26. Después del escape del aire se puede retirar
el medio de filtro facilmente fuera de la placa de soporte 10.
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REIVINDICACIONES

1.- Elemento de filtro para un filtro de camara, filtro de membrana o similar, con un cuerpo de soporte (10) en forma
de placa, en el que estan previstos unos orificios (14, 16) para la alimentacion de medio a filtrar asi como para la
descarga de filtrado, con un corte de medio de filtro flexible (28) y con un bastidor de montaje para la colocacién
desprendible del corte de medio de filtro (28) en una ranura de montaje (24) circundante prevista en el cuerpo de
soporte (10) utilizando un perfil de cuerpo hueco (26) insuflable, cerrado en si, caracterizado porque el perfil de
cuerpo hueco (26) insuflable, cerrado en si, esta cosido, soldado, encolado, fundido y/o moldeado por inyeccién en
el borde del corte de medio de filtro (28), en el que para la fijacion del corte de medio de filtro (28) se asienta en
unién positiva en la ranura de montaje rebajada (24) en el cuerpo de soporte (10), porque el perfil de cuerpo hueco
(26) en forma de banderola presenta una costura (32), a través de la cual el perfil de cuerpo hueco (26) esta
conectado con el corte de medio de filiro (28) y porque la porosidad del corte de medio de filtro (28) esta
interrumpida en el lugar de fijacién, de manera que el liquido en la tecla de filtro no puede emigrar a través del lugar
de fijacion hacia fuera.

2.- Elemento de filtro de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque en el perfil de cuerpo hueco (26) esta
dispuesta una valvula de aireacion y/o de ventilacion.

3.- Elemento de filtro de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el perfil de cuerpo
hueco (26) esta constituido de EPDM, NBR, silicona o Viton.

4.- Elemento de filtro de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque en el perfil de soporte
estan previstas unas escotaduras, en la que se pueden insertar las valvulas del perfil de cuerpo hueco (26).

5.- Elemento de filtro de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el perfil de cuerpo
hueco (26) es redondo circular en la seccion transversal.

6.- Elemento de filtro de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el perfil de cuerpo
hueco (26) es poligonal en la seccién transversal.

7.- Elemento de filtro de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el perfil de cuerpo
hueco (26) esta configurado de forma eliptica en la seccion transversal.

8.- Elemento de filtro de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque en la superficie del
perfil de cuerpo hueco (26) estan dispuestas unas proyecciones en forma de contraganchos.
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