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ES 2442 672 T3

DESCRIPCION
Tira continua de recipientes y uso de la misma
La presente invencién se refiere a una tira continua de recipientes.

De forma especifica, aunque no exclusiva, esta invenciéon puede usarse en una maquina para conformar, llenar,
precintar y enfriar recipientes dispuestos en una tira continua de material plastico precintable y conformable
térmicamente.

En maquinas de este tipo de la técnica anterior, la tira de recipientes es transportada mediante un dispositivo de
desplazamiento que funciona con una accion de empuje y que comprende una guia de desplazamiento definida por
dos paredes de guia que contienen una zona de borde longitudinal de la tira. Ademas, el dispositivo comprende uno
0 mas elementos de arrastre flexibles dispuestos en un anillo cerrado y cada elemento esta dotado de uno o mas
salientes de empuje. Estos Ultimos estan dispuestos para interactuar por contacto con unas clavijas de traccién
conformadas previamente en la tira, sobresaliendo dichas clavijas lateralmente desde un lado de la zona de borde
de la tira contenida en la guia de desplazamiento. Desde el lado opuesto sobresalen lateralmente unos salientes
opuestos que se oponen a la flexion de la tira debida a la accién de empuje de los salientes de empuje soportados
por el elemento de arrastre flexible.

Normalmente, este dispositivo de desplazamiento con accion de empuje se usa para transportar la tira de
recipientes, que ya ha sido llenada y precintada, al interior de un refrigerador para enfriar el material de relleno.

Uno de los inconvenientes de un dispositivo de desplazamiento con accion de empuje del tipo mencionado
anteriormente consiste en el hecho de que solamente permite asegurar que la tira es desplazada si la misma
presenta una rigidez a flexién relativamente elevada; en caso contrario, el saliente de empuje que actia sobre la
clavija de traccion hace que la tira se doble lateralmente hasta un punto tal que el propio saliente de empuje se
separa de la clavija, inutilizando de este modo el dispositivo.

DE 3246307 describe un dispositivo segun el preambulo de la reivindicacion 1 para desplazar un material en forma
de tira, de forma especifica, una tira de supositorios, en una estacion de tratamiento, de forma especifica, una
estacion de refrigeracion. El dispositivo comprende un soporte de tira movil, de forma especifica, una cadena, que
tiene unas clavijas u otros elementos de unién que se unen a unas pestafas u otras fijaciones o salientes de la tira,
de modo que dicha tira queda fijada contra cualquier deslizamiento con respecto a la cadena.

El objetivo principal de la presente invencion consiste en dar a conocer una tira de recipientes aplicable en un
dispositivo de desplazamiento con accién de empuje mediante la que es posible resolver dicho problema.

Una ventaja de la invencion consiste en que es posible fabricar una tira de recipientes sencilla y barata.

Otra ventaja consiste en que se da a conocer una tira de recipientes que asegura una elevada fiabilidad del
dispositivo de desplazamiento con accién de empuje en el que se usa la tira.

Estos y otros objetivos y ventajas se consiguen mediante esta invencién, que se caracteriza por las reivindicaciones
expuestas mas adelante.

Otras caracteristicas y ventajas de la presente invencién se describirdn de forma mas completa en la siguiente
descripcion detallada de una realizacién de la misma, mostrada en los dibujos ilustrativos y no limitativos que se
acompanan.

La figura 1 es una vista lateral de una seccién de una tira de recipientes segln esta invencion.

La figura 1A es una vista lateral izquierda del detalle ampliado de la figura 1.

La figura 2 es una vista en planta superior de un dispositivo de desplazamiento aplicado en la tira de la figura 1.
La figura 3 es una seccion tomada a lo largo del eje llI-1ll de la figura 2.

En las figuras mencionadas anteriormente, 1 indica una tira continua de recipientes 2, teniendo la tira una anchura
predeterminada y una longitud no definida, y estando dispuestos los recipientes 2 de forma secuencial, con un paso
P constante, uno detras del otro, segin un eje longitudinal de la tira. En este caso, los recipientes estan llenos y
precintados. La tira puede ser realizada, por ejemplo, mediante una maquina para conformar, llenar y precintar al
menos una tira de recipientes a partir de una o mas bandas continuas que son desenrolladas desde unas bobinas y
que son conformadas en una pelicula de material plastico precintable y conformable térmicamente.

La tira 1 de recipientes tiene una zona de borde longitudinal desde la que sobresalen lateralmente unas clavijas 3 de
traccion que, en uso, interactian por contacto con un dispositivo 4 de desplazamiento para desplazar la tira. En las
figuras 2 y 3 se muestra el dispositivo de la técnica anterior. La tira esta disefiada para ser transportada segun una
direccion F de desplazamiento que es paralela con respecto a su eje longitudinal.
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La tira 1 comprende, para cada clavija 3 de traccion, un saliente 5 opuesto correspondiente que sobresale desde el
lado opuesto de la zona del borde longitudinal. En el caso descrito, las clavijas 3 de traccién sobresalen hacia la
izquierda (con respecto a la direccién F de desplazamiento), mientas que los salientes opuestos sobresalen hacia la
derecha.

Cada saliente opuesto 5 esta situado mas hacia delante con respecto a la direccién F de desplazamiento en
comparacién con la clavija 3 de traccidon respectiva, a una distancia axial mas pequefna que el paso P entre los
recipientes. Es preferible que la distancia axial entre el saliente opuesto 5 situado mas hacia delante y la clavija 3 de
traccion respectiva situada mas hacia atras sea significativamente mas pequefia que el paso P entre los recipientes:
de forma especifica, mas pequena al menos que la mitad del paso P. Los salientes opuestos 5 y las clavijas 3 de
traccion estan realizados preferiblemente mediante conformacion térmica; los mismos se conforman sustancialmente
deformando el material de pelicula con el que se conforman los recipientes y a lo largo de la misma linea de
conformacion que los recipientes.

El nimero y la distribucién de las clavijas de tracciéon es tal que una clavija 3 de traccion y un saliente 5 opuesto
correspondiente estan asociados a cada recipiente 2. Las clavijas 3 de traccion y los salientes opuestos 5 estan
distribuidos con un paso que es igual al paso P entre los recipientes.

El borde de la zona de borde longitudinal, es decir, el borde de la tira junto al que estan situados las clavijas de
traccion y los salientes opuestos, esta configurado de manera sinuosa, de modo que la zona de borde longitudinal
alterna, con un paso que es igual al paso P entre los recipientes, una zona llena, es decir, una zona ocupada por el
material de la tira 1, y una zona vacia, es decir, una zona exenta del material de la tira, tal como se muestra en este
caso en la figura 1. Cada clavija 3 de traccién y cada saliente 5 opuesto respectivo estan situados en la misma zona
llena de la zona de borde. Cada zona llena tiene una clavija 3 de traccién y el saliente 5 opuesto respectivo.

La zona de borde longitudinal en la que estan dispuestos previamente las clavijas 3 de traccién y los salientes
opuestos 5 es una zona plana y delgada sin las partes de mayor volumen y de contencién de los recipientes (en las
que queda contenido el material de relleno).

De forma especifica, la tira de recipientes se usa en el dispositivo 4 de desplazamiento, aunque no exclusivamente.
Este ultimo comprende una guia 6 de desplazamiento para desplazar la tira hacia delante y al menos un elemento 8
de arrastre flexible, que en este caso es del tipo de cadena.

La guia 6 se extiende a lo largo de una direccidon de desplazamiento que es paralela con respecto al eje longitudinal
de la tira. En este caso, en el que la direccion F de desplazamiento de la tira es horizontal, también la guia 6 se
extiende en una direccion horizontal. La guia 6 de desplazamiento esta definida lateralmente por dos superficies 7
de desplazamiento que son paralelas entre si y que estan dispuestas para contener la zona de borde longitudinal de
la tira 1, es decir, la zona dotada de las clavijas 3 de traccién y los salientes opuestos 5. Las superficies 7 de
desplazamiento son preferiblemente planas y verticales.

El elemento 8 de arrastre flexible, que estd configurado previamente para transportar hacia delante la tira 1 de
recipientes, forma un bucle en un anillo cerrado. El tramo activo del elemento de arrastre flexible es el tramo
horizontal superior, que esta situado debajo de la trayectoria de la tira 1 y sobre el que la tira se apoya
preferiblemente. Si la trayectoria de desplazamiento de la tira 1 es especialmente larga, es posible usar una
secuencia de elementos flexibles dispuestos uno detrds del otro a una distancia predeterminada entre si para
asegurar que la tira es arrastrada a lo largo de toda la trayectoria. Cada elemento de arrastre flexible es mévil en una
direccion en paralelo con respecto a la direccién F de desplazamiento predeterminada de la tira y tiene uno o varios
elementos 9 de empuje configurados previamente para interactuar por contacto con las clavijas 3 de traccion. Los
elementos 9 de empuje estan distribuidos a lo largo del elemento de arrastre, preferiblemente con un paso
constante, de modo que al menos uno de los mismos siempre esta unido a una clavija 3 de traccién de la tira.

En este caso, en el que la direccion F de desplazamiento de la tira es horizontal, los elementos 9 de empuje
sobresalen verticalmente desde el elemento 8 de arrastre flexible, mientras que las clavijas 3 de traccién y los
salientes opuestos 5 sobresalen horizontalmente. Cuando un elemento 9 de empuje contacta con una clavija 3 de
traccion, el saliente 5 opuesto asociado a esa clavija interactia por contacto con la superficie 7 de desplazamiento
orientada hacia el saliente para oponerse a la flexion (horizontal) de la tira 1 de recipientes debida a la accion del
elemento 9 de empuje. Preferiblemente, para que la accién de oposicion sea eficaz, cada saliente opuesto 5 esta
colocado ligeramente hacia delante con respecto a la direccién F de desplazamiento en comparacion con la clavija 3
de traccion respectiva, a una distancia reducida de la clavija. Preferiblemente, dicha distancia es mas pequefa que
el doble de la anchura de la guia 6 de desplazamiento. En este caso, dicha distancia es ligeramente mas pequefna
que el resultado de sumar la altura de la clavija 3 de traccion y la altura del saliente opuesto 5.

La anchura de la guia 6 de desplazamiento, es decir, la distancia horizontal entre las dos superficies 7 de
desplazamiento, es sustancialmente igual o ligeramente mas grande que la distancia horizontal entre los extremos
laterales (derecho e izquierdo) de una clavija 3 de traccion y del saliente 5 opuesto respectivo, considerada en una
direccion que es perpendicular con respecto a la direccion F de desplazamiento.
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De forma especifica, es posible aplicar el dispositivo 4 de desplazamiento para transportar la tira de recipientes a lo
largo de una trayectoria tortuosa y relativamente muy larga, en el interior de una zona de refrigeracion en la que el
material de relleno de los recipientes se enfria. Por ejemplo, la trayectoria tortuosa de la tira en el interior del entorno
refrigerado del refrigerador puede comprender una seccion larga en forma espiral.

La parte de la tira que comprende las clavijas 3 de traccion y los salientes opuestos 5 puede estar prevista para ser
sustancialmente eliminada retirandola en una parte final de la trayectoria de la tira cuando dichos elementos ya no
son necesarios para transportar la tira.

En cada recipiente, la disposicion previa de una clavija de traccién y de un saliente opuesto (estando situado el
saliente opuesto justo después de la clavija de traccién en el lado opuesto de la tira) asegura una interaccion de
empuje eficaz entre el dispositivo de desplazamiento y la clavija de traccién: de forma especifica, el saliente opuesto
5 evita que la zona de borde longitudinal de la tira quede sometida a una flexién horizontal suficiente para separar la
clavija 3 de traccién empujada por el elemento 9 de empuije.

Es posible aplicar en la invencién numerosas modificaciones de aplicacion préacticas diferentes de los detalles
estructurales sin apartarse del ambito de la idea de la invencién reivindicada a continuacion.
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REIVINDICACIONES
1. Tira continua (1) de recipientes (2), en la que:
- los recipientes (2) estan distribuidos gradualmente uno después del otro segln un eje longitudinal de la tira (1);

- latira (1) de recipientes (2) tiene al menos una zona de borde longitudinal desde la que sobresalen lateralmente
unas clavijas (3) de traccién, estando previstas dichas clavijas (3) para interactuar por contacto en uso con un
dispositivo (4) de desplazamiento para desplazar la tira (1);

- latira (1) comprende, para cada clavija (3) de traccion, al menos un saliente (5) opuesto correspondiente que
sobresale desde el lado opuesto de la zona de borde longitudinal,

caracterizada por el hecho de que el borde de la tira (1) esta configurado de manera sinuosa, de modo que la zona
de borde longitudinal alterna, con un paso que es igual a un paso (P) entre los recipientes (2), una zona llena
ocupada por el material de la tira (1) y una zona vacia que esta exenta del material de la tira (1).

2. Tira segun la reivindicacién 1, caracterizada por el hecho de que esta prevista para ser transportada a lo largo de
una direccion (F) de desplazamiento en paralelo con respecto a un eje longitudinal de dicha tira, y por el hecho de
que cada saliente opuesto (5) esta situado mas hacia delante con respecto a dicha direccion (F) de desplazamiento
en comparacién con la clavija (3) de traccion respectiva, a una distancia axial que es inferior al paso (P) entre los
recipientes.

3. Tira segun la reivindicacion 2, caracterizada por el hecho de que la distancia axial entre el saliente opuesto (5)
situado mas hacia delante y la clavija (3) de traccion respectiva situada méas hacia atras es mas corta que la mitad
del paso (P) entre los recipientes.

4. Tira segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de que la tira (1)
comprende, para cada recipiente (2), al menos una clavija (3) de traccién y al menos un saliente (5) opuesto
correspondiente.

5. Tira segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de que las clavijas (3) de
traccion y los salientes opuestos (5) estan distribuidos con un paso que es igual al paso (P) entre los recipientes (2).

6. Tira segun la reivindicacién 1, caracterizada por el hecho de que cada clavija (3) de traccién y cada saliente (5)
opuesto respectivo estan situados en la misma zona llena.

7. Tira segun la reivindicacion 1 o 6, caracterizada por el hecho de que cada zona llena tiene una clavija (3) de
traccion y el saliente (5) opuesto respectivo.

8. Uso de la tira (1) de recipientes (2) segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores en un dispositivo (4)
de desplazamiento que comprende:

- unaguia (6) de desplazamiento para desplazar la tira (1), extendiéndose dicha guia (6) longitudinalmente segun
una direccion (F) de desplazamiento que es paralela con respecto al eje longitudinal de la tira (1), estando
definida dicha guia (6) de desplazamiento lateramente por dos superficies (7) de desplazamiento que son
paralelas entre si y estan dispuestas para contener la zona de borde longitudinal de la tira (1);

- al menos un elemento (8) de arrastre configurado previamente para empujar la tira (1) de los recipientes (2)
hacia delante, siendo mévil dicho elemento (8) en una direccién en paralelo con respecto a la direccion (F) de
desplazamiento y teniendo uno o mas elementos (9) de empuje configurados previamente para interactuar por
contacto con las clavijas (3) de traccion;

en el que, en uso, cuando una clavija (3) de tracciéon contacta con un elemento (9) de empuje, un saliente opuesto
(5) asociado a la clavija (3) interactia por contacto con la superficie (7) de desplazamiento orientada hacia el
saliente (5) para oponerse a la flexion de la tira (1) de recipientes (2) debida a la accién del elemento (9) de empuije.

9. Uso segun la reivindicacién 8, caracterizado por el hecho de que cada saliente opuesto (5) esta situado
ligeramente hacia delante con respecto a la direccion (F) de desplazamiento en comparacion con la clavija (3) de
traccion respectiva, a una distancia que no es mas pequefa que la anchura de la guia (6) de desplazamiento.

10. Uso segun la reivindicacion 8 o 9, caracterizado por el hecho de que la anchura de la guia (6) de
desplazamiento, es decir, la distancia entre las dos superficies (7) de desplazamiento, es sustancialmente igual o
ligeramente mas grande que la distancia entre los extremos laterales de una clavija (3) de traccion y del saliente (5)
opuesto respectivo, considerada en una direccion que es perpendicular con respecto a la direcciéon (F) de
desplazamiento.
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