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DESCRIPCION
Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible
La presente invencion se refiere a un procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible

o con un sustrato en forma de banda que presenta una cara delantera y una cara posterior situada enfrente
de la cara delantera,

o con una capa de registro termosensible dispuesta sobre la cara delantera del sustrato, la cual contiene
sustancias cromdgenas y receptores de color,

o con una capa protectora que recubre esta capa de registro termosensible,
o ycon al menos un recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato.

Un procedimiento de este tipo se conoce, por ejemplo del documento EP 1 684 989 B1, el cual se caracteriza
especialmente porque durante una pasada por la maquina la capa de registro termosensible se aplica por extension
y se imprime la al menos Unica capa protectora que recubre esta capa de registro termosensible. Decisivo en el
documento citado es lo que atafie a la combinacion de los procedimientos de impresion y extension para la
preparacion de un material de registro termosensible, tal como se debe practicar en una maquina de extensiéon o
incluso en una maquina de papel. Lamentablemente, del citado documento no se pueden extraer propuestas de
mayor alcance para la formacion de la capa de registro termosensible y para la formacion de la capa protectora que
recubra esta capa de registro termosensible.

Materiales de registro termosensibles de tipo general se conocen desde hace ya muchos afios y gozan de un
aprecio siempre creciente, lo que se debe atribuir, entre otras razones, a que su utilizacion, en particular como tiques
para maquinas expendedoras de tiques, va unida a grandes ventajas. Puesto que en el procedimiento de registro
termosensible los componentes cromdégenos se encuentran en el propio material de registro, las impresoras
térmicas, exentas de cartuchos de toner y de colorantes, que en su funcién ya no necesitan ser controladas
regularmente por nadie, se pueden instalar en gran numero. Por esta razon, se ha impuesto esta tecnologia
innovadora especialmente en el trafico publico, en autobuses y ferrocarriles, asi como en el trafico aéreo, en las
cajas de los estadios y museos, asi como en los parquimetros automaticos abarcando toda su extension. Y, sin
embargo, en este campo de aplicacion de los tiques de aparcamiento tan importante existen todavia numerosos
problemas, que hasta el dia de hoy y con vistas a diversos problemas aislados no se han podido resolver en su
totalidad de manera convincente, lo que atafie especialmente a la combinaciéon de fabricacion econdmica
convincente y caracteristicas satisfactorias del producto.

Puesto que los tiques de aparcamiento, cuando — como con frecuencia esta prescrito — se exponen detras del
parabrisas, pueden estar sometidos a la radiacion directa del sol con temperaturas muy elevadas, se produce unay
otra vez un fuerte agrisamiento de los tiques termosensibles que llega a un ennegrecimiento de toda su superficie.
Entonces, la imagen escrita inducida por la impresora térmica ya no es reconocible y los tiques se inutilizan aun
durante la duracion de su validez. También perjudica la capacidad de lectura de la informacién impresa una mala
estabilidad frente a grasas y suavizantes del material de registro termosensible utilizado para los tiques de
aparcamiento, cuando precisamente los tiques de aparcamiento con mucha frecuencia entran en contacto con estas
sustancias, porque con frecuencia se encuentra grasa adherida en dedos y manos de los usuarios y los suavizantes
estan contenidos en envolturas en las que se introducen los tiques de aparcamiento durante su periodo de
utilizacion.

Un problema mas y verdaderamente grave es el riesgo de un bloqueo de los rollos de tiques después de un contacto
con agua: cuando, por ejemplo, en tiempo de lluvia o con fuerte niebla en los automaticos emisores de tiques se
colocan rollos o también pilas en zigzag con los tiques de aparcamiento de material de registro termosensible auin a
expender, puede ocurrir que estos rollos o, respectivamente, estas pilas en zigzag se mojen por la niebla o por las
gotas de lluvia y esta humedad penetre entonces en los rollos o, respectivamente, en las pilas en zigzag de los
tiques. A causa de una posible adherencia por disolucién de los componentes, en particular en las capas externas
de los tiques de aparcamiento, puede ocurrir entonces que se lleguen a pegar las capas individuales dentro de un
rollo o dentro de la pila en zigzag con los tiques de aparcamiento aun a expender, lo que lleva a un fallo total de la
magquina expendedora de tiques de aparcamiento afectada. La produccion de polvo constituye otro problema en la
elaboracion del material de impresion termosensible para formar pilas en zigzag. En particular, los materiales de
registro termosensibles con capas protectoras que poseen una alta estabilidad frente al agua, son con frecuencia
muy fragiles y asi puede ocurrir, que las capas protectoras se desprendan en los bordes de corte y de plegamiento.
Las consecuencias son polvo y trastornos de la produccion.

El documento EP-A1-2 112 000 describe un material de registro termosensible. Este material de registro contiene (a)
una capa protectora de acrilato reticulada por UV, (b) una capa de registro termosensible que contiene un
componente de isocianato, un iminocomponente y un sistema de leucocolorantes a base de un precursor de
colorante y un receptor de colorante, (c) un soporte y (d) una capa posterior.
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Los problemas mencionados de un fuerte agrisamiento de fondo como consecuencia directa de la irradiacion solar o
el bloqueo y la adherencia como consecuencia de la accién de la humedad son mas acusados en el caso de los
tiques de multa, como los que se aprisionan detras de los limpiaparabrisas en el caso de automoéviles mal
aparcados, puesto que estan ain mas expuestos a las inclemencias del tiempo.

Se plantea por lo tanto el problema en cuanto a retomar los conocimientos conocidos a partir del documento EP 1
684 989 B1 y optimizarlos o, respectivamente también, modificarlos de tal manera a preparar un material de registro
termosensible previsto para una utilizacion exenta de fallos como tique de aparcamiento y de multa, dentro de un
procedimiento de alto valor cualitativo, pero que garantice costes de fabricacion adn asumibles.

La solucion de esta mision plena de exigencias se obtiene mediante un procedimiento para la produccién de un
material de registro termosensible

o con un sustrato en forma de banda que presenta una cara delantera y una cara posterior situada enfrente
de la cara delantera,

o con una capa de registro termosensible depositada sobre la cara delantera del sustrato, la cual contiene
sustancias cromégenas y receptores de color,

o con una capa protectora que recubre esta capa de registro termosensible,
o  con al menos un recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato.
comprendiendo el procedimiento al menos las siguientes etapas:

= produccién de una primera composicion de recubrimiento, comprendiendo al menos esta primera
composicion de recubrimiento:

- como receptor de color al menos 80% en peso de 4,4’-dihidroxidifenilsulfona, referido a la proporcion total
de receptores de color en la primera composicion de recubrimiento,

- al menos un sensibilizante, seleccionado de la lista que comprende amida del acido estearico,
dimetilsulfona, 2-(2H-benzotriazol-2-il)-p-cresol y dimetiltereftalato,

= produccidon de una segunda composicion de recubrimiento, comprendiendo al menos esta segunda
composicion de recubrimiento:

- de 65 a 95% en peso de uno o varios (meta)acrilatos,

- de 0 a20% en peso de fotoiniciadores, y

- de0,5a20% en peso de cera,

sumandose los datos de % en peso de 65,5 hasta 100% en peso de la segunda composicién de recubrimiento

= produccién de una tercera composicion de recubrimiento, comprendiendo al menos esta tercera
composicion de recubrimiento:

- de 65 a 95% en peso de uno o varios (meta)acrilatos,
- de 0 a20% en peso de fotoiniciadores, y
sumandose los datos de % en peso de 65,5 hasta 100% en peso de la segunda composicion de recubrimiento,

= formacion de un sustrato en forma de banda, que presenta una cara delantera y una cara posterior situada
enfrente de la capa delantera,

= deposicién de la primera composicion de recubrimiento preparada, para la formacion de la capa de registro
termosensible dispuesta sobre la cara delantera del sustrato,

= secado de la primera composicion de recubrimiento,

= deposicion de la segunda composicion de recubrimiento preparada, para la formacion de la capa protectora
que cubre la capa de registro termosensible,

= reticulacion de la capa protectora que cubre la capa de registro termosensible mediante radiacion rica en
energia,

= deposiciéon de la tercera composicidon de recubrimiento preparada, para la formacién del al menos Unico
recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato,
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= reticulacién del al menos Unico recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato mediante
radiacion rica en energia,

= confeccion del material de registro termosensible, que en este caso presenta al menos:
- el sustrato en forma de banda,

- la capa de registro termosensible dispuesta sobre la cara delantera del sustrato, formada por la primera
composicion de recubrimiento,

- la capa protectora que recubre la capa de registro termosensible, formada por la segunda composicion de
recubrimiento,

- el al menos unico recubrimiento posterior dispuesto sobre la cara posterior del sustrato, formado por la
tercera composicién de recubrimiento.

En el procedimiento propuesto conforme al parrafo precedente la secuencia de las etapas del procedimiento es
posible conforme a la secuencia alli expuesta o en una secuencia modificada. Adicionalmente, pueden estar
incluidas o, respectivamente, se pueden incluir mas etapas de procedimiento en diferentes posiciones.

El procedimiento propuesto prevé en primer lugar la preparacion de una primera composicion de recubrimiento, para
lo cual se ofrecen en medida especial el empleo de basculas de compartimentos para el aporte y la dosificacion
exactas de componentes a granel y componentes liquidos.

La primera composicion de recubrimiento prevista para la formacién de la capa de registro termosensible
comprende como receptor de color al menos 80% - referido a la proporcion total de receptores de color en la primera
composicion de recubrimiento — de 4,4’-dihidroxidifenilsulfona. La 4,4-dihidroxidifenilsulfona se denomina también
frecuentemente 4,4’-sulfonildifenol y se conoce igualmente bajo la referencia comercial de 4,4-bisfenol S. La 4,4'-
dihidroxidifenilsulfona presenta la formula quimica empirica C12H1004S y se puede representar como la siguiente
férmula (1):

Férmula 1:

= W

gy

HO

El empleo de 4,4’-dihidroxidifenilsulfona como receptor de color se conoce por ejemplo del documento EP 2 279 877
A1, el cual también da a conocer la combinacion de 4,4’-dihidroxidifenilsulfona con un sensibilizante tal como, por
ejemplo, metilolestearamida, amida del acido estearico y dimetiltereftalato. Sin embargo, del documento no se
pueden extraer lamentablemente sugerencias algunas sobre un procedimiento, en el cual se deposite una capa
protectora o siquiera un recubrimiento sobre la cara posterior, respectivamente a base de (meta)acrilato, y se reticule
a continuacion.

Dentro de la presente invencion, la primera composicion de recubrimiento puede presentar junto a 4,4'-
dihidroxidifenilsulfona otros receptores de color, seleccionados de la lista que comprende:

- 2,2-bis-(4-hidroxifenil)-propano - también conocido como bisfenol A,
- 4-[(4-(-metiletoxi)fenil)sulfonil]-fenol — también conocido como D8,
- N-(p-toluenosulfonil)-N’-3-(p-toluenosulfonil-oxi-fenil)-urea — también conocido como Pergafast® 201.

En una forma de ejecucion preferida, los receptores de color anteriores, combinados individualmente o también entre
si hasta un maximo del 5,5% en peso, de modo particularmente muy preferido hasta un maximo 4,25% - referido a la
proporcion total de receptores de color en la primera composicion de recubrimiento — estan incluidos en esta primera
composicion de recubrimiento, el resto esta formado por 4,4’-dihidroxidifenilsulfona. Finalmente, se considera como
muy particularmente preferida una forma de ejecucion, en la cual la 4,4’-dihidroxidifenilsulfona es el Unico receptor
de color en la primera composicion de recubrimiento.

El material de registro termosensible presenta preferentemente como cromoégenos en la primera composicion de
recubrimiento aquellos que se seleccionan de la lista que comprende:
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3-dietilamino-6-metil-7-anilinofluorano, 3-dibutilamino-6-metil-7-anilinofluorano, 3-(N-metil-N-propil)amino-6-metil-7-
anilinofluorano, 3-(N-etil-N-isoamil)amino-6-metil-7-anilinofluorano, 3-(N-metil-N-ciclohexil)amino-6-metil-7-
anilinofluorano, 3-(N-etil-N-tolil)amino-6-metil-7-anilinofluorano y 3-(N-etil-N-tetrahidrofuril)amino-6-metil-7-
anilinofluorano. Muy particularmente preferido es en este caso 3-dibutilamino-6-metil-7-anilinofluorano — también
conocido como ODB-2.

Es posible que la primera composicion de recubrimiento presente mas de un cromégeno, en cada caso seleccionado
de los cromoégenos listados en el parrafo anterior.

El procedimiento conforme a la invencion para la preparacion de un material de registro termosensible, dentro de la
primera composicion de recubrimiento puede contener, junto con o alternativamente a las sustancias citadas en el
parrafo anterior como cromogenos, uno o varios de los compuestos siguientes, absorbentes en la zona del infrarrojo
préximo:

3,6-bis(dimetilamino)fuoren-9-espiro-3’-(6’-dimetilaminoftalida), 3-(dietilamino)-6-dimetilaminofluoren-9-espiro-3'-(6'-
dimetilaminoftalida), 3,6-bis(dietilamino)-fuoren-9-espiro-3’-(6’-dimetilaminoftalida), 3-(dibutilamino)-6-
dimetilaminofluoren-9-espiro-3’-(6’-dimetilaminoftalida), 3-(dibutilamino)-6-dietilamino-fluoren-9-espiro-3'-(6'-
dimetilaminoftalida), 3,6-bis(dimetilamino)fuoren-9-espiro-3’-(6’-dietilaminoftalida), 3-dietilamino)-6-
dimetilaminofluoren-9-espiro-3’-(6’-dietilaminoftalida), 3-dibutilamino-6-dimetilaminofluoren-9-espiro-3'-(6'-
dietilaminoftalida),  3,6-bis-di-etilamino)fuoren-9-espiro-3’-(6’-dietilaminoftalida),  3,6-bis-(dimetilamino)-fuoren-9-
espiro-3’-(6’-dibutilaminoftalida), 3-dibutilamino-6-di-etilaminofluoren-9-espiro-3’-(6’-dietilaminoftalida), 3-dietilamino-
6-dimetilaminofluoren-9-espiro-3’-(6’-dibutilaminoftalida), 3,3-bis[2-(4-dimetilaminofenil)-2-(4-metoxifenil)-etenil]-
4,5,6,7-tetracloroftalida.

La primera composiciéon de recubrimiento contiene al menos un sensibilizante para aumentar la sensibilidad de
respuesta térmica, seleccionado de la lista que comprende amida del acido estearico, dimetilsulfona, 2-(2H-
benzotriazol-2-il)-p-cresol y dimetiltereftalato, los cuales de forma correspondiente a una primera ejecucion preferida
se emplean solos, lo que significa no en combinacién con los otros tres sensibilizantes citados de la lista precedente.
De forma correspondiente a una segunda ejecucion igualmente preferida, en la primera composicion de
recubrimiento se incorporan al menos dos sensibilizantes, seleccionados de la lista que comprende amida del acido
estearico, dimetilsulfona, 2-(2H-benzotriazol-2-il)-p-cresol y dimetiltereftalato. De los cuatro sensibilizantes citados se
consideran como muy particularmente preferidos la dimetilsulfona por una parte y el dimetiltereftalato por otra.

Los sensibilizantes anteriormente citados se pueden emplear en la primera composiciéon de recubrimiento en cada
caso eventualmente en combinacion con los siguientes productos: metilolestearamida, bencil-p-benciloxi-benzoato,
p-bencilbifenilo, 1,2-di(fenoxi)-etano, 1,2-di(m-metilfenoxi)etano, m-terfenilo, dibenciloxalato, bencilnaftiléter y
difenilsulfona.

El 2-(2H-benzotriazol-2-il)-p-cresol se puede obtener como Tinuvin® de la sociedad CIBA Speciality Chemicals Inc. y
se puede representar conforme a la siguiente formula (2):

Férmula 2:
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En numerosos ensayos se puso de manifiesto que una relacion referida a los % en peso dentro de la primera
composicion de recubrimiento

receptor de colorita : sensibilizanteta y especialmente

4 4’-dihidroxidifenilsulfona : sensibilizante ww Yy especialmente 4,4’-dihidroxidifenilsulfona : sensibilizante,
seleccionado de la lista que comprende amida del acido estearico, dimetilsulfona, 2-(2H-benzotriazol-2-il)-p-cresol y
dimetiltereftalato, se sitia preferentemente en un intervalo de 1 : 0,5 hasta 1 : 2 y, de modo muy particularmente
preferido, en un intervalo de 1: 0,8 hasta 1 : 1,4.

Aglomerantes adecuados para su incorporacion en la primera composicion de recubrimiento son, por ejemplo, los
aglomerantes solubles en agua tales como almiddn, hidroxietilcelulosa, metilcelulosa, carboximetilcelulosa, gelatina,
caseina, alcoholes polivinilicos, alcoholes polivinilicos modificados, copolimeros de etileno-alcohol vinilico,
poliacrilatos de sodio, copolimeros de acrilamida-acrilato, terpolimeros de acrilamida-acrilato-metacrilato, asi como
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sales alcalinas de copolimeros de estireno-anhidrido de acido maleico o copolimeros de etileno-anhidrido de acido
maleico, pudiendo emplearse los aglomerantes solos o combinados entre si; también los aglomerantes de latex
insolubles en agua tales como los copolimeros de estireno-butadieno, los copolimeros de acrilonitrilo-butadieno y los
copolimeros de metil-acrilato-butadieno se ofrecen como aglomerantes para su incorporacion en la primera
composicion de recubrimiento. En el sentido de la presente invencioén los alcoholes polivinilicos, los copolimeros de
etileno-alcohol vinilico o el alcohol polivinilico en combinacién con copolimeros de etileno-alcohol vinilico se
consideran como aglomerantes particularmente preferidos, los cuales conjuntamente, referidos al peso total de la
primera composicion de recubrimiento, se incorporan en la primera composicién de recubrimiento en un intervalo de
10 a 20% en peso.

Para evitar la adherencia a un cabezal térmico y para evitar un demasiado desgaste del cabezal térmico, la primera
composicion de recubrimiento puede contener, ademas, para la formacion de la primera capa de registro
termosensible, agentes de deslizamiento y de separacion tales como sales metalicas de acidos grasos superiores,
por ejemplo estearato de cinc, estearato de calcio, asi como ceras tales como, por ejemplo, parafina, parafina
oxidada, polietileno, 6xido de polietileno, estearamidas y cera de castor. Otros componentes de la primera
composicion de recubrimiento son eventualmente, por ejemplo pigmentos, especialmente pigmentos inorganicos
tales como, por ejemplo, hidréxido u 6xido de aluminio, silice y carbonato de calcio, siendo preferido en este caso
especialmente carbonato de calcio, el cual se debe incorporar preferentemente en la primera composicién de
recubrimiento en una cantidad de 0 a 28% en peso.

El procedimiento propuesto prevé, ademas, conforme a la invencion, la preparacion de una segunda composicion de
recubrimiento.

La segunda composicion de recubrimiento, no acuosa, comprende al menos
o de 65 a95% en peso de uno o varios (meta)acrilatos.

Preferentemente, el unico (meta)acrilato o la mayoria de ellos se seleccionan del grupo que comprende
poliéter(meta)acrilato, epoxi(meta)acrilato, asi como uretano(meta)acrilato. Ejemplos de los (meta)acrilatos
conforme a la segunda composicién de recubrimiento son los dipentaeritritolpenta(meta)acrilatos y se
encuentran, ademas, por ejemplo en la citas bibliograficas US 4, 485,123 y EP 0 209 684 A1.

De modo particularmente preferido, al menos un (meta)acrilato del citado grupo es un (meta)acrilato
aminomodificado. Como (meta)acrilato aminomodificado se emplea preferentemente poliéter-acrilato
aminomodificado. Preferentemente, la segunda composicion de recubrimiento esta casi exenta de mondémeros,
respectivamente de diluyentes reactivos y presenta un bajo contenido residual de acido (meta)acrilico.

o de 0a20% en peso de fotoiniciadores.

Como fotoiniciadores se pueden emplear aquellos que inician el endurecimiento o, respectivamente, la
polimerizaciéon por radicales aplicando una radiacion rica en energia y preferentemente radiacion UV, y que
absorben, por ejemplo, en el intervalo de ondas de 190 a 400 nm. Esta clase de fotoiniciadores son, por
ejemplo, fotoiniciadores que contienen cloro, cetonas aromaticas, hidroxi-alquilfenonas, 6xidos de fosfina.
Fotoiniciadores preferidos son derivados de benzofenona, fenilcetonas y fenilfosfonatos.

o de 0,5 a 20% en peso de cera.

Como ceras se pueden utilizar, por ejemplo ceras de polietileno tales como, por ejemplo, cera de polietileno
modificada con PTFE.

Una composicion de recubrimiento de este tipo se conoce por ejemplo del documento EP 1 663 662 B1. Sin
embargo, de este documento lamentablemente no se pueden extraer sugerencias algunas en cuanto a un
procedimiento, como es el objeto del presente documento.

La tercera composicion de recubrimiento, igualmente no acuosa, comprende al menos
o de 65 a95% en peso de uno o varios (meta)acrilatos.

Preferentemente, el unico (meta)acrilato o la mayoria de ellos se seleccionan del grupo que comprende
poliéter(meta)acrilato, epoxi(meta)acrilato, asi como uretano(meta)acrilato. De modo muy particularmente
preferido, al menos un (meta)acrilato del citado grupo es un (meta)acrilato aminomodificado. Como
(meta)acrilato aminomodificado se emplea preferentemente poliéter-acrilato aminomodificado.

Preferentemente, la tercera composicion de recubrimiento también estd casi exenta de mondmeros,
respectivamente de diluyentes reactivos y presenta un bajo contenido residual de acido (meta)acrilico.

o de 0a 20% en peso de fotoiniciadores.
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Como fotoiniciadores se pueden emplear aquellos que inician el endurecimiento o, respectivamente, la
polimerizaciéon por radicales aplicando una radiacion rica en energia y preferentemente radiacion UV, y que
absorben, por ejemplo, en el intervalo de ondas de 190 a 400 nm. Esta clase de fotoiniciadores son, por
ejemplo, fotoiniciadores que contienen cloro, cetonas aromaticas, hidroxi-alquilfenonas, 6xidos de fosfina.
Fotoiniciadores preferidos son derivados de benzofenona, fenilcetonas y fenilfosfonatos.

Representa una posible y preferida forma de ejecucion, que simplifica el procedimiento propuesto, si como tercera
composicion de recubrimiento se adopta la receta de la segunda composicion de recubrimiento, de manera que al
procedimiento le basta con la preparacién y deposicion de la primera, segunda, opcionalmente cuarta y
opcionalmente quinta composicion de recubrimiento. En este caso, la segunda composicion de recubrimiento se
emplea entonces tanto para la formacién de la capa protectora que recubre la capa de registro termosensible como
también para la formacion del al menos Unico recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato. También,
y especialmente es posible, que la segunda y tercera composicion de recubrimiento se diferencien solamente en la
presencia de cera en la segunda composicion de recubrimiento, en contraposicion a su ausencia en la tercera
composicion de recubrimiento.

El procedimiento propuesto prevé, en el marco de una forma de ejecucion preferida, la preparacion de una cuarta
composicion de recubrimiento, comprendiendo la cuarta composicién de recubrimiento, para la formacion
preferentemente deseada de una capa intermedia pigmentada dispuesta entre la cara delantera del sustrato y la
capa de registro termosensible, de modo particularmente preferido pigmentos organicos y pigmentos inorganicos,
seleccionandose los pigmentos inorganicos individualmente o combinados entre si de la lista que comprende: caolin
calcinado, oxido de silicio, bentonita, carbonato de calcio asi como 6xido de aluminio y, aqui, particularmente
boehmita.

La relacion cuantitativa entre pigmento organico e inorganico es un compromiso de los efectos causados por los dos
tipos de pigmento, el cual se resuelve ventajosamente si la mezcla de pigmentos consiste en 5 hasta 30% en peso
0, respectivamente mejor, en 8 hasta 20% en peso de pigmento organico, y en 95 hasta 70% en peso o,
respectivamente mejor, en 92 hasta 80% en peso de pigmento inorganico. Cabe pensar en mezclas de pigmentos
de diferentes pigmentos organicos.

Junto a los pigmentos inorganicos y eventualmente también los organicos, la cuarta composicion de recubrimiento
contiene al menos un aglomerante preferentemente en base de un polimeros sintético, proporcionando resultados
particularmente buenos, por ejemplo el latex de estireno-butadieno. La utilizacion de un aglomerante sintético
mezclado con al menos un polimero natural, como de modo particularmente preferido almidén, representa una forma
de ejecucion particularmente adecuada. Ademas, en el marco de los ensayos con pigmentos inorganicos se puso de
manifiesto que, con una relacion de aglomerante a pigmento dentro de la cuarta composicion de recubrimiento,
comprendida entre 3:7 y 1:9, referida en cada caso a % en peso, se presenta una forma de ejecucion especialmente
adecuada.

El procedimiento propuesto prevé, en el marco de otra forma de ejecucion, la preparacion de una quinta composicion
de recubrimiento, comprendiendo la quinta composicién de recubrimiento, para la formacién preferentemente
deseada de un recubrimiento intermedio - dispuesto entre la cara posterior del sustrato y el al menos Unico
recubrimiento dispuesto en la cara posterior del sustrato -, en primera linea uno o varios aglomerantes y, de modo
particularmente preferido, esta preparada en base acuosa. Ante este panorama se ofrecen como aglomerantes
especialmente alcohol polivinilico y alcoholes polivinilicos modificados. Proporciones de 0 a 10% en peso de
pigmento, referidos al total de la composicion de recubrimiento pueden provocar efectos positivos, considerandose
aqui como preferido especialmente el carbonato de calcio.

El llevar a cabo las etapas de procedimiento

(i) la formacién de un sustrato en forma de banda, que presenta una cara delantera y una capa posterior
situada enfrente de la capa delantera,

(ii) una deposicion opcional de la cuarta composicién de recubrimiento preparada, para la formacién de la
capa intermedia pigmentada sobre la cara delantera del sustrato en forma de banda,

(iii) un secado opcional de la cuarta composicion de recubrimiento,

(iv) un alisado opcional del sustrato con la cuarta composicion de recubrimiento depositada y secada,

(v) la deposicién de la primera composicion de recubrimiento preparada, para la formacion de la capa de
registro termosensible dispuesta sobre la cara delantera del sustrato,

(vi) el secado de la primera composicion de recubrimiento,

(vii) una deposicién opcional de la quinta composicién de recubrimiento preparada, para la formacién de un

recubrimiento intermedio en la cara posterior,
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(viii) un secado opcional de la quinta composicién de recubrimiento,

(ix) un alisado opcional del sustrato con la cuarta y quinta composicion de recubrimiento depositadas y
secadas, y con la primera composicion de recubrimiento depositada y secada,

(x) la deposicion de la segunda composicion de recubrimiento preparada, para la formacion de la capa
protectora que recubre la capa de registro termosensible,

(xi) la reticulacion de la capa protectora que recubre la capa de registro termosensible, mediante
irradiacion rica en energia,

(xii) la deposicion de la tercera composicion de recubrimiento preparada, para la formacion del al menos
Unico recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato,

(xiii) la reticulacion del al menos uUnico recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato mediante
irradiacion rica en energia,

(xiv) la confeccién del material de registro termosensible,

en la secuencia anterior o en una secuencia modificada puede tener lugar en el marco de una forma de ejecucion
mediante exactamente una pasada por exactamente una maquina. Una maquina de este tipo, siempre que el
sustrato sea, tal como se prefiere, una banda de papel, es entonces una maquina de papel con mecanismos
integrados para la extension, agregados para impresion y reticulacion y dispositivos de confeccion.

Alternativamente a la forma de ejecucion del parrafo anterior, en el marco de una forma de ejecucion preferida se
pueden emplear al menos dos maquinas para ejecutar las anteriores etapas (i) a (xiv) del procedimiento,
ejecutandose las etapas (i) a (iv) y, ademas, eventualmente las etapas (vii) a (viii) del procedimiento adicionalmente
con un posterior bobinado del sustrato mediante una maquina disefiada como maquina de papel, mientras que las
etapas (v) a (xiv) del procedimiento, eventualmente sin las etapas (vii) a (viii) del procedimiento se realizan
adicionalmente con un devanado previo del sustrato con la cuarta y/o quinta composicion de recubrimiento,
eventualmente depositadas, mediante una segunda maquina disefiada como maquina de extension con agregados
integrados para la impresion vy reticulacion, y dispositivos para la confeccion. En las dos maquinas cabe pensar
naturalmente que se puedan llevar a cabo ulteriores etapas del procedimiento.

Otra forma de ejecucion particularmente muy preferida prevé la ejecucion de las etapas (x) a (xiv) del procedimiento
adicionalmente con un devanado previo del sustrato con las composiciones de recubrimiento depositadas, mediante
una maquina de confeccién con agregados para la impresion y reticulacion integrados, entendiéndose como
maquina de confeccién en el sentido de la presente invencién una maquina seleccionada de la lista que comprende:
magquina rebobinadora, cortador de rollos, cortador transversal, cortador plano, sin de ningin modo estar limitados a
estos tipicos representantes de maquinas elaboradoras y confeccionadoras de papel. Las restantes etapas (i) a (xiv)
del procedimiento, al menos adicionalmente con un bobinado posterior del sustrato con composiciones de
recubrimiento depositadas, se llevan a cabo entonces, o bien por una maquina de papel o por dos maquinas,
disefiadas como maquinas de papel y/o maquinas de extension.

Igualmente, cabe pensar y se considera en cierto modo como preferido, si las etapas (i) a (iv) del procedimiento se
realizan adicionalmente con un bobinado posterior del sustrato mediante la primera maquina disefiada como
magquina de papel, mientras que las etapas (v) a (xiv) del procedimiento se realizan adicionalmente de un devanado
previo del sustrato mediante una segunda maquina o alternativamente mediante una segunda maquina para las
etapas (v) a (ix) del procedimiento y mediante una tercera maquina para las etapas (x) a (xiv) del procedimiento, en
cada caso junto con la necesaria y adicional etapa de bobinado y devanado. Naturalmente, en todas las maquinas
cabe pensar que se pueden llevar a cabo ulteriores etapas del procedimiento.

La formacion del sustrato en forma de banda tiene lugar, por ejemplo, y en el marco de una forma de ejecucion
preferida, en una maquina de papel, en la cual en al menos una cuba de mezcladura dispuesta previamente se
prepara una pulpa de papel a base de diferentes celulosas, eventualmente viruta de madera, materiales de carga y
agua, y en donde a esta pulpa, antes de su aporte a la maquina de papel, se afiaden preferentemente otros
componentes tales como cola de resina para el encolado de la pasta, asi como otros aditivos habituales tales como
pigmentos, colorantes de matizado y/o blanqueadores épticos.

Un aspecto del procedimiento esencial de la invencién es

o la aplicacion de la segunda composicidn de recubrimiento sobre la capa de registro termosensible
previamente depositada y secada, como una capa protectora que recubre esta capa de registro termosensible

o asi como la aplicacion de la tercera composicion de recubrimiento sobre la cara posterior del sustrato,
respectivamente sobre la cara posterior del recubrimiento intermedio opcional.

La aplicacion respectiva de la segunda y tercera composicion de recubrimiento tiene lugar
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o en cuanto a la formacion de la capa protectora

o yen cuanto a la formacion del al menos unico recubrimiento en la cara posterior respectiva o solamente
para una de las dos aplicaciones de capa protectora e impresioén en la cara posterior, preferentemente mediante
impresion analdgica. En este caso, como impresion analdgica en el sentido de esta invencién se designan todos
los procedimientos de impresion que trabajan con placa de impresion, respectivamente cilindro de impresion, a
los que pertenecen el huecograbado, el serigrafiado, la impresion Offset y, en una ejecucion particularmente
preferida, la impresion flexo. Preferentemente, tanto la capa protectora dentro de la etapa (x) del procedimiento,
como también el al menos unico recubrimiento en la cara posterior dentro de la etapa (xii) del procedimiento se
depositan, respectivamente se imprimen, en el marco exacto de una pasada por la maquina.

Representa una ejecucion preferida,

(a) que la segunda composicion de recubrimiento para la formacién de la capa protectora que recubre la capa
de registro termosensible y/o

(b) que la tercera composicién de recubrimiento para la formacién del al menos unico recubrimiento dispuesto
sobre la cara posterior del sustrato

se depositen o respectivamente se impriman en al menos dos capas dispuestas una sobre la otra, puesto que asi se
puede garantizar una deposicion particularmente densa y al mismo tiempo éptimamente delgada.

Preferentemente, la segunda y/o tercera composicion de recubrimiento para la formacion de la capa protectora que
recubre la capa de registro termosensible, o respectivamente para la formacion del al menos Unico recubrimiento
dispuesto sobre la cara posterior del sustrato, se aplican respectivamente con una capa de aplicacion y, en este
caso, con una masa referida a superficie en un intervalo 0,5 a 4,5 g/mz. En el caso de dos capas dispuestas una
sobre la otra la masa referida a superficie de toda la capa protectora y/o del recubrimiento posterior se situa
preferentemente en un intervalo de 1,2 a 6 g/m?y particularmente entre 1,5 y 4 g/m?.

Para la reticulacion de la segunda y/o de la tercera composicién de recubrimiento para la formacion de la capa
protectora que recubre la capa de registro termosensible o, respectivamente, para la formacién del recubrimiento
dispuesto sobre la capa posterior del sustrato se ofrece, como radiacion rica en energia, especialmente radiacion UV
y radiacion de electrones, considerandose la radiacion UV como particularmente muy preferida. En este caso, la
segunda y/o la tercera composicién de recubrimiento contienen fotoiniciadores en un intervalo de 2 a 20% en peso.

En tal caso, la segunda composicion de recubrimiento, dentro de esta forma de ejecucion particularmente muy
preferida, comprende al menos:

- de 65 a 95% en peso de uno o varios (meta)acrilatos. Preferentemente, el o los (meta)acrilatos se
seleccionan del grupo que comprende poliéter(meta)acrilato, epoxi(meta)acrilato, asi como
uretano(meta)acrilato. De modo muy particularmente preferido, al menos un (meta)acrilato del citado grupo
es un (meta)acrilato aminomodificado. Como (meta)acrilato aminomodificado se emplea preferentemente
poliéter-acrilato aminomodificado,

- de 2a20% en peso de fotoiniciadores,
- de0,5a20% en peso de cera,
sumandose las datos en % de 67,5 hasta 100% en peso de la segunda composicion de recubrimiento.

La tercera composicion de recubrimiento, dentro de esta forma de ejecucidon particularmente muy preferida,
comprende al menos:

- de 65 a 95% en peso de uno o varios (meta)acrilatos. Preferentemente, el o los (meta)acrilatos se
seleccionan del grupo que comprende poliéter(meta)acrilato, epoxi(meta)acrilato, asi como
uretano(meta)acrilato. De modo muy particularmente preferido, al menos un (meta)acrilato del citado grupo
es un (meta)acrilato aminomodificado. Como (meta)acrilato aminomodificado se emplea preferentemente
poliéter-acrilato aminomodificado,

- de 2a20% en peso de fotoiniciadores,
sumandose las datos en % de 67 hasta 100% en peso de la tercera composicion de recubrimiento.

Preferentemente, la primera composicién de recubrimiento, para la formacion de la capa de registro termosensible
dentro de la etapa (v) del procedimiento, se aplica mediante un procedimiento de extension seleccionado de la lista
que comprende: el mecanismo de extension por rasqueta de rodillo, el mecanismo de extensién por cuchilla, el
recubridor de cortina o el cepillo de aire. En este caso, la primera composiciéon de recubrimiento empleada para la
formacioén de la capa de registro es preferentemente acuosa. El subsiguiente secado de la masa de recubrimiento
dentro de la etapa (vi) del procedimiento tiene lugar habitualmente por un procedimiento en el cual se aporta calor,
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como sucede con un secador de suspension de aire caliente o también con un secador de contacto. Se valora
también una combinacién de los procedimientos de secado exguestos. La masa referida a supezrficie de la capa de
registro termosensible se situa preferentemente entre 2 y 6 g/m“ y, aun mejor, entre 2,2 'y 4,8 g/m”.

Preferentemente, la cuarta composicion de recubrimiento, para la formacion de la capa intermedia pigmentada sobre
la cara delantera del sustrato dentro de la etapa (ii) opcional del procedimiento, se aplica mediante un procedimiento
de extension igualador seleccionado de la lista que comprende: mecanismo de extension por rodillos, mecanismo de
extension por cuchilla o mecanismo de extension por rasqueta de rodillo. Precisamente en un procedimiento que
utiliza uno de estos procedimientos de extension, la capa intermedia puede ejercer una contribucién positiva para la
igualacion de la superficie del sustrato, por lo cual se reduce la cantidad de masa a depositar de la primera
composicion de recubrimiento para la formacion de la capa de registro termosensible El subsiguiente secado de la
masa de recubrimiento, dentro de la etapa (iii) opcional del procedimiento, tiene lugar habitualmente por un
procedimiento en el cual se aporta calor, como sucede con un secador de suspension de aire caliente o también con
un secador de contacto. Se valora también una combinacion de los procedimientos de secado expuestos. Para la
masa referida a superficie de la capa intermedia se ha acreditado un intervalo preferido entre 5y 20 g/m? y atn
mejor entre 7y 12 g/m?.

Preferentemente, la quinta composicion de recubrimiento, para la formacién de un recubrimiento intermedio posterior
- posicionada entre la cara posterior del sustrato y el al menos unico recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior
del sustrato - dentro de la etapa (vii) opcional del procedimiento, se aplica mediante un procedimiento de extension,
seleccionado de la lista que comprende: el mecanismo de extension por rasqueta de rodillo, el mecanismo de
extension por cuchilla, el recubridor de cortina o cepillo de aire. En este caso, la quinta composicién de recubrimiento
empleada para la formacion del recubrimiento intermedio posterior es preferentemente acuosa. El subsiguiente
secado de la masa de recubrimiento dentro de la etapa (viii) del procedimiento tiene lugar habitualmente por un
procedimiento en el cual se aporta calor, como sucede con un secador de suspension de aire caliente o también con
un secador de contacto. Se valora también una combinacién de los procedimientos de secado expuestos. La masa
referida a superficie del recubrimiento intermedio posterior se sittia preferentemente entre 2,0 y 5,5 g/m? y atin mejor
entre 2,2y 4,0 g/mz.

El procedimiento propuesto para la formacion de un material de registro termosensible prevé, en viariantes
preferidas dentro de la etapa opcional (iv) del procedimiento, un alisado del sustrato con la cuarta composicion de
recubrimiento depositada y secada y, dentro de la etapa opcional (ix) del procedimiento, un alisado del sustrato con
la cuarta y/o quinta composicioén de recubrimiento opcionalmente depositada y secada, y de la primera composicion
de recubrimiento depositada y secada. La finalidad de estas etapas de alisado, que en los dos casos puede tener
lugar por una calandra o por un mecanismo de alisamiento, es la creacion de una superficie nivelada, eventualmente
brillante, con la cual sobre la capa protectora impresa y/o sobre el recubrimiento posterior impreso resaltan con
colores mas intensos y llamativos las imagenes impresas. Ademas, una superficie mas lisa de la capa de registro
termosensible fomenta la transmision de calor por un mejor contacto con el cabezal térmico y, con ello la sensibilidad
de esta capa de registro termosensible.

Aunque no limitado a la preparacion de un material de registro sobre papel como sustrato, es la preparacion de
papel, y aqui especialmente de un material de registro sobre un papel bruto de extensién no tratado en superficie, el
sustrato que se ha implantado en el mercado, también teniendo en cuenta la buena tolerancia con el medio
ambiente por su buena capacidad de reciclado y que en el sentido de la invencion es el preferido. Por un papel bruto
de extensién no tratado en superficie no se debe entender un papel bruto de extension tratado en una prensa de
encolado o en un dispositivo de recubrimiento. Para la invencidon son posibles en igual medida, como sustrato,
laminas de poliolefina y papeles recubiertos con poliolefina, sin que una ejecucién de este tipo presente un caracter
excluyente.

La presente invencion, junto con el procedimiento dado a conocer — en todas sus diferentes formas y variantes de
ejecucion y que también se complementan mutuamente — en cada caso para la preparacion de un material de
registro termosensible, reivindica también la utilizacién de un material de registro termosensible preparado segun
uno de estos procedimientos, como tique de aparcamiento y/o de multa. Numerosas pruebas y series de ensayos de
materiales de registro termosensibles que se prepararon segin uno de los procedimientos aqui dados a conocer,
pudieron demostrar su superior eficacia en su utilizacion como tique de aparcamiento y/o de multa. Especialmente
los problemas descritos al comienzo, de un fuerte agrisamiento de fondo como consecuencia de la directa radiacion
solar, asi como de un bloqueo y una adherencia como consecuencia de la accion de la humedad, se pudieron
considerar resueltos de forma convincente por los materiales de registro termosensibles que fueron preparados
segun uno de los procedimientos aqui dados a conocer. Al mismo tiempo, el procedimiento garantiza en todas sus
diferentes formas y variantes de ejecucion y que también se complementan mutuamente, costes de produccion
econdémicamente aun asumibles, a lo cual contribuyen especialmente la combinacion a emplear de forma flexible de
aplicaciones de pinturas extensibles y aplicaciones impresas en ambas caras, junto con los componentes adaptados
perfectamente entre si dentro de la primera, segunda, tercera y opcionalmente cuarta y quinta composicion de
recubrimiento.

Los datos resefiados en la descripcion y en las reivindicaciones de la patente en cuanto a masa referida a superficie,
a % en peso (% ponderal) y a partes en peso, se refieren respectivamente al peso “atro”, es decir partes en peso
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absolutamente secas. En las referencias a los pigmentos organicos de la capa intermedia pigmentada, los datos
numeéricos referentes a éstos se calcularon a partir del peso “lutro”, es decir partes en peso secadas al aire, con
sustraccion de las partes en peso del agua alrededor y en el interior de los pigmentos en su forma de suministro.

La invencion se explica con mas detalle con ayuda del siguiente ejemplo conforme a la invencion:

Para la formacién de una banda de papel como sustrato para un material de registro termosensible, en una cuba de
mezcladura se prepara una pulpa de papel a base de celulosa de eucalipto y otras fibras de celulosa con sustancias
de carga y agua. Otros componentes a afadir a la pulpa son cola de resina para el encolado de la masa en una
cantidad de 0,6% en peso (atro), referido al peso total de la pulpa, asi como otros aditivos habituales tales como, por
ejemplo, pigmentos adicionales y/o blanqueadores Opticos. Tras finalizar la preparacion de la pulpa, ésta se aporta a
continuacién a una maquina para papel de tamiz largo, en la cual se elabora en forma de banda de papel con una
masa referida a superficie de 69 g/m? - etapa (i) del procedimiento.

Después de un ligero calandrado, la banda de papel se aporta a un mecanismo de extension por rasqueta de rodillo,
donde se la aplica por la cara frontal, como etapa (ii) del procedimiento, una capa intermedia pigmentada, con una
masa referida a superficie de 9 g/m En este caso, la cuarta composiciéon de recubrimiento utilizada para ello
presenta para la formacion de la capa intermedia

o un pigmento mixto a base de un pigmento con cuerpos huecos y caolin calcinado en una proporcion referida a
% en peso de pigmento con cuerpos huecos : caolin calcinado de 1:4,

o latex de estireno-butadieno como aglomerante,
o almidén como coaglomerante
o Yy otros coadyuvantes.

La banda de papel, todavia dentro de la maquina para papel, se seca mediante un irradiador de calor y en contacto
de cilindros calientes - etapa (iii) del procedimiento -, se alisa en un mecanismo de alisado de varios rodillos - etapa
(iv) del procedimiento - y, a continuacion, se bobina en forma de tambor de papel semiacabado.

El tambor de papel semiacabado, preparado de esta manera, se aporta a una maquina de extension, en donde la
banda de papel devanada otra vez de forma continua se aporta primero a un mecanismo de extensién por rasqueta
de rodillo, en donde tiene lugar como etapa (v) del procedimiento la deposicion de la primera composicion de
recubrimiento preparada, para la formacion de la capa de reglstro termosensible dispuesta sobre la cara delantera
del sustrato, con una masa referida a superficie de 4,2 g/m Como componentes para la primera composicion de
recubrimiento se emplean:

o cromogeno: 3-dibutilamino-6-metil-7-anilinofluorano, que es: ODB-2;
o receptor de color : 4,4’-dihidroxidifenilsulfona, que es 4,4 BPS;

o sensibilizante : dimetiltereftalato, que es: DMT;

o aglomerante: copolimero de etileno — alcohol vinilico, que es; EVOH;

o coadyuvante: agente deslizante (estearato de cinc), ceras, reticulante

La capa de registro termosensible se seca, como etapa (vi) del procedimiento, mediante un secador de suspension
de aire caliente y en contacto con rodillos calientes. Le siguen la aplicacion de la quinta composicion de
recubrimiento preparada, que sobre todo no contiene alcohol polivinilico modificado ni carbonato de calcio en base
acuosa, para la formacion de un recubrimiento intermedio en la cara posterior - etapa (vii) del procedimiento -, el
secado de esta aplicacion - etapa (viii) del procedimiento - y, en un mecanismo de varios rodillos, el alisado de la
banda de papel con la capa intermedia pigmentada, respectivamente depositada y secada, de la capa de registro
termosensible y del recubrimiento intermedio en la cara posterior - etapa (ix) del procedimiento -. Le sigue el nuevo
bobinado sobre un tambor.

El tambor preparado de esta manera se aporta a un cortador de rollos con agregados para la impresiéon e
irradiadores de UV integrados, en donde sobre la banda de papel de nuevo devanada en continuo, mediante un
agregado para la impresion flexo a varios colores dentro del cortador de rollos utilizado, se imprime primero, como
etapa (x) del procedimiento, la segunda composicion de recubrimiento preparada, para la formacion de la capa
protectora que recubre la capa de registro termosensible y, directamente a continuaciéon, como etapa (xii) del
procedimiento, la tercera composiciéon de recubrimiento preparada, para la formacion del al menos Unico
recubrlmlento dispuesto en la cara posterior del sustrato, en cada caso con una masa referida a superficie de 2,0
g/m La segunda composicion de recubrimiento empleada en este caso se prepard en este caso como sigue:

40 % en peso de dipentaeritritolpentaacrilato se mezclan conjuntamente con 40% en peso con poliéteracrilato
aminomodificado, de baja viscosidad, asi como con una combinacion de 10% en peso de derivado de benzofenona y
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8,5% en peso de hidroxiciclohexilfenilcetona. A esta mezcla se afiaden 1,5% en peso de cera de polietileno
modificado con PTFE y se mezclan entre si de forma homogénea. El resultado es una composicién exenta de
diluyente reactivo con un bajo contenido residual de acido acrilico.

La tercera composicion de recubrimiento es idéntica a la segunda composicion de recubrimiento a excepcion de la
ausencia de la cera de polietileno modificada con PTFE.

A continuacion, dentro de las etapas (xi) y (xiii) del procedimiento, llevadas a cabo conjuntamente, las dos
recubrimientos antes impresos, se reticulan mediante radiacion UV por un lado para la formaciéon de la capa
protectora que recubre la capa de registro termosensible y, por otro lado, para la formaciéon del al menos Unico
recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato. Finalmente, el material de registro termosensible asi
acabado se corta en rollos mas pequerfios y se siguen confeccionando segun el deseo del cliente — etapa (xiv) del
procedimiento — y, a continuacién, se encuentra dispuesto para su utilizacion como tique de aparcamiento o de
multa.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la produccién de un material de registro termosensible

¢)

¢)

©)

con un sustrato en forma de banda que presenta una cara delantera y una cara posterior situada enfrente
de la cara delantera,

con una capa de registro termosensible depositada sobre la cara delantera del sustrato, la cual contiene
sustancias cromdgenas y receptores de color,

con una capa protectora que recubre esta capa de registro termosensible,

con al menos un recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato.

comprendiendo el procedimiento al menos las siguientes etapas:

producciéon de una primera composicion de recubrimiento, comprendiendo al menos esta primera
composicion de recubrimiento:

como receptor de color al menos 80% en peso de 4,4’-dihidroxidifenilsulfona, referido a la proporcion total
de receptores de color en la primera composicion de recubrimiento,

al menos un sensibilizante, seleccionado de la lista que comprende amida del acido estearico,
dimetilsulfona, 2-(2H-benzotriazol-2-il)-p-cresol y dimetiltereftalato,

produccion de una segunda composicion de recubrimiento, comprendiendo al menos esta segunda
composicion de recubrimiento:

de 65 a 95% en peso de uno o varios (meta)acrilatos,
de 0 a 20% en peso de fotoiniciadores, y

de 0,5 a 20% en peso de cera,

sumandose los datos de % en peso de 65,5 a 100% en peso de la segunda composicion de recubrimiento,

preparacion de una tercera composicion de recubrimiento, comprendiendo al menos esta tercera
composicion de recubrimiento:

de 65 a 95% en peso de uno o varios (meta)acrilatos,

de 0 a 20% en peso de fotoiniciadores, y

sumandose los datos de % en peso de 65 a 100% en peso de la segunda composicion de recubrimiento,

formacion de un sustrato en forma de banda, que presenta una cara delantera y una cara posterior situada
enfrente de la capa delantera,

deposicion de la primera composicion de recubrimiento preparada, para la formacion de la capa de registro
termosensible dispuesta sobre la cara delantera del sustrato,

secado de la primera composicién de recubrimiento,

deposicion de la segunda composicion de recubrimiento preparada, para la formacién de la capa protectora
que cubre la capa de registro termosensible,

reticulacion de la capa protectora que cubre la capa de registro termosensible mediante radiacion rica en
energia,

deposicion de la tercera composicion de recubrimiento preparada, para la formacion del al menos Unico
recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato,

reticulaciéon del al menos Unico recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato mediante
radiacion rica en energia,

confeccion del material de registro termosensible, que en este caso presenta al menos:

el sustrato en forma de banda,
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- la capa de registro termosensible dispuesta sobre la cara delantera del sustrato, formada por la primera
composicion de recubrimiento,

- la capa protectora que recubre la capa de registro termosensible, formada por la segunda composicion de
recubrimiento,

- el al menos unico recubrimiento posterior dispuesto sobre la cara posterior del sustrato, formado por la
tercera composiciéon de recubrimiento.

Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible segun la reivindicacion 1,
caracterizado porque la 4,4’-dihidroxidifenilsulfona es el Unico receptor de color en la primera composiciéon de
recubrimiento.

Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible segin una de las reivindicaciones 1y
2, caracterizado porque los receptores de color de la primera composicion de recubrimiento se seleccionan de
la lista que comprende:

3-dietilamino-6-metil-7-anilinofluorano,  3-dibutilamino-6-metil-7-anilinofluorano,  3-(N-metil-N-propil)amino-6-
metil-7-anilinofluorano, 3-(N-etil-N-isoamil)amino-6-metil-7-anilinofluorano, 3-(N-metil-N-ciclohexil)amino-6-metil-
7-anilinofluorano, 3-(N-etil-N-tolil)amino-6-metil-7-anilinofluorano y 3-(N-etil-N-tetrahidrofuril)amino-6-metil-7-
anilinofluorano.

Procedimiento para la producciéon de un material de registro termosensible seguin una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizado porque una relacion de 4,4’-dihidroxidifenilsulfona : sensibilizante, referida a los % en peso
dentro de la primera composicién de recubrimiento, se sitda en un intervalo de 1 : 0,5 hasta 1 : 2.

Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible segun una de las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado porque, el procedimiento comprende al menos las tres etapas de procedimiento adicionales:

= produccién de una cuarta composicién de recubrimiento, comprendiendo la cuarta composicién de
recubrimiento pigmentos organicos y pigmentos inorganicos, seleccionados los pigmentos inorganicos de la lista
que comprende: caolin calcinado, 6xido de silicio, bentonita, carbonato de calcio, asi como 6xido de aluminio y,
aqui, particularmente boehmita,

= deposicién de la cuarta composicion de recubrimiento preparada, para la formacién de una capa intermedia
pigmentada dispuesta entre la cara delantera del sustrato y la capa de registro termosensible,

= secado de la cuarta composicion de recubrimiento,

debiéndose intercalar estas al menos tres etapas adicionales del procedimiento delante de la etapa “deposicion
de la primera composicion de recubrimiento preparada, para la formacion de la capa de registro termosensible
dispuesta sobre la cara delantera del sustrato”.

Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible seguin una de las reivindicaciones 1
a 5, caracterizado porque la segunda composicion de recubrimiento para la formacion de la capa protectora
que cubre la capa de registro termosensible se aplica mediante impresion analogica.

Procedimiento para la producciéon de un material de registro termosensible seguin una de las reivindicaciones 1
a 6, caracterizado porque la tercera composicion de recubrimiento para la formacién del al menos Unico
recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato se aplica por impresién analdgica.

Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible seguin una de las reivindicaciones 1
a 7, caracterizado porque

(a.) la deposicion de la segunda composicion de recubrimiento para la formaciéon de la capa protectora que
cubre la capa de registro termosensible

y

(b.) la deposicién de la tercera composicion de recubrimiento para la formacién del al menos Unico
recubrimiento dispuesto sobre la cara posterior del sustrato tienen lugar en el marco exacto de una pasada por
la maquina.

Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible seguin una de las reivindicaciones 1
a 8, caracterizado porque la radiacion rica en energia para la reticulacion

(a.) de la segunda composicion de recubrimiento para la formacion de la capa protectora que cubre la capa de
registro termosensible y/o
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(b.) de la tercera composicion de recubrimiento para la formacion del al menos Unico recubrimiento dispuesto
sobre la cara posterior del sustrato es una radiacién UV.

10. Procedimiento para la produccién de un material de registro termosensible segin una de las reivindicaciones 1 a
9, caracterizado porque

(a.) la segunda composicion de recubrimiento para la formacién de la capa protectora que recubre la capa de
registro termosensible

ylo

(b.) la tercera composicion de recubrimiento para la formaciéon del al menos Unico recubrimiento dispuesto
sobre la cara posterior del sustrato se deposita respectivamente en al menos dos capas dispuestas una sobre la
otra.

11. Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible segin una de las reivindicaciones 1 a
10, caracterizado porque la primera composicién de recubrimiento para la formacion de la capa de registro
termosensible se aplica mediante un procedimiento de extension, seleccionado de la lista que comprende:
mecanismo de rasqueta de rodillo, mecanismo de extensién por cuchilla, recubridor de cortina o cepillo de aire.

12. Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible segiin una de las reivindicaciones 5 a
11, caracterizado porque la cuarta composicién de recubrimiento para la formacion de la capa intermedia
pigmentada se deposita sobre la cara delantera del sustrato mediante un procedimiento de extension,
seleccionado de la lista que comprende: mecanismo de extension por cilindros, mecanismo de extensiéon por
cuchilla o por extension de rasqueta (rodillo).

13. Procedimiento para la producciéon de un material de registro termosensible segin una de las reivindicaciones 1 a
12, caracterizado porque el secado

(a.) de la primera composicion de recubrimiento para la formacion de la capa de registro termosensible
ylo

(b.) de la cuarta composicion de recubrimiento para la formacion de la capa intermedia pigmentada tiene lugar
por aporte de calor.

14. Procedimiento para la produccion de un material de registro termosensible segin una de las reivindicaciones 1 a
13, caracterizado porque el procedimiento comprende las tres etapas adicionales del procedimiento:

=  preparar una quinta composicién de recubrimiento, comprendiendo la quinta composicién de recubrimiento
en primer lugar aglomerante,

= deponer la quinta composicidon de recubrimiento preparada, para la formacién de un recubrimiento
intermedio posterior situada entre la cara posterior del sustrato y el al menos Unico recubrimiento dispuesto
sobre la cara posterior del sustrato,

= secar, respectivamente reticular la quinta composicion de recubrimiento.

15. Procedimiento para la produccién de un material de registro termosensible segin una de las reivindicaciones 1 a
14, caracterizado porque el sustrato es papel.

16. Utilizacion de un material de registro termosensible producido seguin un procedimiento, como se reivindica en las
reivindicaciones 1 a 15, como tique de aparcamiento y/o de multa.
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