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DESCRIPCION
Guante de proteccion
La invencion se refiere a un guante de proteccion.

Durante el montaje o mecanizado de chapas, perfiles y otros componentes metalicos existe el peligro de lesiones de
las manos. La carga mecéanica de las manos por el uso de herramientas, el agarre y sujecion de piezas de trabajo de
cantos afilados o que contienen rebaba, el ensuciamiento y la limpieza agresiva de la piel que a menudo conllevan
implican el peligro de lesiones y enfermedades de la piel. El llevar puestos guantes de proteccién adecuados es, por
tanto, una medida importante para minimizar los riesgos de lesion de este tipo, asi como evitar enfermedades de la
piel debidas a la profesion.

No obstante, con herramientas abiertas, en particular giratorias, como por ejemplo fresas, taladradoras o
destornilladores manuales no siempre pueden llevarse puestos guantes, ya que existe el peligro de que el guante
sea captado y arrastrado por las piezas giratorias del aparato. Un peligro particular proviene de destornilladores
guiados manualmente en los que el componente a ser atornillado debe ser sujetado con la mano durante el proceso
de atornillado. Las consecuencias pueden ser lesiones graves de los dedos, manos o brazos. Bajo estas
circunstancias, por tanto, los guantes de proteccién, a pesar de su accion de proteccién, pueden elevar
notablemente el riesgo de lesion para el portador. Por consiguiente, en el empleo de numerosas maquinas no esta
permitido llevar guantes.

El estado de la técnica describe diferentes estructuras laminares textiles y productos en los que son incorporadas
zonas de rasgado o lugares de rotura controlada que deben rasgarse de forma definida en caso de carga de traccién
o presion. Asi, en la industria del automévil se describen materiales textiles con zonas de rasgado que deben facilitar
la salida de un airbag.

Por el documento WO 00/32860 es conocida una funda de asiento tejida que se rasga de forma definida en caso de
salida de un airbag. Se consigue el rasgado definido porque una zona del tejido, que rodea a la fila de malla que se
rasga de forma definida o la columna de malla correspondiente, esta tejida con un hilo de mayor resistencia al
rasgado y/o de menor elasticidad. Para ello se elige una elasticidad menor en mas de un 15%. También la
resistencia al rasgado del hilo en la zona se elige entre aproximadamente un 0,05 y un 0,25 de la resistencia al
rasgado del hilo en el resto del tejido.

Por el documento DE 10 2004 010 359 Al es conocido un revestimiento textil para un equipamiento interior de
automovil que posee una linea de rasgado definida para un airbag. Para ello un hilo debilitado es incorporado en el
revestimiento de género de punto o malla a lo largo de la linea de rasgado.

Por el documento DE 103 20 628 Al es conocida una estructura laminar textil producida por formaciéon de malla con
un lugar de rotura controlada incorporado, en la que la zona de rotura controlada esta formada por al menos un hilo
que une entre si las mallas asociadas de dos zonas de malla colindantes. El hilo posee una resistencia al rasgado
menor y esta tejido en un ancho de 4 a 6 mm.

También en los productos de guantes se describen zonas adecuadas que deben posibilitar un rasgado prematuro en
caso de carga de traccion.

Por el documento CN 201 35 60 84 Y es conocido un guante de seguridad que esta formado por sectores de dedos
y un sector de la palma de la mano. Los sectores de dedos y el sector de la palma de la mano estan unidos entre si
por piezas de unién, estando dispuestas las piezas de union a lo largo del contorno de las articulaciones entre las
piezas de los dedos y la pieza de la palma de la mano. El guante conocido impide que la mano de un trabajador
pueda enredarse en la maquina. Ademas el guante conocido permite incluir que las piezas de dedo retiradas puedan
ser sustituidas de forma independiente entre si. Los guantes de este tipo, no obstante, pueden ser fabricados de
forma costosa en el marco de la confeccién, siendo cosidas muchas piezas de guante individuales confeccionadas
(sectores de dedos, sectores de palma de la mano) y unidas entre si. A diferencia de los guantes tejidos
automaticamente y sin costuras (por ejemplo con la maquina de tejer Shima Seiki) un procedimiento de este tipo es
costoso en el proceso de fabricacion. Ademas la aparicion de costuras en la cara interior del guante es desfavorable
en cuanto a la comodidad al llevarlo puesto.

Por el documento DE 10 2007 015 961 Al es conocido un guante de proteccion de trabajo con lugares de rotura
controlada. El guante posee para ello perforaciones a lo largo de las articulaciones de los dedos y dos perforaciones
que se cortan entre si que discurren a través de la palma de la mano. El material del guante puede elegirse de
manera que se adecué de la mejor forma posible para el uso de trabajo previsto. La fabricacién, realizacién e
implementacion precisas de estas perforaciones no esta descrita en el documento. Tampoco esta descrito si este
guante es tejido o confeccionado sin costuras o cosido.

Por el documento US 6,962,064 B1 es conocido un guante tejido en el que para mejorar la comodidad al llevarlo
puesto estan previstas zonas tejidas mas tupidas para los dedos y la palma de la mano.
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Po el documento US 4,863,084 es conocida una pila de guantes desechables de un solo uso que son colocados
juntos en una placa de fijacion y pueden ser rasgados de la placa de fijacion a través de una linea de rasgado
controlado en la zona de la mufieca.

Por el documento US 6,155,084 es conocido un guante de proteccion tejido de forma continua que en una zona del
dedo presenta una fibra resistente al corte, en una zona de mano y el pulgar una fibra con una mayor resistencia al
corte y en una zona de la mufieca una fibra resistente al corte cuya resistencia es mayor que en la zona de los
dedos y mas débil que en la zona de la palma de la mano y del pulgar. La invencion se propone el objeto de
proporcionar un guante de proteccién que reduzca el riesgo de lesion incluso cuando se usan herramientas
giratorias.

Este objeto se lleva a cabo seguln la invencion por el contenido de la reivindicacién 1. Realizaciones ventajosas se
encuentran en las reivindicaciones dependientes, la descripcion y las figuras.

El objeto segun la invencion se lleva a cabo con un guante de proteccién que esta fabricado a partir de al menos dos
componentes de hilo, empleandose en una regidon que constituye la zona de rasgado controlado del guante un
primer componente de hilo y en la zona restante del guante un segundo componente de hilo. El segundo
componente de hilo posee una resistencia al rasgado mayor que el primer componente de hilo. La zona de rasgado
controlado esta dotada segln la invenciéon al menos parcialmente de un recubrimiento. Preferiblemente el primer
componente de hilo es procesado de forma continua.

La invencion se basa en el conocimiento de que el lugar de rotura controlada debe presentar una elasticidad muy
pequefia para que las fuerzas de traccion se transmitan bien al lugar de rotura controlada y conduzcan al rasgado
deseado. Por la eleccién unica de los componentes del hilo y su procesamiento en la region de la zona de rasgado
controlado puede no conseguirse un rasgado suficientemente rapido. Sélo si la zona de rasgado controlado esta
dotada al menos parcialmente de un recubrimiento, las fuerzas de rasgado se reducen en la zona de rasgado
controlado hasta el punto de que disminuye notablemente el peligro para el usuario. El recubrimiento de la zona de
rasgado controlado asegura que la fuerza de traccion pequefia aplicada para el rasgado de una pieza de dedo del
guante en la direccion del dedo conduce directamente a un rasgado de poca extension de la pieza del dedo. Por un
recubrimiento se reduce significativamente la extension de la fuerza de traccion maxima en la zona de rotura
controlada entre un 20% y un 40% en comparacién con una zona de rotura controlada no recubierta.

El guante de proteccion segun la invencion presenta, por tanto, zonas al menos parcialmente recubiertas que
poseen una menor resistencia al rasgado que las zonas vecinas colindantes a ella. Si ahora, por ejemplo, el guante
se enreda en una herramienta con piezas giratorias, una fuerza elevada actla sobre el guante, lo rompe por tales
zonas de rasgado controlado en al menos dos piezas. Una pieza o piezas del guante son arrancadas entonces de la
mano del portador, mientras que la parte restante permanece en su posicion. La mano del portador no es arrastrada,
por tanto, dentro de la herramienta y queda protegida de lesiones. De esta forma se reduce el riesgo de lesiones
para el portador del guante segun la invencion durante el manejo de herramientas con componentes giratorios. Al
mismo tiempo no se producen mermas en la accién de proteccion del guante. El guante de proteccion segun la
invencion puede presentar las mismas propiedades que los guantes de proteccidn conocidos. Las dimensiones de la
zona de rasgado controlado pueden ser elegidas de manera que las mermas posibles que existan en la accion de
proteccion se minimicen en la zona de rasgado controlado.

Preferiblemente el guante esta tejido sin costuras a partir de al menos dos componentes de hilo. El tejido del guante
a partir de dos o mas componentes de hilo permite ajustar la fuerza de rasgado en la zona de rasgado controlado
por la eleccion del hilo, la altura de la malla y otros parametros de la técnica del tejido, de manera que junto con el
recubrimiento se produzca la fuerza de rasgado menor deseada unida a una menor elasticidad. Los guantes de
proteccion pueden ser tejidos automaticamente sin costuras y por completo en las modernas maquinas para el tejido
de guantes (por ejemplo Shima Seiki). Debido a la ausencia de costuras, tales productos son muy cémodos en
cuanto a ergonomia. Esta tecnologia en la fabricacion de guantes tejidos sin costuras posibilita un proceso de
fabricacién econémico y productivo. Por uso y variacion de los parametros de la maquina pueden variarse de forma
selectiva diferentes caracteristicas del guante (geometria, densidad de la malla, altura de la malla). Ademas las
magquinas de tejer de este tipo estan equipadas con funciones adicionales (dispositivo de cambio de color,
dispositivo de vanisado) que posibilitan un empleo amplio.

El guante de proteccién puede ser tejido completamente sin costuras en una maquina de tejido de guantes con un
dispositivo de vanisado controlado electronicamente. Para ello pueden entrar dos componentes de hilo
simultdaneamente en la maquina tricotosa y ser tejidos simultaneamente mediante guiahilos individuales respectivos.
Durante el tejido la entrada de un componente de hilo puede ser detenida automaticamente. Para ello un guiahilos
de vanisado de una maquina de tejer puede ser detenido por control electrénico. Entonces solo es tejido el otro
componente del hilo en la region de la zona de rasgado controlado. Tras algunas filas de malla son tejidos de nuevo
ambos componentes. El nimero de filas de malla que son tejidas s6lo con un componente de hilo determina el
ancho de la zona de rasgado controlado. Para este fin pueden suprimirse filas de malla individuales.

Alternativamente a las zonas de tejido vanisado la maquina de tejer guantes puede estar equipada también con un
dispositivo de cambio de color que permita tejer dos hilos sin costura de forma alternativa. En caso de empleo de un
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dispositivo de cambio de color, en el guante de proteccion es tejido siempre solo un componente de hilo. En la zona
de rasgado controlado es tejido el componente del hilo con la menor resistencia al rasgado, mientras que por fuera
de la zona de rasgado controlado es tejido el componente de hilo con mayor resistencia al rasgado.

En una realizacién de la invenciéon un componente de hilo puede presentar una resistencia a la traccion diferente de
la de otro componente de hilo. Asi el componente de hilo que es tejido solo en la region de la zona de rasgado
controlado puede presentar una resistencia a la traccion menor, de manera que al producirse fuerzas de traccién
correspondientemente grandes en la zona de rasgado controlado el guante se rasgue mas rapidamente, es decir
con fuerzas menores.

Los componentes de hilo empleados pueden presentar diferentes grosores de hilo. Pueden estar previstos también
fibras y materiales de hilo diferentes. Uno o0 mas componentes de hilo pueden ser también construcciones de hilo,
por ejemplo hilos de nicleo con envoltura, hilos hibridos, mezclas de hilos.

En una realizacion preferida el componente de hilo con la menor resistencia al rasgado presenta un grosor de 10 a
40 denier, preferiblemente de 15 a 25 denier, y de forma especialmente preferida 20 denier. Este grosor permite
conseguir una resistencia al rasgado con recubrimiento de 20 a 60 N, preferiblemente de 40 N. Especialmente
favorable es la resistencia al rasgado buscada de 20 a 60 N del rasgado del dedo en caso de uso de un hilo
parcialmente orientado que en lenguaje técnico es denominado también “Partially Oriented Yarn” (POY). Los hilos
parcialmente orientados empleados estan hechos preferiblemente de polipropileno, poliéster y/o poliamida, pudiendo
ser afiadido elastano y/o procesado con el hilo. Los hilos POY son fabricados en procedimientos de hilatura de
fusion por ajuste de la velocidad de salida para conseguir una orientacion parcial del plastico.

La determinacion de las fuerzas de rasgado en la zona de rotura controlada se realiza asi con una maquina para
ensayar la resistencia a la traccion de conformidad con la norma EN 388 (medida de la resistencia al rasgado
progresivo), con la que son comprobadas las propiedades mecéanicas de los guantes de proteccion. Asi el dedo
indice es sujeto en una pinza superior y toda la palma de la mano del guante en una pinza inferior de la maquina
para ensayar la resistencia a la traccion. Asi son medidas las fuerzas de rasgado que son necesarias para el
rasgado del dedo indice. En los guantes convencionales (por ejemplo de 4 x 70 denier de poliamida) sin zona de
rasgado controlado son necesarias fuerzas de rasgado del dedo indice de 200 a 900 N. Si en el dedo indice es
incorporada una zona de rasgado controlado recubierta segun la invencién, las fuerzas de rasgado son
preferiblemente menores de 60 N.

En una realizacion preferida de la invencién al menos una zona de rasgado controlado discurre a lo largo del
contorno de un dedo del guante de proteccién. La zona de rasgado controlado puede también, no obstante, discurrir
a través de la palma de la mano, esencialmente horizontal respecto al eje longitudinal de los dedos. Preferiblemente
la zona de rasgado controlado discurre cerca del extremo proximal de un dedo. La zona de rasgado controlado
puede discurrir en la posicion en la que habitualmente se lleva un anillo. También varios dedos o todos los dedos e
incluso el pulgar del guante de proteccion pueden presentar una zona de rasgado controlado. La zona de rasgado
controlado esta preferiblemente alineada ortogonal al eje longitudinal del dedo. Ademas pueden ser tejidas a
discrecion muchas zonas de rasgado controlado en el guante de proteccién. También puede pensarse en
disposiciones periddicas de varias zonas de rasgado controlado.

El guante puede ser fabricado también de otros materiales laminares textiles como velo, genero de punto o genero
de malla. Segun la invencion se trata de un guante tejido con dos componentes de hilo.

En una realizacion posible el guante de proteccién y la zona de rasgado controlado pueden estar recubiertas, al
menos parcialmente, de un elastbmero. Como materiales de recubrimiento posibles pueden ser considerados
recubrimientos elastoméricos, como por ejemplo nitrilo, cloropreno, poliuretano, latex o policloruro de vinilo.

Un ejemplo de realizacion de la invencién se explicara en detalle a continuacion en virtud de una figura.

En la figura 1 se muestra esquematicamente un guante de proteccién segun la invencién que ha sido tejido por
completo en una maquina de tejer guantes especial. El guante de protecciéon presenta un pulgar 1 y otros cuatro
dedos 2, 3, 4, 5, asi como una palma de la mano 6 y una mufeca 7. Aqui las partes del guante son denominadas
como las partes de la mano que son cubiertas por el guante.

Cerca del extremo proximal de los dedos 1, 2, 3, 4, 5, es decir cerca de la transicion a la palma de la mano 6, esta
prevista, respectivamente, una zona de rasgado controlado 10. Esta discurre con forma anular en el contorno de los
dedos 1, 2, 3, 4, 5 del guante de proteccién y une estos a la palma de la mano 6. La zona de rasgado controlado 10
presenta una resistencia al rasgado menor que las restantes partes del guante. Si el guante se enreda en una
maquina giratoria, por ejemplo en el cabezal de una taladradora y de esta forma actda sobre un dedo 1, 2, 3, 4, 5 del
guante una fuerza de traccion grande, el dedo del guante 1, 2, 3, 4, 5 es separado de la palma de la mano 6 en la
zona de rasgado controlado 10. Unicamente los dedos 1, 2, 3, 4, 5 separados del guante se enredan en la maquina.
El resto del guante y en particular el dedo correspondiente de la persona que lleva el guante pueden permanecer sin
dafios.
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El guante de proteccion esta tejido a partir de dos componentes de hilo, siendo suprimido uno de los dos
componentes del hilo en la regién de la zona de rasgado controlado 10. Por tanto, la zona de rasgado controlado 10
comprende s6lo un componente de hilo y presenta, por consiguiente, también una menor resistencia al rasgado que
las restantes partes del guante. En la resistencia al rasgado y la elasticidad de la zona de rasgado controlado 10 se
puede influir por varios factores, como por ejemplo el material empleado o el ancho de malla, aunque la elasticidad
pequefia perseguida para el uso practico solo se puede conseguir con un recubrimiento adicional. Las fuerzas de
rasgado de un dedo 1, 2, 3, 4, 5 con la zona de rasgado controlado 10 son de 20 a 60 N. En comparacion, los
guantes convencionales poseen fuerzas de rasgado desde 200 a 900 N.

Los ensayos han dado como resultado que en particular en caso de uso con herramientas giratorias, como por
ejemplo destornilladores manuales el recubrimiento del guante puede impedir también un enganche de la
herramienta en el textil, de manera que por el recubrimiento se evita ademas el peligro de enganche.

Las zonas de rasgado controlado recubiertas parcialmente estan recubiertas preferiblemente por el lado interior de la
mano a través de una regién angular entre 90° y 270°, preferentemente 180°. La cara de la zona de rasgado
controlado que da al dorso de la mano no esta recubierta, de manera que en conjunto resulte la fuerza de rasgado
perseguida. No obstante, zonas de rasgado controlado completamente recubiertas con un rango angular de hasta
360° son también posibles. Por la region angular en la que esta recubierta la zona de rasgado controlado tejida
puede ser ajustada con precision la fuerza de rasgado deseada. Para ello en principio la fuerza de rasgado aumenta
al crecer el recubrimiento a lo largo del contorno de la zona de rasgado controlado para alcanzar un valor maximo
con el recubrimiento casi completo de la zona de rasgado controlado.

A continuacion se dan algunos ejemplos para la formacion de un guante de proteccién segun la invencién que esta
tejido a partir de dos componentes de hilo (componentes Ay B):

1) Los mismos materiales de fibra e hilo y diferentes grosores del hilo:
Componente A: poliamida 1 x 40 denier, POY
Componente B: poliamida 1 x 200 denier
2) Materiales de fibra e hilo diferentes
Componente A: celulosa, viscosa, algodon, elastano (fuerza de rasgado pequefia)
Componente B: poliéster, poliamida, aramida (kevlar), polietileno de alto rendimiento (HPPE), elastano
3) Construcciones de fibra e hilo diferentes
Componente A: celulosa, viscosa, algodon, (fuerza de rasgado pequefia), elastano
Componente B: - hilos de nicleo con envoltura:

- Ndcleo: vidrio, acero inoxidable, HPPE, elastano

- Envoltura: poliamida, aramida, celulosa, bambu

- ylo mezclas de hilo y fibra: poliéster/algodén (50%/50 %), elastano, hilos retorcidos.
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REIVINDICACIONES

1. Guante de proteccion, fabricado a partir de al menos dos componentes de hilo, en el que es procesado un primer
componente de hilo y en la zona del guante que queda es procesado un segundo componente de hilo que presenta
una mayor resistencia al rasgado que el primer componente de hilo, caracterizado por que el primer componente de
hilo es procesado en una regiéon que constituye una zona de rasgado controlado (10) del guante y la zona de
rasgado controlado (10) esta dotada al menos parcialmente de un recubrimiento.

2. Guante de proteccion segun la reivindicacién 1, caracterizado por que es procesado continuamente un primer
componente del hilo.

3. Guante de proteccién segun la reivindicacion 2, caracterizado por que son procesados juntos dos componentes
de hilo y en la zona de rasgado controlado (10) es procesado solo el componente de hilo con la menor resistencia al
rasgado.

4. Guante de proteccién segun la reivindicacion 2 6 3, caracterizado por que son tejidos sin costuras al menos dos
componentes de hilo.

5. Guante de proteccion segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que un componente del hilo
presenta una resistencia a la traccion y/o elasticidad diferentes a las de otro componente de hilo.

6. Guante de proteccion segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que un componente del hilo
presenta un grosor de hilo diferente al de otro componente de hilo.

7. Guante de proteccién segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que un componente del hilo y
otro componente de hilo estan formados de materiales de fibra diferentes.

8. Guante de protecciéon segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que un componente del hilo y
otro componente de hilo estan formados por construcciones de hilo diferentes.

9. Guante de proteccion segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que al menos una zona de
rasgado controlado (10) discurre a lo largo del contorno de un dedo (1, 2, 3, 4, 5).

10. Guante de proteccidn segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que cada dedo (1, 2, 3, 4,
5) del guante de proteccién presenta una zona de rasgado controlado (10).

11. Guante de proteccion segin una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que la zona de rasgado
controlado (10) comprende menos de 10, preferiblemente de dos a quince, filas de malla.

12. Guante de proteccién segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por que como recubrimiento esta
previsto un recubrimiento elastomérico.

13. Guante de proteccién segun la reivindicacion 12, caracterizado por que el recubrimiento elastomérico esta
formado por nitrilo, cloropeno, poliuretano, latex o policloruro de vinilo.

14. Guante de proteccion segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el componente de hilo
con menor resistencia al rasgado presenta un grosor de 10 a 40 denier, preferiblemente de 15 a 25 denier.

15. Guante de proteccion segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el componente de hilo
con la menor resistencia al rasgado es un hilo parcialmente orientado.
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