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DESCRIPCION
Dispositivo de soporte para la cuchilla de una maquina para la producciéon de material en forma de banda de papel.

La presente invencion se refiere a un dispositivo de soporte para la cuchilla de una maquina para la produccion de
material en forma de banda de papel.

Tal como es conocido, en el proceso de produccion de papel crepé, concebido en particular para la transformacion
en papel higiénico, papel absorbente para cualquier uso, pafiales, pafiuelos, rollos industriales, etc., resulta
necesario llevar a cabo una etapa de secado y de desecacién del producto que se esta procesando, normalmente
realizado a partir de una pulpa de papel que se diluye con agua. Dicha etapa de secado y desecacion normalmente
se realiza con un dispositivo de secado que comprende un cilindro denominado “yankee”. Se trata de un cilindro que
se calienta con vapor, que presenta un diametro que puede variar entre 1,5 m aproximadamente y 6 m
aproximadamente y que consiste en un contenedor presurizado que contiene en su interior vapor de proceso hasta
aproximadamente 10 bar G o mas. Se hace que el papel se adhiera dinamicamente a dicho cilindro yankee, de
manera que se evapore el exceso de agua, completando de este modo el proceso de desecacion.

La maquinaria para la produccion de papel crepé normalmente estd equipada de tres cuchillas diferentes que
funcionan en el cilindro yankee. Una primera cuchilla, o cuchilla de crepado, retira el papel del cilindro yankee,
confiriéndolo al propio papel las caracteristicas de crepado. Una segunda cuchilla, denominada cuchilla de retirada o
de corte, se utiliza para retirar el papel del cilindro yankee al mismo tiempo que se cambia la hoja de la cuchilla de
crepado. Finalmente, una tercera cuchilla o cuchilla de limpieza se encarga de limpiar la superficie del cilindro
yankee de los residuos depositados por la cuchilla de crepado.

Independientemente del tipo, normalmente cada cuchilla esta realizada con una hoja, que actua directamente en la
superficie del cilindro yankee, y de un bloque de corte montado en una barra transversal de soporte. Dicha barra
transversal de soporte puede bascular en un eje que es sustancialmente paralelo al eje de giro del cilindro yankee y
se apoya sobre un par de espigas opuestas, una para cada lado de la propia barra transversal. Dos cojinetes, o
casquillos, soportan la barra transversal y le permiten el balanceo.

La barra transversal de soporte normalmente se mueve, con respecto a la estructura fija de la maquinaria para la
produccion de papel, mediante palancas y cilindros neumaticos. Los cilindros neumaticos permiten que dicha barra
transversal gire, de manera que retire la cuchilla de la superficie del cilindro yankee, por ejemplo para operaciones
de sustituciéon de la hoja o para otras operaciones de mantenimiento. En el caso de cuchillas rigidas, es decir, que
no estan conectadas elasticamente a la barra transversal de soporte, los cilindros neumaticos también prevén el par
necesario para presionar la hoja contra la superficie del cilindro yankee.

La presion de contacto de la hoja contra la superficie del cilindro yankee se debe calibrar del mejor modo posible,
con el fin de retirar de forma efectiva el papel y, al mismo tiempo, evitar dafos a dicha superficie o al propio papel.
Sin embargo, este tipo de dafo se puede dar con bastante frecuencia en maquinas para la produccién de papel
conocidas, haciendo que se deba interrumpir el proceso de trabajo, lo que resulta caro tanto en términos de costes,
como en términos de tiempo para restablecer la funcionabilidad de la propia maquinaria.

El documento DE 44 24 032 C1 describe una maquina de crepado para material en forma de banda de papel, en la
que se monta una pluralidad de cuchillas de crepado en un dispositivo de soporte provisto de muchos medios de
constriccion con respecto al marco de la maquina. El dispositivo de soporte se mueve mediante palancas y cilindros
neumaticos. De este modo, el dispositivo de soporte puede llevar a cabo un balanceo en una direccién transversal
con respecto al eje de giro del cilindro de la maquina de crepado.

El documento WO 93/06300 describe otra maquina de crepado para material en forma de banda de papel, en la que
la cuchilla de crepado se monta en un dispositivo de soporte provisto de una barra transversal y de una corredera de
regulacion. Incluso en este caso, el dispositivo de soporte puede balancearse en una direccion transversal con
respecto al eje de giro del cilindro de la maquina de crepado.

Por lo tanto, el objetivo de la presente invencion es realizar un dispositivo de soporte para la cuchilla de una maquina
para la produccion de material en forma de banda de papel, que pueda solucionar las desventajas de la técnica
anterior mencionadas anteriormente de un modo extremadamente sencillo, efectivo econdémicamente y
particularmente funcional.

En particular, un objetivo de la presente invencion es el de realizar un dispositivo de soporte para la cuchilla de una
maquina para la produccién de material en forma de banda de papel, que permita que el propio dispositivo de
soporte presente una estabilidad funcional elevada.

Otro objetivo de la invencion es el de realizar un dispositivo de soporte para la cuchilla de una méquina para la
produccion de material en forma de banda de papel que pueda retirar papel de la superficie del cilindro yankee de un
modo particularmente efectivo.
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Todavia otro objetivo de la invencién es el de realizar un dispositivo de soporte para la cuchilla de una maquina para
la produccién de material en forma de banda de papel, que pueda minimizar la posibilidad de dafar la superficie del
cilindro yankee y del papel que se esta procesando.

Estos objetivos segun la presente invencion se consiguen mediante la realizaciéon de un dispositivo de soporte para
la cuchilla de una maquina para la produccién de material en forma de banda de papel, tal como se sefiala en la
reivindicacion 1.

Otras caracteristicas de la invencién se resaltan en las reivindicaciones dependientes, que son una parte integrante
de la presente descripcion.

Las caracteristicas y las ventajas de un dispositivo de soporte para la cuchilla de una maquina para la produccién de
material en forma de banda de papel segun la presente invencién resultaran mas evidentes a partir de la descripcion
siguiente, que se da a titulo de ejemplo y no con fines limitativos, haciendo referencia a los dibujos esquematicos
adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista lateral de una serie de dispositivos de soporte del tipo conocido, para cuchillas de una
maquina para la produccion de material en forma de banda de papel;

la figura 2 es una vista detallada de un dispositivo de soporte del tipo conocido y del mecanismo de movimiento
respectivo;

la figura 3 es una vista frontal de una primera forma de realizacion de un dispositivo de soporte segun la
invencion;

la figura 4 es una vista lateral del dispositivo de soporte de la figura 3, al que se aplica una cuchilla del tipo
flexible;

la figura 5 es una vista lateral del dispositivo de soporte de la figura 3, al que se aplica una cuchilla del tipo rigido;

la figura 6 es una vista lateral del dispositivo de soporte de la figura 3, al que se aplica otra cuchilla del tipo rigido;
y

la figura 7 es una vista lateral de una segunda forma de realizacién de un dispositivo de soporte segun la
invencion.

Haciendo referencia en particular a las figuras 1 y 2, se muestra un detalle de una maquina para la produccién de
material en forma de banda de papel, del tipo que comprende un cilindro denominado “yankee”, que puede girar
sobre su propio eje con respecto a la estructura o marco fijo 12 de la propia maquina. En la superficie circular 10 del
cilindro, calentada de manera adecuada mediante vapor de un modo ya conocido, la cinta de papel se adhiere de
forma dinamica, de manera que se seque.

Una o mas cuchillas o bloques de corte 14 + 18, soportando cada uno de los mismos una hoja respectiva 20 + 24, se
disponen en contacto con la superficie 10 del cilindro. Mas precisamente, se puede prever una cuchilla de crepado
14 capaz de retirar el papel de la superficie 10 del cilindro, de manera que confiera al propio papel la caracteristica
de crepé, una cuchilla denominada de retirada o de corte 16, para retirar el papel de la superficie 10 del cilindro al
mismo tiempo que se cambia la hoja 20 de la cuchilla de crepado 14, y una cuchilla de limpieza 18 para limpiar la
superficie 10 del cilindro de residuos de papel dejados por dicha cuchilla de crepado 14.

Cada cuchilla o blogue de corte 14 + 18 esta provista de un dispositivo de soporte respectivo 26 + 30 realizado con
una barra transversal que se extiende de acuerdo con una direccion que es sustancialmente paralela al eje de giro
de la superficie 10 del cilindro. Cada barra transversal 26 + 30 preferentemente presenta una forma sustancialmente
prismatica en seccién transversal y esta conectada al marco 12 de la maquina de un modo movil o fijo. Cuando se
prevén, los medios de movimiento de cada barra transversal 26 =+ 30 con respecto al marco 12 de la maquina
pueden, por ejemplo, consistir en palancas 32 + 36 y cilindros neumaticos 38 + 42. Dichos medios de movimiento 32
+ 36 y 38 + 42 pueden funcionar ambos, de manera que hagan que cada barra transversal 26 + 30 gire y/o se
traslade, de modo que se retire la cuchilla 14 + 18 respectiva de la superficie 10 del cilindro cuando, por ejemplo,
resulten necesarias operaciones de sustitucion de la hoja 20 + 24 u otras operaciones de mantenimiento, y para
proporcionar el par necesario para presionar la hoja 20 + 24 contra la superficie 10 del cilindro.

De acuerdo con la invencion, cada dispositivo de soporte o barra transversal 26 =+ 30 esta provisto de medios de
constriccion con respecto al marco 12 de la maquina que se extiende a lo largo de por lo menos dos ejes diferentes
A-A y B-B, paralelos entre si y al eje de giro del cilindro. Cada uno de dichos medios de constriccién se monta en
cojinetes de soporte 50, 52 respectivos unidos de manera fija al marco 12 de la maquina. Dichos cojinetes de
soporte 50, 52 evitan el balanceo, en una direccién transversal, con respecto al eje de giro del cilindro, de los medios
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de constriccion que se extienden a lo largo de dichos ejes A-A y B-B paralelos entre si. Dichos cojinetes de soporte
50, 52, que diferencian la invencion de todas las otras formas de realizacion conocidas, tienen el propoésito de dividir
la totalidad de la reaccién a la tension entre los mismos, al mismo tiempo que ensanchan el soporte y la base de
reaccion.

Haciendo referencia a las figuras 3 y 4, que muestran una primera forma de realizacién del dispositivo de soporte
segun la invencion, se muestra la barra transversal 26 que soporta una cuchilla de crepado 14. Dicha cuchilla de
crepado 14 es del tipo que requiere la mayor rigidez posible con respecto al cilindro, con compatibilidad con la
posibilidad de giro de la barra transversal respectiva 26. Asi, los medios de constriccion de dicha barra transversal
26 con respecto al marco 12 estan realizados, para cada lado de la propia barra transversal 26, con un par de
espigas 44 y 46 que se extienden a lo largo de unos ejes respectivos A-A y B-B paralelos entre si, tal como se puede
apreciar en la figura 3.

Las dos espigas 44 y 46, fijadas de forma adecuada de un modo que puedan o no girar con respecto al marco 12 de
la maquina mediante los cojinetes de soporte 50 y 52 respectivos, pueden proporcionar un par de reaccién que
resulte suficiente para el objetivo requerido por el proceso de crepado. Con respecto a las barras transversales
convencionales, provistas de una Unica espiga en cada lado, las dos espigas 44 y 46 hacen que se pueda
ensanchar la base de reacciéon del esfuerzo del crepado, ademdas de proporcionar el par de reaccion que
normalmente se transmite por las palancas 32 + 36. Asi, la barra transversal 26 se puede equipar con cualquier
medio de movimiento con respecto al marco 12 de la maquina, que no necesariamente prevea dichas palancas 32 +
36.

Las figuras 5 y 6 muestran respectivamente la barra transversal 26 que soporta una cuchilla de crepado 14 del tipo
rigido y la barra transversal 30 que soporta una cuchilla de limpieza 18, también del tipo rigido. La carga en la hoja
20 de la cuchilla de crepado 14 se genera mediante la aplicacién de una fuerza predeterminada mediante los medios
de movimiento, compuestos, por ejemplo, en un cilindro neumatico, un cilindro hidraulico o un accionador mecanico,
de la barra transversal 26. La fuerza predeterminada se puede aplicar en una de las dos espigas de la barra
transversal 26, por ejemplo en la espiga 44, a lo largo de un arco de circunferencia C con su centro en el eje de giro
de la segunda espiga 46.

En este caso, la barra transversal 26 puede girar alrededor del eje definido por la segunda espiga 46, donde la
primera espiga 44, que se puede mover con movimiento circular a lo largo del arco C, en cualquier caso se soporta
mediante una constriccién en la forma de una sujecion compatible con el movimiento requerido. Obviamente, es
posible el mismo tipo de movimiento circular para la segunda espiga 46 con respecto al eje de giro de la primera
espiga 44, tal como se muestra por ejemplo en la figura 6.

Las direcciones de movimiento indicadas mediante las flechas de las figuras 5 y 6 solo se dan a titulo de ejemplo, y
también se pueden tomar como direcciones para aplicar la carga de hoja o para regular la posicién del bloque de
corte 14 o 18 con respecto a la superficie 10 del cilindro. Resulta importante remarcar que siempre se soportan
ambas espigas 44 y 46, de manera que se proporcione una constriccion estable extendida a la barra transversal 26

Haciendo referencia a la figura 7, se muestra una segunda forma de realizacién del dispositivo de soporte segun la
invencion, aplicado como un ejemplo a la barra transversal 30 que soporta una cuchilla de limpieza 18. Los medios
de constriccion de dicha barra transversal 30 con respecto al marco 12 en este caso estan formados, en cada lado
de la propia barra transversal 26, de una Unica espiga 48 que presenta una forma alargada en seccién, que no es
circular, de manera que se extienda longitudinalmente entre un par de ejes A-A y B-B paralelos entre si.

La espiga 48, accionada de forma adecuada por los medios de movimiento, puede llevar a cabo los mismos
movimientos, en términos de traslacion y/o rotacion, que el sistema con dos espigas 44 y 46 descrito anteriormente.
Incluso en este caso, la espiga 48 esta provista de un cojinete de soporte respectivo (que no se muestra) acoplado
de forma fija al marco 12 de la maquina. Los soportes y las sujeciones de la espiga 48 estan realizados de manera
que lleven a cabo los desplazamientos previstos para el bloque de corte 14 + 18 respectivo. La espiga 48 puede
prever, por ejemplo, una seccion eliptica, seccidén rectangular, o una seccién con cualquier otra forma obtenida
juntando las dos espigas distintas que se extienden a lo largo de ejes A-A y B-B respectivos que son paralelos entre
si.

En el caso en el que haya dos espigas distintas 44 y 46 para cada lado de la barra transversal 26 + 30, dichas
espigas 44 y 46 pueden ser ambas mdviles con respecto a la estructura fija 12 de la maquina, o ambos fijos, o uno
moévil y otro fijo. La espiga Unica 48 con una forma alargada puede, a su vez, ser mévil o fijo con respecto al marco
12 de la maquina. La direccién de traslacion de las espigas de constriccion 44, 46 y 48 con respecto a la maquina
puede ser cualquiera (circular, lineal, eliptica, siguiendo una pluralidad de direcciones diferentes, etc.).

Las espigas de constriccién 44, 46 y 48 pueden ser méviles tanto durante el ensamblado como durante la regulacion
de la maquina, en ambos casos por razones relacionadas con el funcionamiento de la propia maquina, es decir,
moéviles durante la funcionalidad normal y sin limitaciones con respecto a la etapa de funcionamiento, durante la que
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se pueden hacer girar y/o trasladar. Las espigas de constriccion 44, 46 y 48 también pueden ser moviles a lo largo
de la direccion de los ejes A-A y B-B, de manera que hagan que los dispositivos de soporte 26 + 30 puedan
balancearse en una direccion axial con respecto a la superficie 10 del cilindro. El sistema de balanceo puede ser
independiente, o estar integrado en los medios de movimiento (traslacion y/o rotacion) de las espigas de constriccion
44, 46 y 48. Ademas, también se puede prever un mecanismo cinematico, también realizado en una forma
independiente o integrada en los medios de movimiento de las espigas de constriccion 44, 46 y 48, adecuado para
modificar el angulo de incidencia de las hojas 20 + 24 en la superficie 10 del cilindro.

Los cojinetes de soporte 50, 52 que constrifien las espigas 44, 46 y 48 al marco 12 de la maquina pueden ser de
cualquier tipo, como por ejemplo, rodamientos de bola, rodamientos de rodillo, bujes 0 manguitos de cualquier tipo y
forma. Las espigas 44, 46 y 48 se pueden fijar con respecto a la barra transversal 26 + 30 de un modo que no se
pueda retirar, por ejemplo mediante soldadura o encaje con interferencia creada mediante calentamiento o
enfriamiento de una parte, o de un modo que se pueda retirar, por ejemplo mediante tornillos u otro sistema de
conexién mecanica reversible. El control de los medios de movimiento de las espigas 44, 46 y 48 puede ser de
cualquier tipo y origen, como por ejemplo mecanico, hidraulico, eléctrico, electrénico, etc.

De este modo, se ha apreciado que el dispositivo de soporte para la cuchilla de una maquina para la produccion de
material en forma de banda de papel segun la presente invencidén consigue los objetivos sefialados anteriormente,
haciendo que se pueda mejorar la estabilidad funcional con respecto a las formas de realizaciéon segun la técnica
anterior.

El dispositivo de soporte para la cuchilla de una maquina para la produccién de material en forma de banda de papel
segln la presente invencién concebido de este modo puede, en cualquier caso, experimentar numerosas
modificaciones y variantes, todas ellas cubiertas por el mismo concepto inventivo; ademas, la totalidad de los
detalles se puede sustituir por elementos equivalentes técnicamente. En la practica, los materiales utilizados, asi
como las formas y los tamanos, pueden ser cualquiera de conformidad con los requisitos técnicos.

El alcance de proteccién de la invencion se define mediante las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) para la cuchilla (14; 16; 18) de una maquina para la produccién de material en
forma de banda de papel, del tipo que comprende una superficie cilindrica (10) capaz de girar con respecto a una
estructura fija (12) de la maquina, estando dicha cuchilla (14; 16; 18) dispuesta en contacto con dicha superficie
cilindrica (10) para interactuar con el material en forma de banda de papel, estando dicho dispositivo de soporte (26;
28; 30) constituido por una barra transversal que se extiende segun una direccion sustancialmente paralela al eje de
giro de dicha superficie cilindrica (10) y que esta conectada a la estructura fija (12) de la maquina, estando dicha
barra transversal (26; 28; 30) provista de unos medios de constriccion con respecto a la estructura fija (12) de la
magquina que se extiende a lo largo de por lo menos dos ejes distintos (A-A, B-B), paralelos entre si y con respecto al
eje de giro de dicha superficie cilindrica (10), caracterizado porque cada uno de dichos medios de constriccion esta
montado en unos respectivos cojinetes de soporte (50, 52) unidos de manera fija a la estructura fija (12) de la
maquina, evitando dichos cojinetes de soporte (50, 52) el balanceo en una direccion transversal, con respecto al eje
de giro de dicha superficie cilindrica (10), de los medios de constriccién que se extienden a lo largo de dichos ejes
diferentes (A-A, B-B) paralelos entre si, estando dichos medios de constriccion de cada barra transversal (26; 28; 30)
con respecto a la estructura fija (12) de la maquina constituidos por dos espigas (44, 46) para cada lado de dicha
barra transversal (26; 28; 30), extendiéndose dichas dos espigas (44, 46) respectivamente a lo largo de dichos dos
ejes diferentes (A-A, B-B) paralelos entre si.

2. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segun la reivindicacion 1, caracterizado porque por lo menos una de dichas
espigas (44, 46; 48) es movil con respecto a la estructura fija (12) de la maquina para mover la barra transversal (26;
28; 30) con respecto a la superficie cilindrica (10).

3. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el movimiento de dichas
espigas (44, 46; 48) es realizado a través de unos medios de movimiento (32; 34; 36) que también pueden
proporcionar el par necesario para presionar la cuchilla (14; 16; 18) contra la superficie cilindrica (10).

4. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segun la reivindicacion 3, caracterizado porque dichas espigas (44, 46; 48)
son méviles a lo largo de la direccién de dichos ejes (A-A, B-B) paralelos entre si para que dicho dispositivo de
soporte (26; 28; 30) se pueda balancear axialmente con respecto a la superficie cilindrica (10).

5. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segun la reivindicacion 4, caracterizado porque el sistema de balanceo de
dichas espigas (44, 46; 48) esté integrado en los medios de movimiento (32; 34; 36).

6. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segun cualquiera de las reivindicaciones 3 a 5, caracterizado porque
comprende un mecanismo cinematico apto para modificar el angulo de incidencia de la cuchilla (14; 16; 18) en la
superficie cilindrica (10).

7. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segun la reivindicacion 6, caracterizado porque dicho mecanismo cinematico
esta integrado en los medios de movimiento (32; 34; 36).

8. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque las
espigas (44, 46; 48) estan constrefidas a la estructura fija (12) de la maquina de un modo rigido.

9. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque las
espigas (44, 46; 48) estan fijadas a dicho dispositivo de soporte (26; 28; 30) de un modo inamovible.

10. Dispositivo de soporte (26; 28; 30) segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque las
espigas (44, 46; 48) estan fijadas a dicho dispositivo de soporte (26; 28; 30) de un modo inamovible.
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