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DESCRIPCION

Maquina de clavar para montar palets hechos de madera o similares con correderas para conjuntos de bloques a
una distancia variable.

La presente invencion hace referencia a una maquina de clavar para montar palets hechos de madera o
similares segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Tal maquina de clavar es conocida del documento US3763547A1.

Como es conocido, palets hechos de madera, un ejemplo de los cuales esta ilustrado mediante ejemplo no
limitador en las figuras 10 a 12 y esta generalmente designado por el nimero de referencia 50, estan constituidos
generalmente por una superficie de carga, también conocida como “plancha superior” 51, constituida por dos capas
de tiras 52, 53 que estan dispuestas las unas junto a las otras y superpuestas de forma que las tiras 52 de una capa
estén paralelas entre si y sean perpendiculares a las tiras 53 de la otra capa, y por pies o bloques 54 que estan fija-
dos debajo de la plancha superior 51 para mantenerla elevada respecto de la superficie de soporte. Normalmente,
estan provistas tres hileras de bloques y cada una de estas tres hileras estad compuesta generalmente de tres blo-
gues mutuamente espaciados de forma que el palet pueda ser sujetado por dispositivos elevadores en cualquiera de
sus cuatro lados. Generalmente, la plancha superior tiene un plano rectangular y los blogues de las tres hileras
estdn mutuamente conectados no sélo por la plancha superior sino también por tres tiras 55 que estan dispuestas
paralelas a los lados més largos de la plancha superior y estan clavadas a la cara inferior de los bloques.

Los palets de madera estan montados sobre maquinas de clavar que son alimentadas con la plancha supe-
rior, la cual estd premontada en otra maquina, y con las tres hileras de bloques.

Tales méquinas estan provistas de guias para los blogues, que son hechos avanzar a lo largo de dichas
guias, y una superficie de soporte a lo largo de la cual las planchas superiores son hechas avanzar, generalmente
orientadas de forma que sus lados mas largos estén paralelos a la direcciéon de avance. De tanto en tanto, una plan-
cha superior y un conjunto de nueve bloques, es decir, de tres hileras de bloques, son dispuestos en una estacion de
clavado en la que estan dispuestos cabezales clavadores que pueden ser activados con el fin de clavar la plancha
superior al conjunto de blogues subyacentes.

Los nueve bloques estan dispuestos en la maquina de clavar colocandolos en tres hileras, cada una com-
puesta de tres blogues dispuestos los unos junto a los otros, que estan orientadas transversalmente respecto de la
direccidn de avance a lo largo de la cual son movidos con el fin de llevarlos a la estacion de clavado.

El avance de los blogues es activado mediante tres correderas, una para cada hilera de bloques, que estan
constituidas por barras fijadas a cadenas. Mas particularmente, cada corredera esta constituida por una barra que
esta orientada transversalmente a la direccion de avance y esta fijada, cerca de sus extremos longitudinales, a un
par de cadenas, cada una de las cuales engancha un par de pifiones, que tienen ejes mutuamente paralelos y hori-
zontales, que estan orientados en angulos rectos a la direccion de avance de forma que las porciones superiores de
cada par de cadenas corran paralelas a la direccién de avance y lateralmente a las guias sobre las que los conjuntos
de tiras estan dispuestos.

El espaciado entre las correderas que enganchan un mismo conjunto de bloques determina el espacio en-
tre las hileras de bloques que son clavados debajo de la plancha superior.

El espaciado de las correderas depende de la longitud de los palets a ser fabricados. Este espaciado per-
manece constante durante la produccién de un palet y es cambiado cuando la produccién se cambia, pasando a la
produccion de palets de una longitud diferente. En este caso, se procede variando de forma apropiada el espaciado
entre las correderas que deben enganchar, de tanto en tanto, un conjunto de bloques a ser fijado debajo de una
misma plancha superior.

Algunos tipos de maquina de clavar tienen un Unico par de cadenas y las correderas para las diversas hile-
ras de bloques estan todas fijadas, espaciadas mutuamente de forma adecuada, a este par de cadenas, que es acti-
vado mediante un correspondiente motor. En este tipo de maquinas, cuando se requiere un cambio en la produccién
con el fin de proveer palets de diferente longitud, es necesario desmontar las diversas correderas de las cadenas y
fijarlas a dichas cadenas de nuevo variando el espaciado mutuo entre las correderas con el fin de adaptarlo al espa-
ciado requerido por la nueva produccién. Esta forma de proceder requiere tiempos de parada de maquina largos y
por lo tanto estos tipos de maquinas son inadecuados para la produccion de lotes pequefios, que requeririan fre-
cuentes cambios en la posicion de las correderas.

Otros tipos de maquinas tienen tres pares de cadenas y adecuadamente correderas espaciadas mutua-
mente son fijadas a cada uno de estos pares de cadenas. Las tres hileras de bloques de un mismo conjunto, es de-
cir, el conjunto de bloques a ser fijado a una misma plancha superior, son hechas a avanzar a lo largo de las guias
por tres correderas, que estan fijadas a tres pares diferentes de cadenas. Considerando las tres correderas que em-
pujan los bloques de un mismo conjunto, los tres pares de cadenas son activados mediante un Unico motor, el cual
esta conectado directamente al par de cadenas al que una corredera, generalmente la corredera posterior, es decir,
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la corredera que empuja la dltima hilera de bloques a lo largo de la direccién de avance del bloque, esta fijada, y
mediante acoplamientos que pueden ser activados o desactivados, tal como por ejemplo acoplamientos de friccion,
a los otros dos pares de cadenas. Con los acoplamientos desactivados, es posible mover, manualmente o con la
ayuda de un motor de engranajes adicional, los dos pares de cadenas que estan conectados al motor mediante es-
tos acoplamientos y de este modo causar el movimiento de las dos correderas fijadas a estos pares de cadenas
respecto de la otra corredera, que esta constituida generalmente por la corredera posterior. Este tipo de maquina
permite variar el espaciado entre las hileras de bloques y de este modo cambiar rapidamente el tipo de palets a ser
fabricados. Sin embargo, en estas maquinas los dispositivos de desenganche, en caso de atasco, debido por ejem-
plo a la rotura de los componentes de madera del palet a ser montado, pueden fallar y provocar una disposicion in-
correcta de las correderas, con la consecuencia de producir palets defectuosos.

Maquinas con tres pares de cadenas también son conocidas en las que correderas espaciadas mutuamen-
te de forma conveniente son fijadas a cada uno de estos pares de cadenas, con cada par activado por un respectivo
motor. Tales motores son activados sincronicamente durante el trabajo, cuando deben producir el avance de los con-
juntos de bloques, para mantener constante la distancia entre las correderas conectadas a los diversos pares de
cadenas y, cuando la maquina no esta moviéndose, permitir mover un par de cadenas respecto de los otros para
variar la distancia entre las correderas conectadas a diferentes pares de cadenas. Ademas, estas maquinas permiten
tener control de la posicion de las correderas en todo momento.

Sin duda, estas ultimas maquinas son las que pueden ser adaptadas mas rapidamente y con mayor preci-
sién a un cambio en la produccion, es decir, a la produccion de palets de diferente longitud, pero también sufren in-
convenientes.

De hecho, en estas maquinas los diversos pares de cadenas, enganchando pifiones dispuestos en diferen-
tes ejes para los diversos pares de cadenas, tienen diferentes longitudes y por lo tanto en condiciones operativas
pueden sufrir diferentes elongaciones para los diversos pares de cadenas. Estas diferentes elongaciones de los pa-
res de cadenas penalizan la precision en el montaje del palet, causando la produccion de palets cuya calidad no es
completamente satisfactoria.

El objetivo de la presente invenciéon es solucionar los problemas citados anteriormente, proveyendo una
magquina de clavar para montar palets hechos de madera o similares que permita variar rapidamente la posicion de
las correderas y de este modo la distancia entre las hileras de blogues de los palets a ser montados y asegure una
excelente precision en la disposicién de los bloques.

Dentro de este objetivo, un objeto de la invencion es proveer una maquina en la que cualquier variaciéon de
la longitud de las cadenas no afecte a la precision del montaje de los palets.

Otro objeto de la invencién es proveer una maquina que sea altamente fiable en su operacion.

Este objetivo y estos y otros objetos que resultaran aparentes de mejor modo a continuacion se consiguen
mediante una maquina de clavar para montar palets hechos de madera o similares, con correderas para conjuntos
de bloques a una distancia variable, comprendiendo una superficie de soporte sustancialmente horizontal para los
blogues a ser montados debajo de una correspondiente plancha superior para proveer un palet y medios para el
avance de dichos bloques en dicha superficie de soporte a lo largo de una direccién de avance, dichos medios de
avance comprendiendo tres pares de cadenas, que estan dispuestos de forma que una de sus porciones esté para-
lela a dicha direccion de avance, correderas estando conectadas a cada uno de dichos pares de cadenas, estando
dispuestas en angulos rectos a dicha direccion de avance y estando mutuamente espaciadas, cada par de cadenas
enganchando al menos un correspondiente par de pifiones de activacion, que estdn mutuamente coaxiales y pueden
ser activados con un movimiento rotatorio alrededor de su correspondiente eje y con al menos un par de pifiones
guia mutuamente coaxiales, caracterizada por el hecho de que dichos pares de pifiones de activacion estan dispues-
tos coaxialmente en un mismo eje principal, cada par de pifiones de activacion estando conectado a un correspon-
diente motor de activacion o motor de engranajes y al menos dos de dichos pares de pifiones de activacion estando
soportados por dicho eje principal libremente alrededor de su eje, dichos pares de pifiones de activacion siendo acti-
vables con velocidades de rotacion idénticas alrededor de su propio eje para el avance conjunto de las correderas
conectadas a los diversos pares de cadenas a lo largo de dicha direccién de avance o con velocidades de rotacion
diferentes con el fin de variar la distancia entre la correderas conectadas a diferentes pares de cadenas.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion resultaran aparentes de mejor modo a partir de la descrip-
cion de un ejemplo de realizacion preferido pero no exclusivo de la maquina segun la invencién, ilustrado mediante
ejemplo no limitador en los dibujos que acompafian, en los que:

La figura 1 es una vista de perspectiva esquematica de una porcién de la maquina segun la invencién, con
algunos elementos omitidos para mayor claridad;

La figura 2 es una vista elevada frontal esquematica de la maquina segun la invencion, con algunos ele-
mentos omitidos para mayor claridad;
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La figura 3 es una vista a escala ampliada de un detalle de la figura 2;

La figura 4 es una vista de plano superior de la porcién de la maquina mostrada en la figura 1, con algunos
elementos omitidos para mayor claridad;

La figura 5 es una vista a escala ampliada de un detalle de la figura 4;

La figura 6 es una vista de seccion esquematica de la figura 5, tomada a lo largo de la linea VI-VI;
La figura 7 es una vista de seccién esquematica de la figura 5, tomada a lo largo de la linea VII-VII;
La figura 8 es una vista de seccion esquematica de la figura 5, tomada a lo largo de la linea VIII-VIII;
La figura 9 es una vista de seccion axial esquematica del eje principal;

La figura 10 es una vista de plano superior de un palet que puede ser obtenido con la maquina segun la in-
vencion;

La figura 11 es una vista elevada frontal del palet de la figura 10;
La figura 12 es una vista elevada lateral del palet de la figura 10.

Con referencia a las figuras, la maquina segun la invencion, generalmente designada por el nimero de refe-
rencia 1, comprende una estructura de soporte 2, que comprende dos hombros 3a, 3b, que soportan canales guia 4,
gue estan abiertos hacia arriba y forman una superficie de soporte sustancialmente horizontal 5 para conjuntos de
bloques 54 que han de ser montados por clavado debajo de una correspondiente plancha superior 51 con el fin de
proveer palets 50.

Los canales guia 4 estan delimitados en una region inferior por un elemento placa 6 y lateralmente por dos
paredes verticales mutuamente opuestas 7a, 7b, al menos una de las cuales, la pared 7b en el caso ilustrado, puede
ser movida respecto de la otra para variar la anchura del canal guia 4 dependiendo de las dimensiones de los blo-
ques 54 que han de ser insertados y movidos a lo largo de dicho canal guia 4.

La maquina comprende medios 8 para el avance de los bloques 54 en la superficie de soporte 5 a lo largo
de una direccién de avance, designada por la flecha 9, que es paralela a la extensién longitudinal de los canales
guia 4.

Los medios de avance 8 comprenden tres pares de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b, que estan dis-
puestos de forma que una de sus porciones esté paralela a la direccion de avance 9.

Correderas 13, 14, 15 estan conectadas a cada una de estas cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b, estan
dispuestas en angulos rectos a la direccion de avance 9 y estan mutuamente espaciadas.

Cada par de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b engancha un correspondiente par de pifiones de activa-
cion 16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b, que estan mutuamente coaxiales y pueden ser activados con un movimiento rota-
torio alrededor del correspondiente eje, y al menos un par de pifiones guia coaxiales, no mostrados en las figuras.

Segun la invencion, los pares de pifiones de activacion 16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b de los pares de cade-
nas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b estan dispuestos coaxialmente en un mismo eje principal 19. Cada par de pifiones
de activacion 16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b esta conectado a un correspondiente motor de activacion o motor de en-
granajes 20, 21, 22 y al menos dos pares de pifiones de activacion 17a, 17b, 18a, 18b estan soportados por el eje
principal 19 libremente alrededor de su propio eje, que coincide con el eje 23 del eje principal 19. Los pares de pifio-
nes de activacion 16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b pueden ser activados con velocidades de rotacion idénticas alrede-
dor de su propio eje 23 con el fin de obtener, durante la operacion normal de la maquina, un avance mutuamente
conjunto de las correderas 13, 14, 15 a lo largo de la direccion de avance 9 o con velocidades de rotacion diferentes,
durante la preparacion de la maquina, con el fin de variar la distancia entre las correderas 13, 14, 15 conectadas a
diferentes pares de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b, tal y como resultara aparente de mejor modo a continua-
cion.

Mas particularmente, los siguientes elementos estan dispuestos respectivamente en el eje principal 19: un
primer par de pifiones de activacion 16a, 16b, que estan preferiblemente unidos en el eje principal 19 y engranan
con un primer par de cadenas 10a, 10b, un segundo par de pifiones de activacion 17a, 17b, que estan soportados
por el eje principal 19 de forma que puedan rotar alrededor del correspondiente eje 23 mediante correspondientes
cojinetes 24a, 24b y engranan con un segundo par de cadenas 1la, 11b; y un tercer par de pifiones de activacion
18a, 18b, que también estan soportados por el eje principal 19 de forma que puedan rotar alrededor del eje corres-
pondiente 23 mediante correspondientes cojinetes 25a, 25b y engranan con un tercer par de cadenas 12a, 12b. Los
pifiones de activacion 16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b tienen el mismo diametro y el mismo nimero de dientes.
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El eje principal 19 esta soportado, cerca de sus extremos axiales, por los hombros 3a, 3b mediante cojine-
tes, no mostrados por razones de simplicidad y, en una region intermedia de su extension por un soporte intermedio
26, que esta rigidamente acoplado a los hombros 3a, 3b, mediante otro cojinete 27.

Tal y como se muestra en particular en las figuras 6 y 9, el eje principal 19 esta conectado, en rotacién alre-
dedor de su propio eje 23, a un primer motor o motor de engranajes 20, que esta soportado por la estructura de so-
porte 2 de la maquina. Mas particularmente, dos pifiones 28a, 28b estan unidos en el eje del primer motor o motor
de engranajes 20 y, mediante dos cadenas 29a, 29b, estan conectados a dos pifiones 30a, 30b, que estan unidos en
una region intermedia del eje principal 19.

Tal y como se muestra en particular en las figuras 7 y 9, cada pifién del segundo par de pifiones de activa-
cion 17a, 17b esta conectado conjuntamente en rotacién alrededor de su propio eje 23 a un correspondiente engra-
naje coaxial 31a, 31b, que esta soportado por el eje principal 19, de forma que pueda rotar alrededor de su propio
eje 23 mediante el mismo cojinete 24a, 24b que también permite al correspondiente pifion de activaciéon 17a, 17b
rotar respecto del eje principal 19. Cada uno de los engranajes 31a, 31b engrana con un correspondiente engranaje
32a, 32b que esta unido en un eje intermedio 33, que esta dispuesto de forma que su eje esté paralelo al eje 23 del
eje principal 19 y también esté soportado de forma que pueda rotar alrededor de su propio eje, por los hombros 3a,
3b. El eje intermedio 33 esta conectado, en rotacion alrededor de su propio eje, a un segundo motor o motor de en-
granajes 21, que esta soportado por la estructura de soporte 2 de la maquina. Mas particularmente, dos pifiones
34a, 34b estan unidos en el eje del segundo motor o motor de engranajes 21 y, mediante dos cadenas 35a, 35b,
estan conectados a dos pifiones 36a, 36b que estan unidos en una region final del eje intermedio 33.

Del mismo modo, tal y como se muestra en particular en las figuras 8 y 9, cada pifién del tercer par de pifio-
nes de activacion 18a, 18b esta conectado conjuntamente en rotacion alrededor de su propio eje 23, a un corres-
pondiente engranaje coaxial 37a, 37b, que esté soportado por el eje principal 19 de forma que pueda rotar alrededor
de su propio eje 23 mediante el mismo cojinete 25a, 25b que también permite al correspondiente pifién de activacion
18a, 18b rotar respecto del eje principal 19. Cada uno de los engranajes 37a, 37b engrana con un correspondiente
engranaje 38a, 38b que esta unido en otro eje intermedio 39 que esta dispuesto de forma que su eje esté paralelo al
eje 23 del eje principal 19 y también esté soportado de forma que pueda rotar alrededor de su propio eje, por los
hombros 3a, 3b. El eje intermedio 39 esta conectado en rotacion alrededor de su propio eje a un tercer motor o0 mo-
tor de engranajes 22 que esta soportado por la estructura de soporte 2 de la maquina. Mas particularmente, dos
pifiones 40a, 40b estan unidos en el eje del tercer motor 0 motor de engranajes 22 y, mediante dos cadenas 41a,
41b, estan conectados a dos pifiones 42a, 42b que estan unidos en una region final del eje intermedio 39.

Convenientemente, los tres pares de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b a los que las correderas 13, 14,
15 estan conectadas tienen longitudes mutuamente idénticas, de forma que cualquier elongacién de las cadenas
10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b en condiciones operativas no cause sustanciales variaciones de las distancias entre las
correderas 13, 14, 15 que deben mover un mismo conjunto de bloques 54 a lo largo de la direccién de avance 9.

Preferiblemente, los tres pares de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b engranan no sélo con los tres pa-
res de pifiones de activacién 16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b dispuestos en el eje principal 19, sino también con tres
pares de pifiones dispuestos en un mismo eje guia, no mostrados por razones de simplicidad, y soportados libre-
mente por dicho eje guia.

Dispositivos de tensionado de cadena pueden ser provistos a lo largo de la extension cerrada de los tres
pares de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b en una forma conocida per se.

Las correderas 13, 14, 15 estan constituidas por tiras que estan orientadas en angulos rectos a la direccion
de avance 9 y de este modo en angulos rectos a la extension de la porcion de los pares de cadenas 10a, 10b, 11a,
11b, 12a, 12b que esta dispuesta paralela a dicha direccion de avance 9 y estan conectadas, cerca de sus extremos,
al correspondiente par de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b.

En la practica, hay primeras correderas 13 conectadas al primer par de cadenas 10a, 10b, segundas corre-
deras 14 conectadas al segundo par de cadenas 11a, 11b, y terceras correderas 15 conectadas al tercer par de ca-
denas 12a, 12b.

Las correderas 13, 14, 15 estan mutuamente alternadas a lo largo de los varios pares de cadenas 10a, 10b,
11a, 11b, 12a, 12b de forma que a lo largo de la direccion de avance 9 hay una secuencia de conjuntos de correde-
ras en las que cada conjunto estd compuesto por una primera corredera 13, una segunda corredera 14 y una tercera
corredera 15, disefiadas para enganchar respectivamente una primera hilera de bloques 54, una segunda hilera de
bloques 54 y una tercera hilera de bloques 54 de un mismo conjunto de bloques 54 disefiado para ser montado me-
diante clavado debajo de una misma plancha superior 51 con el fin de formar un palet 50.

Las figuras 1, 2, 4, 6, 7, 8 muestran dos postes 43a, 43b que se elevan, lateralmente y en lados mutuamen-
te opuestos, por encima de los hombros 3a, 3b. Los postes 43a, 43b soportan, por encima de la superficie de sopor-
te 5, una viga horizontal 44 sobre la que se montan, de una forma conocida per se, los cabezales clavadores, no
mostrados, que de tanto en tanto realizan el clavado de los blogues 54 empujados a lo largo de la direccion de
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avance 9 por las correderas 13, 14, 15 con una plancha superior correspondiente 51 que esta soportada, de una
manera conocida per se, por encima de los bloques 54 y es empujada a lo largo de la misma direccion de avance 9.

En la practica, durante la operacion normal de la maquina, los tres motores o motores de engranajes 20, 21,
22 activan los tres pares de cadenas 10a, 10b, 1l1a, 11b, 12a, 12b de forma que las correderas 13, 14, 15 conecta-
das a estos pares de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b avancen a lo largo de la direcciéon de avance 9 a veloci-
dades idénticas, manteniendo asi el espaciado establecido previamente entre las diversas correderas 13, 14, 15.

Cuando es necesario cambiar el formato del palet 50 a ser provisto y variar la distancia entre las tres hileras
de bloques 54, el primer motor o motor de engranajes 20 es detenido y el segundo motor o motor de engranajes 21y
el tercer motor o motor de engranajes 22 son activados de forma que las segundas correderas 14 y las terceras co-
rrederas 15 varien su mutua distancia y su distancia respecto de las primeras correderas 13 hasta que se obtenga el
espaciado deseado. Obviamente, el mismo resultado puede ser obtenido también manteniendo estacionario el se-
gundo motor o motor de engranajes 21 o el tercer motor o motor de engranajes 22 y activando los otros dos, o0 en un
caso extremo, activando los tres motores o motores de engranajes 20, 21, 22 pero con velocidades diferentes.

Deberia sefialarse que esta operacion, es decir, la activacion diversificada de los motores o motores de en-
granaje 20, 21, 22 con el fin de variar la distancia entre las correderas 13, 14, 15, puede realizarse de una manera
automatizada sometiendo la activacion de los motores o motores de engranajes 20, 21, 22 a una unidad de activa-
cién y control del tipo electronico programable que activa los motores o motores de engranajes 20, 21, 22 segun
programas preestablecidos, dependiendo del tipo y dimensiones de los palets 50 a ser provistos.

Una vez que el espaciado entre las correderas 13, 14, 15 ha sido cambiado, los tres motores o motores de
engranajes 20, 21, 22 activan los tres pares de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b de forma que las correderas
13, 14, 15 conectadas a dichos pares de cadenas 10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b avancen a lo largo de la direccion de
avance 9 con velocidades idénticas, manteniendo asi el nuevo espaciado entre las diversas correderas 13, 14, 15.

En la practica se ha descubierto que la maquina segun la invenciéon consigue plenamente el objetivo pre-
tendido, puesto que gracias al hecho de que los pares de cadenas a los que las correderas estan fijadas son activa-
dos mediante correspondientes motores o motores de engranajes y mediante pifiones de activacion montados en un
mismo eje principal, permite variar rapidamente la posicién de las correderas y de este modo la distancia entre las
hileras de bloques de los palets a ser montados y asegura una precision excelente en la disposicion de los bloques.

En particular, la distancia entre las correderas que actdan en un mismo conjunto de bloques a ser clavados
a una misma plancha superior de un palet esta practicamente sin alterar por cualquier variacion de longitud de las
cadenas, porque dichas cadenas, engranando con pifiones mutuamente coaxiales, pueden tener la misma longitud.

Deberia sefialarse que la presente invencion ha sido concebida para el montaje de palets de madera de un
tipo conocido, casi todos los cuales tienen tres hileras de blogues; sin embargo, también puede ser utilizado para
proveer palets con un ndmero diferente de hileras de bloques. En este caso, el nimero de los pares de cadenas y
por lo tanto de los pares de pifiones de activacion dispuestos en un mismo eje principal seran iguales al numero de
hileras de bloques a ser clavados debajo de la plancha superior del palet a ser fabricado, sin por ello abandonar el
ambito protector de la presente invencion.

La maquina concebida de este modo es susceptible de numerosas modificaciones y variaciones, todas ellas
estando dentro del &mbito de las reivindicaciones anexadas; todos los detalles pueden ademas ser reemplazados
por otros elementos técnicamente equivalentes.

En la préactica, los materiales utilizados, asi como las dimensiones, pueden ser cualesquiera segun los re-
quisitos y el estado de la técnica.
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REIVINDICACIONES

1. Una maquina de clavar para montar palets hechos de madera o similares, con correderas para conjuntos
de bloques a una distancia variable, que comprende una superficie de soporte sustancialmente horizontal (5) para
los blogues (54) a ser montados debajo de una correspondiente plancha superior (51) para proveer un palet (50) y
medios (8) para el avance de dichos bloques (54) sobre dicha superficie de soporte (5) a lo largo de una direccion de
avance (9), dichos medios de avance (8) comprendiendo tres pares de cadenas (10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b), que
estan dispuestos de forma que una de sus porciones esté paralela a dicha direccion de avance (9), correderas (13,
14, 15) estando conectadas a cada uno de dichos pares de cadenas (10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b), estando dis-
puestas en angulos rectos a dicha direccién de avance (9) y estando mutuamente espaciadas, cada par de cadenas
(10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b) enganchando al menos un correspondiente par de pifiones de activaciéon (16a, 16b,
17a, 17b, 18a, 18b), que son mutuamente coaxiales y pueden ser activados con un movimiento rotatorio alrededor
de su propio eje y con al menos un par de pifiones guia mutuamente coaxiales, caracterizada por el hecho de que
dichos pares de pifiones de activacion (16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b) estan dispuestos coaxialmente en un mismo
eje principal (19), cada par de pifiones de activacion (16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b) estando conectado a un corres-
pondiente motor de activacion o motor de engranajes (20, 21, 22) y al menos dos (17a, 17b, 18a, 18b) de dichos
pares de pifiones de activacion (16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b) estando soportados por dicho eje principal (19) libre-
mente alrededor de su propio eje (23), dichos pares de pifiones de activacion (16a, 16b, 17a, 17b, 18a, 18b) siendo
activables con velocidades de rotacion idénticas alrededor de su propio eje (23) para el avance conjunto de las co-
rrederas (13, 14, 15) conectadas a los diversos pares de cadenas (10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b) a lo largo de dicha
direccion de avance (9) o con velocidades de rotacion diferentes con el fin de variar la distancia entre las correderas
(13, 14, 15) conectadas a diferentes pares de cadenas (10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b).

2. La maquina segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que un primer par de dichos pifiones
de activacion (16a, 16b) esta unido en dicho eje principal (19), mientras que los otros dos pares de pifiones de acti-
vacion (17a, 17b, 18a, 18b) estan soportados por dicho eje principal (19) libremente alrededor de su propio eje (23)

3. La maquina segun las reivindicaciones 1y 2, caracterizada por el hecho de que dichos pifiones de acti-
vacion (17a, 17b, 18a, 18b) tienen didmetros idénticos y un nimero idéntico de dientes.

4. La méaquina segun una o mas de las anteriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho de que di-
chos pares de cadenas (10a, 10b, 11a, 11b, 12a, 12b) tienen longitudes idénticas sustancialmente mutuas.

5. La méaquina segun una o mas de las anteriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho de que dicho
eje principal (19) esta conectado, en su rotacion alrededor de su propio eje (23), a un primer motor de activacion o
motor de engranajes (20), y por el hecho de que cada uno de los otros dos pares de pifiones de activacion (17a,
17b, 18a, 18b) esta conectado respectivamente a un segundo motor de activacion o motor de engranajes (21) y a un
tercer motor de engranajes (22).

6. La maquina segun una o mas de las anteriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho de que dicho
segundo motor de activacion o motor de engranajes (21) y dicho tercer motor de activacion o motor de engranajes
(22) estan conectados a dichos otros dos pares de pifiones de activacion (17a, 17b, 18a, 18b) mediante una trans-
mision cinematica que comprende, para cada par de pifiones de activacion (17a, 17b, 18a, 18b), un eje intermedio
(33, 39) que esta dispuesto paralelo a dicho eje principal (19); dicho eje intermedio (33, 39) estando conectado ci-
nematicamente al correspondiente motor de activacion o motor de engranajes (21, 22) y soportando un par de en-
granajes (32a, 32b, 38a, 38b) que engrana con un correspondiente par de engranajes (31a, 31b, 37a, 37b) que esta
montado coaxialmente y libremente en dicho eje principal (19) y estd conectado conjuntamente, en rotacion alrede-
dor del eje (23) de dicho eje principal (19), a un pifidn correspondiente de uno de dichos otros dos pares de pifiones
de activacion (17a, 17b, 18a, 18b).

7. La maquina segln una o mas de las anteriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho de que di-
chos pifiones guia estdn montados coaxialmente y libremente en un mismo eje guia dispuesto de forma que su eje
esté paralelo al eje (23) de dicho eje principal (19).
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