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DESCRIPCION
Candela que comprende una mecha, un material combustible y un plato de candela

La invencion se refiere a candelas, en particular candelas, que se pueden disponer sobre o en soportes. En los
soportes se puede tratar de soportes combustibles o unidades de alojamiento combustibles, en particular soportes
de candelas y unidades de alojamiento florales, como por ejemplo coronas de adviento y adornos florales, sobre o
en los que se disponen las candelas.

El documento US 2.809.512 describe soportes de candelas, que favorecen la combustién completa de la candela,
son adecuados para diferentes formatos de candelas y permiten una sustitucion de las candelas sin limpieza del
soporte de candelas. El documento EP 0 324 060 publica una candela de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacion 1.

Desde las candelas parte un peligro de incendio, que se basa en que la base de apoyo combustible o bien la unidad
de alojamiento se pueden encender a través de contacto con la llama de la candela. Este peligro de incendio es
provocado sobre todo en el estado muy consumido, porque la mecha de la candela casi consumida no puede
bascular dentro del material combustible liquido y sellarse alli, cuando se termina el material combustible de la
candela casi consumida. En este caso, ahora una parte mayor de la mecha esta en contacto con el oxigeno del aire
y provoca un incremento de la llama, que puede extenderse sobre el material de soporte.

Por lo tanto, se conocen en el estado de la técnica dispositivos de alojamiento de las candelas, por ejemplo en forma
de copas de candelas ignifugas (soportes de velas pequefias, copas de velas pequefas, sobre todo de vidrio o de
metal), que reciben totalmente las candelas e impiden un derrame el material combustible liquido y de esta manera
evitan el peligro de incendio especialmente poco antes de que se consuma la candela en el caso de un derrame del
material combustible. Sin embargo, es un inconveniente que las copas de candelas conocidas impiden a través del
alojamiento de la candela la vision clara sobre ésta. Ademas, las copas de candelas conocidas en el estado de la
técnica no impiden un resbalamiento o bien un basculamiento provocado, por ejemplo, por una vibracion, a través
del cual, por una parte, la llama de la candela puede llegar a la proximidad del material combustible o, por otra parte,
la cera se puede derramar, con lo que se favorece un incendio.

Este problema se soluciona en el estado de la técnica a través de dispositivos de fijacion para candelas, en los que
al menos un pasador es introducido en el material combustible en la base de la candela y que garantiza de esta
manera una fijacion segura de la candela sobre el soporte, en particular en coronas de adviento y adornos florales,
Sin embargo, es un inconveniente que los pasadores de retencién, que estan constituidos de metal por razones de
estabilidad, conducen bien el calor y de esta manera en el estado casi consumido de la candela pueden quemar
agujeros cerca de los puntos de empuje en la superficie de base de la candela, a través de los cuales se derrama el
material combustible liquido. La llama se puede extender ahora a través del derrame el material combustible sobre
toda la mecha restante y provocar un incendio o bien directamente o a través de una caida en el soporte.

Por lo tanto, han sido desarrollados dispositivos de fijacion de candelas, que contienen un soporte, un plato de
candelas y un pasador de insercién (“Safe Stick Candle” de la Richard Wenzel GmbH & Co. KG, Aschaffenburg). En
este dispositivo de fijacion de candelas, un soporte de la mecha impide el vuelco de la mecha en el material
combustible liquido cuando la candela esta casi totalmente consumida. Ademas, un borde elevado del soporte
impide el derrame del material combustible liquido al final de la duracién de la combustién de la candela. A través de
ambas cosas se consigue la auto-extincién de la candela al final de la duraciéon de la combustién y se evita la
aparicion de un incendio, de manera que el dispositivo de fijacion junto con la candela se puede introducir sin peligro
de incendio también sobre o bien en soportes combustibles. Sin embargo, es un inconveniente, por una parte, que
esta unidad formada por pasador de insercién y plato de candela provoca costes altos en la produccién. Ademas, el
plato de candela junto con el pasador de inserciéon debe fijarse antes del uso en la candela y de esta manera es
necesaria una etapa de trabajo adicional para la fijacion del plato de candela. Por ultimo, la utilizacién del dispositivo
de fijacién de candelas esta limitada a candelas con un fresado especial para el alojamiento del borde elevado del
soporte, de manera que el consumidor esta forzado a recurrir a las candelas mas caras debido a la generacion
adicional del fresado en comparacion con otras candelas.

Por lo tanto, el cometido de la presente invencién es garantizar una auto-extincién de la llama de candelas cerca de
la terminacién de la duracién de la combustion también sobre o en soportes combustibles, sin tener que fijar un plato
de candela en la candela, que es visible en el estado de uso de la candela.

Este cometido se soluciona por medio de un plato de candela, que representa en una candela, que comprende la
mecha, el material combustible y el plato de candela, una placa dispuesta en la zona de la superficie de base de la
candela. El plato de candela en forma de placa provoca una separacion del material combustible consumido y la
candela y de esta manera suprime el material combustible de la mecha combustible. Puesto que la placa esta
colocada en la zona de la superficie de base de la candela, no es visible en la mayor medida posible en el estado de
uso de la candela.
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Con preferencia, la placa posee una superficie, que no es mayor que la superficie de base de la candela. Ademas, la
forma de la placa corresponde con preferencia a la forma de la superficie de base de la candela. De manera
especialmente preferida, la placa y la superficie de base de la candela son de forma circular. De esta manera, se
garantiza que la placa no sélo es invisible en la mayor medida posible en el estado de uso de la candela, sino que es
totalmente invisible poco antes de la combustién de la candela y a pesar de todo cumple de una manera éptima su
funcién.

El plato de la candela puede estar dispuesto sobre el material combustible en la superficie de base de la candela. De
esta manera es posible una generacion sencilla de la candela de acuerdo con la invencion a partir del plato de la
candela y el material combustible junto con la mecha, por ejemplo a través de un prensado para la generacion de la
candela. No obstante, el plato de la candela se puede colocar también a través de encolado. Los platos de candelas
dispuestos de esta manera son visibles desde el lado de la superficie de base de la candela y, por lo tanto, se
pueden identificar con una referencia a su funciéon para los consumidores (por ejemplo, a través de rotulacion o
encolado con una etiqueta o estampacion correspondiente). El plato de la candela esta integrado en la zona de la
superficie de base de la candela en el material combustible. De esta manera, el plato de la candela no se puede
reconocer desde debajo de la superficie de base. El plato de la candela no sélo se puede introducir durante o
después del prensado de una candela, sino también durante o después de la fabricacion de una candela de acuerdo
con otro procedimiento (por ejemplo, fundicion, embuticién o impregnacion). El plato de la candela se dispone sobre
la pieza bruta de la candela antes de la aplicacion de una capa de cera por inmersion. La disposicion sobre la pieza
bruta de la candela se puede realizar en este caso a través de prensado con la pieza bruta de la candela, en
particular al término del proceso de prensado para la generacion de la pieza bruta de la candela, o durante o
después de la fundicién de la pieza bruta de la candela. La aplicacién de la capa de cera por inmersién puede servir
para la generacion de una apariencia Optica determinada de la candela, en particular un color determinado. No
obstante, la capa de cera por inmersién puede ser también blanca o incolora.

Con preferencia, el plato de la candela esta constituido de aluminio. A través de la utilizacién de aluminio para la
creacion del plato de candelas se garantiza que sea necesario un gasto mas reducido de material para la generacion
del plato de candelas, puesto que el aluminio se puede laminar muy fino debido a su alta capacidad de dilatacion.
Ademas, la utilizacion de aluminio tiene la ventaja de que la candela acabada presenta, debido al peso propio
reducido del aluminio, un peso modificado s6lo en una medida no esencial en comparacién con otras candelas que
no contienen el plato de candela. Por ultimo, el aluminio se puede atravesar faciimente debido a su alta capacidad
de dilatacion con material de unién por inserciéon, como por ejemplo pasadores de fijacion. De esta manera, las
candelas de acuerdo con la invencion se pueden disponer con su plato de candela de aluminio facilmente con el
material de unién por insercién, con el que el plato ha sido atravesado, sobre los soportes.

El plato de candela de aluminio posee con preferencia un espesor de 30 a 100 um, en particular con preferencia de
48 a 68 um. En el caso de espesores mas reducidos, el aluminio no se puede laminar ya bien y en el caso de
espesores mas gruesos no se puede perforar ya.

No obstante, el plato de candela puede estar constituido también por otro material ignifugo. Asi, por ejemplo, se
pueden emplear otros materiales asi como aleaciones metdlicas, materiales inorganicos, plasticos compuestos
ignifugos, materiales cerdmicos asi como vidrio. Otros materiales y aleaciones metalicas preferidas son hierro o bien
acero, cobre y cinc asi como bronce y latdn. Materiales inorganicos ignifugos aplicables son, por ejemplo, carburo de
silicio y silicatos de aluminio. Plasticos ignifugos son, por ejemplo, masas de moldeo termoplasticas a base de
polifeniléteres asi como plasticos comerciales, a los que se han afiadido gentes retardadores de la llama sobre base
inorganica, agentes retardadores de la llama halogenados, agentes retardadores de la llama organofosféricos o
agentes retardadores de la llama a base de nitrégeno. Como materiales compuestos ignifugos, es decir, materiales
que estan constituidos de dos o0 mas materiales compuestos, que se clasifican en los subgrupos de los materiales
compuestos de particulas, materiales compuestos de fibras, materiales compuestos de capas y materiales
compuestos de penetracion, se pueden emplear, por ejemplo, metales duros, vidrio reforzado con fibras de vidrio y
compuestos de fibras de plasticos.

Para el caso de que el plato de candela esté destinado para aplicaciones, que requieren una perforacion con
material de fijacién, se realiza una seleccion correspondiente a partir de los materiales mencionados anteriormente.

El plato de candela presenta con preferencia una cavidad central. Esta cavidad puede servir para el alojamiento del
soporte de la mecha o del resto de la mecha propiamente dicho después de la combustion. Ademas, la cavidad en
una candela con un plato de candela integrado esencialmente en el material de combustion puede servir para
reconocer un trozo del plazo de candela en la candela desde el exterior y de esta manera se pueden distinguir las
candelas de acuerdo con la invencion de las candelas convencionales.

Ademas, el plato de candela puede presentar un reborde elevado configurado con relacién al lado del plato que esta
opuesto a la cavidad. Este reborde eleva la estabilidad del plato y sirve para la mejora de la adhesion del plato en el
cuerpo de la candela. Ademas, un borde de este tipo representa una proteccién contra lesiones de corte.
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No obstante, el plato de candela puede presentar también al menos una estampacion, para elevar la estabilidad del
plato y la adhesion del plato en la candela. Ademas, cada estampacion puede estar provista adicionalmente con
incisiones o estampaciones. Las incisiones o estampaciones estan configuradas con preferencia en forma de angulo
o en forma de media luna. Con preferencia, estan configuradas en forma de media luna, puesto que de esta manera
presentan un potencial de lesion méas reducido para el usuario. A través de las incisiones se garantiza una union
mejorada entre la candela y el plato de candela. De esta manera, las estampaciones provistas con incisiones del
plato de la candela proporcionan una adherencia entre el plato de la candela y el granulado. También durante la
fundicion de la candela son ventajosas tales estampaciones con incisiones, porque a través de ellas puede pasar la
cera liquida de la candela y entonces se puede solidificar, de manera que se obtiene una unién intima del plato de la
candela y la masa de la candela.

Las estampaciones, que pueden estar provistas con incisiones, se extienden con preferencia de la direccién del
reborde, para reducir al minimo de esta manera el peligro de lesion en los cantos metalicos sobresalientes.

El plato de la candela puede presentar, ademas, marcas puntuales, a través de las cuales se indican las posiciones
preferidas para el paso a través del material de unién por insercién. Estas marcas puntuales o bien se pueden
identificar con colores, estampar, taladrar o troquelar. De manera especialmente preferida, las marcas puntuales son
troqueladas, puesto que se pueden realizar sin otra etapa de trabajo necesaria durante la estampacion del plato de
la candela. Si las marcas puntuales estan estampadas, entonces las marcas puntuales pueden ser idénticas con
posiciones con un espesor de capa reducido del material del plato de la candela, de manera que en estas posiciones
se puede realizar simplificada la perforacion del material de union por inserciéon. Las marcas puntuales perforadas o
troqueladas pueden estar configuradas de forma circular o en forma de media luna. Con preferencia estan
troqueladas en forma de media luna, porque a partir de ello resulta un riesgo de lesion mas reducido. En el material
de unién por insercién utilizado se trata con preferencia de pasadores de insercion de metal o alambre de metal.

Para ilustracion de la invencion se indican a continuacion las figuras 1 a 3 con una lista de signos de referencia.

1 Mecha

2 Capa de cera por inmersion

3 Pieza bruta prensada de candela

4 Sistema de proteccién contra incendios (BSS), disco de aluminio introducido a presién, aluminio de uso de

la industria del embalaje

5 Cortes
6 @ BSS = @ = pieza bruta de candela — 4 mm
Detalle C

En la zona de la mecha se encuentra una estampacion como zécalo visual y marca, que es visible a través de la
igualacién del fondo de la candela y de esta manera se puede reconocer una caracteristica de seguridad reconocible
frente a la industria manufacturera y/o frente a los trabajadores auténomos privados.

Con respecto a los detalles Dy D’

El canto estampado verticalmente eleva la estabilidad y sirve para la adhesién en el cuerpo de la candela; para
diametros mayores estan previstas adicionalmente cortes pasantes en forma de angulo durante la estampacion para
una optimizacién de la adhesion en el fondo de la pieza bruta de la candela. El angulo o media luna predisefiada a
través de estos cortes puede estar doblado a partir del plano del plato de la candela hacia abajo (detalle D) y/o hacia
arriba (detalle D).
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REIVINDICACIONES

1.- Candela, que comprende una mecha (1), un material combustible (3) y una capa de cera por inmersién (2) y un
plato de candela (4), en la que el plato de la candela (4) se dispone sobre la pieza bruta de la candela antes de la
aplicacién de la capa de cera por inmersién (2), caracterizada porque el plato de la candela (4) esta constituido por
una placa integrada en el material combustible (3), dispuesta en la zona de la superficie de base de la candela.

2.- Candela de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la placa esta configurada de forma circular y
presenta una cavidad central.

3.- Candela de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizada porque el plato de la candela (4) presenta un reborde
elevado configurado hacia el lado del plato que esta opuesto a la cavidad.

4.- Candela de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizada porque la placa presenta al menos una estampacion,
en la que la estampacién o bien las estampaciones se extienden en la direccién del reborde.

5.- Candela de acuerdo con la reivindicaciéon 4, caracterizada porque la estampacién esta provista adicionalmente
con incisiones o estampaciones, en la que las incisiones o estampaciones estan configuradas en forma de media
luna.

6.- Candela de acuerdo con la reivindicaciéon 1 6 2, caracterizada porque el plato de la candela (4) presenta marcas
puntuales para el paso del material de unién por insercién y las marcas puntuales representan estampaciones en
forma de media luna.

7.- Candela de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque el aluminio posee un
espesor de 30 a 100 um, con preferencia de 48 a 68 um.

8.- Candela de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque el plato de la candela
(4) esta colocado a través de adhesion.
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Figura 1
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Figura 3
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