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DESCRIPCION
Dispositivo de separacion de un palé de su respectiva carga

[0001] La presente invencion trata sobre el campo técnico del embalaje y preparacion de paquetes y se refiere a
un dispositivo de separacion de un palé de su respectiva carga, por ejemplo para reemplazar un palé o un conjunto
de palés paletizados por un palé diferente.

[0002] Los palés, por ejemplo el palé estandar EUR (800 mm x 1.200 mm), EPAL (1.000 mm x 1.200 mm), GMA
(Grocery Manufactures” Association) y CHEP, se cargan de embalajes, productos o paquetes para facilitar su
transporte o almacenamiento. Los palés, de varios tamafos y estandarizados, pueden tener diferentes calidades,
materiales y costes, y con frecuencia es necesario trasladar la carga, por ejemplo de cajas o paquetes de un palé a
otro, por ejemplo para transferir la carga de un palé robusto y caro a un palé mas econdémico para su
almacenamiento o para reemplazar con una posible carretilla elevadora un posible palé contaminado por un palé
limpio.

[0003] El documento FR 2 173 872 Al revela un dispositivo para separar un palé entrante de su respectiva carga
anterior, que comprende:

- Un soporte que tiene dos rodamientos opuestos mutuamente que tienen los mismos ejes de rotacion casi
horizontales;

- Un primer rail casi perpendicular al eje de rotacion y cuya parte central esta conectada al primer
rodamiento;

- Un segundo rail casi perpendicular al eje de rotacion y cuya parte central esta conectada al segundo
rodamiento;

- Una primera base que define un plano respectivo conectado perpendicularmente a dicho primer rail;

- Una segunda base que define un plano respectivo conectado perpendicularmente a dicho segundo rail, la
segunda base se desplaza a lo largo del primer rail por su respectivo actuador de traslacion;

- Al menos un motor de rotacion asociado a un primer 0 a un segundo rodamiento para la rotacion
motorizada del correspondiente primer o segundo rail:

en condiciones de operacion iniciales, en las que el palé entrante y su respectiva carga se sitlan sobre la primera
base y segunda base, la activacion del actuador de traslacion permite acercar mutuamente las bases para acoplar el
palé entrante a la respectiva carga; el motor de rotacién permite rotar los railes junto al palé entrante y la respectiva
carga hasta situar el palé en la posicion superior en la que la activacion del actuador de traslacion de la primera base
permite eliminar el palé entrante.

[0004] Un objetivo de la presente invencion tal como se define en las reivindicaciones anexas es proporcionar un
dispositivo que permita una eliminacion mas rapida del palé de su carga.

[0005] Otro objetivo es proporcionar un dispositivo que pueda llevar a cabo dicha separacién de modo automatico
0 semiautomatico y pueda mantener la integridad de los palés.

[0006] Otro objetivo es proporcionar un dispositivo que sea capaz de recolocar el palé poniendo la carga en un
palé diferente.

[0007] Las caracteristicas de la invencion se ilustran a continuacion haciendo referencia a las imagenes adjuntas
en las que:

- La figura 1 muestra una vista axonométrica de un soporte del dispositivo para separar un palé de su
respectivo objeto de carga de la presente invencion;

- Lafigura 2 muestra una vista axonométrica de un primer rail conectado al soporte de la figura 1;

- La figura 3 muestra una vista axonométrica de un punto de vista opuesto con respecto a la figura 2 de un
segundo rail conectado al soporte de la figura 1;

- Lafigura 4 muestra una vista axonométrica de la figura 2 a la que se afiade el segundo rail de la figura 3;

- Lafigura 5 muestra una vista axonométrica de la primera base del dispositivo;

- Lafigura 6 muestra una vista axonométrica de una segunda base del dispositivo;

- Lafigura 7 muestra una vista axonométrica de la figura 2 a la que se afiade la primera base de la figura 5
conectada al primer rail;

- La figura 8 muestra una vista axonométrica de una compuerta del dispositivo;

- La figura 9 muestra una vista axonométrica de la figura 3 a la que se le ha afiadido la compuerta de la
Figura 8 asociada al segundo rail;

- Lafigura 10 muestra una vista axonomeétrica de la figura 3 a la que se afiade la segunda base de la figura 6
asociada al segundo rail;

- Lafigura 11 muestra una vista axonométrica de la figura 3 a la que se afiade la compuerta de la figura 8 y la
segunda base de la figura 6 asociada al segundo rail;
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- La figura 12 muestra el dispositivo para separar un palé de su respectivo objeto de carga de la presente
invencién en una condicion inicial de un ciclo de sustitucidon de un palé de un embalaje que consiste en una
0 mMas cajas colocadas en un palé;

- Las figuras 13 — 27 muestran algunas fases secuenciales del ciclo de sustitucion del palé de un embalaje.

[0008] En referencia a las figuras 1 a 27, el numero 1 indica el dispositivo para separar un palé de su respectivo
objeto de carga de la presente invencion.

[0009] En particular, el dispositivo separa un palé entrante Bl de su respectiva carga C que se encuentra en el
mismao. El dispositivo, en su realizacion mas completa, reemplaza dicho palé entrante Bl por un palé saliente BU que
soporta la carga C.

[0010] En el primer ejemplo, la maquina libera el palé de su carga y se orienta en diferentes direcciones hacia
dicha carga y palé. En la segunda y méas completa realizacion, el dispositivo 1 guia la carga C apoyada por un palé
saliente BU que se ha vuelto a colocar en el palé entrante original en una direccion saliente y guia el palé entrante
original a una direccion diferente, por ejemplo hacia un almacén entrante 21 para almacenar palés entrantes.

[0011] El dispositivo 1 comprende:

- Un soporte 2 equipado con una estructura, por ejemplo con forma rectangular y se asigna para situarse en
el suelo, provista de dos respectivos caballetes fuertes o entramados fijjados a lados opuestos de la
estructura, soportando cada uno un rodamiento, respectivamente el primer 3 y el segundo 4; en el que
dicho rodamiento estd opuesto mutuamente y tiene el mismo eje de rotacibn R casi horizontal y
perpendicular a los lados de la estructura que soporta las plataformas o entramados;

- Un primer rail 5 con forma plana y alargada y casi perpendicular con respecto al eje de rotacién R y cuya
parte central esta conectada de forma giratoria mediante su clavija de rotacion y transmision de movimiento
al primer rodamiento 3, donde dicho primer rail 5 esta equipado con guias deslizantes longitudinales;

- Un segundo rail 6, siendo formado y equipado de manera similar o idéntica al primero, siendo casi
perpendicular con respecto al eje de rotacion R y que tiene la parte central conectada de forma giratoria al
segundo soporte 4 mediante la respectiva clavija de rotacion;

- Una primera base 7 que define un plano voladizo conectado perpendicularmente a dicho primer rail 5
mediante un carro deslizable a lo largo de dichas guias del primer rail 5, dicha primera base 7 se desplaza
a lo largo del primer rail 5 mediante su respectivo actuador de traslacion, de tipo conocido aunque no se
muestra, por ejemplo de tipo eléctrico, de tipo hidraulico o neumatico;

- Una segunda base 8 que define a un respectivo plano voladizo y conectado perpendicularmente a dicho
segundo rail 6 mediante un carro deslizante a lo largo de las guias del segundo rail 6, dicha segunda base
se desplaza a lo largo del segundo rail 6 mediante su respectivo actuador de traslacion que es también de
tipo eléctrico, hidraulico o neumatico o similares, de tipo conocido aunque no se muestra;

- Al menos un motor de rotaciéon 11, 12 de tipo hidraulico o eléctrico, asociado a un respectivo segundo
soporte 4 y / o al primer soporte 3 para la rotacion motorizada del correspondiente primer 5 o segundo 6
rail.

[0012] En condiciones de funcionamiento iniciales en el que el palé entrante Bl y su respectiva carga C se colocan
encima de la primera base 7 y debajo de la segunda base 8; la activacion de los actuadores de traslacion de dicha
base 7, 8 permite elevar la primera base 7 de su condicion completamente bajada a una altura predefinida,
alcanzando una condicion elevada de la carga C, permite acercar la base 7 reforzando el palé entrante Bl y su
respectiva carga C; al menos un motor de rotacion 11, 12 permite la rotacion del primer 5 o segundo 6 rail junto al
palé entrante Bl con su respectiva carga C hasta colocar el palé en una posicion superior en el que la activacion del
actuador de traslacion de la primera base 7 permita la eliminacion del palé entrante BI.

[0013] En la realizacion mas completa y preferente, tanto el primer 3 y segundo 4 rodamiento estan equipados con
motores de rotacion, un primer 11 y un segundo 12 respectivamente para la rotacion sincronica y / o independiente
del primer 5 y segundo 6 rail. Como alternativa, se ha provisto que el primer rodamiento 3 se equipe con su
respectivo primer motor 11 y que el segundo soporte 4 se equipe con un bloqueo o freno de control remoto.

[0014] Ademas, el segundo rail 6 del dispositivo esta equipado lateralmente con bisagras 14, colocadas de forma
coaxial y casi paralelas con respecto al mismo segundo rail 6, y preferiblemente instaladas en los brazos laterales
salientes. Dicha bisagra 14 se asigna para apoyar de forma giratoria una compuerta 15 impulsada mediante un
respectivo actuador de apertura, entre condiciones de apertura, donde no interfiere con el palé y con su carga C
permitiendo el paso entre el primer 5 o el segundo 6 rail, y una condiciéon de cierre en el que interfiere o cierra una
cara de la carga C del palé colocado entre dicho rail 5, 6, estabilizando y / 0 soportando la carga durante la rotacién
del palé y de dicha carga C.

[0015] EI plano de la primera base 7 se lleva a cabo por una cinta transportadora motorizada, por ejemplo una
correa o cadena o preferiblemente un conjunto de rodillos impulsados por un motor eléctrico, tal y como se muestra
en las figuras.
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[0016] El dispositivo 1 comprende ademas cintas transportadoras de entrada 17 y de salida 18 paralelas a la guia
de alimentaciéon horizontal colocada entre el primer 5 y segundo 6 rail y esta coplanaria y alineada con la cinta
transportadora de la base 7 bajada completamente de esta Ultima que define una direccién de entrada y de salida
del palé entrante Bl y de dicha carga C mediante el par del primer 5 o segundo 6 rail.

[0017] También dichas cintas transportadoras de entrada y de salida pueden ser de tipo de correa o cadena o
preferiblemente de tipo rodillo motorizado.

[0018] La primera base 7 esta equipada con un conjunto de acoplamientos motorizados y de liberacion para palés,
por ejemplo clavos o ganchos con forma de “L”, aunque no se muestran, con bisagra en la estructura de la primera
base 7 y dirigida por actuadores hidraulicos o neumaticos. Dicho acoplamiento motorizado y de liberacion para palés
se designa para bloquear y desbloquear el palé con respecto a la primera base 7 para permitir el enganche y / o
desenganche de dicho palé sobre la carga C y / o debajo de la carga C.

[0019] La cinta transportadora entrante 17 mas cercana a la estructura de soporte 2 esta provista con un desviador
20 perpendicular respecto a la guia de alimentaciéon horizontal asignada para desplazar lateralmente un palé
entrante Bl que lo transporta a un almacén entrante 21 para los palés Bl separados de sus respectivas cargas C.

[0020] La cinta transportadora de salida 18 proxima a la estructura del soporte 2 se proporciona con el desviador
de salida 23 perpendicular respecto a la guia horizontal que la alimenta para desplazar lateralmente un palé BU
transportandolo desde un almacén de salida 24 para que los palés de sustitucion BU se asocien a una respectiva
carga C.

[0021] Los desviadores de entrada 20 y salida 23 pueden ser ruedas motorizadas, rodillos o cadenas o pueden ser
ruedas, rodillos o bolas de transporte con actuadores laterales de descarga del palé en dichos rodillos de guia.

[0022] Preferiblemente, los desviadores de entrada 20 y salida 23 estan en el lado de las respectivas cintas
transportadoras de entrada 17 y salida 18 opuestas al segundo rail 6 que tiene la compuerta 15.

[0023] La maquina comprende, ademas, un control, preferiblemente de tipo digital programable, por ejemplo con
un microprocesador con memoria para datos y programas, con interfaces y / o puertos de salida y puertos de control
para activar: los actuadores de traslacion de la primera 7 y segunda 8 base, el actuador de apertura de la puerta 15,
el primer 11 y segundo 12 motor de rotacién asociado al primer 3 0 segundo 4 rodamiento para la rotacion del primer
5 y segundo 6 rail, los motores de alimentacién de la cinta transportadora de la primera base 7 y de la cinta
transportadora de salida 17 y las cintas transportadoras de salida 18, los sistemas motorizados de enganche y
desenganche de palés de la primera base 7, los motores y / o actuadores de los desviadores de entrada 20 y salida
23 y de los almacenes de entrada 21 y salida 24. Ademas, dicha maquina 1 comprende, de manera opcional, una
pluralidad de sensores y detectores del estado y / o de la posicion de sus partes desplazables conectadas a las
interfaces y / o puertos de entrada del control para la realimentaciéon controlada que dirige los actuadores y los
motores.

[0024] La operacion de la realizacion preferible mas completa para llevar a cabo con la maquina es, por lo tanto,
organizada programando el control. En particular, un programa de control que puede controlar, comenzando con las
condiciones mostradas en la Figura 12, las siguientes activaciones de los elementos de la maquina se muestran
esquematicamente en las figuras siguientes:

- La activacion de las cintas transportadoras de entrada 17 y de la cinta transportadora de la primera base 7
gue traslada el palé Bl entrante con la respectiva carga sobre la primera base 7 completamente bajada;

- La activacion del actuador de apertura de la puerta 15 para cerrar dicha puerta 15;

- La activacion del actuador de traslacién de la primera base 7 para elevar el palé entrante Bl y la carga C a
una altura predeterminada;

- La activacion del actuador de traslacion de la segunda base 8 para ajustar el palé entrante Bl y la carga C
entre las bases 7 y 8;

- La activacion de la maquinaria de rotacion 11, 12 de del primer 3 y segundo 4 rodamiento que gira 180 °C
el primer 5 y segundo 6 rail consiguiendo el giro del palé entrante Bl y de su carga C;

- La activacion del enganche y desenganche motorizado de los palés de la primera base 7 para coger el palé
entrante BI;

- La activacion del actuador de traslacion de la primera base 7 para descargar la carga C del palé entrante Bl
al elevarlo;

- La activacion del motor de rotacion 11 del primer rodamiento 3 para la rotacion de 180 °C del
correspondiente primer rail 5 hasta que la primera base 7 y el palé entrante Bl estén bajo la carga C;

- La activacion del actuador de la traslacion de la primera base 7 para bajar la primera base 7 hasta que esté
coplanaria a las cintas transportadoras de entrada 17;

- La activacion de los motores de la cinta transportadora de la primera base 7 y de la cinta transportadora de
entrada adyacente 17 para colocar el palé entrante Bl sobre el desviador de entrada 20;
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La activacion del desviador de entrada 20 y del almacén de entrada 21 para insertar en este Ultimo 21 el
palé entrante BI;

La activacion del almacén de salida 23, el desviador de salida 23, la cinta transportadora de salida 18
adyacente a la primera base 7 y la cinta transportadora de esta Ultima colocando un palé saliente BU sobre
esta primera base;

La activacion del actuador de traslacion de la primera base 7 para elevar el palé saliente BU a una altura
predeterminada;

La activacion del motor de rotacion 11 del primer rodamiento 3 para rotar 180 °C el primer rail 5
correspondiente hasta que la primera base 7 y el palé de salida BU estén sobre la carga C;

La activacién del actuador de traslacion de la primera base 7 para descender el palé saliente BU y acoplarlo
ala carga;

La activacion de los motores de rotacion 11 y 12 del primer 3 y segundo 4 rodamiento para rotar 180 °C el
primer 5 y segundo 6 rail obteniendo asi el giro del palé saliente BU y de su carga C;

La activacion del actuador de traslacion de la primera base 7 para descender la primera base 7 hasta que
esté coplanaria a la cinta transportadora 18;

La activacion de los motores de la cinta transportadora de la primera base 7 y de la cinta transportadora de
salida 18 desplazando el palé saliente BU con su respectiva carga C hacia una salida.

Los movimientos anteriormente mencionados permiten reemplazar de manera automica el palé de la carga

por otro palé, la programabilidad del proceso permite operaciones alternativas.
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REIVINDICACIONES
1. Una maquina para separar un palé entrante (Bl) de su respectiva carga (C), que comprende, al menos:

- Un soporte (2) con un primer rodamiento (3) y un segundo rodamiento (4) opuestos mutuamente que tienen
los mismos ejes de rotacion (R) casi horizontales;

- Un primer rail (5) casi perpendicular al eje de rotacién (R) y cuya parte central esta conectada al primer
rodamiento (3);

- Un segundo rail (6) casi perpendicular al eje de rotacion (R) y cuya parte central esta conectada al
segundo rodamiento (4);

- Una primera base (7) que define un plano respectivo y voladizo conectado perpendicularmente a dicho
primer rail (5), la primera base (7) se desplaza a lo largo del primer rail (5) por su respectivo actuador de
traslacion; en la que la primera base (7) tiene un conjunto de sistemas de enganche y desenganche
motorizados para los palés, asignados para permitir el enganche y / o el desenganche de un palé sobre la
carga (C) y/ o bajo ella (C);

- Una segunda base (8) que define un plano respectivo y voladizo conectado perpendicularmente a dicho
primer rail (6), la segunda base (8) se desplaza a lo largo del primer rail (6) por su respectivo actuador de
traslacion;

- Al menos un motor de rotacion (11, 12) asociado a un primer (3) o a un segundo (4) rodamiento para la
rotacién motorizada del correspondiente primer (5) o segundo (6) rail:

en condiciones de operacion inicitales, en las que el palé entrante (Bl) y su respectiva carga (C) se sitan sobre la
primera base (7) y bajo la segunda base (8), la activacion del actuador de traslacién de dichas bases (7, 8) permite
elevar la primera base (7) completamente bajada a una altura predefinida, alcanzando una condicién completamente
bajada de una carga (C) y permite acercar mutuamente las bases (7, 8) para acoplar el palé entrante (Bl) a la
respectiva carga (C); el, al menos un, motor de rotacién (11, 12) permite rotar los railes (5, 6) junto al palé entrante
(BI) y la respectiva carga (C) hasta situar el palé en la posicién superior en la que la activacion del actuador de
traslacion de la primera base (7) permite eliminar el palé entrante (BI).

2. Una maquina segun la reivindicacion 1 caracterizada porgue el segundo rail (6) se presenta lateralmente con
bisagras (14) casi paralelas al segundo rail (6) y que pretenden girar una compuerta (15) dirigido por su respectivo
actuador de apertura, entre condiciones de apertura, donde no interfiere con el palé ni son su carga (C), permitiendo
el paso entre el primer rail (5) o el segundo (6), y una condiciones de cerrado donde interfiere 0 esta préximo a un
lateral de la carga (C) localizada entre estos railes (5, 6) estabilizando y / o soportando la carga durante la rotacion
del palé y de dicha carga (C).

3. Una mégquina segun las reivindicaciones 1 o 2 caracterizada porgue el plano de la primera base (7) se realiza
con una cinta transportadora motorizada y comprende una cinta transportadora de entrada (17) y una cinta
transportadora de salida (18) paralelas a la guia de alimentacion horizontal situada entre el primer rail (5) y el
segundo (6) y coplanarias y alineadas a la cinta transportadora de la base (7) completamente bajada del ultimo
definiendo una direccién de entrada y salida del palé entrante (Bl) y de dicha carga (C) mediante el par de railes (5,
6).

4. Una maquina segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizada porgue ambos rodamientos (3,
4) estan equipados de motores de rotacion (11, 12, respectivamente) para la rotacion independiente y / o sincrénica
del primer (5) y segundo (6) rail.

5. Una maquina segun la reivindicacion 3 caracterizada porgue una de las cintas transportadoras (17) tiene un
desviador de entrada (20) perpendicular a la guia de alimentacion horizontal asignadas para desplazar lateralmente
un palé entrante (Bl) colocandolo en un almacén de entrada (21) para el palé (Bl) liberado de su carga (C).

6. Una maquina segun las reivindicaciones 3 a 5 caracterizada porgue una de las cintas transportadoras (18) tiene
un desviador de entrada (23) perpendicular a la guia de alimentacion horizontal asignadas para desplazar
lateralmente un palé (BU) colocado en un almacén de salida (24) para el palé de sustitucion (BU) para asociarlo a su
respectiva carga (C).

7. Una maquina segun las reivindicaciones 5 y 6 caracterizada porgue los desviadores de entrada (20) y salida (23)
estan asociados a la cinta transportadora de entrada (17) y de salida (18) préxima al soporte (2) y, preferiblemente,
los desviadores de entrada (20) y salida (23) estan en el lado de las respectivas cintas transportadoras de entrada
(17) y de salida (18) opuestas al segundo rail (6) que tiene la compuerta (15).

8. Una méaquina segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizada porque comprende un control,
preferiblemente de tipo digital programable, que incluye puertos para controlar los actuadores de traslacion de la
primera (7) y la segunda (8) base, el actuador de apertura de la puerta (15), el primer (11) y segundo (12) motor de
rotacion asociados al primer (3) y segundo (4) rodamiento para la rotacion del primer (5) y segundo (6) rail, el motor
de la cinta transportadora de la primera base (7) y de las cintas transportadoras de entrada (17) y de salida (18), los
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sistemas de enganche y desenganche motorizados para los palés de la primera base (7) y el método y / o los
actuadores de los desviadores de entrada (20) y salida (23) y los almacenes de entrada (21) y salida (24); esta
maquina (1) también incluye una pluralidad de sensores y detectores de la condicién y / o de la posicién de sus
partes movibles conectadas al control para la realimentacion controlada que dirige los actuadores y los motores.

9. Una maquina segun la reivindicacion 8 caracterizada porgue el control esta programado para llevar a cabo la
siguiente operacion en las partes de la maquina:

- La activacion de las cintas transportadoras de entrada (17) y de la cinta transportadora de la primera base
(7) que desplaza el palé (Bl) entrante con la respectiva carga sobre la primera base (7) completamente
bajada;

- La activacion del actuador de apertura de la compuerta (15) para cerrar dicha puerta (15);

- La activacion del actuador de traslacion de la primera base (7) para elevar el palé entrante (Bl) y la carga
(C) a una altura predeterminada;

- La activacion del actuador de traslacion de la segunda base (8) para ajustar el palé entrante (Bl) y la carga
(C) entre las bases (7) y (8);

- Laactivacion de la maquinaria de rotacion (11, 12) del primer (3) y segundo (4) rodamiento que gira 180 °C
el primer (5) y segundo (6) rail consiguiendo el giro del palé entrante (Bl) y de su carga (C);

- La activaciéon del enganche y desenganche motorizado de los palés de la primera base (7) para coger el
palé entrante (BI);

- La activacion del actuador de traslacion de la primera base (7) para descargar la carga (C) del palé entrante
(BI) al elevarlo;

- La activacion del motor de rotacion (11) del primer rodamiento (3) para la rotacién de 180 °C del
correspondiente primer rail (5) hasta que la primera base (7) y el palé entrante (BI) estén bajo la carga (C);

- La activacion del actuador de la traslacion de la primera base (7) para bajar la primera base (7) hasta que
esté coplanaria a las cintas transportadoras de entrada (17);

- La activacién de los motores de la cinta transportadora de la primera base (7) y de la cinta transportadora
de entrada adyacente (17) para colocar el palé entrante (Bl) sobre el desviador de entrada (20);

- La activacion del desviador de entrada (20) y del almacén de entrada (21) para insertar en este ultimo (21)
el palé entrante (BI);

- La activacién del almacén de salida (23), el desviador de salida (23), la cinta transportadora de salida (18)
adyacente a la primera base (7) y la cinta transportadora de esta Ultima colocando un palé saliente (BU)
sobre esta primera base;

- Laactivacion del actuador de traslacion de la primera base (7) para elevar el palé saliente (BU) a una altura
predeterminada;

- La activacion del motor de rotacién (11) del primer rodamiento (3) para rotar 180 °C el primer rail (5)
correspondiente hasta que la primera base (7) y el palé de salida (BU) estén sobre la carga (C);

- La activacion del actuador de traslacion de la primera base (7) para descender el palé saliente (BU) y
acoplarlo a la carga;

- La activacion de los motores de rotacion (11) y (12) del primer (3) y segundo (4) rodamiento para rotar 180
°C el primer (5) y segundo (6) rail obteniendo asi el giro del palé saliente (BU) y de su carga (C);

- La activacién del actuador de traslacién de la primera base (7) para descender la primera base (7) hasta
que esté coplanaria a la cinta transportadora (18);

- La activacion de los motores de la cinta transportadora de la primera base (7) y de la cinta transportadora
de salida (18) desplazando el palé saliente (BU) con su respectiva carga (C) hacia la salida.
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