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ES 2451565713

DESCRIPCION
Dispositivo para el tratamiento previo de producto textil

La invencion se refiere un dispositivo para el tratamiento previo de producto textil con una disposicion de circulacion
de bafio, que presenta una instalacion de alimentacion del bafio, que transporta bafio a una zona de trabajo, una
bandeja colectora para bafio no recibido y una disposicién de bomba, que transporta bafio desde un depésito de
reserva hacia la instalacion de alimentacion de bafio.

La invencion se describe a continuacién en el ejemplo de un dispositivo de humidificacién previa, con el que debe
prepararse un producto textil, que esta presente en forma de hilos dispuestos adyacentes, para una aplicacion de
adhesivo.

En el caso de una “Prewetting” o humidificacién previa de este tipo se utiliza como bafio, principio, agua, que se
aplica sobre el producto textil. El producto textil es conducido a través de una zona de trabajo, que esta formada, por
ejemplo, por varios cilindros o tambores, sobre los que se coloca el producto textil. Para conseguir la humidificacién
completa del producto textil, se trabaja con un exceso de bafio, es decir, que el producto textil no absorbe toda el
agua, de manera que una parte del agua gotea en la bandeja colectora. Sin embargo, esta agua esta contaminada,
porgue arrastra piezas sueltas, que se apoyan en el producto textil. Estas piezas sueltas, por ejemplo pelusas o
similares, se encuentran entonces al mismo tiempo en la bandeja colectora, de manera que es dificil reutilizar el
bafio que se encuentra alli. En general, aqui es necesaria una limpieza o filtracion relativamente costosa.

El documento DE 41 41 077 Al muestra un dispositivo de lavado posterior en una instalacion de adhesivo. El liquido
de aplicacién es extraido fuera del depésito del bafio con la ayuda de un rodillo y es transmitido sobre un conjunto
de hilos guiados superficialmente. Se alimenta continuamente al depésito del bafio una cantidad de liquido mayor
qgue la que se extrae. El exceso resultante de ello circula sobre un canto de rebosadero del depésito del bafio a
través de un tamiz hasta un depdsito colector, desde el que se retorna el bafio de nuevo al depésito del bafio.

El documento DE 37 25 890 Al describe un procedimiento para la adhesion controlada de hilos. El hilo es conducido
a través de un rodillo de inmersién, que se sumerge en un bafio en un depésito de adhesivo. El depésito de
adhesivo presenta un canto de rebosadero, a través del cual se realiza un rebosadero hacia un depésito anterior.
Desde el deposito anterior se bombea el bafio de nuevo de retorno al depdsito de adhesivo. A través de una
medicidn de la altura del nivel del llenado en el depésito anterior se puede determinar la aplicacion de adhesivo
sobre el hilo.

El documento DE 1 166 738 B2 describe un dispositivo para el tratamiento himedo de producto en forma de cinta o
en forma de tira, en particular de producto textil, azulejos o laminas. Un depdsito, que recibe un bafio, esta
conectado con un racor de aspiracion de una bomba. El bafio desde el deposito en el racor de aspiracion circula a
través de una rueda de filtro, que es girada continuamente. La rueda de filtro es limpiada a contracorriente por
encima del racor de aspiracién. Las particulas de suciedad limpiadas en este caso llegan hasta una salida, en a la
que alimenta un rebosadero desde el depésito, para descargar sustancias en suspension.

La invencion tiene el problema de poder utilizar posteriormente el bafio excesivo de una manera sencilla.

Este problema se soluciona en un dispositivo de tratamiento previo del tipo mencionado al principio porque la
bandeja colectora esta conectada a través de una salida, que se desvia a distancia predeterminada por debajo de un
borde superior de la bandeja colectora desde la bandeja colectora, con un tubo de rebosadero, que presenta un
rebosadero, que esta conectado con el depésito de reserva.

En esta configuraciéon se parte de que la contaminacion introducida en el bafio esta constituida por particulas o
piezas pequenfias, que flotan, es decir, que permanecen en la superficie del bafio. No obstante, el bafio debajo de la
superficie esta todavia tan limpio que se puede reutilizar. Por lo tanto, cuando el bafio se desvia por debajo de la
superficie fuera de la bandeja colectora, entonces se puede seguir utilizando este bafio, puesto que esta libre de las
particulas de contaminacion flotantes.

Con preferencia, el tubo de rebosadero presenta un orificio de rebosadero en su extremo superior, que esta
dispuesto a la misma altura, que el borde superior de la bandeja colectora. El tubo de rebosadero y la bandeja
colectora forman tubos comunicantes. En estos tubos comunicantes el liquido esta siempre a la misma altura (con
respecto a la direccion de la fuerza de la gravedad. Cuando se conduce bafio continuamente a la bandeja colectora,
rebosara a corto o a largo plazo. En este rebosadero, las particulas de suciedad, que flotan, son descargadas sobre
el borde de la bandeja colectora. De esta manera se impide que se pueda acumular una cantidad de particulas de
suciedad en la bandeja colectora. El bafio, que sale, sin embargo, desde el tubo de rebosadero esta libre de estas
particulas de suciedad, porque el bafio es tomado desde la zona por debajo de la superficie del bafio en la bandeja
colectora.

Con preferencia, el tubo de rebosadero presenta un canto de rebosadero regulable en la altura. El canto de
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rebosadero define la altura del orificio de rebosadero, con respecto a la direccién de la fuerza de la gravedad. El
canto de rebosadero regulable en la altura posibilita modificar un poco la posicion del orificio de rebosadero con
relacién a la posicion de la altura del borde superior de la bandeja colectora. En principio, en este caso, el orificio de
rebosadero permanece a la misma altura que el borde superior de la bandeja colectora. Pero a través de una
regulacion del canto de rebosadero, por decirlo asi, se puede controlar la cantidad del liquido, que puede salir sobre
el borde superior de la bandeja colectora. Cuando el canto de rebosadero se ajusta un poco mas alto que el borde
superior de la bandeja colectora, entonces también fluird correspondientemente mas bafio sobre el borde superior
de la bandeja colectora desde la bandeja colectora, de manera que se elimina al mismo tiempo una porcién
correspondientemente mayor de contaminaciones. En cambio, cuando el rebosadero se ajusta un poco mas bajo,
entonces sale correspondientemente menos bafio desde la bandeja colectora sobre el borde de la bandeja
colectora, de manera que se elimina correspondientemente menos suciedad. Sin embargo, se “pierde” también
menos bafio. A través del ajuste del canto de rebosadero se puede ajustar la disposicion de circulacion del bafio
sobre diferentes tipos de producto textil. Existe producto textil, que presenta una contaminacién mayor que otro
producto textil. En el caso de una contaminacion mayor, se posiciona, por lo tanto, el canto de rebosadero a una
altura mayor que en el caso de un producto textil con una contaminacién mas reducida.

Con preferencia, el tubo de rebosadero presenta en el extremo superior un manguito enroscado. La posicién de la
altura del canto de rebosadero se puede ajustar a través de la rotacion del manguito sobre el tubo de rebosadero.
Este ajuste se puede realizar muy sensiblemente, porque el manguito esta enroscado sobre el tubo de rebosadero.

Con preferencia, la bandeja colectora presenta un fondo y la salida esta dispuesta en el fondo. Con esta
configuracion es practicamente imposible que particulas de suciedad en flotacién lleguen al mismo tiempo al tubo de
rebosadero, mientras se encuentra bafio en la bandeja colectora. Puesto que el bafio se descarga siempre en la
zona del fondo, se puede conseguir, por decirlo, asi una circulacion continua del bafio en la bandeja colectora.

Con preferencia, el tubo de rebosadero esta dispuesto fuera de la bandeja colectora. Esto facilita la recogida del
bafio que sale desde el tubo de rebosadero y la conduccién hacia el depdsito de reserva.

Con preferencia, la bandeja colectora presenta un rebosadero de bandeja, que esta conectado con una instalaciéon
de eliminacion de la suciedad. El rebosadero de la bandeja recibe el bafio, que sale a través del borde de la bandeja
colectora y de manera correspondiente se carga con particulas de suciedad. Estas particulas de suciedad se pueden
eliminar fuera del bafio en la instalaciéon de eliminacion de la suciedad.

Con preferencia, la instalacion de eliminacion de la suciedad presenta una instalacion de filtracién, que esta
conectada con el depdsito de reserva. La instalacion de filtracién es una instalacion sencilla, para eliminar las
particulas de suciedad fuera del bafio. En la salida de la instalacion de filtro esta disponible el bafio entonces tan
limpio que se puede conducir de nuevo a la instalacion de alimentacion del bafio.

De manera mas preferida, el depdsito de reserva presenta una entrada con una regulacion del nivel de llenado y con
un primer sensor de la corriente volumétrica. Por lo tanto, en primera aproximacion se puede calcular cuanto bafio
llega al producto textil. A través de la regulacion del nivel de llenado se asegura que no se relleno bafio excesivo en
el depdsito de reserva, porque se puede tener en cuenta la porcion del bafio alimentada a través del tubo de
rebosadero desde la bandeja colectora. El sensor de la corriente volumétrica calcula también cuanto bafio se rellena.

A este respecto, se prefiere que el rebosadero de la bandeja presente un segundo sensor de la corriente
volumétrica. Con el segundo sensor de la corriente volumétrica se puede calcular la porcion del bafio, que se
derrama sobre el borde de la bandeja colectora. Esta porcion se resta de la corriente volumétrica calculada a través
de la entrada hacia el depésito de reserva. La diferencia es, en principio, entonces la cantidad de bafio que, ha sido
recibida desde el producto textil.

A continuacion se describe la invencién con la ayuda de un ejemplo de realizacién preferido en combinacion con el
dibujo. En este caso:

La figura 1 muestra una representaciéon muy esquematica de un dispositivo de tratamiento previo para producto textil
y

La figura 2 muestra un fragmento ampliado de la figura 1.

La figura 1 muestra un dispositivo de tratamiento previo en forma de una instalacion de humidificacién previa 1 para
un producto textil 2, que es alimentado en forma de hilos dispuestos adyacentes entre si. La humidificacion previa
sirve aqui, por ejemplo, para la preparacion de una aplicacién de adhesivo. El producto textil 2 es alimentado en este
caso a través de un primer tambor 3. El primer tambor 3 forma con un segundo tambor 4 un intersticio 5, a través del
cual se conduce el producto textil 2. El segundo tambor 4 forma con un tercer tambor 6 de la misma manera un
intersticio 7, a través del cual se conduce de la misma manera el producto textil. En la entrada del intersticio 5 se
dispone una primera instalacion de inyeccion o de pulverizacién 8 y en la entrada del segundo intersticio 7 se
dispone una segunda instalacion de inyeccion o de pulverizacion 9. Las dos instalaciones de inyeccion o de
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pulverizacién 8, 9 son alimentadas a través de una bomba 10 con un bafio 11 desde un depésito de reserva 12. A tal
fin, la bomba 10 esta conectada con las instalaciones de inyeccién o de pulverizacion 8, 9 a través de un conducto
13.

El depésito de reserva 12 presenta un regulador del nivel de llenado 14, que esta conectado con un sensor de
maximo 15 y un sensor de minimo 16. El regulador del nivel de llenado 14 activa una valvula de llenado 17 en un
conducto de agua 18, de tal manera que el nivel de llenado del bafio 11 se mueve en el depésito de reserva 12
siempre entre un valor superior predeterminado por el sensor de maximo 15 y un valor inferior predeterminado por el
sensor de minimo 16.

Un sensor de la corriente volumétrica 19 se encuentra junto o en el conducto de agua 18. El sensor de la corriente
volumétrica 19 calcula el volumen de bafio 11, que se alimenta al depdsito de reserva 12.

El bafio 11 es ampliado con un cierto exceso sobre el producto textil 2. De manera correspondiente, el producto textil
2 no puede absorber todo el bafio. Un exceso del bafio fluye o gotea hacia abajo y es recogido en una bandeja
colectora 20.

La bandeja colectora 20 presenta una salida 21, que esta dispuesta en el fondo 22 de la bandeja colectora 20. La
salida 21 esta conectada a través de un conducto 23 con un tubo de rebosadero 24, que esta dispuesto fuera de la
bandeja colectora 20.

La bandeja colectora 20 presenta un borde superior 25. El bafio, que sale sobre el borde superior 25 desde la
bandeja colectora 20, llega a un rebosadero de la bandeja 26, que esta provisto de nuevo con al menos una salida
27. La salida 27 esta conectada con un conducto de salida 28. Un segundo sensor de la corriente volumétrica 29
calcula la corriente volumétrica, que circula por el conducto de salida 28 desde el rebosadero de la bandeja.

Como se puede reconocer en la figura 2, el tubo de rebosadero 24 presenta un canto de rebosadero 30, que esta
dispuesto a la misma altura (con respecto a la direccién de la fuerza de la gravedad) que el borde superior 25 de la
bandeja colectora 20. La “misma altura” no debe entenderse aqui en el sentido matematico exacto, porque el canto
de rebosadero 30 del tubo de rebosadero 24 esta dispuesto en un manguito 31, que esta enroscado sobre el
extremo superior del tubo de rebosadero 24. A tal fin se representa de forma esquematica una rosca 32. Cuando el
manguito 31 se gira frente al tubo de rebosadero 24, entonces se modifica la posicion de la altura del canto de
rebosadero 30. El canto de rebosadero 30 delimita un orificio de salida.

El bafio, que sale a través del canto de rebosadero 30, llega a un rebosadero 33, que esta conectado de nuevo con
el deposito de reserva 12.

La bandeja colectora 20 y el tubo de rebosadero 24 forman conjuntamente un sistema de tubos comunicantes. En un
sistema de este tipo, el bafio 11 se encuentra, en general, a la misma altura. La misma altura se representa en la
figura 2 por medio de una linea de trazos 34.

El bafio no absorbido por el producto textil, que llega a la bandeja colectora 20, se puede desviar de nuevo por dos
vias desde la bandeja colectora 20. Una parte del bafio saldra sobre el borde superior 25 de la bandeja colectora 20
y en este caso al menos una parte de las particulas de suciedad flotantes son eliminadas al mismo tiempo sobre el
borde superior 25 por el rebosadero de la bandeja 26. Otra parte es descargada sobre el canto de rebosadero 30 del
tubo de rebosadero 24, Esta parte procede desde la zona del fondo de la bandeja colectora 20. El bafio que se
encuentra alli esta libre de particulas de suciedad flotantes, por lo que se puede reutilizar. De manera
correspondiente, es recogido por el rebosadero 33 y es retornado al depoésito de reserva 12 y se puede alimentar
desde alli con la ayuda de la bomba 10 de nuevo a las instalaciones de inyeccién o bien de pulverizacion 8, 9.

A través de la regulacién del canto de rebosadero 30 se puede ajustar ahora qué porcién de la flota fluye sobre el
borde superior 25 de la bandeja colectora 20 y qué parte sobre el canto de rebosadero 30 del tubo de rebosadero
24,

Si se posiciona, por ejemplo, el canto de rebosadero 30 en la direccion de la fuerza de la gravedad un poco mas alto
que el borde superior 25 de la bandeja colectora 20, por ejemplo 1 mm o 2 mm, entonces una mayor parte del bafio
saldra sobre el borde superior 25 de la bandeja colectora 20. En cambio, si se posiciona el canto de rebosadero 30
en una posicién mas baja que el borde superior 25 de la bandeja colectora 20, es decir, a una altura mas baja,
entonces una mayor parte del bafio circulara sobre el canto de rebosadero 30.

Se puede realizar el ajuste, respectivamente, en funcién del producto textil 2. En el caso de un producto textil 2 mas
fuertemente contaminado o en el caso de un producto textil 2, en el que las particulas de suciedad se desprenden
mas facilmente, se ajusta el canto de rebosadero 30 a una altura mayor que en el caso de un producto textil 2, que
esta menos contaminado o en el que se desprenden menos particulas de suciedad.

A través de los dos sensores de corriente volumétrica 19, 29 se puede calcular ahora con relativa exactitud cuanto
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bafio ha llegado sobre el producto textil 2. A tal fin, solamente debe formarse la diferencia de las corrientes
volumétricas a través del conducto de agua 18 y a través del conducto de salida 28.

También se puede preparar al menos una parte del bafio que circula a través del conducto de salida 28 todavia de
tal forma que se puede reutilizar. A tal fin, el conducto de salida 28 esta conectado con una instalacion de
eliminacion de suciedad 35, que puede presentar, por ejemplo, una instalacién de filtracion. La instalacion de
eliminacion de la suciedad 35 esta conectada entonces a través de un conducto 36 con el depdsito de reserva 12.
En o junto a este conducto 36 esta dispuesto un sensor de la corriente volumétrica 37. Para calcular la carga del
producto textil 2 con bafio 11, debe afadirse ahora de nuevo la corriente volumétrica, que se calcula a través del
sensor de corriente volumétrica 37, a la diferencia explicada anteriormente. Pero esto es posible sin problemas.

La disposicion de circulacion del bafio representada con el depdsito de reserva 12, la bomba 10, las instalaciones de
inyeccion o de pulverizacion 8, 9 (u otras instalaciones de alimentacién del bafio), la bandeja colectora 20 y el tubo
de rebosadero 24 se puede utilizar, naturalmente, también en otros cometidos, en los que debe circular un bafio u
otro liquido, que esta cargado con particulas de suciedad flotantes. En cualquier caso, el bafio es recibido aqui en
una zona inferior de la bandeja colectora 20, donde no esta contaminado. Esta parte del bafio se puede retornar
entonces de nuevo al depdsito de reserva 12.

Puesto que en esta configuracion solamente se retiran las particulas de suciedad flotantes, pueden permanecer
otras sustancias del contenido del bafio en el bafio. Cuando el producto textil 2 esta formado, por ejemplo, por hilos,
que estan provistos con ligninas o pigmentos, entonces estas ligninas o pigmentos son retornadas de nuevo, cuando
han sido eliminados por lavado con la ayuda del bafio 11 desde el producto textil 2.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo para el tratamiento previo (1) de producto textil (2) con una disposicién de circulacién de bafio, que
presenta una instalaciéon de alimentacion del bafio (8, 9), que transporta bafio a una zona de trabajo, una bandeja
colectora (20) para bafio no recibido (11) y una disposicion de bomba (10), que transporta bafio (11) desde un
depdsito de reserva (12) hacia la instalaciéon de alimentacion de bafio (8, 9), caracterizado porque la bandeja
colectora (20) esta conectada a través de una salida (21), que se desvia a distancia predeterminada por debajo de
un borde superior (25) de la bandeja colectora (20) desde la bandeja colectora (20), con un tubo de rebosadero (24),
que presenta un rebosadero (33), que esta conectado con el depésito de reserva (12).

2.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el tubo de rebosadero
(24) presenta un orificio de rebosadero en su extremo superior, que esta dispuesto a la misma altura, que el borde
superior (25) de la bandeja colectora (20).

3.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque el tubo de rebosadero
(24) presenta un canto de rebosadero (30) regulable en la altura.

4.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque el tubo de rebosadero
(24) presenta en el extremo superior un manguito roscado (31).

5.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la
bandeja colectora (20) presenta un fondo (22) y la salida (21) esta dispuesta en el fondo (22).

6.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el tubo
de rebosadero (24) esta dispuesto fuera de la bandeja colectora (20).

7.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la
bandeja colectora (20) presenta un rebosadero de la bandeja (26), que esta conectado con una instalacion de
eliminacion de la suciedad (35).

8.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado porque la instalacion de
eliminacion de la suciedad (35) presenta una instalacion de filtro, que esta conectada con el depdésito de reserva
(12).

9.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque el
deposito de reserva (12) presenta una entrada (18) con una regulacion del nivel de llenado (14, 17) y con un primer
sensor de la corriente volumétrica (19).

10.- Dispositivo de tratamiento previo de acuerdo con la reivindicacion 7 en combinacién con la reivindicacion 9,
caracterizado porque el rebosadero de la bandeja (26) presenta un segundo sensor de la corriente volumétrica (29).
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