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DESCRIPCION
Vélvula electromagnética, en particular para transmisiones automaticas
Estado de la técnica

La invencién parte de una valvula electromagnética, en particular para transmisiones automaticas, del tipo de la
reivindicacion 1, como se conoce, por ejemplo, a partir del documento DE 197 33 660 Al.

En el control hidraulico de transmisiones automaticas existe la problematica de que pueden aparecer oscilaciones
hidraulicas, lo que repercute de manera desfavorable sobre la comodidad de conmutacién y la estabilidad. Estas
oscilaciones se pueden evitar o incluso de pueden impedir, entre otras cosas, por medio de posiciones de
estrangulamiento en forma de pantallas entre los actuadores hidraulicos. Especialmente las pantallas entre
reguladores de presion y correderas de seguimiento son medios adecuados con respecto a las oscilaciones. En este
caso, las pantallas son alojadas en cuanto a la construccién normalmente en cualquier lugar en los conductos entre
el regulador de presién y el consumidor o en una llamada chapa intermedia. En este caso, las pantallas estan
realizadas normalmente en una posicién justificada por razones constructivas entre el regulador de presion y una
corredera de seguimiento en un paso a través de una chapa intermedia.

Se conoce a partir del documento US 5 234 030 una valvula electromagnética, que presenta una parte magnética y
una parte de valvula con un racor de conexion, en el que estan configuradas al menos una admision y una conexion
de consumidores. En el lado de los consumidores un lugar de estrangulamiento esta integrado en la valvula
electromagnética.

Ventajas de la invencién

En cambio, la valvula electromagnética de acuerdo con la invencioén, en particular para una transmisién automatica,
con las caracteristicas de la reivindicacion 1 presenta la ventaja de que un lugar de estrangulamiento esta dispuesto
de manera sencilla, estando integrado en la conexién del lado del consumidor o bien del lado de la presion de
trabajo de una jaula de filtro de la valvula electromagnética. En este lugar se puede realizar el lugar de
estrangulamiento de una manera especialmente facil desde el punto de vista de la técnica de fabricacion. Al mismo
tiempo se establece de una manera univoca la posicion del lugar de estrangulamiento con relacién a la valvula
electromagnética a través de la integracion en la jaula de filtro de la valvula electromagnética, de manera que esta
dispuesta en la posicién de su maxima efectividad, lo que tiene como consecuencia y un gasto reducido de la
aplicacioén en el fabricante del control hidraulico.

El espacio de presion, en el que se genera en la valvula electromagnética la presion de trabajo, se cierra por la jaula
de filtro frente a un taladro de alojamiento para la valvula electromagnética. Una sustituciéon del aceite solamente se
puede realizar a través de la pantalla integrada. El coeficiente de pérdida del lugar de estrangulamiento se puede
adaptar a través del diametro y la longitud muy facilmente a las necesidades.

La integracion del lugar de estrangulamiento en la jaula de filtro provoca una reduccion de costes de todo el sistema,
puesto que el lugar de estrangulamiento en la jaula de filtro se puede realizar mas econémicamente que en una
chapa intermedia.

Puesto que la efectividad del lugar de estrangulamiento en la jaula de filtro depende de la posicion relativa o bien de
la distancia con respecto a la valvula electromagnética, en la disposicién de acuerdo con la invencion se puede
seleccionar el lugar de estrangulamiento mayor en su didmetro que en una chapa intermedia. Esto significa una
ventaja funcional decisiva a bajas temperaturas, puesto que de esta manera se acortan los tiempos de respuesta de
salto.

De manera alternativa, el lugar de estrangulamiento se puede integrar también directamente en el racor de conexion
0 bien en la pestafia de la valvula electromagnética.

Otra ventaja de la valvula electromagnética de acuerdo con la invencion es que se puede verificar junto con el lugar
de estrangulamiento, que influye fuertemente en la hidraulica de la valvula, en el proceso de desarrollo y en el
proceso de fabricacion, lo que conduce a una mejora apreciable de la calidad.

Una configuracion especial del lugar de estrangulamiento (por ejemplo, en forma de escalon, coénico, etc.) para la
optimizacion del comportamiento dinamico se puede realizar mas facilmente en la técnica de fundicion por inyeccién
de plastico de la jaula de filtro que en una chapa intermedia a través de una herramienta de estampacion o
herramienta taladradora.

Son posibles casos de aplicacion, en los que la alineacién del lugar de estrangulamiento en direccion circunferencial
es decisiva para una optimizacion del modo de actuacion del lugar de estrangulamiento. Para tales casos se puede
proveer la jaula de filtro o la parte de valvula con un seguro contra giro.
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Otras ventajas y desarrollos ventajosos de la invencion se deducen a partir de las reivindicaciones dependientes y
de la descripcion.

Dibujo

Un ejemplo de realizacién de la invencion se representa en el dibujo y se explica en detalle en la descripcion
siguiente. La figura Unica muestra una valvula electromagnética en la seccién longitudinal.

Descripcion de los ejemplos de realizacion

En la figura Unica se representa una valvula electromagnética 10, en particular para la utilizaciéon en transmisiones
automaticas de automdviles. En el presente ejemplo de realizacion, se utiliza la valvula electromagnética 10 como
valvula de regulacién de la presidon para el control de actuadores en transmisiones automaticas. De manera
alternativa, se puede tratar también de una valvula precontrolada electromagnéticamente.

La valvula electromagnética 10 presenta una parte magnética 12 y dispuesta a nivel con ella una parte de valvula 14.
La parte magnética 12 comprende esencialmente una carcasa 16, una bobina 18 y un inducido 20 desplazable, en
el que estéa dispuesta una barra de anclaje 22.

La parte de valvula 14 esta conectada a través de un racor de conexién 24 con la parte magnética 12. Ademas del
racor de conexion 24, la parte de valvula 14 comprende un elemento de activacion 26 y un miembro de cierre 28 en
forma de bola. En el racor de conexién 24 estan configurados una admisién 30, un retorno 32 y una conexion de
consumidores 34. El miembro de activacion 26 es desplazado por el inducido 20. En la admisién 30 esta dispuesto el
miembro de cierre 28 y se activa por un empujador 36 dispuesto en el miembro de activacion 26. El empujador 36
penetra a través de un taladro 38, que esta configurado entre la admision 30 y un espacio de presion 40 de la
conexion de consumidores 34, en la que se genera en la valvula electromagnética 10 la presién de trabajo, y actda
sobre el miembro de cierre 28. El empujador introduce una placa de rebote 41 en el espacio de presion 40. El
empujador 36 se extiende, ademas, a través del espacio de presion 40 y a través de un taladro 42 configurado entre
el espacio de presion 40 asi como el retorno 32 y esta fijado finalmente en el miembro de activacion 26. Con el
miembro de activacion 26 se puede cerrar y abrir el taladro 42.

Sobre la parte de la valvula 14 esta dispuesta una jaula de filtro 44. La jaula de filtro 44 tiene esencialmente una
forma de cazoleta, en la que en el fondo 46 esta dispuesto el tejido de filtro 48 y la pared 50 de forma anular cierra el
espacio de opresién 40 salvo un lugar de estrangulamiento 52 configurado en la pared 50, por ejemplo en forma de
una pantalla. El lugar de estrangulamiento 52 esta integrado en la jaula de filtro 44 y, por lo tanto, en la valvula
electromagnética 10. Esto ofrece ventajes con respecto a la exactitud durante la accién de amortiguacion y durante
la fabricacion. Puesto que el lugar de estrangulamiento 52 esta integrado en la valvula electromagnética 10 y no esta
dispuesto a una distancia de la valvula electromagnética 10, variable condicionada por la construcciéon sobre
diferentes posiciones de montaje, se puede dominar mejor la accién de amortiguacion. Puesto que la jaula de filtro
44 es una pieza fundida por inyeccién de plastico, el lugar de estrangulamiento 52 se puede prever facilmente
durante la fabricacion.

De manera alternativa, también es posible integrar el lugar de estrangulamiento 52 en el espacio de presién de la
parte de valvula 14. Esto se puede integrar, como en el presente ejemplo de realizacién, en el caso de una valvula
electromagnética 10 configurada como pieza fundida por inyecciéon de plastico con una corredera configurada de
forma correspondiente durante la fabricaciéon. Ademas, es posible que el lugar de estrangulamiento 52 no esté
configurado en la jaula de filtro 44 propiamente dicha. Si no fuera necesaria, por ejemplo, una jaula de filtro 44,
entonces se puede integrar el lugar de estrangulamiento 52 en un casquillo, que esta dispuesto alrededor del
espacio de presion 40, con la valvula electromagnética 10.

La jaula de filtro 44 o bien de manera alternativa también un casquillo estan fijados en la pieza de valvula 14 a
prueba de giro. A tal fin, en la jaula de filtro 44 o bien de manea alternativa en el casquillo esta configurado un
apéndice 54 y en la pieza de valvula 14 esta configurada una escotadura 56 correspondiente. No obstante, también
en la pieza de valvula 14 se puede prever un apéndice y en la jaula de filtro 44 o bien de manera alternativa en el
casquillo se puede prever una escotadura. El apéndice 54 puede estar configurado, por ejemplo, como saliente o
nervadura y la escotadura puede estar configurada como avellanado o ranura. No obstante, también son
concebibles otras posibilidades de un seguro contra giro.

El lugar de estrangulamiento 52 presenta un diametro de aproximadamente 1 mm, la longitud es un poco menor. No
obstante, la relacién 6ptima entre la longitud y el diametro se puede optimizar, por ejemplo, a través de ensayos para
el caso de aplicaciéon respectivo. También el lugar de estrangulamiento 52 puede tener, no necesariamente, una
seccion transversal redonda. De la misma manera son concebibles desarrollos cénicos y escalonados del diametro.
Es importante que el lugar de estrangulamiento 52 esté integrado en el lado del consumidor en la valvula
electromagnética 10.
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REIVINDICACIONES

1.- Valvula electromagnética (10), en particular para transmisiones automaticas, que comprende una pieza
magnética (12) y una pieza de valvula (14) con un racor de conexién (24), en el que estan configuradas al menos
una admisioén (30) y una conexion de consumidor (34), en el que en el lado del consumidor esta integrado un lugar
de estrangulamiento (52) en la valvula electromagnética, caracterizada porque la valvula electromagnética presenta
una jaula de filtro dispuesta en la pieza de valvula (14) y porque la pieza de estrangulamiento (52) esta configurada
la jaula de filtro (44) de la valvula electromagnética (10).

2.- Vélvula electromagnética (10) de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque el lugar de
estrangulamiento esta configurado en una pared (50), que rodea un espacio de presion (40) de la valvula
electromagnética (10), de la jaula de filtro (44).

3.- Valvula electromagnética (10) de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque en la pieza de valvula
(14) y en la jaula de filtro (44) esta configurado un seguro contra giro.

4.- Valvula electromagnética (10) de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque para el seguro contra giro
en la pieza de valvula (14) esta configurado un apéndice (54) y en una jaula de filtro (44) esta configurada una
escotadura (56) correspondiente o a la inversa.
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