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DESCRIPCION
Celda de revestimiento modular

La invencion se refiere a una celda de revestimiento para el revestimiento individual de piezas de trabajo con un
cuerpo de base que forma un fondo y que presenta una superficie de base poligonal, en particular rectangular, asi
como por lo menos tres médulos de pared lateral separados que se pueden unir al cuerpo de base.

Las piezas pequefias se revisten de manera o bien manual o automatica, rociando el material de revestimiento con
un cabezal pulverizador sobre las piezas pequenas. Para ello, las piezas pequefas se ubican frente a una
instalacion con la que se recoge y separa el sobrerrociado. Para prevenir una contaminacién de las piezas que hay
que revestir, el revestimiento muchas veces se hace en cabinas. Aunque asi es posible, por una parte, prevenir el
depdsito de particulas de polvo sobre la pieza de trabajo y, por otra parte, evitar que se emitan particulas del
material de revestimiento al medio ambiente, ello sin embargo implica la necesidad de realizar inversiones
considerables, ya que estas cabinas de revestimiento por un lado son grandes y por lo tanto presentan un
considerable requerimiento de espacio, mientras que por otro lado suelen estar sobredimensionadas para el
revestimiento de piezas pequenas y por ello no se pueden usar de manera rentable.

Del documento CH 571 900 A5 y del documento US 2006/0130752 A1 se conoce respectivamente una estacion de
trabajo para trabajos de revestimiento, en donde sobre una pieza de s6calo se pueden colocar paredes laterales de
chapa. El documento US 2002/0095917 A1 también muestra una camara de revestimiento de construccién modular.
El documento DE 40 19 555 A1 muestra una cabina de revestimiento con filtro de superficie.

Por lo tanto, la presente invencion tiene el objetivo de proporcionar una celda de revestimiento de facil construccion,
mediante la cual se puedan revestir piezas pequefas de manera rapida y rentable, impidiendo en la medida de lo
posible la emisidon del sobrerrociado.

Este objetivo se consigue con una celda de revestimiento, en la que el cuerpo de base esta unido a los médulos de
pared lateral a través de cierres de sujecion rapida y los médulos de pared lateral son permeables al aire.

La celda de revestimiento de acuerdo con la presente invenciéon por tanto se compone de médulos individuales,
especificamente un cuerpo de base y médulos de pared lateral. Estos médulos pueden tener un tamano adaptado a
las piezas pequenfas, de tal manera que sea posible, por ejemplo, revestir piezas de trabajo del tamafio de una hoja
de papel DIN A4 o mas pequeias. Adicionalmente, las celdas de revestimiento de acuerdo con la presente invencion
tienen la ventaja fundamental que debido a su construccién modular pueden ser montadas o desmontadas en
cualquier momento y que, segln sea necesario, es posible instalar una o varias de estas celdas de revestimiento. Si
se van a revestir piezas de trabajo mas grandes, las celdas de revestimiento se pueden ampliar mediante la unién
de dos cuerpos de base entre si que entonces se rodean con médulos de pared lateral. En los puntos de
interseccion o de contacto, respectivamente, los cuerpos de base y los médulos de pared lateral presentan
obturaciones correspondientes, por ejemplo, en forma de cordones de obturacién o empaquetaduras laberinticas.
Debido a que la celda de revestimiento esta abierta por un lado, las piezas de trabajo pueden ser introducidas de
manera rapida y sin problemas, tanto manual como automaticamente, de forma lateral en la celda de revestimiento
para ser revestidas alli.

El montaje de la celda de revestimiento se simplifica por el hecho de que el cuerpo de base se une a los médulos de
pared lateral a través de dispositivos o cierres de sujecion rapida. Adicionalmente, los médulos de pared lateral
pueden estar unidos entre si mediante cierres de sujecién rapida. Estos cierres de sujecién rapida se pueden
manejar sin necesidad de herramientas, de manera que no sélo el montaje y desmontaje de la celda de
revestimiento se puede realizar de forma rapida y sin problemas, sino que ademas en el caso de una reparacion se
puede sustituir rapidamente un médulo defectuoso.

Los mddulos de pared lateral son permeables al aire. Adicionalmente, en particular los médulos de pared lateral
pueden consistir, por lo menos por secciones, de un material de poros abiertos en la regiéon de los mismos que
sobresale hacia arriba desde el cuerpo de base. De una manera sencilla, esto también crea la posibilidad de que a
través de la aspiracion de aire del entorno circundante se impida la salida del sobrerrociado fuera de la celda de
revestimiento. Adicionalmente, los médulos de pared lateral pueden ser inundados y/o por lo menos irrigados
internamente por un fluido, en particular agua. El agua se introduce o deposita en el lado superior de los médulos de
pared lateral y sale por la superficie orientada hacia el interior, arrastrando consigo el sobrerrociado.

En una modalidad adicional de la invencién esta previsto que se provea un cuarto modulo de pared lateral que se
pueda unir con el cuerpo de base. La celda de revestimiento ahora esta cerrada en todo su perimetro, de manera
que la pieza de trabajo a ser revestida se introduce desde arriba. Esta clase de celdas de revestimiento pueden ser
agrupadas en gran nuamero en filas y columnas, donde la carga se puede realizar, por ejemplo, mediante brazos
robéticos.

En otra modalidad se prevé que un modulo de pared lateral presente una abertura en su superficie lateral. Aunque
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esta celda de revestimiento esta provista con médulos de pared lateral en todo su perimetro, la pieza de trabajo
puede ser introducida lateralmente en la celda de revestimiento a través de dicha abertura y extraida nuevamente
por la misma via. Debido a la abertura reducida de esta manera, se facilita también |a retencién del sobrerrociado.

Una retencién aun mejor del sobrerrociado se obtiene proporcionando en el lado superior tapas que se pueden
cerrar total o parcialmente. De esta manera es posible generar de forma relativamente simple una leve presion
negativa en el interior de la celda de revestimiento, por lo que el sobrerrociado no puede escapar al exterior.

Dicho sobrerrociado se acumula sobre el cuerpo de base, que preferentemente esta configurado como bandeja
colectora y tiene un desagle. A través del desaglie se evacua, en particular se aspira, no solamente el
sobrerrociado, sino también el agua acumulada y el aire.

De manera ventajosa, en el cuerpo de base esta previsto un elemento de filtro con el que el sobrerrociado se filtra
del aire y se recoge. El elemento de filtro puede ser sustituido en su totalidad o por piezas. También existe la
posibilidad de usar elementos de filtro que se puedan limpiar.

En una modalidad adicional de la invencion, se prevé que en el cuerpo de base se provea una instalaciéon de
circulacion, en particular con bomba elevadora. Con esta instalacion de circulacion, el agua depurada puede ser
conducida nuevamente a los modulos de pared lateral. Por consiguiente, la celda de revestimiento es autarquica y
solo requiere una conexién de energia. Adicionalmente, el cuerpo de base puede estar provisto de un dispositivo de
aspiracion, o puede ser acoplado a un dispositivo de aspiracién. De esta manera es posible mantener siempre una
presién negativa dentro de la celda de revestimiento.

En un ejemplo de realizacion, el cuerpo de base esta configurado de forma movil y en particular presenta ruedas o
rodillos. Por lo tanto, cuando no se use, el mismo puede ser desplazado fuera de la zona de trabajo a una posicion
de estacionamiento. Adicionalmente, los médulos de pared lateral también pueden realizarse de forma moévil y en
particular presentar ruedas o rodillos. Esta configuracion preferida tiene la ventaja fundamental de que incluso
cuando la celda de revestimiento se desmonte en sus piezas individuales, dichas piezas son méviles y pueden ser
desplazadas a un almacén.

Otras ventajas, caracteristicas y detalles de la presente invencién se derivan de las reivindicaciones subordinadas y
de la subsiguiente descripcion, en donde se describen en detalle dos ejemplos de realizaciéon particularmente
preferidos, haciendo referencia a los dibujos. Las caracteristicas representadas en los dibujos, asi como las
mencionadas en la descripcién y en las reivindicaciones, pueden ser esenciales para la invenciéon de forma
respectivamente individual en si o en cualquier combinacién deseada.

En los dibujos:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de una forma de realizacién de la celda de revestimiento de acuerdo
con la invencion;

la Figura 2 es una vista en perspectiva de un modulo de pared lateral; y
la Figura 3 es una representacion esquematica de un segundo ejemplo de realizacién de una celda de
revestimiento de acuerdo con una seccion llI-1ll conforme a la Figura 1.

La Fig. 1 muestra una vista en perspectiva de una celda de revestimiento designada en forma general con el
numeral 10, la cual presenta cuatro moédulos de pared lateral 12 y 14 y que en el ejemplo de realizacion
representado se muestra sin tapa. La celda de revestimiento 10 por lo tanto puede ser usada bien sea con o sin
tapa. Los médulos de pared lateral 12 y 14 encierran un cuerpo de base 16 que en la Fig. 1 s6lo se puede reconocer
parcialmente, pero que en la Fig. 3 se representa en seccion. Tanto los médulos de pared lateral 12 y 14 como
también el cuerpo de base 16 estan configurados como unidades mdviles desplazables y estan dotados con ruedas
o rodillos 18. Por medio de dispositivos o cierres de sujecién rapida (no representados), los médulos de pared lateral
12 y 14 estan unidos entre si y respectivamente al cuerpo de base 16. Entre los médulos de pared lateral 12y 14y
el cuerpo de base 16 se proveen empaquetaduras apropiadas, de manera que el espacio interior 20 encerrado por
los médulos de pared lateral 12 y 14 y hacia abajo por el médulo de base 16 es estanco tanto lateralmente como
hacia abajo.

De las Figuras 1 y 2 se evidencia que los médulos de pared lateral 12 presentan superficies laterales continuas 22 y
que el moédulo de pared lateral 14 presenta una superficie lateral 24 con una abertura 26. Las superficies laterales 22
y 24 se extienden por encima del cuerpo de base 16. En el lado exterior de las superficies laterales 22 y 24 se puede
observar una tuberia 28, a través de la cual se transporta agua desde una parte inferior de los médulos de pared
lateral 12 y 14, que forma un deposito de almacenamiento 30, hacia un distribuidor 32 ubicado en el extremo
superior. Segun se puede apreciar en la Fig. 3, en la tuberia 28 pueden proveerse valvulas de cierre 34. La tuberia
38 sirve ademas como asidero para maniobrar los médulos de pared lateral 12 y 14.

A través de la abertura 26 es posible introducir lateralmente una pieza de trabajo 36, p. ej. por medio de un brazo
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roboético, de tal manera que la misma pueda ser revestida en el espacio interior 20 de la celda de revestimiento 10.
Para ello, dentro del espacio interior 20 se provee un cabezal pulverizador 38 con el que se puede rociar un medio
de revestimiento liquido o pulverulento 41 sobre la pieza de trabajo 36. Aqui resulta ventajoso que la direccidén de
rociado se oriente de tal manera que esencialmente apunte en direccién al cuerpo de base 16.

El cuerpo de base 16 tiene una bandeja colectora 40 con superficies de desaglie inclinadas que desembocan en un
desaglie 42 (Figura 3). A este desaglie 42 se conecta un ventilador aspirante 44, con el que se aspira aire desde el
espacio interior 20 para dirigirlo a tubos de aire de escape 46 que desembocan hacia abajo en un pozo de escape
de aire 48 y que a su vez estan equipados con ventiladores 50. Adicionalmente, la bandeja colectora 40 desemboca
en un bafo de agua 52, en el cual se recoge el agua que se escurre de las superficies laterales 22 o que fluye al
espacio interior, respectivamente. Con este agua, el sobrerrociado se evacla hacia la bandeja colectora 40 y se
recoge en el bafo de agua 52, desde donde se dirige a través de un filtro (no representado) y se conduce hacia los
depésitos de almacenamiento 30.

Adicionalmente, en la Fig. 3 se puede apreciar claramente que los médulos de pared lateral 12, 14 y el cuerpo de
base 16 estan apuntalados, es decir, provistos con soportes y 54, de tal manera que se crea suficiente espacio para
una tuberia, para filtros, para las lineas de alimentacién eléctrica, entre otros, debajo del cuerpo de base 16 y de los
moédulos de pared lateral 12 y 14. Ademas se puede ver claramente que los distintos modulos de pared lateral 12, 14
y el cuerpo de base 16 son unidades mdviles cerradas en si, las cuales pueden ser desplazadas de forma
independiente, de tal manera que la celda de revestimiento 10 puede ser construida con un cuerpo de base 16 y
cuatro médulos de pared lateral 12 y 14, o con dos cuerpos de base 16 y seis médulos de pared lateral 12 y 14, o
con mas cuerpos de base 16.
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REIVINDICACIONES

1. Celda de revestimiento (10) para el revestimiento individual de piezas de trabajo (36) con un cuerpo de base (16)
que forma un fondo y que presenta una superficie de base poligonal, en particular rectangular, asi como por lo
menos tres modulos de pared lateral separados (12, 14) que pueden unirse al cuerpo de base (16), estando el
cuerpo de base (16) unido a los moédulos de pared lateral (12, 14) a través de cierres de sujecién rapida y siendo los
moédulos de pared lateral (12, 14) permeables al aire.

2. Celda de revestimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que hay previsto un cuarto médulo
de pared lateral (12, 14) que puede unirse al cuerpo de base (16).

3. Celda de revestimiento de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizada por que un médulo de pared lateral (14)
presenta una abertura (26) en su superficie lateral.

4. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los
moédulos de pared lateral (12, 14) estan unidos entre si a través de cierres de sujecion rapida.

5. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que hay
prevista una tapa que cierra total o parcialmente el lado superior.

6. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los
médulos de pared lateral (12, 14) estan formados, por lo menos por secciones, por un material de poros abiertos en
la region de los mismos que sobresale hacia arriba desde el cuerpo de base (16).

7. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los
moédulos de pared lateral (12, 14) estan inundados y/o irrigados internamente con un fluido, en particular agua.

8. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el cuerpo
de base (16) esta configurado como bandeja colectora (40) o presenta una bandeja colectora (40) y tiene un
desague.

9. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en el
cuerpo de base (16) esta previsto un elemento de filtro y/o una instalacién de circulacién, en particular con bomba
elevadora.

10. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el cuerpo
de base (16) esta equipado con una instalacion aspiradora o se puede acoplar a una instalacion aspiradora.

11. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el cuerpo
de base (16) y/o los modulos de pared lateral (12, 14) estan realizados de forma movil y en particular presentan
rodillos (18).

12. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en la
celda (10) se puede formar una presion negativa.

13. Celda de revestimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en la
celda (10) esta previsto un dispositivo de revestimiento, en particular un cabezal pulverizador (38).
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