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DESCRIPCION
Unidad para la aplicacion con pegamento de al menos dos etiquetas a recipientes
Campo técnico

Esta invencion se refiere a una unidad para la aplicacion con pegamento de al menos dos etiquetas a recipientes de
acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1 y que es conocida por el documento US 4118269.

Por lo tanto, esta invencion esta dirigida a la parte del sector de las maquinas de etiquetado en las que el pegamento
se pone sobre las etiquetas solamente durante el paso de aplicacion. En contraste, esta invencion no esta dirigida al
sector de etiquetar usando etiquetas autoadhesivas.

En particular, esta invenciéon se refiere a la unidad que aplica las etiquetas sobre los recipientes, en particular
botellas, que son alimentadas sobre las placas de un carrusel rotativo.

Técnica antecedente

En la actualidad, en la solucién mas simple destinada a la aplicacién de solamente una etiqueta, las unidades de
aplicacion de este tipo comprenden un arbol rotativo sobre el cual estan montados uno o mas dispositivos de
aplicacion.

El arbol gira alrededor de un eje principal de rotacion que es paralelo al eje de rotacion del carrusel. De esta manera,
cada dispositivo de aplicacion pasa ciclicamente desde una posicion de recogida de etiquetas a una posicion para la
aplicacion de la etiqueta sobre el envase. Se debe hacer notar que la etiqueta es alimentada a la unidad estando ya
dispuesto el pegamento sobre la misma. Aguas arriba del rodillo hay una hoja de transferencia de etiquetas que,
después de que se haya aplicado el pegamento sobre la misma, recoge la etiqueta gracias a la accién del
pegamento y alimenta la etiqueta con pegamento sobre la misma al dispositivo de aplicacion.

Con este propdsito, los dispositivos de aplicacién comprenden por lo menos un patin hecho de un material
deformable elasticamente (tal como una esponja) que forma una superficie de aplicacion sobre la que la etiqueta es
retenida durante el paso desde la posicion de recogida a la posicion de aplicacion. Ademas, la superficie de
aplicacién es presionada contra el recipiente para garantizar la correcta aplicacion de la etiqueta.

El campo preferido de aplicacion de esta invencion es el etiquetado de botellas. En muchos casos, se deben aplicar
muchas etiquetas diferentes sobre cada botella: una etiqueta principal en la parte delantera, una etiqueta trasera en
la parte posterior, un sello o una etiqueta de cuello en la base del cuello, una banda también en el cuello, asi como
un precinto en el tapén o corcho.

Obviamente, la solucién mas simple para la aplicaciéon de tales etiquetas ha sido durante muchos afios el uso de una
unidad de aplicacion diferente para cada tipo de etiqueta.

Sin embargo, incluso en el sector de las maquinas de etiquetado, como en muchos otros, se siente la necesidad de
minimizar las dimensiones y los costos.

Como consecuencia, en los ultimos afios se han desarrollado varios tipos de maquinas en las que cada unidad de
etiqguetado puede aplicar simultaneamente dos etiquetas diferentes. Eso fue posible gracias al hecho de que, en
general, dos etiquetas diferentes son aplicadas de tal manera que estan alineadas verticalmente una con respecto a
la otra (por ejemplo, una etiqueta principal y una etiqueta de sello / cuello en un lado, y una etiqueta trasera y un
sello en el otro).

Como consecuencia, cuando la botella esta orientada, por ejemplo de manera que permita la aplicacion de la
etiqueta principal, también esta en la mejor posicion para la aplicacion de la etiqueta de cuello / sello superior o
precinto.

Por lo tanto, en los ultimos afios han sido desarrolladas varias maquinas en las que cada unidad de aplicacion
estaba duplicada, es decir, comprendia uno o mas dispositivos de aplicacion inferiores (destinados a la aplicacién de
la etiqueta principal o la etiqueta trasera) y uno o mas dispositivos de aplicacion superiores (destinados
respectivamente a aplicar la etiqueta de sello / cuello y el precinto).

El movimiento de estas unidades dobles siempre estaba garantizado por un Unico arbol rotativo.

Sin embargo, esto resultd ser un problema en lo que se refiere a la sincronizacion de las velocidades entre el
dispositivo de aplicacion y los recipientes.
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Como es conocido, para poder aplicar etiquetas de la mejor manera posible, la superficie de aplicacion y la
superficie del recipiente deben ser puestas en contacto (obviamente con la etiqueta interpuesta entre ellas) con un
movimiento rotatorio de una con respecto a la otra sin deslizamiento.

Sin embargo, puesto que el cuello de la botella tiene un diametro que es mas pequefio que el cuerpo de la botella,
durante la rotacién de la botella (alrededor del eje de rotacién del carrusel o alrededor de su propio eje central por
medio de la rotacién de la placa de soporte), la superficie del cuello se mueve con una velocidad tangencial que es
menor que la de la superficie del cuerpo.

Como consecuencia, para la aplicacion ideal de las etiquetas, por un lado, los dispositivos de aplicacion superiores
tendrian que tener, en su superficie de aplicacion que se presiona contra la botella, una velocidad tangencial igual a
la de la superficie del cuello de la botella, y por el otro lado los dispositivos de aplicacion inferiores tendrian que
tener, en su superficie de aplicacion que se presiona contra la botella, una velocidad tangencial igual a la de la
superficie del cuerpo de la botella, y por lo tanto una velocidad tangencial mayor que la de los dispositivos de
aplicacion superiores.

Sin embargo, el citado requisito choca con la necesidad, dictada por las dimensiones, de mover los dispositivos de
aplicacion inferiores y superiores utilizando un unico arbol rotativo con una unica velocidad de rotacion mas baja.
Con el fin de poder adherirse correctamente a la botella, la superficie de aplicacion de los dispositivos inferiores esta
situada en un radio que es menor que la de los dispositivos superiores. Como resultado, la superficie de aplicacion
de los dispositivos inferiores de aplicacion se mueve con una velocidad tangencial que es menor que la de los
dispositivos superiores.

Sin embargo, puesto que las diferencias no son demasiado notables, en las soluciones mas comunes se han
realizado intentos para resolver ese problema ajustando la maquina a una velocidad intermedia entre las que son
optimas para etiquetar el cuerpo y el cuello respectivamente, aceptando basicamente pequefios movimientos de
deslizamiento entre las etiquetas y las botellas.

Obviamente, la citada soluciéon no es adecuada para operaciones de etiquetado de alta calidad.

En otras soluciones se han realizado intentos para superar el problema modificando la estructura de los dispositivos
superiores de aplicacién, haciéndolos libres para oscilar con respecto al arbol en el momento del contacto contra el
cuello de la botella. De esta manera, cuando la superficie de aplicacién se pone en contacto con la botella, su
velocidad tangencial se adapta a la de la botella. Un retorno elastico provoca entonces que vuelvan a la posicion
normal al final de la aplicacion.

Sin embargo, incluso esta solucién no esta exenta de inconvenientes, ya que debido a los movimientos elasticos de
las diversas partes, no se puede utilizar en equipos que tengan una alta productividad y por lo tanto una alta
velocidad de movimiento.

Ejemplos de este ultimo tipo de maquinas, asi como otros tipos de equipos para la aplicacién simultanea de dos
etiquetas se describen en las patentes US 4090913, DE 2531737, US 4581097, US 2723042, GB 1080370, GB
952231, GB 814975, US 4118269, US 3116193, US 2631748, DE 1022150, FR 2581363 y FR 2507567.

Descripcion de la invenciéon

En esta situacion el propdsito técnico que constituye la base de esta invencién es proporcionar una unidad para la
aplicacién de pegamento en al menos dos etiquetas para recipientes superando las desventajas que se han
mencionado mas arriba-.

En particular, esta invencion tiene como propdsito técnico proporcionar una unidad para la aplicacién con pegamento
de al menos dos etiquetas a recipientes que permite que dos etiquetas separadas sean aplicadas a porciones del
mismo recipiente que estan a diferentes distancias del eje de rotacion de la unidad, sin movimientos de
deslizamiento entre la etiqueta y el recipiente y sin que se impongan limites en la productividad del equipo.

Esta invencién también tiene como propdsito técnico proporcionar una unidad para la aplicacion con pegamento de
al menos dos etiquetas a recipientes, que es relativamente simple de producir y tiene dimensiones compactas.

El proposito técnico especificado y los objetivos indicados se logran substancialmente por una unidad para la
aplicacion con pegamento de al menos dos etiquetas a recipientes como se describe en las reivindicaciones
adjuntas.

Breve descripcion de los dibujos

Otras caracteristicas y ventajas adicionales de esta invencion seran mas evidentes en la descripcion detallada, con
referencia a los dibujos que se acompafan, que ilustran varias realizaciones preferidas, no limitativas, de una unidad
para la aplicacion con pegamento de al menos dos etiquetas a recipientes, en las que:
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— Lafigura 1 es una vista esquematica en alzado lateral de una primera realizacién de esta invencion;
— Lafigura 2 es una vista esquematica en planta de la primera realizacion de esta invencion;

— Lafigura 3 es una vista esquematica en alzado lateral de una segunda realizacion de esta invencion;
— Lafigura 4 es una vista esquematica en planta de la segunda realizacion de esta invencion;

— Lafigura 5 es una vista ampliada de un detalle de la figura 2 con algunas partes recortadas;

— Lafigura 6 es una vista ampliada de un detalle de la figura 4 con algunas partes recortadas;

— Lafigura 7 es una vista superior axonométrica de una porcion superior de una unidad de etiquetado hecha
de acuerdo con la primera realizacién de esta invencion;

— Lafigura 8 es una vista inferior axonométrica de la parte de la unidad de la figura 7;

— Lafigura 9 es una vista superior de la parte de la unidad de la figura 7;

— Lafigura 10 es una seccion transversal de la parte de la unidad de la figura 9 tomada por la linea X - X;
— Lafigura 11 es una seccion transversal de la parte de la unidad de la figura 9 tomada por la linea Xl - XI;
— Lafigura 12 muestra la parte de la unidad de la figura 9 tomada por la linea Xl - XlI de la figura 10;

— Lafigura 13 muestra la parte de la unidad de la figura 9 tomada por la linea XIII - XlII de la figura 10;

— Lafigura 14 muestra la parte de la unidad de la figura 9 tomada por la linea XIV - X1V de la figura 10; y

— Lasfiguras 15 a 21 muestran la secuencia de pasos que hacen que una etiqueta se aplique al cuello de una
botella por medio de la parte de la unidad de las figuras 7 a 14.

Descripcion detallada de las realizaciones preferidas de la invencion

Con referencia a los dibujos que se acompafian, el niumero 1 denota en su conjunto una unidad para la aplicacion
con pegamento de al menos dos etiquetas a recipientes 2, fabricada de acuerdo con esta invencion.

En general, una unidad 1 realizada de acuerdo con esta invencion comprende dos porciones de operacion, una
porcién inferior 3, destinada, por ejemplo, para la aplicacion de la etiqueta principal o de la etiqueta trasera a una
botella, y una porcidon superior 4, destinada, por ejemplo, para la aplicacion de la etiqueta de sello / cuello o el
precinto. Ambas porciones 3, 4 comprenden al menos varias partes que se montan de tal manera que pueden rotar
alrededor del mismo eje principal de rotacion Z.

Las dos porciones 3, 4 se ilustran esquematicamente en las figuras 1 y 3 por medio de dos rectangulos que indican
su tamafo. Todas las otras figuras en contraste sélo muestran una de las dos porciones 3, 4, la superior en la figura
1.

En la realizacién preferida de esta invencion, una de las dos porciones 3, 4 esta realizada de la manera
convencional y la otra esta realizada de la manera que se describira mas abajo.

En particular, en la realizacion que se ilustra en las figuras 1, 2, 5y de 7 a 21, la porcién es la porcion superior (es
decir, la porcion destinada a la aplicacion de la etiqueta al cuello 5 de la botella 2), mientras que en las figuras 3, 4 y
6 la porcion es la porcion inferior (es decir, la porcién destinada a la aplicacion de la etiqueta al cuerpo 6 de la botella
2).

En general, la unidad de aplicacion 1 también comprende en primer lugar una estructura de soporte 7 sobre la que
estan montados al menos un primer dispositivo de aplicacion 8 y al menos un segundo dispositivo de aplicaciéon 9
(dos en los dibujos de 7 a 21 que se acomparian). Por lo tanto, el primer dispositivo de aplicacion 8 y el segundo
dispositivo de aplicacion 9 estan dispuestos en dos porciones separadas y superpuestas del eje principal de rotacion
Z, cada uno para aplicar al menos una etiqueta sobre una porcién separada del mismo recipiente 2.

Con referencia a las figuras 1 y 3, el primer dispositivo de aplicacion y el segundo dispositivo de aplicacion 9
pertenecen uno a la porcion inferior de operacion 3, y el otro a la porcion superior de operacion 4. En particular, en la
realizacion en la figura 1, el primer dispositivo de aplicacion 8 es parte de la porcion inferior 3, mientras que en la
realizacion de la figura 3, es parte de la porcién superior 4.
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El primer dispositivo de aplicacion 8 es un dispositivo de aplicacion convencional que por lo tanto no se describe en
detalle en la presente memoria descriptiva. Estda montado rotativamente sobre la estructura de soporte 7 para rotar
alrededor de un eje principal de rotacién Z y por lo tanto pasa ciclicamente entre una primera posicion 25 de
recogida de etiquetas y una primera posicion 26 para la aplicacion de la etiqueta a un recipiente 2.

En particular, el primer dispositivo de aplicacién 8 se mueve a lo largo de una primera trayectoria la cual, al menos
en la primera posicion de aplicacion 26, es circular y centrada sobre el eje principal de rotacion Z. Sin embargo,
ventajosamente, la primera trayectoria completa consiste en un Unico circulo centrado en el eje principal de rotacion
Z.

En la forma conocida, el primer dispositivo de aplicacion 8 comprende también al menos una primera superficie de
aplicacion 10 que en la practica esta destinada a ser presionada contra la superficie del recipiente 2 que debe ser
etiqguetado y sobre la que se puede retener una etiqueta. Ventajosamente, la primera superficie de aplicacion 10
puede estar formada por un patin de material elasticamente deformable (por ejemplo, una esponja) que se presiona
contra el recipiente 2 que debe ser etiquetado con el fin de garantizar la correcta aplicacion de la etiqueta al
recipiente 2. Ademas, el primer dispositivo de aplicacion 8 puede estar equipado con medios adecuados para
retener la etiqueta sobre el patin (tales como pinzas).

Por ejemplo, los medios de retencion y el patin puede tener la misma estructura que los medios de retencion
correspondientes y el patin que se describen mas adelante con referencia al segundo dispositivo de aplicacion 9.

También en la forma conocida, a la etiqueta que llega a la primera posicién de recogida 25 ya se le ha aplicado el
pegamento.

A continuacion, los primeros medios de rotacién mueven el primer dispositivo de aplicacion 8 a lo largo de la primera
trayectoria con una primera velocidad de rotacién con respecto al eje principal de rotacion Z, que puede ser
constante o variable, dependiendo de los requisitos.

Como ya se ha indicado, la unidad 1 comprende al menos un segundo dispositivo de aplicacion 9 que a su vez esta
montado rotativamente sobre la estructura de soporte 7 y que también gira alrededor del eje principal de rotacion Z,
pero a lo largo de una segunda trayectoria 11 que, como se describe en mas detalle a continuacion, no es un circulo
centrado en el eje principal de rotacion Z.

De manera similar al primer dispositivo, el segundo dispositivo de aplicacion 9, por lo tanto también pasa
ciclicamente entre una segunda posicion 23 de recogida de etiquetas y una segunda posicion 24 de aplicacion de
etiquetas.

Una vez mas, la etiqueta que va a ser recogida ya tiene pegamento aplicado sobre la misma.

Como ya se ha indicado, el segundo dispositivo de aplicaciéon 9 comprende al menos una segunda superficie de
aplicacion 12 destinada a ser presionada contra la superficie del recipiente 2 que debe ser etiquetado y en el que
una etiqueta puede ser retenida por medios de retencién adecuados 13 (que se describen a continuacion). Ademas,
ventajosamente, la segunda superficie de aplicacion 12 también esta formada por un patin 14 hecho de material
deformable elasticamente (tal como una esponja) que en la practica se presiona contra el recipiente 2 que debe ser
etiquetado con el fin de presionar precisamente la etiqueta contra el mismo.

Se debe hacer notar que si la primera o la segunda superficie de aplicacion 10, 12 esta formada por un elemento
deformable elasticamente que en la practica se presiona contra el recipiente 2, cuando se hace referencia en la
presente memoria descriptiva y a continuacion a la posicion de operacion (la posicion en la practica) de la primera
superficie de aplicacion 10 o de la segunda superficie de aplicacion 12, esto significara preferiblemente la posicion
que las citadas superficies adoptan una vez que el patin 14 se ha presionado contra el recipiente 2.

Los segundos medios de rotacion 15 desplazan el segundo dispositivo de aplicacién 9 a lo largo de la segunda
trayectoria 11 con una segunda velocidad de rotacion con respecto al eje principal de rotacion Z.

Sin embargo, de acuerdo con esta invencion, la segunda velocidad de rotacion es idéntica a la primera velocidad de
rotacion. En otras palabras, en relacion con el eje principal de rotaciéon Z, los dispositivos de aplicacion primero y
segundo 8, 9 rotan con la misma velocidad de rotacion instantanea.

En la realizacion preferida esto se consigue usando un unico arbol de soporte 16 montado rotativamente sobre la
estructura de soporte 7 y sobre el que tanto el primer dispositivo de aplicacion 8 como el segundo dispositivo de
aplicacion 9 estan montados (figuras 1 y 3) y que por lo tanto forman los medios de rotacién primeros y segundos
15.

En las figuras desde 7 en adelante, la Unica parte del arbol 16 visible es una camisa exterior 17 en la que hay hecho
un orificio 18 en el que se inserta un elemento de accionamiento accionado por motor. El arbol de soporte 16, por lo
tanto, gira alrededor del eje principal de rotacion Z y produce las velocidades de rotacion primera y segunda.
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Ademas, como se describe en mas detalle a continuacion, el segundo dispositivo de aplicacion 9 esta montado
preferiblemente de forma deslizante sobre el arbol de soporte 16 de tal manera que se puede mover radialmente con
respecto al eje principal de rotacion Z.

El primer dispositivo de aplicacion 8, en las realizaciones ilustradas, ventajosamente es estacionario con relacion al
eje principal de rotacion Z, en el sentido de que no se puede mover radialmente con respecto a este ultimo. Sin
embargo, esto no excluye la posibilidad de que en otras realizaciones el primer dispositivo de aplicacién 8 también
se pueda mover radialmente con respecto al eje principal de rotacién Z.

Las figuras 1 y 3 muestran una botella 2 dispuesta sobre una placa 19 de un carrusel rotativo de una maquina de
etiquetado, en una unidad de aplicacién 1 de la etiqueta realizada de acuerdo con esta invencién. La porcion
superior de la botella 2 esta retenida por un elemento de retencién adecuado 20 que también es enterizo con el
carrusel. En la botella 2, rotadas 90° hacia el observador para mayor claridad, se muestran las dos etiquetas para
cuya aplicacion esta disefiada la unidad 1 (en este caso una etiqueta principal 21 y un precinto 22). El diametro D
mas grande de la botella 2 en el cuerpo y su diametro menor d en el cuello 5 también estan indicados. En lo que se
refiere a la unidad de aplicacion 1, el observador puede ver etiquetados A, B los diametros del cilindro que
describirian, respectivamente, el primer dispositivo de aplicacién y el segundo dispositivo de aplicacién 9 si su
distancia desde el eje principal de rotacion Z fuese siempre la misma (la del primer dispositivo de aplicacion 8),
perteneciendo la compresion K1 del patin 14 al primer dispositivo de aplicacién 8, el movimiento radial S de la
segunda superficie de aplicacion 12 con relacion a la posicién de la primera superficie de aplicacion 10,
perteneciendo la compresion K2 del patin 14 al segundo dispositivo de aplicacion 9, las distancias X, Y desde el eje
principal de rotacion Z, respectivamente, del eje de la botella 2 y de la superficie del cuello 5 de la botella 2.

Se debe hacer notar que el movimiento radial S es el movimiento que el segundo dispositivo debe realizar con el fin
de compensar la diferencia entre el diametro mas grande D y el diametro mas pequefio d de la botella 2.

De acuerdo con esta invencion, en la practica, al menos en la segunda posicion de aplicacion 24, la segunda
superficie de aplicacion 12 esta a una distancia del eje principal de rotacion Z, que es diferente a la distancia entre el
eje principal de rotaciéon Z y la primera superficie de aplicacion 10 situada en su primera posicion de aplicacion 26.
En particular, la distancia de la segunda superficie de aplicacion 12 es menor que la de la primera cuando el primer
dispositivo de aplicacién y el segundo dispositivo de aplicacion 9 estan destinados a aplicar las etiquetas,
respectivamente, en el cuello 5 y en el cuerpo 6 de la botella 2. En contraste, la distancia desde la segunda
superficie de aplicacién 12 es mayor que la de la primera cuando el primer dispositivo de aplicacion y el segundo
dispositivo de aplicacion 9 estan destinados a aplicar las etiquetas, respectivamente, en el cuerpo 6 y en el cuello 5
de la botella 2. En otras palabras, cuando el dispositivo para aplicar la etiqueta en el cuerpo se mantiene
estacionario, el otro dispositivo debe ser movido hacia fuera de manera que pueda alcanzar la superficie del cuello 5
(figura 1). En contraste, cuando el dispositivo para aplicar la etiqueta en el cuello 5 se mantiene estacionario, el otro
dispositivo debe ser movido hacia dentro de manera que pueda alcanzar la superficie del cuerpo 6 (figura 3).

La necesidad de movimiento radial del segundo dispositivo de aplicaciéon 9 esta vinculada al hecho de que es
ventajoso que en la posicion de recogida y los medios de extender el pegamento, la primera superficie de aplicacion
y la segunda superficie de aplicacién 12 se encuentren a la misma distancia del eje principal de rotacion Z (de esta
manera, las velocidades tangenciales son las mismas y la unidad 1 es mas facil de controlar).

En las realizaciones ilustradas, esto se consigue montando el segundo dispositivo de aplicacion 9 sobre una
corredera 27 que esta conectada de manera deslizante a un brazo en forma de carril 28, enterizo con el arbol de
soporte 16 y que se extiende radialmente con respecto al eje principal de rotacién Z.

Ademas, de acuerdo con esta invencion, el segundo dispositivo de aplicacion 9 pivota alrededor de un eje de
oscilacion O que gira alrededor del eje principal de rotacion Z con la segunda velocidad de rotacion.

En las realizaciones ilustradas, esto se consigue haciendo pivotar el segundo dispositivo de aplicacion 9 con
respecto a la corredera 27 que se puede mover radialmente.

De acuerdo con esta invencion, el segundo dispositivo de aplicacion 9 esta realizado de tal manera que la segunda
superficie de aplicaciéon 12 se mueve alrededor de la segunda posicién de aplicacion 24 con una velocidad
tangencial que es mayor o menor que la de la primera superficie de aplicacién 10, dependiendo de si la primera
superficie de aplicacion 10 se encuentra, respectivamente, mas cerca o mas lejos del eje principal de rotaciéon Z que
la segunda superficie de aplicacion 12.

Ventajosamente, esto se consigue gracias a un primer elemento de guia 29 (que al menos en la practica es
estacionario en relacion con la estructura de soporte 7) y a dos primeros elementos seguidores 30. Estos ultimos son
parte del segundo dispositivo de aplicaciéon 9 y estan conectados de forma deslizante al primer elemento de guia 29
de manera que puedan seguir su curso durante la rotacion del segundo dispositivo de aplicacion 9 alrededor del eje
principal de rotacion Z.
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En la figura 13, el primer elemento de guia 29 es una pista cuya anchura coincide con la de los primeros elementos
seguidores 30 (que pueden ser, por ejemplo, rodillos o pasadores), que a su vez se encuentran insertados en la
pista y espaciados uno del otro a lo largo de la pista.

La interaccion entre los primeros elementos seguidores 30 y el primer elemento de guia 29 produce la segunda
trayectoria 11 para el movimiento del segundo dispositivo de aplicacion 9, es decir, tanto de su posicion radial con
respecto al eje principal de rotacién Z como de su rotacién con respecto al eje de oscilacion O.

Ademas, también de acuerdo con esta invencion, al menos en el tramo de la segunda trayectoria 11 para el
movimiento que produce el transito del segundo dispositivo de aplicacion 9 cerca de y en la segunda posicion de
aplicacion 24, la interaccion entre los primeros elementos seguidores 30 y el primer elemento de guia 29 provoca
una rotacion controlada del segundo dispositivo de aplicacion 9 alrededor del eje de oscilacion O. En particular, la
citada rotacion se produce de tal manera que la segunda superficie de aplicacion 12 gira, ya sea en la misma
direccion o en la direccion opuesta a la direccion de rotacion del segundo dispositivo de aplicacion 9 alrededor del
eje principal de rotaciéon Z (en relacion con el caso de solo rotacion alrededor del eje principal de rotaciéon Z con la
segunda velocidad de rotacion, en el caso de la rotacion en la misma direccion la velocidad tangencial de la segunda
superficie de aplicacion 12 se incrementa, mientras que en el otro caso se reduce). Ventajosamente, esta rotacion es
en la misma direccion si, en la practica, en la segunda posicion de aplicacion 24, la segunda superficie de aplicacion
12 esta a una distancia desde el eje principal de rotacién Z, que es menor que la distancia entre el eje principal de
rotacion Z y la primera superficie de aplicacion 10 que se encuentra situada en su primera posicion de aplicacion 26.
En contraste, se encuentra en la direccidon opuesta si, en la practica, en la segunda posicion de aplicacion 24, la
segunda superficie aplicacion 12 se encuentra a una distancia desde el eje principal de rotacion Z, que es mayor que
la distancia entre el eje principal de rotacion Z y la primera superficie de aplicacion 10 situada en su primera posicion
de aplicacion 26.

La direccion de rotacion de la segunda superficie de aplicacion 12 sobre el eje de oscilacion O se indica por medio
de las flechas F en las figuras 2, 4, 5y 6.

Ventajosamente, en las realizaciones ilustradas, el tramo de la segunda trayectoria 11 para el movimiento del
segundo dispositivo de aplicacion 9, que corresponde a la zona alrededor de la segunda posicidn de aplicacion 24,
esta formado por una porcion del primer elemento de guia 29 que tiene la forma de un arco circular. El citado arco
esta centrado en un eje de rotacion instantanea que es paralelo al eje principal de rotacién Z y tiene un radio mayor
que o menor que la distancia entre el eje de oscilacion O y el eje principal de rotacién Z. En particular, el radio es
menor que la distancia entre el eje de oscilaciéon O y el eje principal de rotacion Z si, en la practica, en la segunda
posicion de aplicacion 24, la segunda superficie aplicacion 12 se encuentra a una distancia desde el eje principal de
rotacion Z que es menor que la distancia entre el eje principal de rotaciéon Z y la primera superficie de aplicacion 10
situada en su primera posicion de aplicacion 26. En contraste, es mayor si, en la practica, en la segunda posicion de
aplicacion 24, la segunda superficie de aplicaciéon 12 se encuentra a una distancia desde el eje principal de rotacion
Z que es mayor que la distancia entre el eje principal de rotacién Z y la primera de superficie de aplicacion 10
situada en su primera posicion de aplicacion 26.

Las figuras 5 y 6 ilustran esquematicamente esa situacion. La citadas figuras muestran el pasador 31 que se utiliza
para hacer pivotar el segundo dispositivo de aplicacion 9 en la corredera 27 (cuyo centro identifica el eje de
oscilacion O), los dos primeros elementos seguidores 30, y con una linea continua la segunda trayectoria 11 para el
movimiento de los dos primeros elementos seguidores 30, y con una linea de trazos largos - trazos cortos, pasando
el circulo a través del eje de oscilacion O centrado en el eje principal de rotacién Z.

Las figuras 2 y 4 muestran la extension de la segunda trayectoria 11 en los dos casos en los que, en la segunda
posicion de aplicacion 24, la segunda superficie de aplicacion 12 esta a una distancia desde el eje principal de
rotacion Z que es mayor que (figura 2) o menor que (figura 4) la distancia entre el eje principal de rotacién Z y la
primera superficie de aplicacién 10 situada en su primera posicién de aplicacion 26.

La citadas figuras ilustran esquematicamente una botella 2, dos segundos dispositivos de aplicacion 9 separados
uno del otro por 180° y los primeros elementos seguidores 30 y el pasador 31 que se utiliza para hacerlos pivotar en
la corredera 27. En la figura 2, la segunda trayectoria 11 para el movimiento tiene un primer tramo 32 (parte
derecha) en la posicion de recogida que se extiende a lo largo de un circulo centrado en el eje principal de rotacion
Z, un segundo tramo 33 (lado izquierdo) en la posicion de aplicacion que se extiende como se ha citado a lo largo de
un circulo que tiene un radio mayor, y dos tramos de conexién curvados 34.

En la figura 4, el tramo 35 en la segunda posicion de recogida 23 es el mismo que en el otro caso, mientras que el
tramo 36 en la segunda posicién de aplicacion 24 tiene un radio mucho mas pequefio. Los otros tramos 37 son
solamente tramos de conexion. Por otra parte, en ambas figuras, las lineas de trazos largos - trazos cortos soélo
indican circulos y lineas de referencia.
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Ademas, ventajosamente, al menos en las posiciones de recogida, la primera superficie de aplicacion 10 y la
segunda superficie de aplicacién 12 estan a la misma distancia desde el eje principal de rotacién Z (en otras
palabras, la primera trayectoria y la segunda trayectoria 11 para el movimiento coinciden).

En la realizacion ilustrada en las figuras 7 a 21, al menos el segundo dispositivo de aplicacion 9 comprende medios
38 para empujar aun mas la segunda superficie de aplicacion 12 hacia el exterior al menos en la segunda posicion
de aplicacién 24, para aumentar la presion aplicada sobre la etiqueta y evitar la interferencia entre los medios 13 de
retencion de etiquetas y el recipiente 2.

En particular, los medios de empuje 38 comprenden una barra horizontal 39 que soporta en un extremo una placa 40
a la que el patin 14 se encuentra fijado, que forma la segunda superficie de aplicacién 12. En el otro extremo, la
barra es enteriza con un segundo elemento seguidor 41 (tal como un rodillo) que esta acoplado operativamente a un
segundo elemento de guia 42 enterizo con la estructura de soporte 7. Un resorte 43 se opone al movimiento hacia
afuera de la barra 39, manteniendo el segundo elemento seguidor 41 en contacto con el segundo elemento de guia
42 (figura 11).

Como se muestra en la figura 12, el perfil del segundo elemento de guia 42 se corresponde con el del primer
elemento de guia 29, excepto por el hecho de que el segundo elemento de guia 42 tiene un diente 56 en la segunda
posicion de aplicacion 24, haciendo el diente 56 que la segunda superficie de aplicacion 12 sea empujada hacia el
exterior (0, en otras palabras, el patin 14 presiona contra la superficie del recipiente 2). Como consecuencia, la
interaccion entre el segundo elemento seguidor 41 y el segundo elemento de guia 42 hace que la segunda superficie
de aplicacion 12 se mueva hacia el exterior por lo menos en la segunda posiciéon de aplicacion 24.

Como ya se ha indicado, de manera ventajosa el primer dispositivo de aplicacion 8 y el segundo dispositivo de
aplicacién 9 también comprenden medios de retencidén 13 respectivos para retener la etiqueta en la superficie de
aplicacion respectiva al menos durante el paso del dispositivo desde la posicion de recogida a la posicion de
aplicacion.

Los medios de retencion 13 del segundo dispositivo de aplicacion 9 que se ilustran son visibles en las figuras 7, 8 y
14. Ventajosamente, comprenden una pluralidad de puas moviles 44 formando cada una de ellas una pinza con una
porcioén del patin 14 que soporta la placa 40 (la figura 7 muestra como el patin 14 esta conformado de manera que
no esta presente en las puas moviles 44). Todas las puas 44 estan fijadas rigidamente unas a las otras para formar
un cuerpo rigido 45 pivotante alrededor de un arbol articulado 46 que es integral con el segundo dispositivo de
aplicacion 9. Montados entre el cuerpo rigido 45 y el resto del dispositivo de aplicacion 9 hay resortes 47 que
empujan las puias moviles 44 hacia la posicion cerrada que se ilustra en la parte frontal de las figuras 7y 8 (o a la
derecha en la figura 14). También conectada rigidamente al cuerpo rigido 45 hay una varilla 48 que soporta un
rodillo 49 en un extremo, que gracias a la accion del resorte 47 es empujado contra un tercer elemento de guia 50
enterizo con la estructura de soporte 7. Este tercer elemento de guia 50, visible en la figura 14, comprende en
realidad dos placas de forma superpuesta 51 cuyo grosor es tal que el rodillo rueda sobre la una de las dos placas
que en cada punto se proyecta mas radialmente. Por otra parte, las citadas placas 51 tienen dos zonas de conexiéon
52 para las superficies exteriores respectivas que garantizan la conexion entre las dos en un angulo predeterminado
de rotacioén reciproca. Cuando se dispone la unidad 1, por la rotacién de las dos placas 51 una en relacion con la
otra, es posible optimizar la operacién de los medios de retencion 13.

Ademas, el perfil de las placas 51 esta realizado de tal manera que fuerza a que las pinzas se abran en las
estaciones de aplicacion y de recogida, por medio de una rotacion forzada del cuerpo rigido 45 alrededor del arbol
articulado 46, superando la fuerza aplicada por los resortes 47.

En la evaluacion de la forma del perfil se deberia considerar que se debe interpretar junto con las del primer
elemento de guia 29 y del segundo elemento de guia 42 que producen el movimiento en el espacio del segundo
dispositivo de aplicacion 9 y por lo tanto del arbol articulado 46.

Por ultimo, en la realizacién que se ilustra en las figuras 7 a 21, la estructura de soporte 7 comprende dos partes que
se pueden mover una con relacion a la otra. Como se muestra en las figuras 7 y 9, la estructura de soporte 7
comprende una primera parte estacionaria 53 que soporta el arbol de soporte 16 durante la rotacion, y una segunda
parte movil 54 que puede rotar con relacion a la parte estacionaria 53 alrededor del eje principal de rotacion Z.
Interpuesto entre la parte estacionaria 53 y la parte moévil 54 hay un actuador 55 que puede producir una rotacion de
aproximadamente 20° de los elementos de guia primero, segundo y tercero 29, 42, 50 para desplazar la fase de la
operacion de la maquina si el recipiente 2 que debe ser etiquetado no esta presente (en ese caso, no habria el
riesgo de poner pegamento en el patin 14). Como consecuencia, la parte mévil 54 se puede mover entre una
posicién operativa en la que los dispositivos de aplicacion 8, 9 pueden recoger y aplicar las etiquetas, y una posicion
no operativa en la que la recogida y la aplicacion de las etiquetas se inhiben.

La operacion de la unidad 1 de acuerdo con esta invencién se deriva inmediatamente de la descripcion de la
estructura anterior.
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Sin embargo, para mayor claridad, las figuras 15 a 21 muestran la porcién superior de la unidad 1 que se ha se
ilustrado en las figuras anteriores, durante la aplicacion de una etiqueta al cuello 5 de una botella 2. Las citadas
figuras muestran los pasos de movimiento radial de la superficie de aplicacion, los pasos de apertura y cierre de los
medios de retencién 13 y el paso durante el cual el patin 14 es empujado contra la botella 2 (figura 18, en la que el
patin que sale 14 es ilustrada por su interferencia con el cuello 5 de la botella 2).

Esta invencion aporta ventajas importantes.

Gracias a la unidad de acuerdo con esta invencion, es posible aplicar simultdneamente dos etiquetas a porciones del
mismo recipiente que se encuentran a diferentes distancias del eje, evitando por un lado los movimientos de
deslizamiento entre la etiqueta y el recipiente, y sin limitar por otro lado la productividad de la maquina.

Ademas, la solucion propuesta que utiliza sélo un elemento de guia con dos elementos seguidores permite que las
dimensiones y los costos de la unidad sean minimizados.

También se debe tener en cuenta que esta invencion es relativamente facil de producir y que incluso el costo
relacionado con la implementacion de la invencion no es muy alto.
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REIVINDICACIONES
Una unidad para la aplicaciéon con pegamento de al menos dos etiquetas a recipientes, que comprende:
una estructura de soporte (7);

al menos un primer dispositivo de aplicacion (8) montado rotativamente sobre la estructura de soporte (7)
de manera que gira alrededor de un eje principal de rotacion (Z) y por lo tanto pasa ciclicamente entre una
primera posicion (25) de recogida de etiquetas y una primera posicion (26) para la aplicacion de la etiqueta
a un recipiente (2); comprendiendo el primer dispositivo de aplicacion (8) al menos una primera superficie
de aplicacion (10) para presionar una etiqueta sobre un recipiente (2); y moviéndose el primer dispositivo de
aplicacion (8) a lo largo de una primera trayectoria que, al menos en la primera posicion de aplicacion (26),
es circular y centrada sobre el eje principal de rotacion (2);

primeros medios de rotacion para mover el primer dispositivo de aplicacion (8) a lo largo de la primera
trayectoria con una primera velocidad de rotacion con relacion al eje principal de rotacion (Z);

al menos un segundo dispositivo de aplicacion (9) montado rotativamente en la estructura de soporte (7) de
manera que gira alrededor del eje principal de rotacién (Z), moviéndose a lo largo de una segunda
trayectoria (11) y pasando ciclicamente por lo tanto entre una segunda posiciéon (23) de recogida de
etiquetas y una segunda posicion (24) de aplicacion de etiquetas; comprendiendo el segundo dispositivo de
aplicacion (9) al menos una segunda superficie de aplicacion (12) para presionar una etiqueta sobre un
recipiente (2);

segundos medios de rotacion (15) para mover el segundo dispositivo de aplicacion (9) a lo largo de la
segunda trayectoria (11) con una segunda velocidad de rotacién con respecto al eje principal de rotacién

(2);

estando situados el primer dispositivo de aplicacion (8) y el segundo dispositivo de aplicacion (9) en dos
porciones separadas y superpuestas del eje principal de rotacion (Z), cada uno para aplicar al menos una
etiqueta sobre una porcion separada del mismo recipiente (2);

en el que, al menos en la segunda posicion de aplicacion (24), la segunda superficie de aplicacion (12) se
encuentra a una distancia desde el eje principal de rotacién (Z), que es, respectivamente, menor o mayor
que la distancia entre el eje principal de rotacién (Z) y la primera superficie de aplicacion (10) situada en su
primera posicion de aplicacion (26); y

pivotando también el segundo dispositivo de aplicacion (9) alrededor de un eje de oscilacion (O) que gira
alrededor del eje principal de rotacion (Z) con la segunda velocidad de rotacion; y

la segunda velocidad de rotacion es idéntica a la primera velocidad de rotacion;

que se caracteriza porque la unidad comprende un primer elemento de guia (29) y porque el segundo
dispositivo de aplicacion (9) comprende dos primeros elementos seguidores (30) que estan conectados de
manera deslizante al primer elemento de guia (29) para seguir su curso durante la rotacion del segundo
dispositivo de aplicacion (9) alrededor del eje principal de rotacion (Z), produciendo la interaccion entre los
primeros elementos seguidores (30) y el primer elemento de guia (29) la segunda trayectoria (11) para el
movimiento del segundo dispositivo de aplicacion (9);

y que se caracteriza también porque, al menos en un tramo de la segunda trayectoria (11) para el
movimiento que produce el transito del segundo dispositivo de aplicaciéon (9) cerca de y en la segunda
posicion de aplicacion (24), la interaccion entre los primeros elementos seguidores (30) y el primer elemento
de guia (29) produce una rotacion del segundo dispositivo de aplicacién (9) alrededor del eje de oscilacion
(O) de tal manera que la segunda superficie de aplicacion (12) gira, respectivamente, en la misma direccion
o en la direcciéon opuesta a la direccion de rotacion del segundo dispositivo alrededor del eje principal de
rotacion (Z), respectivamente, si en la segunda posicién de aplicacion (24) la segunda superficie de
aplicacion (12) se encuentra a una distancia desde el eje principal de rotaciéon (Z) que es menor o mayor
que la distancia entre el eje principal de rotacién (Z) y la primera superficie de aplicacion (10) situada en su
primera posicion de aplicacion (26).

La unidad de acuerdo con la reivindicacion 1, que se caracteriza porque el tramo de la segunda trayectoria (11)
para el movimiento del segundo dispositivo de aplicacion (9) esta formado por una porcion del primer elemento
de guia (29) que tiene la forma de un arco circular centrado en un eje de rotacién instantanea que es paralelo al
eje principal de rotacion (Z) y que tiene un radio:

menor que la distancia entre el eje de oscilacion (O) y el eje principal de rotaciéon (Z) si, en la segunda
posicion de aplicacion (24), la segunda superficie de aplicacion (12) se encuentra a una distancia desde el
10
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eje principal de rotacion (Z) que es menor que la distancia entre el eje principal de rotacion (Z) y la primera
superficie de aplicacion (10) situada en su primera posicion de aplicacion (26), o

mayor que la distancia entre el eje de oscilacion (O) y el eje principal de rotaciéon (Z) si, en la segunda
posicion de aplicacion (24), la segunda superficie de aplicacion (12) se encuentra a una distancia desde el
eje principal de rotacion (Z) que es mayor que la distancia entre el eje principal de rotacién (Z) y la primera
superficie de aplicacion (10) situada en su primera posicion de aplicacion (26).

La unidad de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, que se caracteriza porque el primer elemento de guia (29) es
una pista y que se caracteriza también porque los primeros elementos seguidores (30) estan insertados en la
pista y espaciados uno del otro a lo largo de la pista.

La unidad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza porque comprende
un eje de soporte (16) montado rotativamente en la estructura de soporte (7) y que gira alrededor del eje
principal de rotacion (Z), y que se caracteriza también porque el primer dispositivo de aplicacion (8) y el segundo
dispositivo de aplicacion (9) son parte integral en la rotacién con el arbol de soporte (16) que por lo tanto
produce sus velocidades de rotacion, y que se caracteriza también porque al menos el segundo dispositivo de
aplicacion (9) esta montado de forma deslizante sobre el arbol de soporte (16) de tal manera que se puede
mover radialmente con respecto al eje principal de rotacion (Z).

La unidad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza porque al menos el
segundo dispositivo de aplicacion (9) comprende medios (38) para empujar la segunda superficie de aplicacion
(12) hacia el exterior por lo menos en la segunda posicion de aplicacion (24).

La unidad de acuerdo con la reivindicacion 5, que se caracteriza porque los medios de empuje (38) comprenden
al menos un segundo elemento de guia (42) enterizo con la estructura de soporte (7) y al menos un segundo
elemento seguidor (41) acoplado operativamente al elemento de guia y conectado rigidamente al menos a la
segunda superficie de aplicacion (12), produciendo la interaccion entre el segundo elemento seguidor (41) y el
segundo elemento de guia (42) que la segunda superficie de aplicacion (12) se mueva hacia el exterior, por lo
menos en la segunda posicion de aplicacion (24).

La unidad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza porque el primer
dispositivo de aplicacion (8) y el segundo dispositivo de aplicacion (9) comprenden también medios de retencion
respectivos (13) para retener la etiqueta en la superficie de aplicacion respectiva, al menos durante el paso del
dispositivo desde la posicion de recogida a la posicion de aplicacion.

La unidad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza porque, al menos en
la segunda posicién de recogida (23), la segunda trayectoria (11) para el movimiento del segundo dispositivo de
aplicacion (9) esta formada por una porcion del primer elemento de guia (29) que tiene la forma de un arco
circular centrado en el eje principal de rotacion (Z).

La unidad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza porque, al menos en
las posiciones de recogida, la primera superficie de aplicacion (10) y la segunda superficie de aplicacion (12)
estan a la misma distancia del eje principal de rotacion (Z).

La unidad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza porque la estructura
de soporte (7) comprende una parte estacionaria (53) y una parte movil (54) y al menos un actuador (55) que
esta interpuesto operativamente entre ellas para mover la parte moévil (54) entre una posicion operativa en la
que los dispositivos de aplicacion pueden recoger y aplicar las etiquetas, y una posicion no operativa en la que
la recogida y la aplicacion de la etiqueta son inhibidas.

La unidad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza porque al menos uno
de entre el primer dispositivo de aplicacion y el segundo dispositivo de aplicacion (9) comprende un patin (14)
hecho de un material deformable elasticamente que forma, respectivamente, la primera superficie de aplicacion
o la segunda superficie de aplicacion (12), estando presionado el patin (14) en la practica contra el recipiente (2)
que debe ser etiquetado; siendo la posicion de operacion de la primera superficie de aplicacion (10) y de la
segunda superficie de aplicacion (12) la posicion que adoptan las superficies una vez que el patin (14) ha sido
presionado contra el recipiente.
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