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DESCRIPCION
Bayeta para su utilizacion con desinfectantes

ANTECEDENTES

Los desinfectantes se utilizan habitualmente cuando se limpian superficies para destruir microorganismos y reducir la
posibilidad de infecciones. Los cloruros de amonio cuaternario (denominados habitualmente como “quats”) son uno
de los microbicidas mas usualmente utilizados en desinfectantes. Las etiquetas en desinfectantes describen cémo
mezclarlos para su utilizacion y aplicarlos a superficies saturando la superficie o usando una bayeta, toalla, esponja
u otro sustrato.

Los quats también se utilizan habitualmente como ingrediente activo en higienizantes. Por definicion, los
“higienizantes” utilizan una menor concentracién de compuestos quat que la que se utiliza en soluciones
“desinfectantes”. Habitualmente, un higienizante contendra solamente 200 - 400 ppm de un quat en solucién
mientras que un desinfectante tendra aproximadamente 600 - 3000 ppm de un quat en soluciéon. Como tales, los
higienizantes son seguros para limpiar superficies utilizadas en la preparacion de alimentos (por ejemplo,
restaurantes y cocinas), mientras que los desinfectantes se utilizan para limpiar superficies en entornos hospitalarios.

La Agencia de Proteccién Medioambiental estadounidense (EPA) requiere que las manifestaciones de destruccion
de microorganismos estén confirmadas por estudios de eficacia para el liquido mezclado, pero no para el liquido que
es extraido por exprimido de una bayeta seca que es humedecida por el usuario (en lugar de saturada previamente
por el fabricante). El problema es que una bayeta puede agotar el 10-60% del quat activo del desinfectante,
dependiendo de los materiales que constituyen la bayeta. Los quats activos estan adsorbidos a la superficie del
sustrato de la bayeta. Por ejemplo, las toallas de algoddn se utilizan de forma predominante debido a su
absorbancia. Sin embargo, las toallas de algodén agotan el 60% de quat activo de una solucion desinfectante a base
de quat introducida en dicha toalla. Anadlogamente, las bayetas de poliéster agotan aproximadamente el 10% del
quat de la solucion desinfectante introducida en dicha bayeta. Esta reduccion de quats activos en una solucién
desinfectante reduce la efectividad de la solucidon para destruir microorganismos perjudiciales. El mismo tipo de
problema también se plantea con soluciones higienizantes.

Por ejemplo, para que una bayeta u otro sustrato sea considerado “estable en desinfectante”, el sustrato debe ser
capaz de expulsar por exprimido del 90 al 110 por ciento del desinfectante activo que ha sido introducido en la
bayeta a partir de una solucion desinfectante. Especificamente, para que una bayeta sea considerada “estable en
quat”, ese sustrato debe ser capaz de expulsar por exprimido el 90 - 110% de los quats que son introducidos en el
sustrato mediante una solucion desinfectante a base de quat.

Las bayetas saturadas previamente resuelven este problema compensando las concentraciones de quat durante el
proceso de fabricacion para que se correspondan con la etiqueta. Tal como se utiliza en el presente documento, la
expresion “saturada previamente” en referencia a una bayeta, se refiere a bayetas que son saturadas por el
fabricante con el liquido deseado y suministradas al usuario en un formato hiumedo. Sin embargo, para productos
gue son suministrados al cliente como un sustrato seco al que el cliente afiade su propia solucién desinfectante, el
nivel de quat en la solucion desinfectante no puede incrementarse. En dichos casos, el cliente debe depender del
sustrato para liberar el 100% de los quats del sustrato después de que se ha afiadido la solucién a dicho sustrato.

Algunos han abordado este problema aprovechando la carga positiva del ion quat activo en solucién. Por ejemplo,
algunos han proporcionado una carga positiva a la superficie de sustratos para repeler los iones quat positivos en
solucion. En el sector de las bayetas para su utilizacion con higienizantes, la patente de Estados Unidos No.
6.667.290 de Svendsen utiliza un aglutinante adhesivo que esta cargado positivamente o de forma neutra para dar al
articulo una carga global positiva para repeler compuestos de quat en una solucion higienizante. También se prevé
que un tensoactivo cargado positivamente también pueda utilizarse en dicho articulo. Sin embargo, dicha solucién
pierde su efectividad con concentraciones de iones quat mayores que las que estan presentes en soluciones
desinfectantes.

Adicionalmente, las bayetas disponibles actualmente para su utilizacion con desinfectantes y/o higienizantes que
abordan el problema de reducir la efectividad del quat, generalmente no son estables en soluciones de lejia. De la
misma manera que la experimentada con soluciones de quat, el desinfectante activo de soluciones de lejia también
se adsorbe a sustratos de bayeta no tratados. Esto es problematico para la mayoria de los usuarios finales debido a
la frecuente utilizacion de soluciones de lejia para desinfectar o higienizar una superficie. Incluso aquellos que
utilizan soluciones de quat en ciertas circunstancias, utilizaran a menudo soluciones de lejia en otras circunstancias
y querrian utilizar el mismo tipo de bayeta.
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CARACTERISTICAS DE LA INVENCION

En vista de los problemas con la eficacia de las bayetas en soluciones desinfectantes, se desea tener una bayeta
que sea estable y compatible para su utilizacion con soluciones de quat desinfectantes y soluciones de lejia
desinfectantes.

La presente invencion se refiere a una bayeta seca para su utilizacion con soluciones desinfectantes hecha de un
sustrato seco que tiene fibras sintéticas y un tratamiento de liberacion de desinfectante presente en el sustrato y en
la que la bayeta es estable en desinfectante activo. En algunas realizaciones, la bayeta es estable tanto en quat
como en lejia.

El tratamiento de liberacion de desinfectante, es un compuesto de amonio cuaternario y, mas especificamente,
puede ser un compuesto de dialquildimetilamonio. Mas especificamente, el tratamiento de liberacion de
desinfectante puede ser un compuesto de N-,N-dialquil-N,N-dimetilamonio X, donde X es un grupo quimico tal como
un carbonato, bicarbonato, sulfato, sulfato de metilo o un sulfato de etilo. En una realizaciéon, el tratamiento de
liberacién de desinfectante es carbonato de didecildimetilamonio o bicarbonato de didecildimetilamonio. En otras
realizaciones, el tratamiento de liberacién de desinfectante puede ser un laurildimetilamoniohidroxipropil alquil
poliglucosido.

El tratamiento de liberacién de desinfectante esta presente en el sustrato a un nivel de adicion del 0,05-0,15 por
ciento, en base al peso del sustrato. En otra realizacion particular, la bayeta también tiene un tensoactivo presente
en el sustrato de la bayeta.

En diversas realizaciones, el 100 por cien de las fibras utilizadas en la fabricacion del sustrato pueden ser fibras
sintéticas. En realizaciones adicionales, el sustrato puede estar hecho de fibras de polipropileno, fibras de
polietileno, fibras de poliéster o fibras bicomponente. En algunas realizaciones, el sustrato de la bayeta esta hilado
por fusion, depositado por via seca, depositado por via hiumeda, tricotado o tejido. El sustrato de la bayeta puede
estar aglomerado por rodillo con embuticion, aglomerado por chorro de aire o entrelazado hidraulicamente.

La presente invencion también se refiere a un sistema de bayetas para desinfectar superficies, que tiene una bayeta
hecha de un sustrato seco que tiene fibras sintéticas y un tratamiento a la liberacion de desinfectante presente en el
sustrato, de modo que la bayeta es estable tanto a quat como a la lejia. Adicionalmente, el sistema comprende una
solucion desinfectante y un recipiente que contiene la bayeta y en el que puede introducirse la solucion
desinfectante. En una realizacion, la bayeta del sistema puede estar hecha de fibras de polipropileno, fibras de
polietileno, fibras de poliéster, 0 combinaciones bicomponente de dichos polimeros. En otra realizacion, la solucion
desinfectante es un desinfectante de amonio cuaternario o un desinfectante de solucion de lejia.

Finalmente, la presente invencion también se refiere a un procedimiento para producir una bayeta para su utilizacion
con soluciones desinfectantes. El procedimiento comprende las etapas de formar un sustrato seco que tiene fibras
sintéticas; y aplicar un tratamiento de liberacién de desinfectante al sustrato, que hace a la bayeta estable tanto en
quat como en lejia. En algunas realizaciones, el tratamiento de liberacion de desinfectante puede aplicarse durante
la formacion del sustrato. En otras realizaciones, el tratamiento de liberacion de desinfectante puede aplicarse a las
fibras sintéticas antes de la formacion del sustrato. En otra realizacion, el tratamiento de liberacién de desinfectante
puede aplicarse a las fibras sintéticas después de la formacion del sustrato.

En una realizacion, el procedimiento incluye la etapa de tratar térmicamente el sustrato después de que el sustrato
ha sido tratado con el tratamiento de liberacion de desinfectante.

En aras de la brevedad y la concision, cualesquiera intervalos de valores indicados en la presente memoria
descriptiva contemplan todos los valores dentro del intervalo y deben considerarse como soporte para
reivindicaciones que indican cualesquiera subintervalos que tienen valores extremos que son valores de nimeros
enteros dentro del intervalo especificado en cuestién. A modo de un hipotético ejemplo ilustrativo, se considerara
que una divulgacion en la presente memoria descriptiva de un intervalo de 1 a 5 apoya reivindicaciones a cualquiera
de los siguientes intervalos: 1-5; 1-4; 1-3; 1-2; 2-5; 2-4; 2-3; 3-5; 3-4; y 4-5.

Definiciones

Tal como se utiliza en el presente documento, la expresion “tela o elemento laminar no tejido” significa un elemento
laminar que tiene una estructura de fibras o hilos individuales que estan intercalados, pero no de manera
identificable como en una tela tricotada. Las telas o elementos laminares no tejidos se han formado a partir de
muchos procesos tales como por ejemplo, procesos de soplado en fusion “meltblowing”, procesos con fibras
extruidas “spunbonding”, y procesos de elemento laminar cardado aglomerado. El peso base de telas no tejidas se
expresa habitualmente en onzas de material por yarda cuadrada (osy) o gramos por metro cuadrado (g/m? o gsm) y
los diametros de fibra Gtiles se expresan habitualmente en micrémetros. (Nétese que para convertir osy en gsm, se
multiplican las osy por 33,91).
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Tal como se utiliza en el presente documento, la expresién “con fibras extruidas” y “filamentos con fibras extruidas”
se refiere a filamentos continuos de pequefio diametro que se forman extrudiendo un material termopléastico fundido
como filamentos desde una pluralidad de finos, habitualmente circulares, capilares de una hilera con el diametro de
los filamentos extruidos reduciéndose a continuacion radpidamente tal como, por ejemplo, mediante estirado con
educcion y/u otros mecanismos de extrusion de fibras bien conocidos. La produccion de elementos laminares no
tejidos con fibras extruidas se ilustra en patentes tales como, por ejemplo, en la patente de Estados Unidos No.
4.340.563 de Appel y otros, y la patente de Estados Unidos No. 3.692.618 de Dorschner y otros. Las divulgaciones
de estas patentes se incorporan por la presente como referencia.

Tal como se utiliza en el presente documento, la expresion “soplado en fusién” significa fibras formadas extrudiendo
un material termoplastico fundido a través de una pluralidad de capilares finos, habitualmente capilares circulares de
hilera como hilos o filamentos fundidos dentro de flujos de gas (por ejemplo aire) convergente a alta velocidad que
atentan los filamentos de material termoplastico fundido para reducir su diametro, que puede ser hasta diametro de
microfibra. Seguidamente, las fibras sopladas en fusién son transportadas por el flujo de gas a alta velocidad y son
depositadas en una superficie de recogida para formar un elemento laminar de fibras sopladas en fusién
dispersadas aleatoriamente. Dicho proceso se da a conocer, en diversas patentes y publicaciones, incluyendo el
NRL Report 4364, “Manufacture of Super-Fine Organic Fibers” de B. A. Wendt, E. L. Boone y D. D. Fluharty; NRL
Report 5265, “An Improved Device For The Formation of Super-Fine Thermoplastic Fibers” de K.D. Lawrence, R. T.
Lukas, J. A. Young; y la patente de Estados Unidos No. 3.849.241, expedida el 19 de noviembre de 1974, de Butiny
otros.

Tal como se utiliza en el presente documento, la expresion “elementos laminares de fibras cardadas y aglomeradas”
se refiere a elementos laminares que estan hechos de fibras cortadas que habitualmente se compran en fardos. Los
fardos se colocan en una unidad de reduccion a fibras/selector que desmantela las fibras. A continuacion, las fibras
son enviadas a través de una unidad de combinacion o cardado que separa adicionalmente y alinea las fibras
cortadas en la direccidon de la maquina para formar un elemento laminar no tejido fibroso orientado en la direccion de
la maquina. Una vez que se ha formado el elemento laminar, a continuacién es aglomerado o unido mediante uno o
mas de varios procedimientos de aglomeracion. Un procedimiento de aglomeracién es aglomeracion en polvo, en el
que un adhesivo en polvo es distribuido por todo el elemento laminar y a continuacion es activado, habitualmente
calentando el elemento laminar y el adhesivo con aire caliente. Otro procedimiento de aglomeracién es aglomeracién
por embuticién en la que se utilizan rodillos de calandra calentados o equipo de aglomeracion ultrasénica para unir
las fibras entre si, habitualmente en un patron aglomerado localizado a través del elemento laminar y/o como
alternativa el elemento laminar puede aglomerarse en toda su superficie si asi se desea. Cuando se utilizan fibras
cortadas bicomponente, el equipo de aglomeracion por chorro de aire es, para muchas aplicaciones, especialmente
ventajoso.

Tal como se utiliza en el presente documento “laminado multicapa” significa un laminado en el que una o més de las
capas puede ser de tipo de fibras extruidas y/o sopladas en fusion tal como un laminado con fibras extruidas/soplado
en fusion/con fibras extruidas (SMS) y otros tal como se dan a conocer en la patente de Estados Unidos 4.041.203
de Brock y otros, la patente de Estados Unidos 5.169.706 de Collier, y otros, la patente de Estados Unidos
5.145.727 de Potts y otros, la patente de Estados Unidos 5.178.931 de Perkins y otros, y la patente de Estados
Unidos 5.188.885 de Timmons y otros. Dicho laminado puede prepararse depositando secuencialmente sobre una
cinta de formacién movil en primer lugar una capa de tela con fibras extruidas, a continuacion una capa de tela
soplada en fusién y en Ultimo lugar otra capa con fibras extruidas y a continuacién aglomerando el laminado de la
manera descrita a continuacion. Como alternativa, las capas de tela pueden prepararse individualmente, recogerse
en rodillos, y combinarse en una etapa de aglomeracién diferente. Dichas telas tienen habitualmente un peso base
de aproximadamente 0,1 a 12 osy (de 6 a 400 gsm), o mas particularmente de aproximadamente 0,40 a
aproximadamente 3 osy. Los laminados multicapa para muchas aplicaciones también tienen una o mas capas de
pelicula que pueden asumir muchas configuraciones diferentes y pueden incluir otros materiales como materiales
esponjosos, tejidos, elementos laminares tejidos o tricotados y similares.

Tal como se utiliza en el presente documento, el término “polimero” generalmente incluye aunque sin limitarse a los
mismos, homopolimeros, copolimeros, tales como por ejemplo, copolimeros de bloque, injerto, aleatorios y alternos,
terpolimeros, etc., y mezclas y modificaciones de los mismos. Ademas, a menos que esté limitado especificamente
de otra manera, el término “polimero” incluye todas las posibles configuraciones geométricas de la molécula. Estas
configuraciones incluyen, aunque sin limitarse a las mismas, simetrias isotactica, sindiotactica y aleatorias.

Tal como se utiliza en el presente documento, el término “termopléstico” se refiere a un polimero que es capaz de
ser procesado en fusion.

Tal como se utiliza en el presente documento la expresion fibra “monocomponente” se refiere a una fibra formada a
partir de una 0 méas extrusoras utilizando solamente un polimero. Esto no pretende excluir fibras formadas de un
polimero al que se le han afiadido pequefias cantidades de aditivos para color, propiedades antiestaticas,
lubricacién, hidrofilia, etc. Estos aditivos, por ejemplo diéxido de titanio para color, estan generalmente presentes en
una cantidad menor del 5 por ciento en peso y mas habitualmente de aproximadamente el 2 por ciento en peso.
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Tal como se utiliza en el presente documento, la expresion “fibras conjugadas” se refiere a fibras que se han
formado a partir de, como minimo, dos polimeros extruidos a partir de extrusoras diferentes pero hilados
conjuntamente para formar una fibra. Las fibras conjugadas también se denominan a veces fibras multicomponente
o bicomponente. Los polimeros son habitualmente diferentes entre si, aunque las fibras conjugadas pueden ser
fibras monocomponente. Los polimeros estan dispuestos en zonas distintas posicionadas de forma sustancialmente
constante en la seccion transversal de las fibras conjugadas y se extienden de forma continua a lo largo de las fibras
conjugadas. La configuracion de dicha fibra conjugada puede ser, por ejemplo, una disposicion de envolvente/nicleo
en la que un polimero esta rodeado por otro o puede ser una disposicién uno al lado de otro, una disposicion de
“tarta” o una disposicion de “islas en el mar”. Las fibras conjugadas se muestran en la patente de Estados Unidos
5.108.820 de Kaneko y otros, la patente de Estados Unidos 4.795.668 de Krueger y otros, la patente de Estados
Unidos 5.540.992 de Marcher y otros y la patente de Estados Unidos 5.336.552 de Strack y otros. Las fibras
conjugadas se muestran también en la patente de Estados Unidos 5.382.400 de Pike y otros y pueden utilizarse
para producir ondulacién en las fibras utilizando las proporciones de expansion y contraccion diferenciales de los dos
(o més) polimeros. Las fibras onduladas también pueden producirse mediante medios mecanicos y mediante el
proceso de la patente alemana DT 25 13 251 Al. Para fibras de dos componentes, los polimeros pueden estar
presentes en relaciones de 75/25, 50/50, 25/75 o cualesquiera otras relaciones deseadas. Las fibras también
pueden tener formas tales como las descritas en la patente de Estados Unidos 5.277.976 de Hogle y otros, la
patente de Estados Unidos 5.466.410 de Hills y 5.069.970 y 5.057.368 de Largman y otros, que describen fibras con
formas no convencionales.

Tal como se utiliza en el presente documento, la expresién “fibras biconstituyente” se refiere a fibras que se han
formado a partir de, como minimo, dos polimeros extruidos a partir de la misma extrusora, como mezcla. El término
“mezcla’ se define mas adelante. Las fibras biconstituyente no tienen los diversos componentes poliméricos
dispuestos en zonas distintas posicionadas de forma relativamente constante en el area de seccion transversal de la
fibra y los diversos polimeros habitualmente no son continuos a lo largo de toda la longitud de la fibra, en lugar de
formar habitualmente fibrillas o protofibrillas que comienzan y terminan al azar. Las fibras biconstituyente también se
denominan algunas veces fibras multiconstituyente. Las fibras de este tipo general se describen, por ejemplo, en la
patente de Estados Unidos 5.108.827 y 5.294.482 de Gessner. Las fibras bicomponente y biconstituyente también
se describen en el libro de texto Polymer Blends and Composites de John A. Manson y Leslie H. Sperling, copyright
1976 de Plenum Press, un departamento de Plenum Publishing Corporation de Nueva York, IBSN 0-306-30831-2,
en las paginas 273 a 277.

Tal como se utiliza en el presente documento, la expresién “filamentos continuos”, se refiere a hebras de filamentos
poliméricos formados de forma continua que tienen una relacion de longitud con respecto al didmetro de, como
minimo, aproximadamente un millar y habitualmente mucho mayor. Dichos filamentos estaran formados
habitualmente extrudiendo material fundido a través de un cabezal de hilera que tiene cierto tipo y disposicion de
agujeros capilares.

Tal como se utiliza en el presente documento, la expresion “fibras cortadas (“staple fibres”)”, se refiere a una fibra
que se ha formado o cortado a una longitud de generalmente 20 centimetros o menos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es un grafico del porcentaje de quat activo en la solucidn extraida por exprimido de bayetas de ejemplo
comparativo en diversos periodos de tiempo de ensayo.

La figura 2 es un grafico del porcentaje de quat activo en la solucion extraida por exprimido de bayetas de ejemplo
de la presente invencion en diversos periodos de tiempo de ensayo.

La figura 3 es un grafico del porcentaje de quat activo en la solucidn extraida por exprimido de bayetas de ejemplo
comparativo en diversos periodos de tiempo de ensayo.

La figura 4 es un grafico del porcentaje de quat activo en la solucidn extraida por exprimido de bayetas de ejemplo
de la presente invencion en diversos periodos de tiempo de ensayo.

La figura 5 es un grafico del porcentaje de quat activo en la solucion extraida por exprimido de bayetas de ejemplo
comparativo en diversos periodos de tiempo de ensayo.

La figura 6 es un grafico del porcentaje de quat activo en la solucion extraida por exprimido de bayetas de ejemplo
de la presente invencion en diversos periodos de tiempo de ensayo.

La figura 7 es un grafico del porcentaje de desinfectante de lejia activo en la solucién extraida por exprimido de
bayetas de ejemplo comparativo en diversos periodos de tiempo de ensayo.

La figura 8 es un grafico del porcentaje de desinfectante de lejia activo en la solucién extraida por exprimido de
bayetas de ejemplo de la presente invencidn en diversos periodos de tiempo de ensayo.
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La figura 9 es un grafico del porcentaje de desinfectante activo en la solucidn extraida por exprimido, en diversos
periodos de tiempo de ensayo, desde una bayeta de la presente invencion envejecida durante 7 dias a 55°C para
diferentes soluciones desinfectantes.

La figura 10 es un gréfico del porcentaje de desinfectante activo en la solucion extraida por exprimido, en diversos
periodos de tiempo de ensayo, desde una bayeta de la presente invencion envejecida durante 14 dias a 55°C para
diferentes soluciones desinfectantes.

La figura 11 es un gréfico del porcentaje de desinfectante activo en la solucion extraida por exprimido, en diversos
periodos de tiempo de ensayo, desde una bayeta de la presente invencion envejecida durante 45 dias a 55°C para
diferentes soluciones desinfectantes.

DESCRIPCION DETALLADA

La presente invencion se refiere a bayetas que son suministradas a usuarios finales en un formato sustancialmente
seco (es decir, no saturado previamente). El usuario puede afiadir o utilizar su propia solucidon desinfectante o
higienizante a las bayetas para desinfectar o higienizar superficies. El usuario final puede empapar una bayeta
individual en su solucion desinfectante o el desinfectante puede afiadirse a varias bayetas secas tal como para
saturar todas las bayetas. Un ejemplo de este tipo de ejecucién es el sistema WETTASK®, disponible de Kimberly-
Clark Corporation (Roswell, GA) donde al usuario se le proporciona un rollo de bayetas y un cubo en el que el
usuario puede verter su desinfectante, higienizante u otro limpiador para saturar la bayeta. Las bayetas saturadas
pueden utilizarse a continuacion para desinfectar, higienizar o limpiar de otra manera superficies.

Las bayetas secas pueden proporcionarse al usuario final en cualquier formato que es util para el usuario. Las
bayetas pueden suministrarse al usuario final como una bayeta individual, como una pila de bayetas individuales,
como una pila de bayetas plegadas, como un rollo de bayetas o cualquier otro formato que satisfaga las
necesidades especificas del usuario. Adicionalmente, la bayeta puede proporcionarse al usuario con un envase
especializado para facilitar la utilizacién de la bayeta con las soluciones desinfectantes, higienizantes y/o limpiadoras
del usuario. Por ejemplo, el sistema WETTASK® se suministra al usuario con un cubo en el que pueden colocarse
las soluciones y un rollo de bayetas.

Las bayetas de la presente invencion estan hechas de fibras que son apropiadas para la utilizacion final de la
bayeta. Las fibras pueden ser fibras cortadas de longitud relativamente corta, habitualmente de menos de 3
pulgadas, o mas largas y fibras sustancialmente mas continuas tales como se producen mediante proceso de hilado
en fusion (es decir, procesos con fibras extruidas y de soplado en fusion). Es preferente que las bayetas estén
hechas de fibras sintéticas tales como poliésteres, nylons, polipropilenos, polietilenos, acrilicos, polivinilos,
poliuretanos, y otras de dichas fibras sintéticas tal como son bien conocidas. Las poliolefinas adecuadas incluyen,
aunqgue sin limitarse a los mismos, polietileno, polipropileno, polibutileno, y similares; las poliamidas adecuadas
incluyen, aunqgue sin limitarse a los mismos, nylon 6, nylon 6/6, nylon 10, nylon 12 y similares; y los poliésteres
adecuados incluyen, aunque sin limitarse a los mismos, tereftalato de polietileno, tereftalato de polibutileno y
similares.

Las bayetas pueden tener, adicionalmente, mas de un tipo de fibra, pueden tener fibras biconstituyentes, o pueden
tener fibras conjugadas. Adicionalmente, aunque es preferente que se utilicen fibras sintéticas en las bayetas de la
presente invencion, también pueden estar presentes fibras naturales tales como materiales celuldsicos.
Analogamente, fibras celulésicas regeneradas tales como rayéon pueden estar presentes en las bayetas de la
presente invencion como una adicion a las fibras sintéticas.

El proceso usado para fabricar las bayetas de la presente invencidon se conoce generalmente bien en la industria.
Dichas bayetas se producen generalmente en multiples formas bien conocidas. Las bayetas pueden fabricarse
mediante procesos de fabricacion de tejido, tricotado, formacion en himedo, formacién en seco, y no tejidos. Estos
procesos pueden incluir, aunque sin limitarse a los mismos, con fibras extruidas, soplado en fusién, elemento laminar
cardado aglomerado de fibras cortadas, procesos de disposicion por aire, procesos de disposicion por via himeda,
hilado en solucién, aglomeracion por rodillo con embuticion, aglomeracion por chorro de aire y entrelazado
hidraulicamente.

Las bayetas pueden estar hechas de elementos laminares de sustrato que son un elemento laminar de capa Unica o
pueden estar hechas de elementos laminares de sustrato hechos de mudltiples capas. Un elemento laminar de
sustrato hecho de multiples capas puede tener materiales similares en cada capa o puede estar hecho de capas
diferentes. La bayeta puede ser un laminado multicapa.

Se pretende que los elementos laminares de sustrato de la presente invencién estén sustancialmente secos y la
bayeta resultante esté sustancialmente seca cuando se suministra al usuario. Tal como se utiliza en el presente
documento, la expresion “sustancialmente seco/a” se refiere al elemento laminar que esta libre de liquido y de toda
humedad excepto la ambiental.
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Los ejemplos de materiales que pueden utilizarse para las bayetas de la presente invencion se dan a conocer en la
patente de Estados Unidos No. 4.820.577 de Morman y otros, la patente de Estados Unidos No. 4.950.526 de
Singleton, la patente de Estados Unidos No. 5.350.624 de Georger y otros, la patente de Estados Unidos No.
6.331.230 de Hermans y otros, la patente de Estados Unidos No. 6.149.767 de Hermans y otros, la patente de
Estados Unidos No. 6.177.370 de Skoog y otros, la patente de Estados Unidos No. 6.649.547 de Arnold y otros, la
patente de Estados Unidos No. 6.692.825 de Qin y otros, la patente de Estados Unidos No. 6.736.916 de Steinke y
otros, la patente de Estados Unidos No. 6.777.056 de Boggs y otros, la patente de Estados Unidos No., 6.797.360
de Varona, y la patente de Estados Unidos No. 6.797.377 de DeLucia y otros.

Un ejemplo de un material que puede utilizarse para la bayeta de la presente invencion son los materiales
entrelazados hidraulicamente utilizados habitualmente en dichas bayetas y comercializados por Kimberly-Clark
Corporation, Roswell, GA, como HYDROKNIT®. Los ejemplos de dichos materiales entrelazados hidraulicamente se
describen en la patente de Estados Unidos No. 5.284.703 de Everhart y otros, la patente de Estados Unidos No.
5.389.202 de Everhart y otros, la patente de Estados Unidos No. 6.103.061 de Anderson y otros, y la patente de
Estados Unidos No. 6.784.126 de Everhart y otros.

Se pretende que las bayetas de la presente invencion sean adecuadas para su utilizacion con desinfectantes,
higienizantes y limpiadores que se utilizan habitualmente para la desinfeccion, higienizacién y limpieza de
superficies. Tal como se ha descrito anteriormente, los desinfectantes e higienizantes disponibles de la forma mas
habitual utilizan un compuesto de cloruro de amonio cuaternario (“quat”) como desinfectante activo en la solucion
desinfectante. Los ejemplos de dichas soluciones desinfectantes incluyen “Virex Il 128 One-Step Disinfectant
Cleaner and Deodorant” disponible de JohnsonDiversey, Inc. (Sturtevant, WI). Otras soluciones con desinfectantes
quat estan disponibles de 3M (St. Paul, MN) y se comercializan con la denominacion comercial de “5L 3M™ Quat
Disinfectant Cleaner 5L (Product No. 5)" y “4L 3M™ Bathroom Disinfectant Cleaner 4L (Product No. 4)”.

Las soluciones de lejia de hipoclorito sédico son otro desinfectante habitual. Dichas soluciones son bien conocidas y
estan disponibles habitualmente de muchos proveedores.

La presente invencion da a conocer una bayeta que pueden utilizarse con dichos desinfectantes habituales sin
reducir de forma apreciable la eficacia del desinfectante activo de la solucién. Se considera que la bayeta es estable
con dichas soluciones desinfectantes habituales. Especificamente, la adicion de un tratamiento de liberacion de
desinfectante a la bayeta de la presente invencion impide que el desinfectante activo de una solucién desinfectante
sea adsorbido en la bayeta. Tal como se utiliza en el presente documento, el término “estable” en referencia a la
utilizacion de la bayeta con soluciones desinfectantes, se refiere a que la bayeta es capaz de expulsar por exprimido
entre el 90 y el 110 por ciento del desinfectante activo que se ha introducido en solucién en la bayeta. También se
desea que la bayeta siga siendo estable durante un periodo de tiempo en que se esperaria que dichas bayetas
estuvieran expuestas a dichas soluciones desinfectantes (por ejemplo, el tiempo que un rollo de dichas bayetas
estaria colocado en un cubo con la solucion desinfectante).

Debe observarse que, aunque la descripcion de “estabilidad” en el presente documento ha sido en referencia a
soluciones desinfectantes, la caracteristica también se extenderia a soluciones higienizantes. Es razonable llegar a
la conclusion de que una bayeta que es estable para las mas altas concentraciones de componente activo presente
en soluciones desinfectantes (es decir, mas componente activo disponible para adsorberse a la bayeta) también
serd estable para las menores concentraciones de ese mismo ingrediente activo presente en una solucién
higienizante (es decir, menos componente activo disponible para adsorberse a la bayeta).

Uno de los tratamientos de liberacion de desinfectante que se ha descubierto que son estables en desinfectantes
tanto de quat como de lejia son compuestos de dialquildimetilamonio. Un tipo especifico de compuesto
dialquildimetilamonio que se ha descubierto que es Util para la presente invencidn es los compuestos de carbonato y
bicarbonato de dialquildimetilamonio. Estos compuestos de dialquildimetilamonio tienen un subgrupo carbonato o
bicarbonato y, a menudo, se encuentran ambos en solucién. Un compuesto especifico es la solucion de
carbonato/bicarbonato de didecildimetilamonio disponible de Lonza Inc. (Fair Lawn, NJ) y comercializada con la
denominacion comercial de Carboquat® 22C50. (Previamente, la utilizacién primaria de compuestos de Carboquat®
ha sido como tratamiento fungicida/insecticida de madera.) Analogamente, el compuesto de dialquildimetilamonio
puede tener grupos sulfato, tales como grupos sulfato, sulfato de metilo o sulfato de etilo, en lugar de grupos
carbonato o bicarbonato.

Otra clase de tratamientos de liberacion de desinfectante que se ha descubierto que son estables en desinfectantes
tanto de quat como de lejia son compuestos de alquilpoliglucésido de amonio. Dichos compuestos se derivan de
azucares de cadena de alquilos de corta a larga donde la estructura principal de azucar o alquilpoliglucésido esta
cuaternizada. Un ejemplo de dicho compuesto seria laurildimetilamoniohidroxipropilalquilo poliglucésidos tales como
los comercializados por Colonial Chemical, Inc. (South Pittsburg, TN) con la denominacion comercial de Suga®Quat
L-1010, L-1210 y L-8610. (Previamente, la utilizacion primaria de los compuestos SugaQuat® ha sido como
acondicionador para la piel y el cabello para su utilizacion en formulaciones para el cuidado personal).
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Aunque los inventores no pretenden estar limitados a ninguna teoria de operacion, se cree que los tratamientos de
liberacién de desinfectante de la presente invenciéon impiden la adsorcion de los desinfectantes activos mediante dos
mecanismos. Estos mecanismos se basan en el tratamiento de liberacion de desinfectante que tiene un grupo
catidnico y un gran grupo anionico. En el primer mecanismo, la naturaleza cationica del tratamiento de liberacion de
desinfectante de la presente invencion repele electroquimicamente los desinfectantes activos. En el segundo
mecanismo, la geometria fisica Unica de los tratamientos de liberacion de desinfectante de la presente invencion
obstaculiza que el desinfectante activo de la solucidon desinfectante se adsorba a la bayeta. Como tales, los
tratamientos de liberacién de desinfectante de la presente invencién son capaces de proporcionar a la bayeta la
capacidad de seguir siendo estable en una solucién desinfectante a base de quat o una solucién desinfectante a
base de lejia.

Se cree que otros tratamientos de liberacion de desinfectante similares también pueden ser posibles, en base a
estos mecanismos y pueden proporcionar estabilidad en quat y lejia similar a una bayeta. Otros tratamientos
similares que tienen la capacidad de tanto repeler electroquimicamente desinfectantes activos como obstaculizarles
geométricamente su adsorcion al sustrato de la bayeta, pueden desarrollarse de forma similar. Por ejemplo,
compuestos de imidazolinio, tales como metilsulfato de imidazolinio, también deben proporcionar estabilidad a
desinfectante de quat y de lejia, particularmente cuando el componente aniénico de los compuestos son los grupos
quimicos descritos anteriormente (es decir, carbonato, bicarbonato, sulfato, sulfato de metilo, sulfato de etilo, etc.).

El tratamiento de liberacién de desinfectante puede afiadirse a las bayetas de la presente invencion mediante
cualquier procedimiento adecuado para afadir dichos tratamientos a sustratos bien conocidos. El tratamiento puede
afadirse a fibras cortadas antes de la conversion en sustratos o puede incorporarse a la fibra durante la extrusion en
fusion de las fibras. Andlogamente, el tratamiento puede afadirse los elementos laminares del sustrato de la bayeta
en cualquier punto durante la produccién de los elementos laminares de sustrato. El tratamiento puede aplicarse
mediante cualquiera de los muchos procesos bien conocidos que incluyen, aunque no pretenden limitarse a los
mismos, aplicacién por pulverizacién, impresion por huecograbado, cepillado, material empumoso, con boquilla “slot
dye”, sumergir y exprimir “dip-and-squeeze”, saturacion u otros procesos similares.

Opcionalmente, las bayetas de la presente invencién también pueden incorporar otros compuestos ademas del
tratamiento de liberacién de desinfectante. Dichos compuestos adicionales pueden ser cualesquiera dichos
compuestos que mejoran la funcionalidad o la estética de la bayeta. Por ejemplo, dichos compuestos opcionales
pueden incluir, aunque sin limitarse a los mismos, tensoactivos, reguladores de pH, agentes quelantes, agentes anti-
microbianos y similares.

Adicionalmente, se ha descubierto sorprendentemente que las bayetas que tienen el tratamiento de liberacion de
desinfectante de la presente invencion mejoran con cierto grado de recocido térmico. Se ha descubierto que someter
a bayetas acabadas de la presente invencion a una temperatura ligeramente elevada reduce la variabilidad de la
eficiencia de la capacidad de la bayeta para liberar desinfectantes activos. Es preferente que este recocido térmico
se realice a una temperatura mayor de aproximadamente 25°C y menor de aproximadamente 100°C. Mas
preferentemente, el recocido térmico se realiza a una temperatura entre aproximadamente 38°C y 65°C. También es
preferente que las bayetas de la presente invencion sean expuestas a estas elevadas temperaturas durante menos
de aproximadamente 45 dias. Mas preferentemente, las bayetas de la presente invencion estaran expuestas a las
elevadas temperaturas durante aproximadamente 14 dias o menos.

EJEMPLOS
Ejemplos 1 -7

Se prepard material de polipropileno (PP) soplado en fusion (100 por cien de PP) en una linea piloto y se traté con
diversos tratamientos de liberacion de desinfectante de la presente invencion. El material de PP soplado en fusion se
preparé a un peso base diana de 1 oz/yd® (33,91 gramos/m?). El tratamiento de liberacién de desinfectante se
pulverizd directamente al interior del haz de fibras del proceso de soplado en fusién entre la ranura de salida de la
punta de la hilera y el alambre de formacion en desplazamiento en el que se recogieron las fibras sopladas en fusion
para formar el elemento laminar soplado en fusion. El elemento laminar soplado en fusion se aglomer6 a
continuacién con una calandra de embuticién puntual de aglomeracion térmica a 350°F (177°C). Un vacio (18 - 21
pulgadas de H,O) por debajo del alambre de formacién aglomeraba adicionalmente las fibras y arrastraba cualquier
exceso de solucion de tratamiento a través del elemento laminar fibroso.

El material de PP soplado en fusion se perfor6 para bayetas de 12 pulgadas (308 mm) de ancho por 12,5 pulgadas
(318 mm) de largo, se plegé en v y se enroll6 sin un nicleo en una configuracion de dispensado de flujo central. Los
rollos acabados tenian aproximadamente 6 pulgadas (154 mm) de altura y aproximadamente 6 pulgadas (154 mm)
de didmetro.

Se utilizaron tres tratamientos de liberacion de desinfectante de la presente invencion diferentes para producir las
bayetas de los ejemplos 1 - 4, tal como se describe en la tabla 1. Los ejemplos 1y 2, eran dos niveles de adicion
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diferentes de Carboquat® 22C50. El ejemplo 3 se produjo de la misma manera con SugaQuat® L1010. El ejemplo 4
se produjo de la misma manera con SugaQuat® L8610.

Adicionalmente, también se produjeron tres codigos de comparacion (ejemplo 5 - 7). El ejemplo 5 era el elemento
laminar de PP soplado en fusién sin ningun tratamiento afiadido. El ejemplo 6 se prepard con un tensoactivo
Glucopon 220UP, disponible de Cognis Corp. (Cincinnati, OH). El ejemplo 7 se prepar6 con el compuesto de cloruro
de amonio cuaternario, Bardac® 2280, disponible de Lonza Inc.

TABLA 1
Ejemplo Tratamiento Nivel de adicion (%)
1 Carboquat 22C50 0,08
2 Carboquat 22C50 0,10
3 SugaQuat L1010 0,12
4 SugaQuat L8610 0,08
5 Ninguno N/A
6 Glucopon 220UP 0,70
7 Bardac 2280 0,10
Ensayo

Para evaluar la eficiencia de las bayetas de la presente invencién para liberar desinfectante activo, en primer lugar
se saturaron los rollos con solucion desinfectante que tenia una concentracion conocida de desinfectante activo.
Bayetas de muestra se retiraron a continuacion de los rollos y la solucién desinfectante se extrajo por exprimido de la
bayeta. La solucién desinfectante extraida por exprimido se analizd a continuacién y la concentracion de
desinfectante activo extraido por exprimido se compar6 con la concentraciéon de desinfectante activo suministrada
inicialmente al rollo de bayetas.

Se utilizaron cuatro soluciones desinfectantes diferentes en el ensayo de las bayetas de la presente invencion: 1)
Virex 128 de JohsonDiversey, Inc. (Sturtevant, WI), 2) 3M-4L de 3M (St. Paul, MN); 3) 3M-5L de 3M (St. Paul, MN); y
4) lejia de cloro de Clorox (Oakland, CA). Cada uno de los desinfectantes se prepar6 a concentraciones especificas
mediante dilucién con agua desionizada. Las relaciones de dilucion de desinfectante con respecto a agua fueron: 1)
Virex 128, 1 a 128; 2) 3M-4L, 1 a 59; 3) 3M-5L, 1 a 256; y 4) lejia, 1 a 24.

El rollo de bayetas de muestra se coloc6 en un cubo de 1,2 galones (4,54 |) que tenia una tapa superior roscada y
un agujero de dispensacion en la tapa, el rollo colocado en el cubo de modo que el borde no plegado del rollo estaba
orientado hacia arriba. Una cantidad de 0,5 galones (1,89 I) de la solucion desinfectante de ensayo se vertié a
continuacién sobre el rollo teniendo cuidado de evitar verter la solucidn por el nicleo (centro) abierto del rollo o el
espacio del perimetro entre el rollo y el cubo. A continuacién, se colocé la tapa en el cubo. Adicionalmente, 0,5
galones de la misma solucion desinfectante de ensayo se conservaron como control.

Se tomaron muestras de dichos cubos de ensayo en periodos de tiempo de 1 hora, 3 dias, 7 dias, 14 dias y 28 dias.
Para cada periodo de muestreo, se retiraron diez bayetas a través del orificio de dispensaciéon del cubo y se
colocaron en una gran bolsa de plastico resellable. La bolsa se exprimié a continuacion para obtener
aproximadamente 120 ml de la soluciéon desinfectante contenida dentro de las bayetas de muestra saturadas. La
solucion desinfectante extraida por exprimido se analizé a continuacién en busca de desinfectantes activos. La bolsa
de plastico y las bayetas de muestra se desecharon a continuacién. Como control, una cantidad similar de solucion
desinfectante también se retiré de la muestra de control a los mismos intervalos de ensayo.

La amina cuaternaria presente tanto en la solucion extraida por exprimido de las bayetas como en la muestra de
control se determind mediante una titulacion invertida (“back titration”) que utiliza un electrodo tensoactivo y un auto-
titulador. En la titulacion invertida (“back titration”), se afadio solucion de lauril sulfato sédico (0,005 M) en exceso
(10 ml) a una parte alicuota de 25 ml de la muestra de solucién, junto con 70 ml de agua destilada, y a continuacién
se titulé con cloruro de bencetonio (0,005 M). Se realizaron tres valoraciones para cada muestra de 120 ml de
solucion extraida por exprimido.

La titulacion invertida (“back titration”) se completd utilizando un auto-titulador, Modelo 736CP Titrino y auto-
muestreador, Modelo 730 Sample Changer, y utilizando el software Brinkmann Titrino Workcell version 4.0, todos
disponibles de Metrohm Ltd. (Herisau, Suiza). También se utilizaron un electrodo tensoactivo Orion Modelo 93-42 y
un electrodo de referencia de doble unién Orion Modelo 90- 02, ambos disponibles de Thermo Electron Corporation
(Waltham, MA).

El porcentaje de desinfectante extraido por exprimido se calculé a continuacion dividiendo la concentracion de amina
cuaternaria presente en la extraida por exprimido de la bayeta dividida por la concentracion de amina cuaternaria
presente en la muestra de control.
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Analogamente, el hipoclorito sodico presente tanto en la solucién extraida por exprimido de la bayeta saturada en la
solucion de lejia como en la muestra de control se determind mediante una titulacion redox. En la titulacién redox, se
afiadieron 60 ml de &cido acético al 3,33 por ciento y 10 ml de yoduro potéasico 1,0 N a una parte alicuota de 25 ml
de la muestra de solucion. Se formé un color 6xido oscuro y con agitacion, la mezcla se tituld con patrén de tiosulfato
sédico 0,1 N hasta que apareci6 un color amarillo claro. Se afiadieron aproximadamente de 3 a 4 ml de indicador de
almidoén al 0,3% y se desarroll6 un color puUrpura oscuro. Gota a gota, la mezcla se tituld hasta un punto final
incoloro.

Como con el ensayo de la amina cuaternaria, el porcentaje de desinfectante extraido por exprimido se calcul6 a
continuacién dividiendo la concentracion de hipoclorito sddico presente en el exprimido de la bayeta dividida por la
concentracion de hipoclorito sédico presente en la muestra de control.

Se ensayaron rollos de cada uno de los ejemplos con cada una de las cuatro soluciones desinfectantes. Las tablas
2, 3, 4 y 5 dan los resultados para el porcentaje de ensayo de desinfectante extraido por exprimido para las
soluciones desinfectantes Virex 128, 3M-4L, 3M-5L vy lejia, respectivamente. Adicionalmente, los resultados se
representan graficamente en las figuras 1 a 8 para cada una de las soluciones desinfectantes. Los ejemplos que
utilizan el tratamiento de liberacidon de desinfectante de la presente invencion (ejemplos 1 a 4) se representan
graficamente en las figuras 2, 4, 6 y 8. Los ejemplos comparativos (ejemplos 5 a 7) se representan graficamente en
las figuras 1, 3, 5y 7. Debe observarse que no se da ningin resultado para el ejemplo comparativo 1 para la
solucion de lejia, dado que el material de PP soplado en fusiéon no absorberia nada de la solucién y, por lo tanto, no
habia ninguna solucion extraida por exprimido para ensayar.

TABLA 2: Liberacion de quat para el desinfectante V. irex 128

Tiempo de extraccion

Ejemplo 0 dias 3 dias 7 dias 14 dias 28 dias
1 95% 94% 94% 103% 92%
2 102% 100% 94% 102%
3 96% 95% 97% 92% 87%
4 96% 90% 93% 97% 86%
5 80% 89% 89% 83% 81%
6 82% 78% 78% 91% 91%
7 96% 96% 97% 97% 93%

TABLA 3: Liberacion de quat para el desinfectante 3 ~ M-4L

Tiempo de extraccion

Ejemplo 0 dias 3 dias 7 dias 14 dias 28 dias

1 108% 103% 102% 105% 109%
2 107% 107% 105% 105%

3 108% 102% 105% 104% 111%
4 110% 102% 104% 103% 102%
5 126% 105% 107% 107% 100%
6 120% 112% 128% 107% 95%
7 142% 124% 139% 118% 100%

TABLA 4: Liberacion de quat para el desinfectante 3 ~ M-5L

Tiempo de extraccion
Ejemplo 0 dias 3 dias 7 dias 14 dias 28 dias

1 100% 97% 95% 95% 92%
2 96% 99% 93% 94%

3 95% 90% 91% 91% 85%
4 92% 90% 90% 94% 84%
5 89% 96% 96% 87% 100%
6 88% 92% 89% 86% 87%
7 98% 98% 101% 97% 98%
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TABLA 5: Liberacion del desinfectante de lejia

Tiempo de extraccion

Ejemplo 0 dias 3 dias 7 dias
1 96% 94% 75%
2 112% 96%
3 96% 93% 81%
4 95% 92% 43%
5 * * *
6 92% 82% 41%
7 96% 88% 54%

Tal como puede verse a partir de los resultados en la tablas 2 a 5y en las figuras 1 a 8, los ejemplos de la presente
invencion fueron los Unicos codigos que fueron capaces de expulsar por exprimido entre aproximadamente el 90 por
ciento y el 110 por ciento del desinfectante activo introducido en la bayeta. Los ejemplos producidos con el
tratamiento Carboquat® (ejemplos 1 y 2) funcionaban ligeramente mejor que los ejemplos producidos con el
tratamiento SugaQuat® (ejemplos 3y 4).

Aunque los ejemplos comparativos (ejemplos 5 - 8) presentaban resultados aceptables para algunas de las
soluciones desinfectantes, ninguno fue capaz de producir resultados aceptables tanto en las soluciones
desinfectantes a base de quat (Virex 128, 3M-4L, 3M-5L) como en la solucion desinfectante de lgjia.

Adicionalmente, rollos de las bayetas del ejemplo 2 se envejecieron adicionalmente en una sala a 130°F (55°C)
durante un total de 45 dias. Los rollos de muestra se retiraron de la sala calefactada después de 7 dias, 14 dias y
después de 45 dias. Cada rollo envejecido térmicamente retirado en estos periodos de muestra se ensayd a
continuacién durante un periodo de 28 dias para el porcentaje de liberacién de quat mediante el procedimiento
descrito anteriormente. Los resultados se representan graficamente en las figuras 9, 10y 11.

Tal como puede verse en la progresion de la figura 9 a la figura 11, la liberacion de quat se redujo con periodos mas
largos de envejecimiento térmico. Sin embargo, las bayetas eran capaces de permanecer dentro del intervalo
deseado del 90 al 110 por ciento de liberacién de quat en cada caso. Adicionalmente, tal como puede verse a partir
de las figuras 9, 10 y 11, la liberacion de quat seguia siendo bastante regular (es decir, baja variabilidad) durante
todo el periodo de ensayo de la liberacion de quat.

Se apreciara que los anteriores ejemplos y descripcion, que se dan con fines de ilustracion, no deben interpretarse

como limitantes del alcance de la presente invencion, que esta definido por las siguientes reivindicaciones y todas
las equivalentes de las mismas.
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REIVINDICACIONES

1. Bayeta seca para su utilizacion con soluciones desinfectantes, que comprende;

un sustrato seco que comprende fibras sintéticas; y

un tratamiento de liberacién de desinfectante presente en el sustrato a un nivel de adicion de entre el 0,05 por ciento
y el 0,15 por ciento en base al peso del sustrato;

en la que el tratamiento de liberacion de desinfectante es un compuesto de amonio cuaternario.

2. Bayeta, segun la reivindicacion 1, donde el tratamiento de liberacién de desinfectante es un compuesto de
dialquildimetilamonio.

3. Bayeta, segun la reivindicacion 1, donde el tratamiento de liberacion de desinfectante es un compuesto de N-,N-
dialquil-N,N-dimetilamonio X, donde X es un grupo quimico seleccionado entre el grupo de carbonato, bicarbonato,
sulfato, sulfato de metilo y sulfato de etilo.

4. Bayeta, segun la reivindicacion 1, donde el tratamiento de liberacion de desinfectante se selecciona entre el grupo
de carbonato de didecildimetilamonio y bicarbonato de didecildimetilamonio.

5. Bayeta, segun la reivindicacion 1, donde el tratamiento de liberacion de desinfectante es un
laurildimetilamoniohidroxipropil alquil poliglucosido.

6. Bayeta, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde el sustrato comprende el 100 por cien de fibras
sintéticas.

7. Bayeta, segun la reivindicacion 6, donde el sustrato esta hecho de fibras de polipropileno, fibras de polietileno,
fibras de poliéster o fibras bicomponente.

8. Bayeta, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el sustrato se selecciona entre el grupo de
sustrato hilado por fusion, sustrato depositado por via seca, sustrato depositado por via hiUmeda, sustrato tricotado y
sustrato tejido y/o el sustrato se selecciona entre el grupo de aglomerado por rodillo con embuticion, aglomerado por
chorro de aire y entrelazado hidraulicamente.

9. Bayeta, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende ademas un tensoactivo presente en
el sustrato.

10. Sistema limpiador para desinfectar superficies, que comprende una bayeta, segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, una solucion desinfectante, y un recipiente que contiene la bayeta y en el que se
introduce la solucién desinfectante.

11. Sistema limpiador, segin la reivindicacién 10, donde la solucion desinfectante es un desinfectante de amonio
cuaternario o un desinfectante de solucion de lejia.

12. Procedimiento para producir una bayeta para su utilizacion con soluciones desinfectantes, que comprende las
etapas de:

formar un sustrato seco que comprende fibras sintéticas; y

aplicar un tratamiento de liberacién de desinfectante al sustrato a un nivel de adicion de entre el 0,05 por ciento y el
0,15 por ciento en base al peso del sustrato, donde el tratamiento de liberacion de desinfectante es un compuesto de
amonio cuaternario.

13. Procedimiento, segun la reivindicacion 12, donde el tratamiento de liberacion de desinfectante se aplica durante
la formacion del sustrato o se aplica a las fibras sintéticas antes de la formacion del sustrato o se aplica a las fibras
sintéticas después de la formacion del sustrato.

14. Procedimiento, segun la reivindicacion 12 ¢ 13, que comprende ademas la etapa de tratar térmicamente el
sustrato después de que el sustrato ha sido tratado con el tratamiento de liberacion de desinfectante.

12
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