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ES 2456 872 T3

DESCRIPCION
Reservorio de liquido
Campo técnico

La presente invencién se refiere a un reservorio de liquido que se monta de forma separable en una porciéon de
montaje del reservorio de un aparato de consumo de liquido y suministra un liquido almacenado en una porcion de
contencién de liquido al aparato de consumo de liquido.

Antecedentes de la técnica

Como un reservorio de liquido para contener un liquido utilizado para un aparato de consumo de liquido se ha
conocido, por ejemplo, un cartucho de tinta utilizado en una impresora por chorro de tinta. En el cartucho de tinta de
la impresora por chorro de tinta, una camara de contencién de tinta que tiene la tinta que se va suministrar a un
cabezal de impresion (una porcidon de contencién de liquido) se proporciona en un cuerpo de reservorio, y el
cartucho de tinta se monta de forma separable en una porciéon de montaje del cartucho (un porcién de montaje del
reservorio) proporcionada en una posicion predeterminada cuando se utiliza. La tinta contenida en la camara de
contencion de tinta se suministra a un cabezal de impresién que se acciona de acuerdo con los datos de impresién
transmitidos desde un ordenador central, y a continuaciéon se descarga en las posiciones diana sobre un medio de
impresion, tal como una hoja, desde las boquillas proporcionadas en el cabezal de impresion.

En general, la impresora por chorro de tinta incluye un carro que tiene un cabezal de impresion para la descarga de
gotitas de tinta y se mueve alternativamente en una direccion ortogonal a la direccion en la que se transporta un
medio de impresion. Ademas, la tinta se puede suministrar del cartucho de tinta al cabezal de impresion por los
siguientes métodos. En primer lugar, un cartucho de tinta se monta de forma separable en una porcién de montaje
del cartucho proporcionada en el carro, y suministra tinta al cabezal de impresion desde el cartucho de tinta que se
mueve alternativamente junto con el cabezal de impresion (un tipo denominado en carro). En segundo lugar, un
cartucho de tinta se monta de forma separable en una porcién de montaje del cartucho que se proporciona por
separado a partir de un carro de la impresora por chorro de tinta, y suministra tinta del cartucho de tinta al cabezal
de impresion a través de un paso de tinta formado de, por ejemplo, un tubo flexible (un tipo denominado fuera de
carro).

Diversos tipos de cartuchos de tinta incluyendo un cartucho de tinta divulgado en el Documento de Patente 1 se han
propuesto como el cartucho de tinta montado en un tipo fuera de carro de la impresora por chorro de tinta.

Un cartucho de tinta 201 mostrado en las Figuras 15y 16 se desvela en el Documento de Patente 1. En el cartucho
de tinta 201, un envase de tinta 209 cuyo volumen se puede reducir por la presiéon causada por el aire presurizado,
que se suministra desde una camara de presién 207 de un cuerpo de reservorio 205, se acomoda en el cuerpo de
reservorio 205 que se monta en una porcién de montaje del cartucho 203 de la impresora por chorro de tinta, y el
envase de tinta 209 contiene la tinta que se utiliza para la impresora por chorro de tinta.

Como se muestra en la Figura 16, una superficie del cuerpo de reservorio 205 (una superficie de extremo delantera
del cuerpo de reservorio en una direccion en la que se monta el cuerpo de reservorio) esta provista de dos porciones
de acoplamiento de colocacién (medios de colocacion) 213 dentro de las que se adaptan dos miembros de
colocacién 211 proporcionados en el porcion de montaje del cartucho 203, posicionando de esta manera el cuerpo
de reservorio 205; un puerto de distribucion de tinta (una porcion de distribucion de liquido) 217 que conecta un paso
de suministro de tinta (una porcion de suministro de liquido) 215 de la porcion de montaje del cartucho 203 al |
envase de tinta 209; y una entrada de aire presurizado 221 que conecta un paso de suministro de aire presurizado
219 de la porcion de montaje del cartucho 203 a una camara de presion 207. En el cartucho de tinta 201, el puerto
de distribucion de tinta 217 se proporciona sustancialmente en el centro de una superficie del cuerpo de reservorio
205.

Como se muestra en la Figura 17, en el envase de tinta 209, el puerto de distribucién de tinta 217 para la distribucion
de la tinta contenida en el envase de tinta 209 hacia el exterior se proporciona en una bolsa flexible 216. Por
ejemplo, la bolsa flexible 216 se forma por la superposicion de dos peliculas laminadas y la unién de los bordes de
las peliculas laminadas por fusion.

Documento de Patente 1: JP-A-2002-19135
Divulgacion de la invencion
Sujetos a conseguirse mediante la invencion
Sin embargo, en los ultimos afios, con un aumento en el tamafio de un reservorio de liquido, han aumentado los

errores en la formacion o el montaje del cuerpo de reservorio 205, y ha aumentado la tolerancia entre la porcion de
acoplamiento de colocacién 213 y el puerto de distribucion de tinta 217.
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Cuando el cartucho de tinta 201 se monta en la porcién de montaje del cartucho 203, la exactitud de colocacién
entre el paso de suministro de tinta 215 y el puerto de distribucién de tinta 217 disminuye. Como resultado, el paso
de suministro de tinta 215 no se conecta sin problemas al puerto de distribucion de tinta 217, y la capacidad de
montaje del cartucho de tinta disminuye probablemente.

Ademas, en los Ultimos afos, el nimero de reservorios de liquido montados en la impresora por chorro de tinta ha
aumentado con el fin de mejorar una calidad de impresion. Por lo tanto, se asume que el reservorio de liquido se
dispone verticalmente con el fin de acomodar el reservorio de liquido a una alta densidad.

En la estructura en la que el cartucho de tinta 201 se dispone verticalmente, cuando la cantidad de tinta cargada en
el envase de tinta 209 aumenta debido a un aumento en el tamafo del reservorio de liquido, la presion interna del
envase de tinta aumenta incluso cuando no se aplica presion. Como resultado de ello, es probable que aumente la
fuga de tinta desde el puerto de distribucion de tinta 217.

El documento EP 1164025 desvela un cartucho de tinta en el que en una superficie de una caja de cartucho, se
proporciona un medio de colocacién utilizado en caso de que el cartucho de tinta se fije a un aparato de registro, un
puerto de salida de tinta de un envase de tinta, un puerto de entrada para el aire presurizado y un terminal de
conexiéon de una placa de circuito. La placa de circuito tiene un medio de almacenamiento de datos que almacena
informacion de tinta del cartucho en su interior. En un estado donde el cartucho se ha montado en el medio de
registro mediante el medio de colocacion, el terminal de conexion de la placa se ubica en la porcién superior del
puerto de salida de tinta.

El documento US 2005/036015 desvela un cartucho de tinta que incluye un cuerpo de reservorio con una superficie,
teniendo la superficie un rebaje. El rebaje que tiene una parte inferior y una pared perimetral, y una proyeccion de
guia dispuesta dentro del rebaje, al menos una porcidon de la proyeccion de guia extendiéndose desde la parte
inferior del rebaje hacia la superficie. Al observar la proyecciéon de guia en una direccion perpendicular a la parte
inferior del rebaje, la proyeccion de guia tiene al menos tres bordes. La pared perimetral y de los bordes de la
proyeccion guia definen una trayectoria entre los mismos, y la trayectoria tiene al menos una anchura
predeterminada

El documento EP 1380428 desvela un cartucho de liquido para suministrar liquido a un aparato de eyeccion de
liquido, que incluye una parte de alojamiento de liquidos para contener el liquido y un canal para permitir que el
liquido en la parte de alojamiento de liquidos fluya hacia el exterior de la parte de alojamiento de liquidos. El
cartucho incluye también una valvula de retencion para evitar que el aire entre en la parte de alojamiento de liquidos
a través del canal en caso de que el canal se abra a la atmosfera con el canal orientado hacia arriba y permitir el
contraflujo de liquido desde el aparato de eyeccion de liquido hasta la parte de alojamiento de liquidos en tanto el
canal esta conectado con el aparato de eyeccion de liquido.

El documento EP 0891867 desvela un dispositivo de contencion y dispensacion de tinta para una impresora por
chorro de tinta provista de un depésito principal en forma de una bolsa flexible, que normalmente se mantiene a
presion ambiente. El depésito principal se acopla a una camara de volumen variable a través de una valvula de una
via que permite el flujo de tinta desde el depdsito hasta la camara y evita el flujo de tinta desde la camara hasta el
depdsito. La camara se acopla a una salida de fluido, que normalmente esta cerrada para evitar el flujo de tinta hacia
el exterior. Sin embargo, cuando se instala el suministro de tinta en una impresora, la salida de fluido establece una
conexion de fluido entre la camara y la impresora. La camara es parte de una bomba provista del suministro de tinta
que se puede accionar para suministrar tinta del depdsito a la impresora. La bomba tiene un miembro de bombeo
que actua linealmente y un diafragma flexible que recubre el miembro de bombeo, siendo el diafragma impermeable
a la transmision de oxigeno y humedad a través del mismo para evitar la degradacion de la tinta dentro de la
camara.

El documento EP 1346834 desvela un cartucho de tinta y un soporte de cartucho de tinta para mantener la posicion
relativa entre la seccion de lectura de informacién del soporte de cartucho de tinta y la unidad de almacenamiento de
informacién del cartucho de tinta, que deben estar alineadas con precision, incluso si el cartucho de tinta presenta
inestabilidad con respecto al soporte de cartucho de tinta debido a la variacién en los productos. El cartucho de tinta
que suministra tinta a un aparato de registro incluye un cuerpo principal del cartucho de tinta paralelepipedo
sustancialmente rectangular que contiene la tinta y una seccién de electrodo de conexién proporcionada en una
parte de un primer lado del cuerpo principal del cartucho de tinta. La seccién de electrodo de conexidn incluye un
terminal de conexién, una unidad de suministro de tinta proporcionada en una superficie frontal que se cruza con la
primera pared, y una seccion de colocacién que guia un miembro de colocacion del aparato de registro hasta la
proximidad del electrodo de conexién en la superficie frontal de modo que el miembro de colocacién se opone a la
seccion de electrodo de conexion en la direccidn paralela con la seccién de electrodo de conexion.

El documento US 2006/238581 desvela un dispositivo de suministro de tinta que incluye un tanque de tinta para
contener tinta y un soporte del tanque para retener el tanque de tinta de manera separable. El soporte del tanque
incluye un tanque de control, una aguja de circulacién, y una aguja de suministro de aire. El tanque de control
permite que la tinta y el aire circulen entre el tanque de control y el tanque de tinta de manera que la presion interna
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del tanque de tinta adjunto tiene un valor predeterminado.

El documento EP 0940260 desvela una variedad de sistemas de distribucién de tinta adaptativos para un sistema de
impresion por chorro de tinta existente. Cada sistema de distribucion de tinta adaptativo tiene un depésito de tinta en
comunicacion con una salida de fluido configurada para acoplarse con la entrada de fluido en el sistema de
impresion. Cada sistema de distribuciéon de tinta tiene también un conector adaptador eléctrico que coincide con un
conector eléctrico en el sistema de impresion. Cada sistema de distribucion de tinta tiene un dispositivo de
almacenamiento de informacién para posibilitar el intercambio de informaciéon con un controlador del sistema de
impresion. El dispositivo de almacenamiento de informacion puede ser un circuito de emulacién que proporciona la
habilitacion de informacion para el sistema de impresién independientemente de la condicién real del depdsito de
tinta.

Por consiguiente, la invencion esta disefiada para resolver los problemas anteriores, y un objeto de la presente
invencion es proporcionar un reservorio de liquido capaz de evitar el deterioro de conexién entre una porciéon de
distribucion de liquido y una porcion de suministro de liquido debido a un aumento en el tamafio del reservorio de
liquido y de evitar la fuga de un liquido desde la porcion de distribucion de liquido.

Medios para alcanzar los sujetos

De acuerdo con un primer aspecto de la presente invencion, se proporciona un reservorio de liquido como se define
en la reivindicacion 1.

De acuerdo con el depdsito de liquido que tiene la estructura antes mencionada, dado que la porcién de distribucion
de liquido se proporciona cerca del medio de colocacién que se forma en una superficie, es posible reducir la
influencia de un aumento en la tolerancia entre el miembro de colocacién de la porciéon de montaje del reservorio y el
medio de colocacién del cuerpo de reservorio, que es mas probable que ocurra debido a un aumento en el tamafio
del cartucho de tinta. Por lo tanto, es posible mejorar la exactitud de colocacion entre la porcién de suministro de
liquido de la porcion de montaje del reservorio y la porcion de distribucién de liquido del cuerpo de reservorio, y
conectar sin problemas la porcién de suministro de liquido y la porcién de distribucién de liquido. Como resultado, es
posible evitar el deterioro de la capacidad de montaje de un reservorio de liquido.

Por otra parte, la porcién de distribuciéon de liquido del cuerpo de reservorio se posiciona por encima del puerto de
conexion de la porcion de contencion de liquidos que se dispone a una altura sustancialmente igual al centro de la
superficie de extremo delantera del cuerpo de reservorio en la direcciéon en la que se monta el cuerpo de reservorio,
cuando el cuerpo de reservorio se monta en el aparato de consumo de liquido. Por lo tanto, es posible reducir la
presion estatica de la porcion de distribucion de liquido en un valor correspondiente a la diferencia de altura de agua
de la misma y reducir, por tanto, la fuga de un liquido desde la porcion de distribucion de liquido.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista en perspectiva en despiece que ilustra un reservorio de liquido de acuerdo con una
primera realizacion de la invencion.

La Figura 2 es una vista en perspectiva que ilustra el reservorio de liquido mostrado en la Figura 1 que esta
montado.

La Figura 3(a) es una vista en perspectiva que ilustra el reservorio de liquido, que se muestra en la Figura 1, que
tiene un envase de tinta, que es una porcion de contencion de liquido, y un espaciador para llegar un intersticio
periférico del envase de tinta proporcionado en una porcién de alojamiento de bolsa de un cuerpo de reservorio.
La Figura 3(b) es una vista ampliada que ilustra una porcion A del reservorio de liquido mostrado en la Figura
3(a).

La Figura 4 es una vista en perspectiva de una unidad de deteccion de cantidad residual mostrada en la Figura 1,
segun se ve desde el lado posterior.

La Figura 5 es una vista en perspectiva que ilustra la unidad de deteccion de cantidad residual acoplada con una
porcién de acoplamiento de la unidad de deteccion.

La Figura 6 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea VI-VI de la Figura 5.

La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilustra un proceso de montaje del reservorio de liquido.

La Figura 8 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea VIII-VIII de la Figura 7.

La Figura 9 es una vista en perspectiva que ilustra el reservorio de liquido mostrado en la Figura 7 que esta
completamente montado.

La Figura 10(a) es una vista frontal que ilustra una porcion de montaje del reservorio de un aparato de consumo
de liquido.

La Figura 10(b) es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea C-C de la Figura 10(a).

La Figura 11 es una vista en seccion transversal ampliada que ilustra las partes principales de un reservorio de
liquido de acuerdo con una segunda realizacion de la invencion.

La Figura 12(a) es una vista frontal que ilustra un reservorio de liquido de acuerdo con una tercera realizacion de
la invencion.

La Figura 12(b) es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea D-D de la Figura 12(a).
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La Figura 13 es una vista ampliada que ilustra una porcion E de la Figura 12(b).

La Figura 14 es una vista en seccion transversal ampliada que ilustra las partes principales de un reservorio de
liquido de acuerdo con la cuarta realizaciéon de la invencion.

La Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra un reservorio de liquido de acuerdo con la técnica
relacionada.

La Figura 16 es una vista en seccion transversal que ilustra las partes principales de una porciéon de montaje de
liquido y el reservorio de liquido mostrado en la Figura 15.

La Figura 17 es una vista en perspectiva que ilustra un envase de tinta alojado en el reservorio de liquido
mostrado en la Figura 15.

Explicacion de los nimeros de referencia

1 CARTUCHO DE TINTA (RESERVORIO DE LIQUIDO)

3: PORCION DE ALOJAMIENTO DE BOLSA

5 CUERPO DE RESERVORIO

5¢: PARED FRONTAL (SUPERFICIE DE EXTREMO DELANTERA DEL CUERPO DE RESERVORIO
EN UNA DIRECCION EN LA QUE SE MONTA CUERPO DE RESERVORIO)

7: ENVASE DE TINTA (PORCION DE CONTENCION DE LiQUIDO)

7a: PUERTO DE CONEXION

7b: BOLSA FLEXIBLE

9 PORCION DE DISTRIBUCION LIQUIDO

11: UNIDAD DE DETECCION DE CANTIDAD RESIDUAL (MIEMBRO DE PASO DE
DESPLAZAMIENTO)

11a: AGUJA DE CONEXION

23: PORCION DE ACOPLAMIENTO DE LA UNIDAD DE DETECCION (MEDIO DE ACOPLAMIENTO)

23a, 23b: PARED CONVEXA

24: RANURA DE BLOQUEO

27, 28: ORIFICIO DE COLOCACION (MEDIO DE COLOCACION)

35: PORCION DE ACOPLAMIENTO DEL RESERVORIO (MEDIO DE ACOPLAMIENTO)

35a, 35b: PARED CONVEXA

38: PIEZA DE BLOQUEO

100: PORCION DE MONTAJE DEL CARTUCHO (PORCION DE MONTAJE DEL RESERVORIO)

102: PORCION DE SUMINISTRO DE LiQUIDO

106, 107: PASADOR DE COLOCACION (MIEMBRO DE COLOCACION)

o1: CENTRO DE GIRO DE LA PORCION DE ACOPLAMIENTO DEL RESERVORIO

02: CENTRO DE LA AGUJA DE CONEXION

Mejor modo de realizar la invencion

En lo sucesivo, un reservorio de liquido de acuerdo con una realizacion de la invencion se describira en detalle con
referencia a los dibujos adjuntos. La Figura 1 es una vista en perspectiva en despiece que ilustra un reservorio de
liquido de acuerdo con una primera realizacion de la invencion, y la Figura 2 es una vista en perspectiva que ilustra
el reservorio de liquido mostrado en la Figura 1 estando montado. La Figura 3(a) es una vista en perspectiva que
ilustra el reservorio de liquido, que se muestra en la Figura 1, teniendo un envase de tinta, que es una porcion de
contencion de liquido, y un espaciador para llenar un intersticio periférico del envase de tinta proporcionado en una
porcién de alojamiento de bolsa de un cuerpo de reservorio, y la Figura 3(b) es una vista ampliada que ilustra una
porcién A del reservorio de liquido que se muestra en la Figura 3(a). La Figura 4 es una vista en perspectiva de una
unidad de deteccion de cantidad residual mostrada en la Figura 1, segun se ve desde el lado posterior.

Un cartucho de tinta (reservorio de liquido) 1 mostrado en las Figuras 1 y 2 se monta de forma separable en una
porcién de montaje del cartucho (porcion de montaje del reservorio) 100 de un aparato de impresién por chorro de
tinta comercial (aparato de consumo de liquido) y suministra tinta a un cabezal de impresién (cabezal de inyeccion
de tinta) proporcionado en el aparato de impresion (véanse las Figuras 10(a) y 10(b)).

El cartucho de tinta 1 de acuerdo con esta realizacion incluye: un cuerpo de reservorio 5 que se monta de forma
separable en la porcién de montaje del cartucho 100 de un aparato de impresion por chorro de tinta y suministra tinta
(liquido) almacenada en un envase de tinta 7, que sirve como un porcién de contencién de liquido, a un cabezal de
impresién proporcionado en un aparato de impresion; un puerto de conexion 7a que distribuye la tinta contenida en
el envase de tinta 7; una porcién de distribucion de liquido 9 que se proporciona en una pared frontal 5¢c, que es una
superficie de extremo delantera del reservorio de liquido 5 en la direccién en la que se monta el cuerpo de reservorio
5, y a través de la que una porcién de suministro de liquido 102 proporcionada en la porciéon de montaje del cartucho
100 se comunica con el puerto de conexién 7a; y dos orificios de colocacién (medios de colocacion) 27 y 28 en el
que se adaptan dos pasadores de colocacion (miembros de colocacion) 106 y 107 proporcionados en la porcion de
montaje del reservorio 100 en las posiciones orientadas hacia la pared frontal 5c, regulando de este modo el
movimiento del cuerpo de reservorio a lo largo de la pared frontal 5c.
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El envase de tinta 7 del cartucho de tinta 1 se aloja en una porcion de alojamiento de bolsa 3 que se presiona por
una unidad de presion, y cuando se presiona la porcion 3 de alojamiento de bolsa, la tinta contenida en el envase de
tinta 7 se descarga a través del puerto de conexién 7a. La porcién de distribucion de tinta 9 para suministrar tinta a
un cabezal de impresion externo se proporciona en una unidad de deteccién de cantidad residual 11, que sirve como
una unidad de funcién adicional que se monta de forma separable en el cuerpo de reservorio 5. La unidad de
deteccion de cantidad residual 11 es un miembro de paso de desplazamiento que tiene un paso que comunica entre
el puerto de conexion 7a del envase de tinta 7 y la porcion de distribuciéon de liquido 9, y tiene una porcion de
acoplamiento de la unidad de deteccion (medio de acoplamiento) en una porcién de conexion entre el cuerpo de
reservorio 5 y la unidad de deteccion de cantidad residual 11. La unidad de deteccion de cantidad residual 11 gira
con respecto al cuerpo de reservorio 5 para unirse o separarse del cuerpo de reservorio 5 por la porcion de
acoplamiento de la unidad de deteccién 23.

El cuerpo de reservorio 5 es una carcasa formada por moldeo de resina, e incluye la porcion de alojamiento de bolsa
sustancialmente en forma de caja 3 con una superficie superior abierta, y una porcion de alojamiento de la unidad de
deteccion 13 que se dispone en frente de la porcion de alojamiento de bolsa 3 y aloja la unidad de deteccion de
cantidad residual 11. La porcién de alojamiento de bolsa 3 se divide desde la porcién de alojamiento de la unidad de
deteccion 13.

Es decir, el cuerpo de reservorio 5 del cartucho de tinta 1 incluye la pared frontal 5c, una pared posterior 5f, una
primera pared lateral 5d que se dispone en una parte superior cuando el cartucho de tinta 1 se monta en la porcién
de montaje del cartucho 100 del aparato de impresion por chorro de tinta (en lo sucesivo, referido como un estado
montado del cartucho de tinta), una segunda pared lateral 5e que se dispone en una parte inferior en el estado
montado del cartucho de tinta 1, una tercera pared lateral 5g que sirve como una superficie vertical en el estado
montado del cartucho de tinta 1, y una pared de division 5a que divide la porcion de alojamiento de bolsa 3 de la
porcion de alojamiento de la unidad de deteccion 13.

Una superficie superior abierta de la porciéon de alojamiento de bolsa 3 se sella por una pelicula de sellado 15
después de que el envase de tinta 7 se coloca dentro de la porciéon de alojamiento de bolsa 3. De esta manera, la
porcién de alojamiento de bolsa 3 sirve como una camara sellada, y se le introduce presion con una unidad de
presion.

La pared de division 5a que divide la porcion de alojamiento de bolsa 3 de la porcion de alojamiento de la unidad de
deteccion 13 esta provista de un orificio de presion 17, que es un paso para suministrar aire presurizado a la porciéon
sellada de alojamiento de la bolsa 3. Cuando el cartucho de tinta 1 se monta en la porcién de montaje del cartucho
100 del aparato de impresioén por chorro de tinta, una unidad de suministro de aire presurizado 104 de la porcién de
montaje del cartucho mostrada en las Figuras 10(a) y 10(b) se conecta al orificio de presion 17, y se introduce
presion en el envase de tinta 7 mediante aire presurizado suministrado a la porcion de alojamiento de bolsa 3.

El envase de tinta 7 se forma por la union de un puerto de conexion 7a cilindrico dentro del que se inserta una aguja
de conexion 11a (véase Figura 4) de la unidad de deteccion de cantidad residual 11 en un extremo de una bolsa
flexible 7b que se forma de una pelicula de multiples capas de aluminio laminado con una pelicula de resina y una
capa de aluminio formada sobre la misma. Ademas, la pelicula de multiples capas de aluminio laminada puede
garantizar altas propiedades de barrera para gases.

La estructura detallada de la porcion de contencion de liquido no se limita al envase de tinta 7. Por ejemplo, una
estructura que llena un reservorio con tinta y cubre la tinta con una pelicula, se puede usar asi como el envase de
tinta que utiliza la bolsa flexible.

El puerto de conexién 7a del envase de tinta 7 pasa herméticamente a través de una abertura de inserciéon del
puerto de conexién 18 formada en la pared de division 5a de tal manera que un extremo delantero de la misma
sobresale de la porcion de alojamiento de la unidad de deteccion 13, como se muestra en las Figuras 3(a) y 3(b).
Antes que la unidad de deteccion de cantidad residual 11 se conecte con el envase de tinta 7, el envase de tinta 7 se
caga con tinta desairada.

Cuando el envase de tinta 7 se monta en la porcién de alojamiento de bolsa 3, espaciadores 19 formados de resina
se montan en las porciones inclinadas frontal y posterior 7c y 7d de la bolsa flexible 7b. Cuando la superficie superior
de la porcion de alojamiento de bolsa 3 se cubre con la pelicula de sellado 15 que tiene que sellarse, los
espaciadores 19 formados de resina evitan que el envase de tinta 7 se golpee dentro la porcion sellada de
alojamiento de la bolsa 3, y evitan que la presion causada por el movimiento de tinta cuando el cartucho de tinta 1
gotea se concentre en una porcion fusionada del envase de tinta 7.

Una cubierta 21 formada de resina se monta sobre la pelicula de sellado 15 cubriendo las superficies abiertas de la
porcién de bolsa 3 y la porcién de alojamiento de la unidad de deteccion 13. Cuando la cubierta 21 formada de
resina cubre la superficie superior del cuerpo de reservorio 5, uno medio de acoplamiento (no mostrado) se acopla
con una porcién de acoplamiento proporcionada en la segunda pared lateral 5e del cuerpo de reservorio 5 para fijar
la carcasa 21 al cuerpo de reservorio 5.
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Como se muestra en la Figura 3(b), la porcién de acoplamiento de la unidad de deteccion 23, que es una porcion de
conexion con la que la unidad de deteccion de cantidad residual 11 se acopla de forma giratoria, se proporciona
alrededor de la abertura 18 formada en la pared de divisidon 5a. En esta realizacion, la porcion de acoplamiento de la
unidad de deteccion 23 incluye dos paredes convexas curvas 23a y 23b, y las paredes convexas 23a y 23b forman
una estructura de anillo para regular el centro de giro de la unidad de deteccion de cantidad residual 11.

Como se muestra en la Figura 3(b), una ranura de bloqueo 24 para evitar que la unidad de deteccion residual 11
acoplada con la porcion de acoplamiento de la unidad de deteccion 23 se separe de la misma se proporciona en una
pared de divisién 5b que se proporciona en la porcion de alojamiento de la unidad de deteccién 13 de manera que
es ortogonal a la pared de divisién 5a en una posicién cercana a la porcion de acoplamiento de la unidad de
deteccion 23.

Una abertura 26, que es un recorte, se forma en la pared frontal (el extremo delantero del cuerpo de reservorio en la
direccion en la que se monta el cuerpo de reservorio) 5¢ del cuerpo de reservorio 5, que una pared de divisiéon que
cubre la superficie frontal de la porcion de alojamiento de la unidad de deteccién 13, en una posicién orientada hacia
la porcion de acoplamiento de la unidad de deteccion 23, con el fin de fijar la unidad de deteccion de cantidad
residual 11.

Como se muestra en la Figura 2, los orificios de colocacion 27 y 28 dentro de los que pasadores de colocacion 106 y
107 proporcionados en la porcion de montaje del cartucho 100 cuando el cartucho de tinta 1 se monta en la porcion
de montaje del cartucho 100 se proporcionan a ambos lados de la pared frontal 5¢ (véanse Figuras 10(a) y 10(b)). El
orificio de colocacion 27 se forma en una forma circular, y el orificio de colocacion 28 se forma en una forma que es
alargada en la direccion de la anchura (en la direcciéon de una flecha X en la Figura 2) del cuerpo de reservorio 5. El
orificio de colocacion alargado 28 hace que sea posible mejorar la precision de colocacion y permite facilmente una
tolerancia.

Como se muestra en la Figura 7, la porcién de distribucion de liquido 9 formada en la pared frontal 5¢ se proporciona
entre el orificio de colocacion 27 (primer orificio de colocacioén) y el orificio de colocacién 28 (segundo orificio de
colocacién) que se forman a ambos lados de la pared frontal 5c en la direccion de la anchura de la misma a fin de
estar mas cerca del orificio de colocacion 27 que al orificio de colocacién 28. Ademas, la porcion de distribucién de
liquido 9 se dispone por encima de una linea virtual que une los dos orificios de colocacién 27 y 28 en la direccion
vertical de la Figura 7. Por lo tanto, la posicion del puerto de conexion 7a del envase de tinta 7 se desvia de la
posicion de la porcion de distribucion de liquido 9 en la direccién horizontal de la Figura 7. Es decir, la porcion de
distribucion de liquido 9 se dispone en una posicion desplazada que se desvia de una linea central S del puerto de
conexion 7a.

En realidad, cuando el cartucho de tinta 1 se inserta en el aparato de impresién por chorro de tinta, el cartucho de
tinta mostrado en la Figura 7 se hace girar 90 grados en la direccion de las agujas del reloj. Por lo tanto, la porcion
de distribucion de liquido 9 se proporciona por encima del centro de la pared frontal 5¢ (en la linea central S de una
abertura del puerto de conexién 7a) en la direccion de altura cuando se utiliza el reservorio.

Una placa de circuito 31 que esta conectada eléctricamente a los terminales de conexion 109 de la porcion de
montaje del cartucho 100 cuando el cartucho de tinta 1 se monta en la porciéon de montaje del cartucho 100 se
proporciona en la primera pared lateral 5d del reservorio de liquido 5 cerca del orificio de colocacion circular 27 en
una posicion que se inclina hacia la superficie frontal (véanse Figuras 10(a) y 10(b)).

La placa de circuito 31 conecta eléctricamente un dispositivo de memoria proporcionado en la superficie posterior de
la misma o un dispositivo piezoeléctrico proporcionado en la unidad de detecciéon de cantidad residual 11 a un
circuito de control del aparato de impresién por chorro de tinta, de tal manera que el circuito de control del aparato
de impresién por chorro de tinta puede controlar el dispositivo de memoria o el dispositivo piezoeléctrico.

Como se muestra en las Figuras 1 y 4, la unidad de detecciéon de cantidad residual 11 de acuerdo con la primera
realizacion, que sirve como el miembro de paso de desplazamiento, incluye: una porcién de acoplamiento del
reservorio 35, que es una porcion de conexion que se acopla giratoriamente con la porcién de acoplamiento de la
unidad de deteccion 23 (véase Figura 3(b)) del cuerpo de reservorio 5; un medio de fijacion 37 que fija la unidad de
deteccion de cantidad residual 11 al cuerpo de reservorio 5 cuando la unidad de deteccion de cantidad residual 11
gira con la porcion de acoplamiento del reservorio 35 estando acoplada con la porcidon de acoplamiento de la unidad
de deteccion 23; un paso interno (no mostrado) que guia la tinta contenida en la bolsa flexible 7b a la porciéon de
distribucion de liquido 9 a través de la aguja de conexion 11a conectada al puerto de conexion 7a; y un sensor (no
mostrado) que detecta la cantidad residual de la tinta a partir del estado de tinta en el paso interno (una variacion de
la presion).

En esta realizacion, la porcion de acoplamiento del reservorio 35 incluye dos paredes convexas curvas 35a y 35b
que se forman a fin de ser separables de las paredes convexas 23a y 23b de la porcion de acoplamiento de la
unidad de deteccion 23 y giran para acoplarse con las paredes convexas 23a y 23b, respectivamente. Las paredes
convexas 35a y 35b forman una estructura de anillo para regular el centro de giro de la unidad de deteccion de
cantidad residual 11.
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En la estructura antes mencionada, la porcién de acoplamiento de la unidad de deteccién 23 formada en la pared de
divisiéon 5a y la porcion de acoplamiento del reservorio 35 proporcionada en la unidad de deteccion de cantidad
residual 11 forman un medio de acoplamiento para conectar de manera giratoria el cuerpo de reservorio 5 y la
unidad de deteccion de cantidad residual 11.

El medio de fijacion 37 incluye una pieza de bloqueo 38 que sobresale desde la superficie circunferencial exterior de
la porcion de acoplamiento del reservorio 35 y una porcion de acoplamiento 39 que se proporciona en un extremo
delantero de la misma que se hace girar.

Como se muestra en la Figura 5, la pieza de bloqueo 38 se monta en la ranura de bloqueo 24 (véase Figura 3(b)) del
cuerpo de reservorio 5 cuando la unidad de deteccion de cantidad residual 11 gira en la direccion de una flecha (B)
con la porcién de acoplamiento del reservorio 35 estando acoplada con la porciéon de acoplamiento de la unidad de
deteccion 23, manteniendo de ese modo la conexién entre la porcién de acoplamiento y la porcion de montaje del
cartucho, como se muestra en las Figuras 7 y 8. Mientras tanto, como se muestra en la Figura 5, la porcion de
acoplamiento 39 se acopla con una porcién de acoplamiento del cuerpo de reservorio 5 cuando la unidad de
deteccion de cantidad residual 11 se hace girar en la direccion de la flecha (B) con la porcion de acoplamiento del
reservorio 35 estando acoplada con la porcién de acoplamiento de la unidad de deteccion 23, regulando de esta
manera el giro de la unidad de deteccion de cantidad residual 11.

En esta realizacion, como se muestra en la Figura 6, un centro de giro O1 de la porcién de acoplamiento del
reservorio 35 se desvia del centro O2 de la aguja de conexién 1a hacia la superficie abierta del cuerpo de reservorio
5 en una distancia L.

Ademas, la excentricidad entre el centro de giro O1 y el centro O2 se establece de tal manera que, como se muestra
en las Figuras 7 y 8, cuando la porcién de acoplamiento del reservorio 35 de la unidad de deteccién de cantidad
residual 11 se acopla con la porcién de acoplamiento de la unidad de deteccion 23 del cuerpo de reservorio 5 y la
unidad de deteccion de cantidad residual 11 se gira para acoplar la pieza de bloqueo 38 con la ranura de bloqueo
24, la aguja de conexidon 11a se posiciona sustancialmente en el centro del puerto de conexion 7a del envase de
tinta 7 alojado en la porcion de alojamiento de bolsa 3 del cuerpo de reservorio 5.

Es decir, cuando la unidad de deteccion de cantidad residual 11 se acopla con el cuerpo de reservorio 5, la aguja de
conexion 11a se dispone en una posicién excéntrica que se desvia del centro de la abertura 18 formada en la pared
de division 5a. Cuando la unidad de deteccion de cantidad residual 11 se acopla al cuerpo de reservorio 5, la aguja
de conexidn 11a se dispone en el centro de la abertura 18. Por lo tanto, la unidad de deteccién de cantidad residual
11 se forma de manera que se mueve entre la posicién excéntrica y la posicion central cuando se hace girar la
unidad de deteccion de cantidad residual 11. Como resultado, la unidad de deteccion de cantidad residual 11 gira en
un estrecho intervalo de giro.

De acuerdo con el cartucho de tinta 1 de la primera realizacién, dado que la porcién de distribucién de liquido 9 se
proporciona en una posicién cerca del orificio de colocaciéon 27 que se forma en la pared frontal 5c, es posible
reducir la influencia de un aumento en las tolerancias entre los pasadores de colocacion 106 y 107 de la porcion de
montaje del cartucho 100 y los orificios de colocacion 27 y 28 del cuerpo de reservorio 5, que es mas probable que
ocurra debido a un aumento en el tamafio del cartucho de tinta. Por lo tanto, es posible mejorar la exactitud de
colocacién entre la porcion de suministro de liquido 102 de la porcidon de montaje del cartucho 100 y la porcion de
distribucion de liquido 9 del cuerpo de reservorio 5, y conectar sin problemas la porcién de suministro de liquido 102
y la porcion de distribucion de liquido 9. Como resultado, es posible evitar el deterioro de la capacidad de montaje
del cartucho de tinta 1.

Adicionalmente, en el cartucho de tinta 1 de acuerdo con esta realizacion, la porcion de distribucion de liquido 9 se
dispone en una posicidon que se desvia de la linea central S del puerto de conexién 7a del envase de tinta 7. Un
paso que se extiende en la direccién de la anchura del cuerpo de reservorio 5 se forma entre el puerto de conexion
7ay la porcién de distribucion de liquido 9. Por lo tanto, es posible proporcionar la unidad de deteccion de cantidad
residual 11, que sirve como una unidad de funcién adicional, en una porcién del paso minimizando al mismo tiempo
la longitud del cuerpo de reservorio 5 en la direccidon longitudinal (direccion a lo largo de la longitud) del mismo.
Como resultado, es posible formar un pequefio cartucho de tinta 1 provisto de la unidad de detecciéon de cantidad
residual 11.

Por otra parte, el cartucho de tinta 1 de acuerdo con esta realizacion incluye la unidad de deteccién de cantidad
residual 11, que sirve como un miembro de paso de desplazamiento que tiene un paso que se comunica entre el
puerto de conexion 7a del envase de tinta 7 y la porcion de distribucion de liquido 9, y la porcion de acoplamiento de
la unidad de deteccién 23 que se proporciona en una porcion de conexion entre el cuerpo de reservorio 5 y la unidad
de deteccién de cantidad residual 11 para permitir que la unidad de deteccién de cantidad residual 11 se acople con
o desacople, deforma giratoria, del cuerpo de reservorio 5. El uso de la unidad de deteccién de cantidad residual 11,
que sirve como el miembro de paso de desplazamiento, facilita la provision de la porcién de distribucion de liquido 9
en una posicién que se desvia de la linea central S del puerto de conexiéon 7a, lo que da como resultado un aumento
en la flexibilidad de la posicidon donde se forma la porcién de distribucion de liquido 9.

Adicionalmente, en el cartucho de tinta 1 de acuerdo con esta realizacion, la porcion de distribuciéon de liquido 9 se
proporciona en una posicion cerca del orificio de colocacion 27 que se forma en la pared frontal 5c, y la placa de
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circuito 31 se proporciona en la pared superior 5d del cuerpo de reservorio para estar cerca del orificio de colocaciéon
27 que se forma en la pared frontal 5c. Por lo tanto, es posible asegurar una buena conexién eléctrica entre la placa
de circuito 31 y los terminales de conexion 109 formados en la porcién de montaje del cartucho 100 cuando el
cartucho de tinta 1 se monta en la porcién de montaje del cartucho 100.

Como se muestra en las Figuras 5 y 6, cuando la porcién de acoplamiento del reservorio 35 de la unidad de
deteccion de cantidad residual 11 se acopla con la porcién de acoplamiento de la unidad de deteccion 23 del cuerpo
de reservorio 5 y después la unidad de deteccion de cantidad residual 11 se hace girar en la direccion de la flecha
(B) que se muestra en la Figura 5 en la proximidad de la porcion de acoplamiento, la pieza de bloqueo 38 que
sobresale de la superficie circunferencial exterior de la porcién de acoplamiento del reservorio 35 se acopla con la
ranura de bloqueo 24 del cuerpo de reservorio 5, y la porcion de acoplamiento 39 se acopla con la porcién de
acoplamiento del cuerpo de reservorio 5, fijando de esta manera la unidad de deteccion de cantidad residual 11 al
cuerpo de reservorio 5.

Es decir, la unidad de deteccion de cantidad residual 11 se fija al cuerpo de reservorio 5 que tiene el envase de tinta
7 alojado en su interior por una sencilla operacion de acoplar las porciones de acoplamiento 35 y 23 que se
proporcionan en una porcion de conexion entre la unidad de deteccion de cantidad residual 11 y el cuerpo de
reservorio 5y el giro de la unidad de deteccidn de cantidad residual 11. Por lo tanto, es posible montar facilmente el
cartucho de tinta 1 y mejorar, por tanto, la productividad del cartucho de tinta 1.

Adicionalmente, dado que el centro de giro O1 de la porcion de acoplamiento del reservorio 35 se desvia del centro
02 de la aguja de conexién 11a, es posible reducir el lugar de giro de la pieza de bloqueo 38 de la unidad de
deteccion de cantidad residual 11 que se acopla con el cuerpo de reservorio 5 mediante el giro. Por lo tanto, es
posible formar la ranura de bloqueo 24 del cuerpo de reservorio 5 en una posiciéon cerca del centro de giro de la
unidad de deteccién de cantidad residual 11, o reducir la profundidad de la ranura de bloqueo 24. Como resultado,
es posible reducir el tamafio del cuerpo de reservorio 5 y evitar, por tanto, un aumento en el tamafio del cartucho de
tinta 1.

Por otra parte, en el cartucho de tinta 1 de acuerdo con esta realizacién, la porciéon de acoplamiento del reservorio
35 de la unidad de deteccion de cantidad residual 11 se acopla con la porcién de acoplamiento de la unidad de
deteccion 23 del cuerpo de reservorio 5 y, después, la unidad de deteccion de cantidad residual 11 se hace girar
para adaptar la pieza de bloqueo 38 en la ranura de bloqueo 24. En este caso, como se muestra en la Figura 8, la
aguja de conexidon 11a se coloca sustancialmente en el centro del puerto de conexion 7a del envase de tinta 7 que
se aloja en la porcién de alojamiento de bolsa 3 del cuerpo de reservorio 5.

Por lo tanto, como se muestra en la Figura 7, cuando se adopta un método de fabricacion de hacer girar de la unidad
de deteccion de cantidad residual 11 que se fija al cuerpo de reservorio 5 y establecer el envase de tinta 7 en la
porcién de alojamiento de bolsa 3 del cuerpo de reservorio 5, basta simplemente con alinear el puerto de conexion
7a del envase de tinta 7 con la aguja de conexion 11a de la unidad de deteccion de cantidad residual 11. Como
resultado, es posible conectar faciimente la unidad de deteccion de cantidad residual 11 y el envase de tinta 7 y
mejorar, por tanto, el montaje de un cartucho de tinta.

Por otra parte, en el cartucho de tinta 1 de acuerdo con esta realizacién, tanto la porciéon de acoplamiento de la
unidad de deteccién 23 del cuerpo de reservorio 5 como la porciéon de acoplamiento del reservorio 35 de la unidad
de deteccion de cantidad residual 11 incluyen una o mas paredes convexas, y se acoplan giratoriamente entre si por
las estructuras de anillo de las paredes convexas. Dado que las paredes convexas se proporcionan de forma
intermitente, es posible mejorar el troquelado durante el moldeo y fabricar, por tanto, facilmente la porcion de
acoplamiento de la unidad de deteccion 23 y la porcidn de acoplamiento del reservorio 35, en comparacion con una
estructura cilindrica en la que la porcion de acoplamiento de la unidad de deteccién 23 y la porcion de acoplamiento
del reservorio 35 se acoplan entre si.

La estructura detallada de la porcién de acoplamiento de la unidad de deteccion 23 o de la porcién de acoplamiento
del reservorio 35 no se limita a la realizacién descrita anteriormente. En esta realizacion, la porcién de acoplamiento
de la unidad de deteccién 23 o la porcién de acoplamiento del reservorio 35 incluye dos paredes convexas, pero la
invencién no se limita a ello. La porcién de acoplamiento de la unidad de deteccion 23 o la porciéon de acoplamiento
del reservorio 35 puede incluir una pared convexa o tres 0 mas paredes convexas que forman una estructura de
anillo para regular el centro de giro. Ademas, en lugar de las paredes convexas, una 0 mas ranuras concavas se
pueden utilizar para formar una estructura de anillo para regular el centro de giro.

Por otra parte, en el cartucho de tinta 1 de acuerdo con la primera realizacién, cuando se utiliza el reservorio
montado en la porcién de montaje del cartucho 100 del aparato de impresion por chorro de tinta, la porcién de
distribucion de liquido 9 se coloca por encima del centro de la pared frontal 5c (la linea central S del puerto de
conexion 7a) en la direccion de altura durante el uso del reservorio.

Por lo tanto, en general, durante el uso del reservorio, la porcién de distribucion de liquido 9 del cuerpo de reservorio
5 se coloca por encima del puerto de conexién 7a del envase de tinta 7 que se dispone a una altura sustancialmente
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igual que la centro de la pared frontal 5¢c del cuerpo de reservorio 5. Por lo tanto, es posible reducir la presion
estatica de la porcién de distribucion de liquido 9 en un valor correspondiente al diferencial de altura del agua de la
misma y reducir, por tanto, la fuga de tinta de la porcién de distribucion de liquido 9. Es decir, un paso de tinta desde
el puerto de conexion 7a se eleva desde el puerto de conexién 7a hasta la porcién de distribucion de liquido 9 en la
direccion vertical. En el paso de tinta, dado que el peso de la tinta se resta de la presion de la tinta, la presiéon de
tinta aplicada a la porcién de distribucién de liquido 9 se reduce.

En el cartucho de tinta 1 de acuerdo con la primera realizaciéon, el paso interno de la unidad de deteccién de
cantidad residual 11 se extiende en la direccion de la anchura (en la direccion de la flecha X en la Figura 2) del
cuerpo de reservorio 5 entre el puerto de conexion 7a y el puerto de distribucion de liquido 9, y la unidad de
deteccion de cantidad residual 11, que sirve como una unidad de funcién adicional, se proporciona en una porcién
del paso. Sin embargo, la unidad de funcién adicional de acuerdo con la invencion no se limita a esto.

Por ejemplo, un cartucho de tinta 110 que se muestra en la Figura 11 de acuerdo con una segunda realizacion es un
reservorio de liquido que tiene una unidad trampa de burbujas de aire 111, que sirve como una unidad de funcion
adicional, proporcionada entre el puerto de conexidon 7a y la porciéon de distribucion de liquido 9, en lugar de la
unidad de deteccion de cantidad residual 11 del cartucho de tinta 1 de acuerdo con la primera realizacion. En la
segunda realizacion, los componentes que tienen las mismas estructuras que las del cartucho de tinta 1 de acuerdo
con la primera realizacion se designan con los mismos numeros de referencia, y una descripcion detallada de los
mismos se omitira.

Como se muestra en la Figura 11, en el cartucho de tinta 110, los pasos internos 112a y 112b y una camara trampa
113 se extienden en la direccion de la anchura (en la direccion vertical de la Figura 11) del cuerpo de reservorio 5
entre el puerto de conexion 7a y el puerto de distribucion de liquido 9, y la unidad trampa de burbujas de aire 111,
que sirve como una unidad de funcién adicional, se proporciona en una porcién del paso.

De esta manera, se evita que las burbujas de aire en la tinta contenida en el envase de tinta 7 y el paso interno 112a
se suministran de la porcion de distribucion de liquido 9 al cabezal de impresion junto con la tinta, lo que hace que
sea posible mantener una alta calidad de impresion del cabezal de impresion. Es decir, incluso cuando las burbujas
de aire se generan desde la tinta contenida en el envase de tinta 7 y el paso interno 112a debido al aire exterior
infiltrado en la bolsa flexible 7b del envase de tinta 7 o la tinta desairada que fluye hacia atras desde la porcion de
distribucion de liquido 9, las burbujas de aire en el paso son capturadas en la camara trampa 113 y ninguna burbuja
de aire fluye del paso interno a la porcion de distribucion de liquido 9.

Por lo tanto, en los cartuchos de tinta 1 y 110 de acuerdo con la primera y segunda realizaciones, la porcion de
distribucion de liquido 9 se dispone en una posicién que se desvia de la linea central S del puerto de conexion 7a, y
un paso se extiende en la direccion de la anchura del cuerpo de reservorio 5 entre el puerto de conexion 7a y la
porcion de distribucion de liquido 9. Por lo tanto, es posible proporcionar la unidad de deteccién de cantidad residual
11 o la unidad trampa de burbujas de aire 111 con un tamafio pequefio, que sirve como una unidad de funcion
adicional, en una porcién del paso, minimizando al mismo tiempo la longitud del cuerpo de reservorio 5 en la
direccion longitudinal del mismo.

En un cartucho de tinta 120 de acuerdo con una tercera realizacién mostrada en las Figuras 12(a) a 13, en lugar de
la unidad de deteccién de cantidad residual 11 del cartucho de tinta 1 de acuerdo con la primera realizacién, un
miembro de paso de desplazamiento 121 se monta de forma separable en el cuerpo de reservorio 5. En la tercera
realizacién, los componentes que tienen las mismas estructuras que las del cartucho de tinta 1 de acuerdo con la
primera realizacion se designan con los mismos numeros de referencia, y una descripcion detallada de los mismos
se omitira.

Como se muestra en la Figura 13, en el cartucho de tinta 120, un paso 122 del miembro de paso de desplazamiento
121 se extiende en la direccion de la anchura (en la direccion vertical de la Figura 13) del cuerpo de reservorio 5
entre el puerto de conexion 7a del envase de tinta 7 y la porcién de distribucién de liquido 9.

El miembro de paso de desplazamiento 121 tiene uno medio de acoplamiento que permite que el miembro de paso
de desplazamiento 121 se una o separe del cuerpo de reservorio 5 mediante el giro en una porcién de conexién con
el cuerpo de reservorio 5, similar a la porcion de acoplamiento de la porcién de acoplamiento de la unidad de
deteccion 23 de la primera realizacion.

Es decir, en el cartucho de tinta 120 de acuerdo con la tercera realizacién, el uso del miembro de paso de
desplazamiento 121 facilita la provision de la porcién de distribucion de liquido 9 en una posicién que se desvia de la
linea central S del puerto de conexiéon 7a. Como resultado, se mejora la flexibilidad de la posicién donde se forma la
porcién de distribucion de liquido 9.

Similar al cartucho de tinta 1 de acuerdo con la primera realizacion, en el cartucho de tinta 120 de acuerdo con la
tercera realizacion, se proporciona la porciéon de distribucién de liquido 9 en una posicién cercana al orificio de
colocacién 27 que se forma en la pared frontal 5c. Por lo tanto, es posible reducir la influencia de un aumento de las
tolerancias entre los pasadores de colocacion 106 y 107 de la porcidon de montaje del cartucho 100 y los orificios de
colocacioén 27 y 28 del cuerpo de reservorio 5, lo que es mas probable que ocurra debido a un aumento en el tamafio
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del cartucho de tinta. Por lo tanto, es posible mejorar la exactitud de colocacion entre la porcién de suministro de
liqguido 102 de la porcion de montaje del cartucho 100 y la porcion de distribucion de liquido 9 del cuerpo de
reservorio 5, y conectar sin problemas la porcion de suministro de liquido 102 y la porcion de distribucion de liquido
9. Como resultado, es posible evitar el deterioro de la capacidad de montaje del cartucho de tinta 120.

En el cartucho de tinta 120, de acuerdo con la tercera realizacién, cuando el reservorio montado en la porcién de
montaje del cartucho 100 del aparato de impresién por chorro de tinta se utiliza, la porcion de distribucion de liquido
9 se coloca por encima del centro de la pared frontal 5c (la linea central S del puerto de conexién 7a) en la direccion
de la altura durante el uso del reservorio. Por lo tanto, en general, durante el uso del reservorio, la porcion de
distribucion de liquido 9 del cuerpo de reservorio 5 se coloca por encima del puerto de conexién 7a del envase de
tinta 7 que se dispone sustancialmente en el centro de la pared frontal 5¢ del cuerpo de reservorio 5. Por lo tanto, es
posible reducir la presién estatica de la porcién de distribucion de liquido 9 en un valor correspondiente a la
diferencia de la altura del agua de la misma y reducir, por tanto, la fuga de tinta de la porcion de distribucion de
liquido 9.

La Figura 14 es una vista en seccion transversal que ilustra las partes principales de un reservorio de liquido de
acuerdo con la cuarta realizacion de la invencién. En la cuarta realizacion, los componentes que tienen las mismas
estructuras que las del cartucho de tinta 1 de acuerdo con la primera realizacion se designan con los mismos
numeros de referencia, y una descripcion detallada de los mismos se omitira.

Un cartucho de tinta 130 de acuerdo con la cuarta realizacion incluye: un cuerpo de reservorio 5 que se monta de
forma separable en una porcion de montaje del cartucho 100 y suministra tinta (liquido) almacenada en un envase
de tinta 137, que sirve como una porcién de contencién de liquido, a un cabezal de impresion proporcionado en un
aparato de impresion; un puerto de conexion 7a que distribuye la tinta contenida en el envase de tinta 137; una
porcion de distribuciéon de liquido 9 que se dispone en una pared frontal 5¢c, que es una superficie de extremo
delantera del cuerpo de reservorio 5 en la direccién se monta en la que el cuerpo de reservorio 5, y a través de la
que una porcion de suministro de liquido 102 proporcionada en la porcién de montaje del cartucho 100 se comunica
con el puerto de conexion 7a; y dos orificios de colocacion 27 y 28 dentro de los que se adaptan dos pasadores de
colocacién 106 y 107 proporcionados en la porcion de montaje del reservorio 100 en las posiciones orientadas hacia
la pared frontal 5c, regulando de este modo el movimiento a lo largo de la pared frontal 5c.

En el envase de tinta 137 del cartucho de tinta 130, el puerto de conexién 7a que descarga la tinta almacenada en el
envase de tinta por la presion aplicada a la porcion de alojamiento de bolsa 3 se proporciona en un lado de una
bolsa flexible 7b a fin de estar desplazado a una esquina (una esquina superior en la Figura 14).

Mientras tanto, la porcién de distribucién de liquido 9 a través de la que la porcién de suministro de liquido 102 de la
porcién de montaje del cartucho 100 se comunica con el puerto de conexidon 7a se proporciona en una posicion
cerca del orificio de colocacion 27 de los dos orificios de colocacion 27 y 28 que se forman a ambos lados de la
pared frontal 5c en la direccién de su anchura.

Por lo tanto, la porcién de distribucion de liquido 9 y el puerto de conexion 7a del envase de tinta 137 se
proporcionan en una posicion desplazada que se desvia del centro de la pared frontal 5¢ en la direccién hacia arriba
de la Figura 14 de tal manera que las lineas centrales de los mismos estan sustancialmente alineadas entre si.
Como se muestra en la Figura 14, cuando el cartucho de tinta 130 se inserta realmente en un aparato de impresion
por chorro de tinta, la porcién de distribucién de liquido 9 se proporciona por encima del centro de la pared frontal 5¢
en la direccion de altura cuando se utiliza el reservorio.

Por lo tanto, de acuerdo con el cartucho de tinta 130 de la cuarta realizacion, la porcion de distribucion de liquido 9
se proporciona en una posiciéon cerca del orificio de colocacion 27 que se forma en la pared frontal 5c. Por lo tanto,
es posible reducir la influencia de un aumento de las tolerancias entre los pasadores de colocacion 106 y 107 de la
porcién de montaje del cartucho 100 y los orificios de colocacién 27 y 28 del cuerpo de reservorio 5, lo que es mas
probable que ocurra debido a un aumento en el tamaino del cartucho de tinta. Por lo tanto, es posible mejorar la
exactitud de colocacioén entre la porcion de suministro de liquido 102 de la porcidon de montaje del cartucho 100 y la
porcién de distribucion de liquido 9 del cuerpo de reservorio 5, y conectar sin problemas la porcidon de suministro de
liquido 102 y la porcién de distribucion de liquido 9. Como resultado, es posible evitar el deterioro de la capacidad de
montaje del cartucho de tinta 130.

Ademas, en el cartucho de tinta 130 de acuerdo con la cuarta realizacion, cuando se utiliza el reservorio montado en
la porcion de montaje del cartucho 100 del aparato de impresion por chorro de tinta, el puerto de conexién 7a y la
porcién de distribucion de liquido 9 se colocan por encima del centro de la pared frontal 5c en la direccién de altura
durante el uso del reservorio. Por lo tanto, es posible reducir la presion de tinta aplicada a la porciéon de distribucion
de liquido 9 a través del puerto de conexion 7a debido al peso de la tinta contenida en el envase de tinta 137, y asi
reducir la fuga de tinta de la porcién de distribucion de liquido 9.

En esta realizacion, el cuerpo de reservorio 5 incluye dos orificios de colocacion 27 y 28 en los que se adaptan dos

pasadores de colocacion 106 y 107 proporcionados en la porcion de montaje del cartucho 100, regulando de este
modo el movimiento del mismo a lo largo de la pared frontal 5c, pero la invencién no esta limitada a estos. Por
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ejemplo, el cuerpo de reservorio puede incluir dos porciones céncavas en las que se adaptan dos porciones
convexas formadas en la porciéon de montaje del cartucho, y la porcién de distribucion de liquido puede
proporcionarse cerca de una de las dos porciones céncavas.

Ademas, el numero de orificios de colocacion y el numero de orificios de colocacion son preferentemente dos o mas.
Cuando se proporcionan dos o mas orificios de colocacion, la porcién de distribucion de liquido se puede
proporcionar cerca de uno cualquiera de la pluralidad de orificios de colocacion.

Adicionalmente, el uso del reservorio de liquido de acuerdo con la invencién no se limita a un cartucho de tinta de un
aparato de impresion por chorro de tinta. El reservorio de liquido de acuerdo con la invencion se puede utilizar para
diversos tipos de aparatos de consumo de liquido provistos de cabezales de eyeccién de liquidos.

Los aparatos de consumo de liquido provistos de cabezales de eyeccion de liquido incluyen, por ejemplo, aparatos
provisto de cabezales de eyeccién de material de color utilizados para la fabricacion de filtros de color, tales como
pantallas de cristal liquido, aparatos provistos de cabezales de eyeccion de material de electrodo (pasta conductora)
utilizados para fabricar electrodos de, por ejemplo, pantallas EL organicas y pantallas de emision superficial (FED),
aparatos provistos de cabezales de eyeccion de material bio-organico utilizados para la fabricacion de biochips,
aparatos provistos de cabezales de eyeccion de muestras, tales como pipetas precisas y aparatos de impresion o
micro-dispensadores.

12



5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2456 872 T3

REIVINDICACIONES

1. Un reservorio de liquido (1) que se puede montar de forma separable en una porcion de montaje del reservorio
(100) de un aparato de consumo de liquido, que esta provisto de primer y segundo pasadores de colocacién (106,
107), comprendiendo el reservorio de liquido (1):

un porcién de contencion de liquido (7) que almacena un liquido;

una pared frontal (5c), que es la superficie de extremo delantera del reservorio de liquido (1) en la direccién en la
que esta montado el reservorio de liquido (1) en la porcién de montaje del reservorio (100) y que incluye primer y
segundo lados a ambos extremos en una direccion longitudinal;

una porcion de distribucion de liquido (9) que es proporcionada en la pared frontal (5c) y estd adaptada para
suministrar el liquido al aparato de consumo de liquido;

primer y segundo orificios de colocacién (27, 28) que estan proporcionados en la pared frontal (5c) y estan
dispuestos para recibir el primer y segundo pasadores de colocacion (106, 107) que son proporcionados en la
porcién de montaje del reservorio (100) cuando el reservorio de liquido (1) estda montado en la porcién de
montaje del reservorio (100); y

un puerto de conexion (7a) que esta proporcionado en la porcion de contencion de liquido (7) y distribuye el
liquido;

donde

el primer y segundo orificios de colocacion (27, 28) estan formados a ambos extremos de la pared frontal (5c) en
la direccién longitudinal,

la porcion de distribucion de liquido (9) esta proporcionada mas cerca del primer orificio de colocacion (27) que
del segundo orificio de colocacién (28), caracterizado por que

la porcion de distribucion de liquido (9) esta dispuesta a fin de colocarse por encima de una linea central (S) de
una abertura del puerto de conexion (7a) en una direccion de la altura cuando el reservorio de liquido (1) esta
montado en el aparato de consumo de liquido.

2. El reservorio de liquido (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que el primer orificio de
colocacion (27) esta dispuesto a fin de colocarse por encima del segundo orificio de colocacion (28) en una direccion
de la altura cuando el reservorio de liquido (1) estda montado en el aparato de consumo de liquido.

3. El reservorio de liquido (1) de acuerdo con la reivindicacidon 1 o la reivindicacion 2, caracterizado por que la
porcién de suministro de liquido (9) esta dispuesta a fin de colocarse por encima del centro de la pared frontal (5c)
en una direccion de la altura cuando el reservorio de liquido (1) esta montado en el aparato de consumo de liquido.

4. El reservorio de liquido (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el
reservorio de liquido (1) comprende ademas un paso a través del que el puerto de conexion (7a) esta en
comunicacion con la porcion de distribucion de liquido (9).

5. El reservorio de liquido (1) de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado por que el reservorio de liquido (1)
comprende ademas: un miembro de paso de desplazamiento (11) que tiene el paso a través del que el puerto de
conexion (7a) esta en comunicacion con la porcion de distribucion de liquido (9);y un medio de acoplamiento (23)
que es proporcionado en una porcidon de conexion entre un cuerpo de reservorio (5) y el miembro de paso de
desplazamiento (11) y que posibilita que el miembro de paso de desplazamiento (11) se acople de forma separable
con el cuerpo de reservorio (5) mediante el giro relativo.

6. El reservorio de liquido (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que €l
primer orificio de colocacion (27) esta formado en una forma circular y el segundo orificio de colocacion (28) esta
formado en una forma que es alargada en la direccion longitudinal de la pared frontal (5c).

7. El reservorio de liquido (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que €l
reservorio de liquido (1) comprende ademas una primera pared lateral (5d) que es ortogonal al primer lado de la
pared frontal (5c), donde la primera pared lateral (5d) esta provista de una placa de circuito (31) que puede
conectarse a un terminal de conexion (109) del aparato de consumo de liquido.

8. El reservorio de liquido (1) de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado por que el reservorio de liquido (1)
comprende ademas una segunda pared lateral (5e) que es ortogonal al segundo lado de la pared frontal (5¢), donde
la segunda pared lateral esta provista de una porcion de acoplamiento que puede acoplarse con un medio de
acoplamiento proporcionado en el aparato de consumo de liquido.
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