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DESCRIPCION

Uso de una composicién con contenido en cera como revestimiento de superficies para mejorar su facilidad de
limpieza.

La invencion se refiere al uso de composiciones especiales con contenido en cera como revestimiento de superficies
de, en particular, aquellos dispositivos que se ensucian regularmente con pintura o plasticos.

Tales dispositivos se encuentran, por ejemplo, en trenes de barnizado, instalaciones de barnizado o zonas de
barnizado. Puede tratarse, por ejemplo, de superficies de suelo, SKIDS, rejillas, instalaciones de evacuacion de
gases o similares. En particular, la limpieza de tales dispositivos ensuciados con pintura, también denominada
eliminacion de barniz, constituye un gran problema.

Otro campo de aplicacién posible de la invencién son los dispositivos que se usan en procedimientos de
conformacion para plasticos, como, por ejemplo, moldeo por inyeccién, conformacion por embuticion profunda, etc.

En el caso de la suciedad debida a pintura la eliminacién de barniz se efectda habitualmente con un chorro de agua
de alta presion, a una presion de hasta 3.000 bar. La limpieza con un chorro de agua de alta presion resulta
peligrosa para el personal de limpieza. Ademas, aumenta el desgaste de los dispositivos limpiados. En la limpieza
de moldes o similares ensuciados, por ejemplo, con plastico se dan esencialmente las mismas condiciones, si bien
algo mas moderadas. En este caso la limpieza se realiza, en general, con un chorro de agua de 1.500 bar.

El estado de la técnica afronta este problema entre otras cosas aplicando sobre las superficies un revestimiento que
debe facilitar la eliminacion de suciedad, por ejemplo la suciedad debida a pintura.

La solicitud de patente britanica GB 2227187 Al da a conocer un procedimiento para el tratamiento previo de, por
ejemplo, una rejilla de soporte de un dispositivo de barnizado con, por ejemplo, etanol o glicerol. Sin embargo, un
tratamiento previo de este tipo no genera un revestimiento resistente a varios ciclos de limpieza.

Asimismo son de mencionar el documento DE 102005037338 Al, que se refiere a un revestimiento antiadherente
particulado, y el documento EP 1591500 B1, que se dirige a un recubrimiento anti-grafiti especial basado en una
resina de uretano-acrilato.

El documento DE 102004053384 Al describe otro revestimiento para evitar el ensuciamiento. Este revestimiento
contiene un sistema de silano organofuncional.

Para trenes de barnizado se conocen especialmente revestimientos basados en teflén. Por el modelo de utilidad DE
20204460 U1l se sabe que los cilindros inversores de cintas transportadoras se pueden revestir de forma
correspondiente para reducir su adhesion a pigmentos colorantes. El modelo de utilidad G 8624980.0 describe un
revestimiento similar, basado de nuevo en teflon, para ganchos de instalaciones de barnizado en continuo.

El documento EP 0798349 A2 da a conocer composiciones que contienen un aglutinante polimérico, una cera, dado
el caso un sulfonato como emulsionante, asi como un componente de vehiculo liquido. Las composiciones se
pueden usar como revestimiento base para mejorar la facilidad de limpieza.

Finalmente se conoce por el documento DE 202005005698 Al un revestimiento con el que se pueden revestir de
nuevo dispositivos especiales de trenes de barnizado y que debe facilitar la eliminacion de la suciedad debida a
pintura. Se trata de un revestimiento polimérico de plasma que comprende oxigeno, carbono y silicio y cuya
preparacion es relativamente costosa.

El objetivo de la invencion consiste en crear, a partir del estado de la técnica, una opcién mas econémica para un
revestimiento resistente y facil de limpiar de superficies expuestas.

Este se logra mediante el uso de la composicion indicada en la reivindicacion 1 como revestimiento de superficies.
La composicién comprende:

- 1. Resina alquidica como aglutinante en un intervalo de 20 a 60% en peso
- 2. Sulfonatos en un intervalo de 10 a 30% en peso
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- 3. una cera, en especial una microcera, en un intervalo de 1 a 10% en peso y
- 4. Disolvente basado en hidrocarburos alifaticos en un intervalo de 10 a 50% en peso.

Sorprendentemente se ha comprobado que la composicion usada de acuerdo con la invencién forma un
revestimiento del que se puede eliminar la suciedad, por ejemplo la suciedad debida a pintura o a plastico, de forma
mucho menos costosa y que al mismo tiempo muestra una alta resistencia también a las altas temperaturas, de
hasta 250°C, que reinan, por ejemplo, en los trenes de barnizado.

Sin vincularse a ello se supone que la resistencia del revestimiento se debe a la combinacion especial de disolvente
y resina alquidica, mientras que la combinacion de cera y sulfonato confiere al revestimiento las propiedades
reductoras de la adherencia.

La resina alquidica usada como aglutinante es preferentemente un aceite de uretano. Las concentraciones
preferidas de la resina alquidica se encuentran en el intervalo de 35 a 50% en peso.

Los sulfonatos se usan preferentemente en un intervalo de 15 a 25% en peso. Como sulfonato se prevé en la
composicién preferentemente un sulfonato calcico organico. Naturalmente también se pueden concebir otros
compuestos incluidos en este grupo.

Como disolvente basado en hidrocarburos alifaticos se usa preferentemente gasolina diluyente. Las concentraciones
preferidas del disolvente se encuentran en el intervalo de 20 a 30% en peso.

La cera se prevé, en especial, en una concentracion de 2 a 6% en peso.

En el caso de la cera contenida en la composicién usada se trata preferentemente de una microcera. Son
especialmente adecuadas las microceras con un intervalo de fusién de 60 a 90°C.

También son adecuadas las ceras de parafina con un intervalo de solidificacion de 50 a 90°C y las ceras de
polietileno con un intervalo de fusion de 95 a 135°C.

La composicion no esta limitada Unicamente a los componentes mencionados hasta ahora. Naturalmente es posible
afiadir componentes adicionales.

Asi, por ejemplo, en una configuracién se prevé la adicion de un desecador para la resina alquidica en una
concentracion inferior a 1% en peso. Puede tratarse, por ejemplo, de octoato de cobalto.

Para mejorar las propiedades antiadherentes se pueden afiadir asimismo parafinas en una concentracion
comprendida en el intervalo de 1 a 10% en peso. Es especialmente adecuada, por ejemplo, la parafina.

En una configuracion se prevé asimismo que la composicion contenga agentes antipiel en una concentracion inferior
a 1% en peso.

El revestimiento de las superficies que se han de proteger se puede llevar a cabo de manera habitual, por ejemplo
por pulverizacion, inmersién u otros procedimientos de aplicacion. En general, el revestimiento esta listo para el uso
tras una fase de secado de 4 horas.

Con el revestimiento usado de acuerdo con la invencidén se pueden dotar superficies formadas por diferentes
materiales de las propiedades deseadas reductoras de la adherencia. La eliminacion de suciedad, especialmente de
la suciedad debida a pintura o a plastico, de las superficies asi revestidas se puede efectuar con un chorro de agua
a presiones de 120 a 500 bar.

La composicion se puede aplicar tanto sobre superficies metélicas como sobre superficies de plastico, madera e
incluso hormigén. En todos los casos forma un revestimiento reductor de la adherencia que reduce la adhesion de,
por ejemplo, suciedad debida a pintura o excesos de plastico a las superficies.

El término pintura debe entenderse en un sentido amplio. Se puede tratar de barnices usuales, como los que se
usan, por ejemplo, en la industria del automovil. No obstante, también se pueden concebir todas las demas pinturas
y materiales que se usen en aplicaciones técnicas o no técnicas. La composiciéon usada de acuerdo con la invencién
también es adecuada como revestimiento de dispositivos de la industria grafica o de la madera que puedan
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ensuciarse con tinta de impresion. Tales dispositivos, por ejemplo las prensas de impresion, también se pueden
limpiar mejor cuando estan revestidos con la composicion.

El hecho de que con la composicion también se pueden revestir, por ejemplo, superficies de hormigén ademas de
superficies metalicas, permite concebir el uso de la composicién también como revestimiento anti-grafiti.

También el término plastico debe entenderse en un sentido amplio. Este término debe abarcar todos los materiales
de partida usuales para procesos de conformacion. En estos procesos la suciedad puede provenir, en particular, del
material plastico a conformar que habitualmente se usa en exceso, pero naturalmente también de otra fuente. El
término suciedad debe abarcar todas las opciones que en tales procesos conduzcan a una adherencia involuntaria
de restos de plastico a los dispositivos.

Otra ventaja esencial de la composicion de acuerdo con la invencion reside en que forma un revestimiento
resistente, e incluso termorresistente. Los estudios de la solicitante han revelado que el revestimiento es estable
durante un periodo de tiempo correspondiente a al menos 20 ciclos de limpieza habituales en los dispositivos de
barnizado, es decir que confiere las propiedades deseadas a la superficie revestida.

Otra ventaja de la composicién usada de acuerdo con la invencibn como revestimiento radica en que no emite
sustancias que perturban la humectacion del barniz. Esto es una importante condicién previa para su uso en trenes
de barnizado. En los trenes de barnizado no debe ocurrir, bajo ningin concepto, que durante el proceso de
barnizado se desprendan partes del revestimiento de las superficies y caigan, por ejemplo, sobre el objeto que se ha
de barnizar. Del mismo modo, una composiciéon usada como revestimiento no debe contener sustancias que se
desprendan del revestimiento, por ejemplo en forma gaseosa o liquida, y perturben asi el proceso de barnizado.
Sorprendentemente se ha comprobado que la composicion usada de acuerdo con la invencién no emite sustancias
que perturban el proceso de barnizado, y que por su resistencia tampoco existe el riesgo de que se desprendan
particulas. Esto se debe presumiblemente a que los componentes antiadherentes estan incorporados en el
revestimiento de forma especialmente fija por medio de la combinacion especial de resina alquidica y disolvente.

En resumen, el uso de acuerdo con la invencién permite por un lado ahorrar, por ejemplo reducir el consumo de
energia y agua en la limpieza, reducir los gastos de mantenimiento y de reparacion o disminuir el desgaste de las
piezas. Ademas, los dispositivos 0 componentes revestidos generalmente se ensucian menos. Un menor
ensuciamiento, que requiere una limpieza menos frecuente, facilita bastante las cosas especialmente en el caso de,
por ejemplo, dispositivos de dificil acceso que, por tanto, son dificiles de limpiar, como, por ejemplo, instalaciones de
evacuacion de gases. Por Ultimo, otro aspecto esencial consiste en la mayor seguridad en el trabajo, puesto que, al
contrario que en el estado de la técnica, se usan para la limpieza presiones de agua claramente menores.

Una férmula tipica que se puede usar en el marco de la invencion presenta, por ejemplo, la siguiente composicion:
Resina alquidica 39%, sulfonato calcico organico 22%, gasolina diluyente 27,8%, octoato de cobalto 0,1%, microcera
5%, parafina 5 y butanonoxima 0,1%.

En la tabla 1 se vuelven a resumir los componentes contenidos de forma obligatoria y opcional en la composicion,
con sus intervalos de concentracion de uso posibles.

Tabla 1l

N° Componentes individuales de la férmula Término genérico Intervalo

1 Aceite de uretano Resinas alquidicas 20-60% en peso
2 Sulfonato calcico organico Sulfonatos 10-30% en peso
3 Gasolina diluyente Hidrocarburos alifaticos 10-50% en peso
4 Octoato de cobalto Desecador < 1% en peso
5 Microcera Cera 1-10% en peso
6 Parafina Parafinas 1-10% en peso
7 Butanonoxima Agente antipiel < 1% en peso

Se prepar6 una férmula conforme a los datos indicados en la tabla. La concentracion de los componentes se pudo
elegir libremente en funcién de las propiedades deseadas y dentro del intervalo indicado respectivamente. Una
mayor proporcion de resina alquidica proporciona, por ejemplo, un revestimiento con una mayor resistencia,
mientras que una alta proporcion de cera, por ejemplo, mejora las propiedades antiadherentes del revestimiento.
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La preparacién se realizd mezclando los componentes indicados a altas temperaturas de hasta 120°C. Para el
ensayo de la formula se revistieron rejillas de soporte y rejillas continuas de un tren de barnizado por inmersién en la
composicion. No obstante, dependiendo de la naturaleza de la superficie de los dispositivos, también se pueden
concehir otros procedimientos de revestimiento, como, por ejemplo, pulverizacion o prepintado, etc. Los dispositivos
u objetos asi revestidos se usaron en un taller de pintura durante 5 turnos de 8 h respectivamente. Después se
procedi6 a la limpieza, que se efectué de forma sencilla con un chorro de agua a presiones de 120 a 500 bar. En
estudios preliminares de la solicitante el revestimiento resisti6 al menos 20 ciclos de limpieza. La resistencia
depende principalmente de la presion del chorro de agua usado y del grado de ensuciamiento.
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REIVINDICACIONES

1. Uso de una composicion con contenido en cera como revestimiento de superficies para mejorar su
facilidad de limpieza, comprendiendo la composicion:

i. Resina alquidica como aglutinante en un intervalo de 20 a 60% en peso

ii. Sulfonatos en un intervalo de 10 a 30% en peso

- iii. una cera, en especial una microcera, en un intervalo de 1 a 10% en peso y

- iv. Disolvente basado en hidrocarburos alifaticos en un intervalo de 10 a 50% en peso.

2. Uso segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la resina alquidica estd contenida en la
composicién en concentraciones de 35 a 50% en peso.

3. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la resina alquidica es un
aceite de uretano.

4. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el sulfonato esta
contenido en la composicion en un intervalo de 15 a 25% en peso.

5. Uso segun la reivindicacion 1 o 4, caracterizado porque como sulfonato esta contenido en la
composicion sulfonato célcico organico.

6. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el disolvente esta
contenido en la composicion en un intervalo de 20 a 30% en peso.

7. Uso segun la reivindicacion 1 o 6, caracterizado porque el disolvente es gasolina diluyente.

8. Uso seguln una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la cera esta contenida en
la composicion en una concentracion de 2 a 6% en peso.

9. Uso segun la reivindicaciéon 1 u 8, caracterizado porque la cera es una microcera con un intervalo de
fusion de 60 a 90°C, una cera de parafina con un intervalo de solidificacion de 50 a 90°C y/o una cera de polietileno
con un intervalo de fusién de 95 a 135°C.

10. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la composicion contiene
asimismo un desecador para la resina alquidica, en especial octoato de cobalto, en una concentracién inferior a 1%
en peso.

11. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque las superficies que se han
de revestir son superficies de dispositivos presentes en trenes de barnizado, salas de barnizado y/o zonas de
barnizado.

12. Uso segun la reivindicacion 11, caracterizado porque las superficies que se han de revestir
comprenden las paredes interiores de instalaciones y canales de evacuacion de gases.

13. Uso segln una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque las superficies que se han de
revestir son superficies de dispositivos usados en procedimientos de conformacion para plasticos.
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