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DESCRIPCION
Conector hidraulico especialmente para un sistema de limpiaparabrisas de vehiculo automovil

El presente invento tiene por objeto un conector hidraulico, utilizado especialmente en un sistema de
limpiaparabrisas por ejemplo para un vehiculo automévil. El invento tiene igualmente por objetos: un sistema de
limpiaparabrisas provisto de un brazo de accionamiento, de una escobilla de limpieza y del conector; un brazo de
accionamiento provisto Unicamente del conector; una escobilla de limpieza provista Unicamente del conector.

Los sistemas de limpiaparabrisas, tales como los utilizados para la limpieza o el deshielo del parabrisas de un
vehiculo automévil, comprenden generalmente un brazo de accionamiento unido a una fuente de fluido o de liquido
de limpieza y/o de deshielo y a un motor, asi como una escobilla de limpieza conectada al brazo de accionamiento.

En el transcurso de la limpieza, existe un movimiento relativo entre el brazo y la escobilla, de tal manera que la
conexion entre el brazo y la escobilla debe permitir la rotacion de esta escobilla con respecto a este brazo.

Ademas, la escobilla debe poder ser conectada y desconectada facilmente del brazo, para permitir su remplazo o
mantenimiento.

Se prevé pues generalmente un adaptador entre el brazo y la escobilla, para asegurar esta conexion, y los
movimientos relativos citados anteriormente entre el brazo y la escobilla.

En el caso en el que la eyeccion del fluido se haga a partir de boquillas dispuestas por ejemplo sobre el capé del
vehiculo, la conexién entre el brazo y la escobilla no tiene otras funciones que las mencionadas anteriormente.

Por el contrario, se puede prever que el fluido sea eyectado directamente desde la escobilla de limpieza para rociar
el parabrisas, con el objetivo de aumentar la precision y la eficacia del lavado o del deshielo.

En este caso, es necesario llevar el fluido hasta la escobilla. Generalmente, la escobilla comprende una o dos
rampas de conduccion del fluido. Se puede prever conectar directamente el o los conductos de llegada del fluido
sobre estas rampas. Pero la conexién hidraulica es entonces poco fiable a causa del movimiento relativo entre el
brazo y la escobilla. Ademas, es dificil en este caso esconder y proteger los conductos de llegada. En fin, la
conexion y la desconexion no son operaciones simples para el usuario que quiere cambiar una escobilla usada.

Se prevé que el adaptador de conexion entre el brazo y la escobilla sirva igualmente para la conexion hidraulica, tal
y como se describe por ejemplo en el documento WO 2006/056406, con el fin de resolver los problemas
mencionados anteriormente.

En este documento, el elemento de conexion se descompone en un adaptador 15 provisto de un orificio travesero 19
para el ensamblaje en rotacion con el brazo, y un repartidor de fluido de limpieza 27 que viene a ensamblarse en el
adaptador 15.

El repartidor 27 esta provisto de dos racores de salida 21 en cada uno de sus extremos, destinados a ser unidos a
una rampa de la escobilla, y de un racor de entrada 22 perpendicular que desemboca directamente en el cilindro
central de reparto, destinado a ser unido al conducto de llegada del fluido.

En el caso de una escobilla con dos rampas, se prevén dos elementos de conexidn simétricos, unidos para cooperar
con un conjunto tapén 17 del primer elemento de conexiéon mas un orificio 18 del segundo elemento de conexion.

El problema planteado por este elemento de conexién es que es complejo y costoso de fabricar y de ensamblar.
Po otra parte, la conexién/desconexion de la escobilla no es sencilla.

Igualmente, existe el riesgo de que el repartidor se desacople del adaptador por la razén de los movimientos
relativos entre el brazo y la escobilla.

Ademas, el racor de entrada desemboca directamente en el repartidor, sobre el costado, lo que hace dificil la
proteccion del conducto de llegada del fluido asi como su disimulo por razones estéticas.

Otro problema es el del esfuerzo de sobrepresion generado generalmente en direccion paralela a la escobilla, y por
tanto al repartidor, en la medida en la que el conducto de llegada del fluido esta disimulado generalmente y es
guiado a lo largo del brazo, y por lo tanto llega al nivel de la conexién orientado paralelamente a esta escobilla. Este
esfuerzo de sobrepresion corre el riesgo entonces de desconectar el conducto de llegada del racor de entrada en el
repartidor que se encuentra orientado perpendicularmente a este esfuerzo de sobrepresion.

El objeto del invento es pues el de aportar una solucién a los problemas citados anteriormente entre otros
problemas.
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El invento se refiere pues, segun un primer aspecto, a un conector hidraulico, especialmente para un sistema de
limpiaparabrisas de un vehiculo automovil, destinado a ser ensamblado a una escobilla de limpieza provista de al
menos una rampa de conduccion del fluido especialmente de limpieza y/o de deshielo.

El conector comprende al menos un racor de entrada apto para conectarse a una llegada del fluido, y al menos un
repartidor provisto de al menos un racor de salida destinado a conectarse con la rampa.

El conector comprende ademas al menos un camino interno para la conduccién del fluido desde el racor de entrada
hasta el repartidor.

Asi, gracias a la presencia del camino interno en el conector, el racor de entrada puede colocarse en diversos
lugares del conector, sin desembocar directamente en el repartidor.

En particular, puede colocarse de manera que se reducen los efectos del esfuerzo de sobrepresion, permite el
disimulo y la proteccion de la conexion, y facilita la conexién/desconexion.

Preferentemente, el racor de entrada se orienta paralelamente al repartidor. Alternativamente, puede orientarse
perpendicularmente a este repartidor, por encima del conector.

En los dos casos, al estar orientada la llegada del fluido paralelamente a la escobilla, por encima, se facilita la
conexion/desconexion.

El conector se descompone en dos partes monobloques. Una primera de sus dos partes monobloques, obtenida
preferentemente por moldeo de un material plastico, comprende el racor de entrada y una primera porcion del
camino interno. La segunda de estas dos partes monobloques, igualmente obtenida con preferencia por moldeo de
un material plastico, comprende el resto del camino interno y todo o parte del repartidor.

El conector asi formado puede fabricarse pues sencillamente, por ejemplo por moldeo de las dos piezas
monobloques mencionadas, a pesar de la presencia de un camino interno que puede ser complejo.

Estas dos partes monoblogues son herméticamente ensambladas, por ejemplo mediante soldadura por ultrasonidos
o por sobremoldeo de una junta. Esta junta puede estar constituida del mismo material que el de la primera y/o la
segunda parte monobloque.

La fabricacion del conector se simplifica, e igualmente su conexién/desconexion, en la medida en la que forma un
conjunto monobloque, después del ensamblaje de las dos partes mencionadas anteriormente.

Eventualmente, el conector puede comprender dos racores de entrada aptos para conectarse con una llegada del
fluido.

De la misma manera eventualmente, en especial cuando el conector se destina a ser utilizado con una escobilla de
limpieza provista de dos rampas de conduccion de fluido, el conector puede comprender dos repartidores.

Cada uno de estos repartidores esta provisto entonces de al menos un racor de salida destinado a conectarse con
una u otra de las dos rampas.

Uno o varios de los repartidores pueden estar provistos de dos racores de salida opuestos destinados a conectarse
con la rampa.

Es posible igualmente prever que uno o varios de los repartidores estén provistos de un orificio, preferentemente en
el medio, lo que permite rociar el cristal igualmente por medio de la escobilla, alli donde se sitda el conector y donde
la rampa queda interrumpida por este conector.

Uno o varios de los racores de entrada pueden ser un racor macho, por ejemplo de tipo canula, destinado entonces
a conectarse con una llegada de fluido hembra.

Alternativamente, uno o varios de los racores de entrada puede ser un racor hembra, por ejemplo de tipo orificio en
la superficie del conector, destinado entonces a conectarse con una llegada de fluido macho, por ejemplo de tipo
canula.

El invento se refiere igualmente, segln otro aspecto, a un sistema de limpiaparabrisas, especialmente para un
vehiculo automovil.

El sistema comprende una escobilla limpiaparabrisas, provista de al menos una rampa de conduccién de fluido
especialmente de limpieza y/o de deshielo.

La escobilla esta conectada a un brazo de accionamiento por medio de un adaptador.
El adaptador esta unido en rotacién a un conector tal y como el presentado anteriormente.
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Este conector esta conectado por una parte por su o sus citados racores de salida a la o a las rampas, y por otra
parte por su o sus racores de entrada a una o dos llegadas de fluido.

El invento se refiere ademas, segun otro aspecto, a una escobilla de limpieza, especialmente para un sistema de
limpiaparabrisas para un vehiculo automovil, provista de al menos una rampa de conduccién de fluido especialmente
de limpieza y/o de deshielo.

La escobilla comprende un conector tal como el presentado anteriormente, conectado por su o sus racores de salida
ala o alas rampas.

El invento se refiere finalmente, segun otro aspecto, a un brazo de accionamiento de limpiaparabrisas especialmente
para un vehiculo automovil.

Este brazo comprende un adaptador unido en rotacion a un conector tal y como el presentado anteriormente.
El conector es apto para conectarse por su o sus racores de entrada a una o dos llegadas de fluido.

Otras caracteristicas y ventajas del invento apareceran de una manera mas clara y completa con la lectura de la
siguiente descripcion de las variantes de realizacion preferidas, las cuales estan dadas a titulo de ejemplos no
limitativos y en referencia a losa siguientes dibujos anexos.

- figuras 1a y 1b: representan esquematicamente un ejemplo de escobilla de limpieza, vista respectivamente en
perspectiva despistada y en corte transversal,

- figuras 2a y 2b: representan esquematicamente un primer ejemplo de conector hidraulico, respectivamente en
perspectiva completa 'y cortada

- figuras 3a y 3b: representan esquematicamente un segundo ejemplo de conector hidraulico, respectivamente en
perspectiva completa y cortada,

- figuras 4a y 4b: representan esquematicamente un tercer ejemplo de conector hidraulico, respectivamente en
perspectiva completa y cortada,

- figuras 5a y 5b: representan esquematicamente un cuarto ejemplo de conector hidraulico, respectivamente en
perspectiva completa y cortada,

- figura 6: representa esquematicamente un quinto ejemplo de conector hidraulico, en perspectiva completa,

- figuras 7a y 7b: representan esquematicamente un sexto ejemplo de conector hidraulico, respectivamente en
perspectiva completa y cortada,

- figuras 8a a 8d: representan esquematicamente un séptimo ejemplo de conector hidraulico, en diferentes modos de
representacion en perspectiva completa y/o cortada.

Tal y como esta representado en las figuras 1a y 1b, la escobilla de limpieza 2 esta unida a, o destinada a unirse a,
un brazo de accionamiento (no representado) por medio de un adaptador 19, para formar entonces un sistema de
limpiaparabrisas.

El adaptador 19 esta unido en rotacion a un conector hidraulico 1, que sera descrito posteriormente segun diferentes
ejemplos de realizaciéon en referencia a las figuras 2 a 8, mediante un eje de articulacion 22 y unos orificios de
ensamblaje 20 y 21 respectivamente en el conector 1y en el adaptador 19.

Este conector hidraulico 1, en esta variante de realizacién, comprende un racor 5 de entrada, destinado a conectarse
a una llegada del fluido de limpieza y/o de deshielo.

El conector 1 comprende por otra parte varios racores de salida 9, 10, 11, destinados a conectarse a las rampas de
conduccion 3, 4 de la escobilla 2.

Precisamente, el conector 1 comprende dos repartidores 7 y 8 que terminan cada uno en dos racores de salida en
sus respectivos extremos opuestos.

Asi, el repartidor 7 comprende un primer racor de salida 9 y un segundo en su extremo opuesto, no visible en la
representacion en perspectiva de la figura 1a. Por otra parte, el repartidor 8 comprende un primer racor de salida 10
y un segundo 11 en su extremo opuesto.

Tal y como se ha indicado anteriormente, los racores de salida 9, 10 y 11 del conector 1 estan destinados a
conectarse a las rampas de conduccion 3, 4 de la escobilla 2, que estan, en este ejemplo, formadas en la parte
superior de esta escobilla 2 que juega el papel de deflector 15, formada en dos partes 15 conectadas a cada lado del
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conector 1. Estas rampas de conduccion 3, 4 estan perforadas por unos orificios que permiten proyectar el fluido de
limpieza y/o de deshielo sobre el cristal.

Como se puede ver de una manera mas precisa en la vista en corte transversal de la figura 1b, el deflector 15
presenta un perfil tal que recibe una montura 16. Esta montura 16, segun su perfil especifico, recibe a su vez un
listdbn metalico 17, y, en la parte inferior, una lamina 18 de limpieza de caucho o similar.

Dos conteras o tapas 14 cierran los extremos de cada una de las partes del deflector 15, de manera que cierren los
extremos de las rampas de conduccioén 3, 4 e impidan a la montura 16, al liston 17 y a la lamina 18 deslizar fuera de
sus respectivos alojamientos, asi como por razones de estética.

En el primer ejemplo de conector hidraulico 1 representado en las figuras 2a y 2b, cada uno de los repartidores 7 y 8
termina en dos racores de salida opuestos 9, 10, 11, tal como se ha explicado anteriormente.

Ademas, el conector 1 presenta dos racores de entrada 5, 6 que se conectaran cada uno de ellos a una llegada de
fluido (la misma, o dos distintas). Estos racores de entrada 5 y 6 estan orientados paralelamente a los repartidores 7
y 8, que estan destinados ellos mismos a estar orientados en la prolongacioén, esto es en direccion paralela a las
rampas de conduccién 3 y 4 de la escobilla 2 de la figura 1a.

En la medida en la que la escobilla 2 esta orientada sensiblemente en direcciéon paralela al brazo de accionamiento,
al menos en posicion de reposo, y en la que la llegada de fluido que viene a conectarse a los racores de entrada 5 y
6 sigue al brazo de accionamiento, estos racores de entrada 5 y 6 se encuentran pues orientados sensiblemente en
direccion paralela a la orientacién de la llegada de fluido.

En este ejemplo, el conector 1 se descompone en una primera parte 1a monobloque, moldeada en material plastico,
y una segunda parte 1b monobloque, moldeada igualmente en material plastico.

Estas dos partes monobloques 1a'y 1b son ensambladas la una con la otra para formar un conector 1 monobloque.

El ensamblaje debe ser hermético, y puede hacerse por ejemplo por soldadura de ultrasonidos, o incluso por
sobremoldeo de una junta preferentemente del mismo material plastico que el material utilizado para una u otra de
las dos partes 1a 'y 1b, o para las dos.

Como se puede ver de una manera mas precisa en la vista en corte de la figura 2b, un camino interno 23 une el
racor de entrada 5 con el repartidor 7, y otro camino interno 24 une el racor de entrada 6 con el repartidor 8.

Cada uno de los dos caminos internos 23 y 24 comprende una primera porcion 23a, 24a que parte del racor de
entrada 5 6 6, y que pertenece a la primera parte monobloque 1a.

El resto del camino interno 23, referenciado 23b, parte de la porcién 23a para unirse al repartidor 7, y pertenece a la
segunda parte monobloque 1b.

Asimismo, el resto del camino interno 24, referenciado 24b, parte de la porcidon 24a para unirse con el repartidor 8, y
pertenece a la segunda parte monobloque 1b.

Asi, la primera parte monobloque 1a comprende los dos racores de entrada 5 y 6, y las dos primeras porciones 23a
y 23b respectivamente de los dos caminos internos 23 y 24.

Por otra parte, la segunda parte monobloque 1b comprende el resto 23b del camino interno 23, y el resto 24b del
camino interno 24, asi como los dos repartidores 7 y 8.

En el segundo ejemplo de conector 1, tal como esta representado en las figuras 3a y 3b, un solo racor de entrada 5,
sobre la primera parte monobloque 1a del conector 1, permite alimentar el repartidor 8 en la segunda parte
monobloque 1b del conector 1, por medio del camino interno 23 subdividido en una primera porcién 23a en la
primera parte monobloque 1ay el resto 23b en la segunda parte monobloque 1b.

El camino interno 24, que desemboca en el repartidor 7, no esta unido a ningun racor de entrada.

Asi es posible fabricar independientemente las primeras partes monobloque 1a, con uno solo 5 o dos 5 y 6 racores
de entrada, y las segundas partes monoblogques con uno solo o dos repartidores 7 y 8, y ensamblarlas para formar
un conector 1 adaptado a un tipo de escobilla 2 o a otro (rampas dobles, monorrampa...).

En el tercer ejemplo de conector 1, tal como esta representado en las figuras 4a y 4b, un solo racor de entrada 5, en
posicion central, se une a un solo repartidor 7 por medio de un camino interno 23.

Este repartidor 7 puede incluir un orificio 13, preferentemente en su centro, que permite la proyeccion del fluido que
circula por el conducto del repartidor 7 sobre el cristal a limpiar o a deshelar, a un nivel de la escobilla en el que la
rampa del camino 3 6 4 (ver figura 1a) se interrumpe.
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Las figuras 5a y 5b muestran un cuarto ejemplo de conector 1, que presenta un Unico racor de entrada 5 conectado
a un unico repartidor 7.

En este ejemplo, la Unica diferencia con el conector de las figuras 4a y 4b es que el racor de entrada esta orientado
perpendicularmente al repartidor 7, por encima del conector 1.

La llegada del fluido, generalmente orientada en la direccidon sensiblemente paralela al repartidor (ver explicaciones
anteriores en referencia a las figuras 1a, 2a y 2b), esta entonces unida a este racor de entrada 5 mediante un
elemento de unidn en “L”, disimulado y bloqueado por el adaptador 19 (ver figura 1).

En este ejemplo como en los precedentes, el o los racores de entrada 5, 6 son racores macho, de tipo canula, que
penetran en la llegada de fluido hembra.

A la inversa, en el quinto ejemplo de conector 1, representado en la figura 6, el racor de entrada 5 es un racor
hembra u orificio 5 en el que es susceptible de penetrar la llegada del fluido macho, por ejemplo de tipo canula.

A excepcion de esta diferencia, este quinto ejemplo de conector 1 es desde todo punto de vista idéntico al cuarto
ejemplo de conector 1 tal como se representa en las figuras 5a y 5b.

El sexto ejemplo de conector 1, tal como se representa en las figuras 7a y 7b, presenta dos racores de entrada 5, 6
unido cada uno de ellos a un repartidor 7, 8 por medio de un camino interno 23, 24.

Este conector 1 esta constituido igualmente de dos partes monobloques 1a y 1b herméticamente ensambladas tal y
como esta explicado anteriormente.

En este ejemplo, la primera parte monobloque 1a comprende los dos racores de entrada 5, 6, y todas las primeras
porciones respectivas 23a y 24a de los caminos internos 23 y 24, correspondientes a las respectivas partes
horizontales de estos caminos internos 23 y 24, en la prolongacion de los racores 5y 6.

La segunda parte monobloque 1b comprende los restos respectivos 23b, 24b de cada uno de los caminos internos
23 y 24 y la mayor parte de cada repartidor 7 y 8 (a excepcion de la corta porcién horizontal en la prolongacion de
cada racor de salida 9y 10).

Esta segunda parte monobloque 1b comprende pues la mayor porciéon de cada uno de los caminos internos 23 y 24,
asi como la mayor parte de cada repartidor 7 y 8.

Estos restos 23b y 24b de los caminos internos 23 y 24 estan constituidos por unos canales abiertos
longitudinalmente, que se encuentran cerrados herméticamente una vez que las dos partes monobloques 1a y 1b
estan herméticamente ensambladas tal como se ha explicado anteriormente.

Se puede remarcar que, en este sexto ejemplo, los racores de salida 9 y 10 forman parte de la primera parte
monobloque 1a, mientras que en el primer ejemplo (figuras 2a y 2b) estos racores de salida 9 y 10 forman parte de
la segunda parte monobloque 1b.

En el séptimo ejemplo, no reivindicado, tal como se representa en las figuras 8a a 8d, el conector 1 no esta
constituido por dos partes monobloques ensambladas herméticamente, como en los ejemplos precedentes, sino por
un solo bloque.

Encontramos dos racores de entrada 5 y 6 unidos respectivamente a dos repartidores 8 y 7 por medio de dos
caminos internos 23 y 24.

Teniendo en cuenta la complejidad de los caminos internos 23 y 24 que no estan en linea recta, puesto que los
racores de entrada 5 y 6 no pueden estar alineados con los repartidores 7 y 8, es necesario prever unos orificios de
desmoldeo 25 y 26 para cada uno de los caminos internos 23 y 24.

Asi, como se puede ver en la figura 8b, cada uno de los caminos internos 23 y 24 presenta una primera parte
horizontal que parte respectivamente de los racores de entrada 5 y 6.

Una de estas primeras partes horizontales, por ejemplo la correspondiente al camino interno 24, sobrepasa
ligeramente a la otra.

El desmoldeo, en lo que se refiere a estas dos primeras partes horizontales, no plantea problemas puesto que la
evacuacion del material puede hacerse por medio de de los racores de entrada 5y 6.

Cada una de las primeras partes horizontales de los caminos internos 23 y 24 se prolonga a continuacion en una
parte oblicua que se une con el repartidor 7 u 8, tal como se puede ver en los cortes de las figuras 8c y 8d.

Asi, el camino interno 23 une el racor de entrada 5 con el repartidor 8 opuesto transversalmente, y el camino interno
24 une el racor de entrada 6 con el repartidor 7 opuesto transversalmente.
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Para cada una de las partes oblicuas de los caminos internos 23 y 24 es pues necesario prever un orificio de
desmoldeo 25, 26 para permitir la evacuacion del material durante el desmoldeo.

El conjunto de la descripcion anterior se ha dado a titulo de ejemplo, y no es pues limitativo del invento.

En particular, el nimero exacto de racores de entrada 5, 6, de repartidores 7, 8, de racores de salida 9, 10, 11, 12y
de caminos internos 23, 24 no es limitativo del invento.

Lista de referencias numéricas

1-conector hidraulico

1a, 1b - partes monobloques del conector hidraulico

2 - escobilla de limpieza

3, 4 - rampas de conduccion del fluido de limpieza y/o de deshielo
5, 6 - racores de entrada

7, 8 - repartidores

9, 10, 11, 12 - racores de salida

13 - orificio de irrigacion

14 - conteras

15 - deflector

16 - montura

17 - liston

18 - lamina de limpieza

19 - adaptador

20 - orificio de ensamblaje en el conector hidraulico

21 - orificio de ensamblaje en el adaptador

22 - eje de articulacion

23, 24 - caminos internos

23a, 23b, 24a, 24b - porciones de los caminos internos

25, 26 - orificios de desmoldeo
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REIVINDICACIONES

1- Conector hidraulico (1) especialmente para un sistema de limpiaparabrisas de un vehiculo automovil, destinado a
ensamblarse a una escobilla de limpieza (2) provista de al menos una rampa (3, 4) de conduccién del fluido
especialmente de limpieza y/o de deshielo, comprendiendo el citado conector (1) al menos un racor de entrada (5, 6)
apto para conectarse a una llegada del citado fluido, y al menos un repartidor (7, 8) provisto de al menos un racor de
salida (9, 10, 11) destinado a conectarse a la citada rampa (3, 4), comprendiendo el citado conector ademas al
menos un camino interno (23, 24) para la conduccion del citado fluido desde el citado racor de entrada (5, 6) hasta el
citado repartidor (7, 8) caracterizado por que el conector (1) comprende una primera parte monoblogque (1a),
preferentemente obtenida por moldeo de un material plastico, y que comprende el racor de entrada (5, 6) y una
primera porcion (23a, 24a) del camino interno (23, 24), y una segunda parte monobloque (1b), obtenida
preferentemente por moldeo de un material plastico, y que comprende el resto (23b, 24b) del camino interno (23, 24)
y todo o parte del repartidor (7, 8) y por que la primera y la segunda parte monobloque (1a, 1b) estan
herméticamente ensambladas, por ejemplo por soldadura por ultrasonidos o por sobremoldeo de una junta
preferentemente del mismo material que el de la citada primera y/o la citada segunda partes monobloques (1a, 1b).

2. Conector (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el racor de entrada (5, 6) esta orientado
paralelamente al repartidor (7, 8), o perpendicularmente al citado repartidor (7, 8) por encima del citado conector (1).

3. Conector (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que comprende dos
racores de entrada (5, 6) aptos para conectarse a una llegada de fluido.

4. Conector (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3 destinado a ensamblarse a una escobilla de
limpieza (2) provista de dos rampas (3, 4) de conduccién del fluido especialmente de limpieza y/o de deshielo,
caracterizado por que comprende dos repartidores (7, 8) cada uno de ellos provisto de al menos un racor de salida
(9, 10, 11) destinado a conectarse a una u otra de las dos rampas citadas (3, 4).

5. Conector segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el repartidor (7, 8), o uno de
los dos repartidores (7, 8), o los dos repartidores (7, 8) esta o estan provisto(s) de dos racores de salida opuestos (9,
10, 11) destinados a conectarse a la rampa (3, 4) o a una de las rampas (3, 4).

6. Conector (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que el repartidor (7, 8), o uno
de los dos repartidores (7, 8), o los dos (7, 8) esta o estan provisto(s) de un orificio (13) preferentemente en su o en
sus centros.

7. Conector (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que el racor de entrada (5, 6),
o uno de los dos racores de entrada (5, 6), o los dos (5, 6) es o son racor(es) macho(s), por ejemplo de tipo canula
(5, 6), destinado(s) a conectarse a una llegada de fluido hembra.

8. Conector (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que el racor de entrada (5, 6),
o uno de los dos racores de entrada (5, 6), o los dos (5, 6) es o son racor(es) hembra(s), por ejemplo de tipo orificio
(5) en la superficie del citado conector (1), destinado(s) a conectarse con una llegada de fluido macho, por ejemplo
de tipo canula.

9. Sistema de limpiaparabrisas especialmente para un vehiculo automovil, que comprende una escobilla de limpieza
(2), provista de al menos una rampa (3, 4) de conduccién de fluido especialmente de limpieza y/o de deshielo, y
conectada a un brazo de accionamiento por medio de un adaptador (19), caracterizado por que el citado adaptador
(19) esta unido en rotacion a un conector (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, y por que el citado
conector (1) se conecta por una parte por su o sus citados racores de salida (9, 10, 11) a la citada o citadas rampas
(3, 4) y por otra parte por su o sus racores de entrada (5, 6) a una o dos llegadas de fluido.

10. Escobilla de limpieza (2), especialmente para un sistema de limpiaparabrisas para un vehiculo automovil,
provista de al menos una rampa (3, 4) de conduccidon de fluido especialmente de limpieza y/o de deshielo,
caracterizada por que comprende un conector (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 conectado por
su o sus citados racores de salida (9, 10, 11) a la citada o citadas rampas (3, 4).

11. Brazo de accionamiento de limpiaparabrisas especialmente para un vehiculo automavil, caracterizado por que
comprende un adaptador (19) unido en rotacion a un conector (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a
8, y por que el citado conector (1) es apto para conectarse por su o sus citados racores de entrada (5, 6) a una o dos
llegadas de fluido.
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