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DESCRIPCION
Composicion de gel surfactante.

Esta invencion se refiere a una composicion de gel surfactante adecuada para limpieza de superficies duras, lavado
de ropas y vajillas, y suavizado de telas, y que puede emplearse para aplicaciones domésticas, institucionales y/o
industriales.

Los limpiadores y detergentes modernos tienen que satisfacer altos requerimientos: tienen que poseer buena
detergencia frente a la suciedad y la grasa, aspecto satisfactorio, viscosidad apropiada, ser ambientalmente
compatibles y no dejar residuos sobre las superficies. Ademas, aquéllos deben ser muy faciles de utilizar,
reduciendo el tiempo y los esfuerzos cuando se realiza una tarea de lavado o limpieza.

La invencidén aporta una nueva opcion que, ademas de ser un limpiador y/o detergente extremadamente eficiente es
también muy facil de utilizar, presentando una nueva via para proporcionar alta eficiencia.

Los detergentes y agentes de limpieza se presentan comunmente en productos secados por pulverizacion o
granulados y/o como formas liquidas, pero siguiendo las nuevas tendencias del segmento Premium en crecimiento y
el deseo del consumidor en cuanto a otras posibilidades de una dosificacion cémoda, la busqueda de nuevos
formatos para agentes detergentes y limpiadores ha aumentado significativamente durante los ultimos tiempos. Asi,
tabletas y otros formatos alternativos son objeto de muchos estudios, sea acerca del desarrollo y la mejora de
procesos de produccién o en desarrollo de nuevas composiciones y formulaciones. Tales tabletas se fabrican
usualmente a partir de los mismos ingredientes que los polvos o granulos conocidos, con la adicion de adyuvantes
de transformacion en tabletas y acabado posterior utilizando algin proceso de compresion o por el
espesamiento/endurecimiento de un gel, que contiene generalmente solo el sistema surfactante, o incluso la
encapsulacion del sistema surfactante por polimeros tales como PVOH (poli(alcohol vinilico)). Muchas tabletas
disponibles para lavado de vajillas, limpiadores o para detergentes de la colada, que se designaran de aqui en
adelante como tabletas de limpieza, estan compuestas de dos fases, conocidas como la fase dura (polvo
comprimido) y la fase blanda (gel espesado/surfactante). Por ejemplo, WO 01/42416 describe la produccion de
cuerpos moldeados multifasicos que comprenden una combinacion de cuerpos moldeados en nucleo y una
premezcla particulada.

WO 99/24549 describe una tableta detergente que comprende un cuerpo sélido comprimido y una porcién gelatinosa
no comprimida montada en un molde de dicho cuerpo.

Es un objeto de la presente invencién proporcionar una composicion de gel surfactante adecuada para limpieza de
superficies duras, lavado de ropas y vaijillas, y suavizado de telas, y que puede emplearse para aplicaciones
domésticas, institucionales y/o industriales.

Esta invencion concierne a un material de gel obtenido por la asociacion de un compuesto de Cg-Caxz-alquil- 0 Cg-Coo-
alquenil-dimetil-hidroxi-etil-amonio y compuestos no idnicos, especialmente alcohol graso etoxilado de grados 3 EO
a 30 EO, en ratios determinadas y sin necesidad de adicion alguna de sistema espesante o endurecedor.

El aspecto de gel es generado por la asociacion catiénico:no iénico y puede encontrar posibles aplicaciones en
limpiadores, vehiculos desinfectantes, detergentes para la colada y productos suavizantes. Esta propiedad dispensa
del proceso costoso y de alta precision para los fabricantes de detergentes en cuanto a la produccion de tabletas
detergentes, bloques de sanitarios, detergentes en gel y analogos. Asimismo, esta propiedad dispensa del uso de un
sistema espesante o endurecedor, tipicamente un aditivo de gelificacién polimero, v.g. polivinilpirrolidona,
poli(alcohol vinilico), acido hidroxiestearico y acido poliacético. Ademas, estéticamente, el aspecto de este material
permite que el productor del detergente desarrolle disefios innovadores que son atractivos para un usuario y ofrece
alternativas de formato diferentes. La mayor parte de las tabletas descritas tiene que ver con una dependencia de la
resistencia mecanica/dureza del material con el tiempo de disolucion. Como ventaja, este comportamiento no se
observa en la presente invencion.

El material de gel generado por estas asociaciones puede describirse como tabletas, bloques, briquetas, anillos y
articulos de este tipo, y el tiempo de disolucion definira su aplicacion final, es decir, puede utilizarse la misma ratio
catiénico:no iénico como un bloque de sanitarios (tiempo de disolucién alto) o para un limpiador y/o desinfectante
“hecho en casa” que puede ser disuelto por las amas de casa y que deberia tener un tiempo de disolucién rapido. El
tiempo de disolucién se ve afectado directamente por el aditivo utilizado y esta totalmente correlacionado con la ratio
catidnico:no iénico utilizada.

En EP 1.162.254 se describen composiciones limpiadoras que estan constituidas por agua, surfactante no iénico y
compuestos catiénicos. El contenido de surfactante no iénico es de 0,1 a 40% y el contenido de compuesto catiénico
es de 0,1 a 30%. Se afirma que estas composiciones son de naturaleza liquida. Se ha encontrado ahora que estas
composiciones son de naturaleza de gel cuando se seleccionan las cantidades individuales de compuestos no iénico
y catidnico que se especifica mas adelante.
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La invencion proporciona composiciones de gel surfactantes que son adecuadas para limpieza de superficies duras
tales como materiales plasticos, vitreos, metalicos y vidrio. La misma es adecuada también para lavado de ropas y
vajillas. En general, las composiciones de gel surfactantes comprenden una composicién acuosa que contiene agua
en una cantidad de al menos 20% en peso, 1,0 a 50% en peso de uno o mas surfactantes no iénicos, 20 a 50% en
peso de uno o mas compuestos catidnicos seleccionados de compuestos de Cs-Caz-alquil- o Cs-Caz-alquenil-dimetil-
hidroxi-etil-amonio, y opcionalmente surfactantes anféteros.

Son particularmente preferidas composiciones de gel surfactantes de la invencidon con viscosidades altas, es decir
viscosidades de 10.000 mPa's o mas a 20°C y preferiblemente de 20.000 mPa's o mas a 20°C (Viscosimetro
Brookfield RV; Husillo No. 7; 20 rpm). Las composiciones surfactantes en gel de la invencién especialmente
preferidas no exhiben flujo alguno cuando se encuentran en estado de reposo.

Se encontrd6 que la combinacidon de hidroxietil-cuats con surfactantes no ionicos da como resultado geles
homogéneos con viscosidad sorprendentemente alta. La estructura del surfactante no iénico y la ratio utilizada en
combinacién con los hidroxietil-cuats influye en la dureza del gel, la solubilidad en agua y la sensibilidad a la
temperatura, haciendo posible asi la formulacion de tabletas de gel detergentes con efectos de liberacion “a la
medida”. Dichas composiciones de gel surfactante son adecuadas para limpieza de superficies duras, lavado de
ropas y vaijillas, suavizado de telas, y pueden emplearse para aplicaciones domésticas, institucionales e industriales.

Las composiciones comprenden 20% en peso o mas de agua, de modo especialmente preferido 30% en peso o mas
de agua.

En una realizacion preferida adicional de la invencion, las composiciones comprenden 20-79% en peso de agua, de
modo especialmente preferido 30-79% en peso de agua.

Los detergentes organicos sintéticos no idénicos que se emplean en las composiciones descritas son generalmente el
producto de condensacion de un compuesto hidréfobo organico alifatico o alquil-aromatico, saturado o insaturado,
que contiene un grupo terminal hidroxilo y grupos hidrofilos 6xido etileno/propileno. Tales detergentes se preparan
facilmente por condensacion del compuesto organico hidréfobo con 6xido etileno/propileno o con el producto de
polihidratacion del mismo, polietilen-/propilenglicol.  Adicionalmente, la longitud de la cadena
polietenoxi/polipropenoxi puede ajustarse para conseguir el equilibrio deseado entre los elementos hidréfobo e
hidrdfilo.

Los detergentes no idnicos satisfactorios incluyen los puntos de condensacion de un alcanol superior que contiene
aproximadamente 8 a 18 atomos de carbono, saturado o insaturado, en una configuracién de cadena lineal o
ramificada condensada con aproximadamente 3 a 30 moles, preferiblemente 3 a 15 moles y adn mas
preferiblemente 3 a 10 moles de 6xido etileno/propileno. Ejemplos de estos detergentes son los condensados de un
dodecil- tridecil-, tetradecil- o hexadecil-alcanol y mezclas de los mismos con 3 a 30 moles de 6xido de etileno, v.g.,
condensados de Cgo-Cqg-alcanol con 5,7 moles de 6xido de etileno, condensados de Cg-C1p-alcanol con 5 moles de
oxido de etileno, condensados de C1o-C14-alcanol con 16 moles de oxietileno y condensados de C1o-C1g-alcanol con
20 moles de oxido de etileno.

Otros detergentes no idnicos satisfactorios son los condensados 6xido de polietileno/polipropileno de 1 mol de
alquilfenol que contiene desde aproximadamente 6 a 15 atomos de carbono, saturado o insaturado, en una
configuracion de cadena lineal o ramificada con aproximadamente 3 a 30 moles, preferiblemente de 3 a 15 moles y
aun mas preferiblemente de 3 a 10 moles, de oxido etileno/propileno. Ejemplos especificos son nonil-fenol
condensado con 9 moles de 6xido de etileno, nonil-fenol condensado con 12 moles de 6xido de etileno, dodecil-fenol
condensado con 15 moles de 6xido de etileno y dinonil-fenol condensado con 15 moles de 6xido de etileno.
Detergentes adecuados adicionales son los productos de condensacion solubles en agua de alcanoles Cg-C1g con
una mezcla hetérica de 6xido de etileno y 6xido de propileno en una ratio en peso de 6xido de etileno a 6xido de
propileno comprendida en el intervalo de 5:1 a 1:5 siendo el contenido total de 6xido de alquileno 60-85% en peso
de la molécula. Ejemplos especificos de tales detergentes son Cy-Cq4-alcanol condensado con una mezcla de 5
moles de 6xido de etileno y 4 moles de 6xido de propileno, Cy-C44-alcanol condensado con 3 moles de 6xido de
etileno y 2 moles de 6xido de propileno y el producto de condensacion de Co-C11-alcanol con una mezcla de 4 moles
de 6xido de etileno y 5 moles de 6xido de propileno.

Otros detergentes no idnicos pueden ser O6xido de alquildimetil-amina, 6xido de di-alquil-metilamina, 6xido de
alquilamidopropil-amina, acido graso-N-metilglucamida, alquilpoliglucosido, acido graso oxialquilado, éster de acido
graso oxialquilado y alquilamina oxialquilada. Los grupos alquilo y acido graso de estos compuestos, que pueden
estar también total o parcialmente reemplazados por los grupos insaturados correspondientes, pueden contener 8 a
22 atomos de carbono y pueden ser lineales o ramificados. Oxialquilado significa productos que contienen
preferiblemente 1 a 20 unidades de 6xido de etileno u éxido de propileno, o mezclas de los mismos.

La cantidad de surfactante no iénico o mezcla de surfactantes no iénicos en las composiciones reivindicadas es de
1,0 a 50% en peso y preferiblemente de 5 a 50% en peso. Asimismo, puede utilizarse 1,0 a 40% o 40,1 a 50% en
peso de surfactante no iénico.
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Como surfactante cationico puede utilizarse alquildimetil-hidroxietil-amonio. En lugar de alquilo, estos compuestos de
amonio pueden tener también grupos alquenilo o mezclas de ambos. Los grupos alquilo, asi como los grupos
alquenilo, pueden contener 8 a 22 atomos de carbono. Los mismos pueden ser lineales o ramificados. Compuestos
de amonio preferidos son compuestos de Cs-Cx-alquil- o alquenil-dimetil-hidroxietil-amonio. Compuestos de amonio
particularmente preferidos son compuestos C1,-Cis-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio. Todos los compuestos de
amonio mencionados pueden contener cualquier clase de anién, siendo los preferidos cloruro, bromuro, acetato,
lactato, sulfato o metosulfato. Un compuesto de amonio muy preferido es cloruro de C12-C1s-alquil-dimetil-hidroxietil-
amonio.

Las composiciones reivindicadas pueden contener estos compuestos catiénicos en una cantidad de 20 a 50% en
peso y preferiblemente de 20 a 40% en peso. Asimismo, puede utilizarse 20 a 30% o 30,1 a 50% en peso de estos
compuestos catidnicos.

Adicionalmente, las composiciones conforme a la invenciéon pueden contener 0,1 a 20, preferiblemente 0,2 a 15%
en peso de surfactantes anféteros. Los surfactantes anféteros pueden ser alquil-amidopropil-betainas, alquil-dimetil-
betainas, alquil-anfoacetatos o -diacetatos. Los grupos alquilo de estos compuestos, que pueden estar parcial o
totalmente reemplazados por grupos alquenilo, pueden contener 8 a 22 atomos de carbono y pueden ser lineales o
ramificados. Los grupos polialquilen-glicol pueden contener 1 a 20 unidades etoxi- y/o propoxi.

Dependiendo del uso propuesto, las formulaciones conforme a la invencién pueden comprender, ademas de dichos
surfactantes, aditivos y adyuvantes que son habituales y especificos en cada caso, por ejemplo aditivos para control
del tiempo de disolucion, aditivos para mejora de la eficiencia, disolventes, mejoradores o sales.

Aditivos adecuados para control del tiempo de disolucion son glicerina, azicar comun, propilenglicol, butilglicol, di-
butilglicol, etilenglicol, mono-, di-, tri-, o tetra-C,-Cs-alquilen-glicol-propilenglicol, isopropanol, etanol, PEG - que
tienen pesos moleculares de al menos 400, siendo los mas preferidos PEGs de peso molecular comprendido entre
6.000 y 35.000, y mezclas de los mismos.

Aditivos adecuados para mejora de la eficiencia incluyen polimeros de desprendimiento de la suciedad, fijadores de
tinte, sistemas de blanqueo, biocidas o mejoradores. Polimeros adecuados de desprendimiento de la suciedad son
copolimeros de acido acrilico y acido maleico (Sokalan® CP - BASF), homo- y copolimeros de vinilpirrolidona,
vinilimidazol y monémeros no iénicos (Sokalan® HP - BASF), homopolimeros de acido acrilico (Sokalan® PA -
BASF), poli(tereftalato de etileno) (PET) y poli(tereftalato de oxietileno) (POET) (Texcare® SRN-Clariant). Polimeros
de desprendimiento de la suciedad que pueden utilizarse son, por ejemplo, éteres de celulosa o policondensados
basados en acidos carboxilicos dibasicos y sustancias reaccionantes que poseen dos o mas grupos hidroxilo. El
acido carboxilico dibasico utilizado es tipicamente acido tereftalico. Estos polimeros de desprendiendo de la
suciedad pueden ser no idnicos o anidnicos.

Los fijadores de tinte que pueden incorporarse en las composiciones de inventiva son no ionicos o catidnicos y se
describen a continuacion:

Policondensados que pueden utilizarse como fijadores de tinte se obtienen por la reaccion de cianamidas con
aldehidos y sales de amonio y/o monoaminas (v.g. fijador de tinte DF3), por la reaccion de monoaminas y/o
poliaminas con epiclorhidrina (v.g. fijadores de tinte DF2 y DF4) o por la reaccion de poliaminas con cianamidas y
acido amidosulfurico (v.g. fijador de tinte DF1).

Las monoaminas utilizadas pueden ser aminas primarias, secundarias y terciarias. Puede tratarse de aminas
alifaticas, por ejemplo dialquilaminas, especialmente dimetilamina, aminas aliciclicas, por ejemplo ciclohexilamina, y
aminas aromaticas, por ejemplo anilina. Sin embargo, las aminas utilizadas pueden tener también al mismo tiempo
sustituyentes alifaticos, aliciclicos y aromaticos. Adicionalmente, es posible utilizar también compuestos
heterociclicos, por ejemplo piridina.

El término "poliaminas" incluye aqui por ejemplo diaminas, triaminas, tetraaminas, etc., asi como las N-
alquilpoliaminas y N,N-dialquilpoliaminas analogas. Ejemplos de las mismas son etilenodiamina, propilenodiamina,
butilenodiamina, pentilenodiamina, hexilenodiamina, dietilenotriamina, trietilenotetraamina y poliaminas superiores.
Poliaminas particularmente preferidas son etilenodiamina, dietilenotriamina y dimetilaminopropilamina. Las sales de
amonio son sales de amoniaco, especialmente cloruro de amonio o las aminas o poliaminas arriba mencionadas con
acidos inorganicos u organicos diferentes, o bien sales de amonio cuaternario.

Las cianamidas pueden ser cianamida o diciandiamida.

Aldehidos que pueden utilizarse para la sintesis de los fijadores de tinte son, por ejemplo, aldehidos alifaticos, por
ejemplo formaldehido, acetaldehido, propionaldehido, butiraldehido; dialdehidos, por ejemplo glioxal; aldehidos
insaturados, por ejemplo acroleina, aldehido croténico y aldehidos aromaticos, por ejemplo benzaldehido. Se da
preferencia particular a los aldehidos alifaticos, especialmente formaldehido.

Los fijadores de tinte utilizados pueden ser también homo- y copolimeros basados en cloruro de dialildimetilamonio
(DADMAC) (v.g. los fijadores de tinte DF5, DF6 y DF7).
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Los copolimeros basados en DADMAC contienen, como componentes adicionales, otros mondmeros vinilicos, por
ejemplo vinilimidazol, vinilpirrolidona, alcohol vinilico, acetato de vinilo, acido/éster (met)acrilico, acrilamida, estireno,
acido estirenosulfénico, acido acrilamidometilpropanosulfénico (AMPS), etc. Homopolimeros basados en DADMAC
pueden obtenerse bajo los nombres comerciales Dodigen® 3954, Dodigen® 4033 y Genamin PDAC (de Clariant).

Sistemas de blanqueo tales como compuestos peroxigenados inorganicos, especialmente perdxido de hidrégeno y
compuestos peroxigenados solidos que se disuelven con liberacion de perdxido de hidrégeno en agua, tales como
perborato de sodio y carbonato de sodio perhidratado y mezclas de los mismos; y activadores del blanqueo, tales
como los de las clases de sustancias de los compuestos N- u O-acilados, por ejemplo alquilenodiaminas
poliaciladas, especialmente tetraacetiletileno-diamina y tetraacetilglicolurilo, hidantoinas N-aciladas, hidrazidas,
triazoles, hidrotriazinas, urazoles, dicetopiperazinas, sulfurilamidas y cianuratos, asi como anhidridos carboxilicos,
especialmente anhidrido ftalico y anhidridos maleicos sustituidos, ésteres carboxilicos, especialmente
acetoxibencenosulfonato de sodio, benzoiloxibencenosulfonato de sodio (BOBS), nonanoiloxibencenosulfonato de
sodio (NOBS), isononanoiloxibencenosulfonato de sodio (ISONOBS), y derivados acilados de azucares tales como
pentaacetilglucosa, y mezclas de los mismos.

Los biocidas son cualquier ingrediente conocido que tiene la capacidad de reducir o eliminar por destruccion o
eliminacion los micro-organismos existentes en una superficie. Biocidas Utiles en esta memoria incluyen alcoholes,
aldehidos, compuestos liberadores de formaldehido, compuestos fendlicos, alquilésteres acidos, carbamatos,
amidas, dibenzamidinas, derivados de piridina y compuestos afines, azoles, compuestos N,S-heterociclicos,
compuestos de N-haloalquiltio, compuestos con atomos de halégeno activados, agentes surfactantes, compuestos
organometalicos, tiocianatos, bifenilo, triazina, agentes oxidantes y mezclas de los mismos.

Mejoradores organicos e inorganicos adecuados son sales neutras o, en particular, sales alcalinas que con capaces
de precipitar los iones calcio o fijar los iones calcio para formar un complejo. Se utilizan preferentemente sustancias
mejoradoras adecuadas particularmente aceptables desde el punto de vista ecoldgico tales como zeolitas hidratadas
sintéticas finamente cristalinas, preferiblemente el tipo NaA, que tienen una capacidad de fijacion de calcio
comprendida en el intervalo de 100 a 200 mg de CaO/g. Pueden estar presentes en la composicion zeolita y
filosilicatos en una cantidad hasta 20% en peso. Mejoradores organicos que pueden utilizarse son, por ejemplo, el
grupo constituido por acido amino-carboxilico, compuestos de acido 6rgano-aminofosfénico, y mezclas de los
mismos. Dichos componentes, que son de naturaleza acida, y que tienen por ejemplo funcionalidades de acido
fosfénico o acido carboxilico, pueden estar presentes en su forma acida o como un complejo/sal con un cation
adecuado de carga opuesta tal como un alcali o ion de metal alcalino, amonio, o ion amonio sustituido, o mezclas
cualesquiera de los mismos. Componentes adecuados para uso en esta invencion incluyen los acidos amino-
carboxilicos tales como acido etilenodiamina-N,N'-disuccinico (EDDS), acido etilenodiamina-tetraacético (EDTA),
acido N-hidroxietilenodiamina-triacético, acido nitrilotriacético (NTA), acido etileno-diamina-tetrapropionico, acido
etilenodiamina-N,N'-diglutamico, acido 2-hidroxipropilenodiamina-N,N'-disuccinico, acido trietilenotetraamina-
hexaacético, acido dietilenotriamina-pentaacético (DETPA), acido trans-1,2-diaminociclohexano-N,N,N',N'-
tetraacético o etanoldiglicina. Otros componentes adecuados para uso en esta invencion incluyen los acidos érgano-
aminofosfonicos tales como etilenodiamina-tetraquis-(acido metilenofosfénico), dietileno-triamina-N,N,N',N",N"-
pentaquis-(acido metileno-fosfénico) (DETMP), acido 1-hidroxietano-1,1-difosfénico (HEDP) o acido hidroxietano-
dimetilenofosfénico. Es posible también utilizar carboxilatos polimeros y sales de los mismos. Estas incluyen, por
ejemplo, las sales de poliacrilatos homopolimeros o copolimeros, poli(acrilatos de metilo) y en particular,
copolimeros de acido acrilico con acido maleico, asi como polivinilpirrolidona y uretanos. La masa molecular relativa
de los homopolimeros esta comprendida generalmente entre 1000 y 100.000, la de los copolimeros esta
comprendida entre 2000 y 200.000, preferiblemente 50.000 a 120.000, basada en el acido libre, son también
adecuados en particular poliacrilatos solubles en agua que se han reticulado, por ejemplo, con aproximadamente 1%
un azucar-polialil-éter y que tienen un peso molecular relativo superior a un millén.. Ejemplos de ellos son los
polimeros que pueden obtenerse bajo el nombre Carbopol® 940 y 941.

En una realizacién adicional preferida de la invencion, los copolimeros de inventiva contienen adicionalmente uno o
mas disolventes, preferentemente alquil-éteres inferiores de etilenglicol, propilenglicol, polietilenglicol y
polipropilenglicol. "Alquilo inferior" significa preferiblemente grupos alquilo con 1 a 4 atomos de carbono.

En general, concentraciones adicionalmente presentes en pequefia cantidad son constituyentes aditivos que pueden
resumirse bajo el término "adyuvantes de lavado" y que incluyen por tanto diferentes grupos de sustancias activas
tales como por ejemplo enzimas, especialmente proteasas, lipasas, celulasas, amilasas y mananasas;
estabilizadores de enzimas; conservantes, intensificadores de espuma; inhibidores de espuma tales como aceites de
silicona o parafinas; inhibidores de corrosion; abrillantadores 6pticos; agentes de perlado; absorbedores UV, alcalis;
compuestos hidrotrépicos; antioxidantes; disolventes; extendedores dispersantes; inhibidores de agrisado;
suavizantes, agentes antiestaticos, tintes y perfumes.

Enzimas adecuadas son las de la clase de proteasas, lipasas, amilasas y sus mezclas. Su proporcidon puede ser
desde 0,2 a 1% en peso. Las enzimas pueden estar adsorbidas en sustancias portadoras y/o embebidas en
sustancias de recubrimiento.

Conservantes adecuados son, por ejemplo, fenoxietanol, soluciéon de formaldehido, pentanodiol o acido sérbico.
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Agentes de perlado adecuados son, por ejemplo, ésteres glicerol-diestearicos tales como diestearato de etilenglicol,
pero también ésteres monoglicolicos de acidos grasos.

Sales o extendedores adecuados son, por ejemplo, cloruro de sodio, sulfato de sodio, carbonato de sodio, silicato de
sodio (vidrio soluble), cloruro de magnesio, o sulfato de magnesio.

En una realizacion preferida adicional de la invencion, las composiciones de gel surfactantes estan constituidas por
agua, los surfactantes no idnicos y los compuestos de Cg-Coz-alquil- o Cs-Cyo-alquenil-dimetil-hidroxi-etil-amonio.

Los productos conforme a la invencion son notables por su estabilidad al almacenamiento asi como su detergencia
muy satisfactorias. Las composiciones reivindicadas se encuentran en forma de gel y preferiblemente en forma de
tableta.

Las composiciones de gel surfactantes de la invencién son preferiblemente transparentes.

Los ejemplos que siguen sirven para ilustrar la invencién con mayor detalle sin limitarla a ellos. Todas las cantidades
se dan como % (p/p).

Ejemplos

1. A) 30% cloruro de C12/C1s-alquildimetil-hidroxietil-amonio
B) 25% alcohol oleilico con 10 moles de 6xido de etileno.
C) agua hasta 100%

Aspecto: gel transparente muy viscoso

2. A) 28% cloruro de C12/C14-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 30% alcohol miristilico con 5 moles de 6xido de etileno.

C) agua hasta 100%

3. A) 24% cloruro de C12/C14-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 40% alcohol laurilico con 20 moles de 6xido de etileno.
C) 1,0% aditivo de eficiencia

D) agua hasta 100%

4. A) 35% dloruro de C+12/C1s-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B)12,5% alcohol estearilico con 15 moles de 6xido de etileno

C) agua hasta 100%

5. A) 35% cloruro de C12/C14-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 5% alcohol cetilico con 10 moles de 6xido de etileno
C) 5% alcohol de coco con 12 moles de 6xido de etileno
D)1,0% agente fijador de tinte
E) agua hasta 100%

6. A) 38% cloruro de C12/C14-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 5% alcohol de coco con 12 moles de 6xido de etileno
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C) agua hasta 100%

7. A) 23% cloruro de C12/C14-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 42,5% alcohololeilicocon 15 moles de 6xido de etileno
C) 1,0% cloruro de sodio

D) agua hasta 100 %

8. A) 22% dloruro de C12/C14-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 38% alcohol cetilico con 9 moles de 6xido de etileno
C) 7% alcohol estearilico con 9 moles de 6xido de etileno

D) agua hasta 100 %

9. A) 20 % dloruro de C12/C1s-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 50 % alcohol de coco con 7 moles de éxido de etileno

C) agua hasta 100%

10.  A) 30% dloruro de C12/C1s-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 50% alcohol oleilico con 10 moles de o6xido de etileno
C) agua 20%

Aspecto: gel transparente muy viscoso.

Las composiciones 1 a 10 se han preparado de la manera siguiente: Los componentes no iénicos se calentaron a
35-40°C y se afnadieron luego a la solucion acuosa de compuesto de amonio cuaternario. Subsiguientemente, se
afiadio el aditivo - en caso requerido - a 35-40°C. Esta mezcla se calentd a 80-85°C y se agité a esta temperatura
hasta que se completd la homogeneizacion. Finalmente, la composicién de puso en un molde apropiado y se enfrio
a la temperatura ambiente. Todas las composiciones que se muestran en estos ejemplos tienen naturaleza de gel.

Ejemplo Comparativo A
A) 40,5% estearato de C1s-alquildimetil-hidroxietil-amonio
B) 59,5% alcohol primario C14.15 con 7 moles de 6xido de etileno
C) agua, 0%
Aspecto: solido céreo blanco, heterogéneo, no transparente y distinto de gel.
Ejemplo Comparativo B
A) 40,5% cloruro de C12/C14-alquil-dimetil-hidroxietil-amonio
B) 59,5% alcohol oleilico con 10 moles de 6xido de etileno
C) agua, 0%
Aspecto: solido blanco céreo, heterogéneo, no transparente y distinto de gel.

Los Ejemplos Comparativos A y B se han preparado de la manera siguiente: Los componentes no ionicos se
calentaron a 35-40°C y se afiadieron luego al compuesto de amonio cuaternario. Esta mezcla se calenté a 80-85°C y
se agitd a esta temperatura durante 1 hora. Finalmente, la composicién se puso en un molde apropiado y se enfri6 a
la temperatura ambiente.
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REIVINDICACIONES

1. Una composicion de gel surfactante que comprende agua en una cantidad de al menos 20% en peso, 1 a
50% en peso de surfactantes no idnicos y 20 a 50% en peso de compuestos catidnicos seleccionados de
compuestos de Cg-Cpr-alquil- o Cs-Csz-alquenil-dimetil-hidroxi-etil-amonio.

2. Una composicién segun la reivindicacion 1, caracterizada porque no exhibe flujo alguno cuando se encuentra
en estado de reposo.

3. Una composicion segun la reivindicaciéon 1 6 2, en donde el surfactante no iénico es un producto de
condensacion de un alcanol Cg-Cig con 3 a 30 moles, mas preferiblemente de 3 a 15 moles, y ain mas
preferiblemente de 3 a 10 moles de 6xido de etileno/propileno o un producto de condensacién de un mol de alquil-
fenol que contiene de 6 a 15 atomos de carbono con 3 a 30 moles, mas preferiblemente de 3 a 15 moles, y ain mas
preferiblemente de 3 a 10 moles de 6xido de etileno/propileno, o incluso una mezclas de los mismos.

4. Una composicién segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 3, en donde los surfactantes no i6nicos estan
presentes en una cantidad de 1 a 40% en peso.

5. Una composicién segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 3, en donde los surfactantes no iénicos estan
presentes en una cantidad de 40,1 a 50% en peso.

6. Una composicion segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 5, en donde el compuesto catidnico esta
presente en una cantidad de 20 a 30% en peso.

7. Una composicion segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 5, en donde el compuesto catidnico esta
presente en una cantidad de 30,1 a 50% en peso.

8. Una composicion segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 7, que contiene adicionalmente desde 0,1 a
20% en peso de uno o mas surfactantes anféteros.

9. Una composicion segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 8, que contiene otros aditivos y adyuvantes
adicionales.

10. Una composiciéon seguin una o mas de las reivindicaciones 1 a 9, que contiene adicionalmente uno o mas
disolventes, preferentemente alquiléteres inferiores de etilenglicol, propilenglicol, polietilenglicol y polipropilenglicol.

11. Una composicion segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque esta constituida por
agua, surfactantes no idnicos y compuestos de Cg-Csz-alquil o Cs-Cao-alquenil-dimetil-hidroxi-etil-amonio.

12. Una composicion segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada porque es transparente.
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