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DESCRIPCION
Guia hidrostatica de carril perfilado.

La presente invencion concierne a una guia hidrostatica de carril perfilado en la que un carro de guia esta montado
hidrostaticamente sobre un carril de guia.

Se ha dado conocer por el documento US 2004/0042689 A1, por ejemplo, una guia hidrostatica de carril perfilado en
la que el carro de guia esta provisto, en sus lados vueltos hacia el carril de guia, de varias cavidades de presion para
su solicitacién con liquido hidraulico. A través de un suministro externo de presion se presiona continuamente un
lubricante a través de canales de entrada hacia las cavidades de presion, estando separadas siempre de esta
manera las superficies de apoyo del carro y del carril de guia por una delgada pelicula lubricante. Se presenta asi
solamente un rozamiento de liquido que es proporcional a la velocidad con la que se mueven las superficies de
apoyo una con respecto a otra. En el caso limite, los apoyos hidrostaticos funcionan sin rozamiento. No se presenta
un efecto de pegado-resbalamiento. Tales guias hidrostaticas de carril perfilado hacen posibles regulaciones de
posicion altamente precisas en el rango submicrométrico.

El carro de guia presenta dos patas que estan unidas una con otra a través de un suelo y que abrazan al carril de
guia. Tanto en el suelo como también en las patas del carro de guia estan formadas unas cavidades de presion.
Para que se garantice siempre en todas las cavidades de presién una presidon que proporcione una pelicula
lubricante continua entre las superficies de apoyo, se han intercalado unas estrangulaciones que materializan una
dependencia reproducible entre la presion de las cavidades y el caudal del agente de presion. En el documento US
2004/0042689 A1 estas estrangulaciones previas son proporcionadas por cavidades de apoyo especiales en el carro
de guia. No obstante, esta clase de estrangulaciones requiere una intensa mecanizacion del carro de guia en la fase
de produccién del mismo.

El cometido de la presente invencidn consiste en proponer una guia hidrostatica alternativa de carril perfilado en la
que se reduzca el coste de produccion del carro de guia para proporcionar el dispositivo de estrangulacion.

Segun la invencioén, este problema se resuelve con la guia hidrostatica de carril perfilado de la reivindicacion 1.
Como quiera que para cada cavidad de presion esta prevista una estrangulacion configurada como elemento de
montaje en el carro de guia, la invencion ofrece diferentes ventajas: Por un lado, se suprimen mecanizaciones
costosas del carro de guia, ya que las estrangulaciones configuradas como elementos de montaje pueden ser, por
ejemplo, piezas compradas que pueden instalarse, por ejemplo, en un alojamiento del carro de guia. Ademas, con la
guia hidrostatica de carril perfilado segun la invencion se asegura que cada cavidad de presién pueda ser activada
independientemente de las demas cavidades de presion. Estas estrangulaciones configuradas, por ejemplo, como
elementos de montaje pueden ajustarse en fabrica a una curva caracteristica determinada vy, finalmente, pueden
incorporarse en el carro de guia.

Usualmente, tales estrangulaciones estan formadas por las llamadas estrangulaciones capilares o bien por
estrangulaciones de membrana. Estas estrangulaciones capilares pueden preferirse eventualmente para la presente
invencion, ya que las estrangulaciones capilares son de pequefio tamafio y pueden integrarse de manera favorable
en el carro de guia. Las valvulas de estrangulacion pertenecen al grupo de las valvulas de caudal. Estas valvulas de
estrangulacion adecuadas también para esta invencion pueden, actuando como estrangulaciones de hendidura,
limitar el caudal volumétrico. Estas estrangulaciones de hendidura pueden estar provistas también de una valvula de
retencion. Pueden estar configuradas igualmente como una valvula de atornillamiento, con lo que pueden ser
atornilladas, por ejemplo, en taladros roscados del carro de guia.

Por tanto, con esta guia hidrostatica de carril perfilado segun la invencion se pueden materializar disposiciones en
las que todas las estrangulaciones estan montadas dentro del galibo del carro de guia. Expresado en otras palabras:
Las estrangulaciones estan dispuestas todas ellas dentro del contorno de la seccion transversal del carro de guia.

Una guia hidrostatica de carril perfilado de tamafio especialmente pequefio prevé un carro de guia en el que se
puede conectar una fuente de presion externa a una acometida colectora comun del carro de guia, estando
conectadas todas las estrangulaciones a esta acometida colectora comun. El liquido hidraulico llega a todas las
estrangulaciones a través de la fuente de presion externa y a través de la acometida colectora y desde alli entra
finalmente con la presion ajustada en la respectiva cavidad de presion de la guia hidrostatica de carril perfilado.

De manera favorable, las estrangulaciones configuradas como un elemento de montaje y también la acometida
colectora pueden estar previstas en una pieza de cabeza del carro de guia que puede estar provista de canales de
alimentacion que estan conectados, por un lado, a la acometida colectora y, por otro lado, a una respectiva
estrangulacion de entre las estrangulaciones. Estos canales de guia pueden conformarse de manera favorable, por
ejemplo por el procedimiento de inyeccion, en tales piezas de cabeza fabricadas por el procedimiento de fundicién
inyectada. Como alternativa, son imaginables también procedimientos de fabricacion generadores de virutas, pero
éstos pueden ser mas complejos. En lugar de un carro de guia que presente un cuerpo portante y una pieza de
cabeza fabricada por separado, podria ser conveniente, segun la aplicacion, prever un carro de guia en el que la
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pieza de cabeza esté unida en una sola pieza con el cuerpo portante.

A continuacion, se explica la invencién ayudandose de un ejemplo de realizacion ilustrado en un total de cuatro
figuras. Muestran:

La figura 1, una representacion en perspectiva de una guia hidrostatica de carril perfilado,

La figura 2, la guia hidrostatica de carril perfilado en seccioén transversal, en una representacion esquematica,
La figura 3, un esquema de funcionamiento de la guia hidrostatica de carril perfilado segun la invencion y

La figura 4, una vista en planta de la guia hidrostatica de carril perfilado segun la invencion.

La guia de carril perfilado segun la invencion, ilustrada en las figuras 1 a 4, comprende un carro de guia 1 que esta
montado hidrostaticamente sobre un carril de guia 2. El carril de guia 2 tiene un segmento de cabeza, que esta
vuelto hacia el carro de guia 1, y un sector de pie que esta vuelto hacia una pieza de maquinaria no ilustrada aqui,
sobre la cual esta fijado el carril de guia 2. En su segmento de cabeza el carril de guia 2 esta provisto de una
superficie central 3 a lo largo del eje longitudinal de la guia de carril perfilado. El carril de guia 2 esta provisto de un
gran numero de aberturas de paso 4 que estan dispuestas a lo largo del carril de guia y a través de las cuales estan
previstos unos tornillos de fijacion no ilustrados aqui para fijar el carril de guia a la pieza de maquinaria mencionada
mas arriba. Estas aberturas de paso 4 atraviesan la superficie central 3 del carril de guia 2.

El carril de guia 2 esta provisto, en su segmento de cabeza, de dos superficies de apoyo superiores 5 y dos
superficies de apoyo inferiores 6. Las superficies de apoyo superiores 5 son de configuracion plana; estan
dispuestas inclinadas con respecto a la superficie central 3, estando dispuesta una superficie de apoyo superior 5 a
un lado de la superficie central 3 y estando dispuesta la otra superficie de apoyo superior 5 al otro lado longitudinal
de la superficie central 3. Las superficies de apoyo inferiores 6 estan dispuestas por debajo de las superficies de
apoyo superiores 5. Estas superficies de apoyo inferiores 6 estan dispuestas inclinadas tanto con respecto a la
superficie central 3 como a las superficies de apoyo superiores 5.

El carro de guia esta provisto de otras superficies de apoyo superiores e inferiores 7, 8, estando asociadas una a
otra las superficies de apoyo superiores e inferiores 5, 6, 7, 8 del carro de guia y del carril de guia. En la figura 2 se
han insinuado estas superficies de apoyo.

Se puede apreciar también en la figura 2 que en el carro de guia 1 estan formadas un total de cuatro cavidades de
presién 9 para las superficies de apoyo superiores e inferiores 5, 6, que pueden ser solicitadas con liquido hidraulico.
Entre las superficies de apoyo 5, 6, 7, 8 puede establecerse una pelicula lubricante continua durante el
funcionamiento de la guia hidrostatica de carril perfilado.

Dos de estas cavidades de presion 9 estan ilustradas esquematicamente en la figura 4 en una vista en planta de la
guia hidrostatica de carril perfilado segun la invencién. Se puede apreciar en esta ilustracion esquematica que el
carro de guia 1 presenta un cuerpo portante 10a y una pieza de cabeza 10 fijada frontalmente a éste. La pieza de
cabeza 10 esta provista de varias estrangulaciones 11, estando configuradas estas estrangulaciones 11 como
estrangulaciones capilares en el presente caso. Estas estrangulaciones 11 estan completamente integradas en la
pieza de cabeza. Para cada cavidad de presion 9 esta prevista una estrangulacion 11. Las estrangulaciones 11
estan conectadas en paralelo. Desembocan en una acometida colectora comun 12 que esta dispuesta en un lado de
la pieza de cabeza 10. En esta pieza de cabeza 10 estan integrados también unos canales de alimentacion 13 que
estan conectados, por un lado, a todas las estrangulaciones 11y, por otro lado, a la acometida colectora comun 12.
En esta acometida colectora 12 puede conectarse, por ejemplo, una bomba de aceite a través de una manga de
presion.

La figura 1 muestra también la pieza de cabeza 10 con la acometida colectora 12 ilustrada tan solo
esquematicamente en la figura 4.

Por ultimo, la figura 3 muestra en una ilustracion esquematica la conexidon de las cavidades de presion 9 y las
estrangulaciones 11. Con una linea de trazos L se ha insinuado aqui el limite del sistema del carro de guia. Esta
figura muestra también una fuente de presion externa 14 que esta conectada a la acometida colectora 12 a través de
una manga de presion 15. Se puede apreciar aqui claramente la conexidon en paralelo de las estrangulaciones 11.
Asimismo, se pueden apreciar aqui también los recorridos de los canales de alimentacion 13 que estan conectados,
por un lado, a la acometida colectora central 12 y, por otro, a una estrangulacion respectiva de entre las
estrangulaciones 11. Finalmente, las estrangulaciones 11 estan conectadas a las cavidades de presion 9; cada
estrangulacion 11 lleva asociada exactamente una cavidad de presion 9.

En particular, se puede deducir de la figura 1 que todas las estrangulaciones 11 estan integradas dentro del galibo

de la guia hidrostatica de carril perfilado. Esto significa que una guia hidrostatica de carril perfilado segun la

invencion puede ser cambiada sin problemas por una guia de rodadura de carril perfilado segun DIN 645-1. En esta

norma DIN 645-1 citada estan definidas las medidas exteriores de las guias de rodadura de carril perfilado. Las
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guias hidrostaticas de carril perfilado segun la invencidon pueden estar provistas de unas dimensiones exteriores
correspondientes.

Lista de niumeros de referencia

1 Carro de guia

2 Carril de guia

3 Superficie central

4 Abertura de paso

5 Superficie de apoyo superior
6 Superficie de apoyo inferior
7 Superficie de apoyo superior
8 Superficie de apoyo inferior
9 Cavidad de presion

10 Pieza de cabeza

10a Cuerpo portante

11 Estrangulacion

12 Acometida colectora

13 Canal de alimentacion

14 Fuente de presion
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REIVINDICACIONES

1. Guia hidrostatica de carril perfilado que comprende un carro de guia (1) que va montado hidrostaticamente sobre
un carril de guia (2) y que, en los lados vueltos hacia el carril de guia (2), esta provisto de varias cavidades de
presion (9) para su solicitacion con liquido hidraulico, estando previstas unas estrangulaciones (11) para ajustar un
caudal volumétrico en las cavidades de presion (9), caracterizada por que esta prevista para cada cavidad de
presiéon (9) una respectiva estrangulacion (11) formada como elemento de montaje en el carro de guia (1),
presentando el carro de guia (1) una acometida colectora comun (12), conectada a todas las estrangulaciones (11),
para una fuente de presion externa (14) que transporta el fluido hidraulico, y presentando el carro de guia (1) un
cuerpo portante (10a) provisto de las cavidades de presion (9) y una pieza de cabeza (10) que esta dispuesta
frontalmente en el cuerpo portante (10a) y en la que estan integradas las estrangulaciones (11).

2. Guia hidrostatica de carril perfilado segun la reivindicacion 1, en la que la pieza de cabeza (10) esta provista de
canales de alimentacion (13) que estan conectados, por un lado, a la acometida colectora (12) y, por otro, a una
estrangulacion respectiva de entre las estrangulaciones (11).

3. Guia hidrostatica de carril perfilado segun la reivindicacion 1, en la que la estrangulacién (11) esta formada por
una estrangulacion capilar o por una estrangulacién de membrana.

4. Guia hidrostatica de carril perfilado segun la reivindicacion 1, en la que las estrangulaciones (11) estan dispuestas
dentro del contorno de la seccion transversal del carro de guia (1).
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