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DESCRIPCION
Junta para una guia lineal hidrostatica.
Campo de la invencion

La invencion concierne a una junta para una guia lineal hidrostatica con una direcciéon de regulacion prefijada, con
un segmento de junta longitudinal que discurre sustancialmente en sentido paralelo a la direccion de regulacién y
con un segmento de junta transversal que discurre en sentido sustancialmente transversal a la direccion de
regulacion, discurriendo un primer labio de sellado a lo largo del segmento de junta longitudinal y un segundo labio
de sellado a lo largo del segmento de junta transversal.

Antecedentes de la invencion

Una junta de esta clase para una guia lineal hidrostatica es conocida, por ejemplo, por el documento US
2004/0042689 A1. La junta alli propuesta esta dispuesta, para evitar una salida de aceite no deseada, en el borde de
un cuerpo portante que, apoyado de manera hidrostatica, se mueve linealmente con respecto a un carril de guia a lo
largo de una direccion de regulacion prefijada. Para el apoyo hidrostatico se bombea aceite hacia cavidades del
cuerpo portante a través de tuberias de alimentacion y se presiona dicho aceite contra el carril de guia para formar
una pelicula lubricante. A través de canales de retorno adecuados se evacua el aceite y se le rebombea de nuevo
hacia las cavidades en un proceso en circuito cerrado. La junta dispuesta en el borde del cuerpo portante
comprende labios de sellado para evitar una fuga innecesaria del aceite al regular el cuerpo portante con respecto al
carril de guia. A este fin, en los lados longitudinales del cuerpo portante que discurren paralelamente a la direccion
de regulacion estan dispuestos un respectivo segmento de junta longitudinal con un primer labio de sellado que
discurre en la direccion de regulacion y en los cantos transversales o los lados transversales del cuerpo portante
esta dispuesto un respectivo segmento de junta transversal con un segundo labio de sellado que discurre
transversalmente a la direccion de regulacion. Los segmento de junta longitudinal y los segmentos de junta
transversal estan unidos aqui uno con otro, especialmente a través de zonas de alojamiento.

Para lograr una capacidad funcional de una guia lineal hidrostatica con un cuerpo portante que se desliza sobre una
pelicula lubricante con respecto a un carril de guia, la junta utilizada tiene que producir una cierta estanqueidad
dinamica al aceite de modo que, en lo posible, se evite en conjunto una pérdida de aceite. En estado parado del
sistema, la junta debera cerrar hacia fuera con respecto al carril de guia de la manera mas estanca al aceite que sea
posible.

Problema de la invencion

El problema de la invencion consiste en indicar una junta de la clase citada al principio para una guia lineal
hidrostatica que esté mas mejorada respecto de su estanqueidad al aceite en comparacion con las realizaciones
conocidas del estado de la técnica.

Solucién del problema

Este problema se resuelve segun la invencidon para una junta de la clase mencionada al principio debido a que la
altura del primer labio de sellado fluctiia en forma ondulada a lo largo de la direccién de regulacion.

Por consiguiente, el primer labio de sellado que discurre a lo largo del segmento de junta longitudinal esta
configurado de tal manera que su altura, es decir, su extension en direccidon sustancialmente perpendicular al suelo,
fluctie en forma ondulada a lo largo de la direccion de regulacion. Gracias a esta configuracion se logra para el
segmento de junta longitudinal un éptimo entre estanqueidad al aceite, rozamiento y desgaste. Mediante el nimero
de trazados ondulados a lo largo del segmento de junta longitudinal se pueden adaptar o ajustar las propiedades
deseadas segun los requisitos y segun el disefio de la guia lineal hidrostatica. Gracias a la configuracion ondulada
se consigue que el labio de sellado del carril de guia descanse de plano, con lo que se mejora la estanqueidad en
comparacion con un canto de apoyo. En el estado de montaje el labio de sellado esta orientado en direccion
sustancialmente paralela a la superficie de apoyo, con lo que su altura fluctia de forma ondulada en el plano de la
superficie de apoyo.

La configuracion ondulada de la altura de labio de sellado del segmento de junta longitudinal mejora la estanqueidad
dinamica al aceite en comparacién con un canto recto debido al asiento de forma de superficie y al recorrido
ondulado a lo largo de la direccion de movimiento, especialmente para una guia lineal hidrostatica. Debido al
recorrido ondulado a lo largo de la direccion de regulacion se hace que el aceite que sale durante el funcionamiento
en un trazado ondulado sea devuelto nuevamente al sistema por el segundo trazado ondulado.

En una ejecucion conveniente la altura del primer labio de sellado oscila en forma sinusoidal a lo largo de la
direccion de regulacion. De este modo, se crea a lo largo del segmento de junta longitudinal una superficie de
asiento del labio de sellado que se repite homogéneamente.
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Asimismo, particularmente los sitios de transicion entre el segmento de junta longitudinal y el segmento de junta
transversal son problematicos en el caso de un sellado dinamico de aceite. En efecto, durante el funcionamiento del
sistema se tiene que, debido al movimiento del cuerpo portante con respecto al carril de guia, puede salir siempre
algo de aceite en los labios de sellado, pero éste es recogido nuevamente en el sistema durante un movimiento en
sentido contrario. Sin embargo, precisamente en los sitios de empalme entre un segmento de junta longitudinal y un
segmento de junta transversal es problematico este sellado. Convenientemente, el segmento de junta longitudinal y
el segmento de junta transversal estan unidos uno con otro.

En las juntas utilizadas hasta ahora los labios de sellado del segmento de junta longitudinal y del segmento de junta
transversal se empalman a tope uno con otro en las zonas de esquina. En otras palabras, un labio de sellado
termina en el lugar de su encuentro con el otro labio de sellado que discurre transversalmente al mismo. Por tanto, el
aceite saliente en una zona de esquina en sentido oblicuo a la direccion de regulacion ya no puede retornar
suficientemente al sistema debido al movimiento unidimensional del cuerpo portante con respecto al carril de guia.

Si preferiblemente el primer labio de sellado y el segundo labio de sellado hacen transicién de uno a otro con una
curvatura continua, se evita una zona de esquina problematica en la que puede presentarse facilmente una fuga al
moverse el cuerpo portante con respecto al carril de guia. Por el contrario, se crea un canto de sellado periférico,
evitandose, a consecuencia de la curvatura continua, sitios de fuga eventualmente ocasionados por el movimiento.
Se retiene el aceite con seguridad. Ahora bien, el aceite saliente en la zona de esquina puede ser devuelto
nuevamente al sistema en esta configuracion al producirse un movimiento en sentido contrario.

En conjunto, se logra también asi una estanqueidad dinamica mejorada frente al aceite. Se incrementa también la
estanqueidad al aceite en estado parado por efecto del canto de sellado periférico.

Por el término "curvatura" se entiende aqui la variacion de direccion de los labios de sellado por unidad de longitud
0, en otras palabras, la primera derivada de la evoluciéon de la curva proporcionada por los labios de sellado con
respecto a una recta.

La propia junta puede presentar varios segmentos de junta longitudinal y varios segmentos de junta transversal y
especialmente puede tener en conjunto una forma cerrada. La junta puede fabricarse como un todo o puede
producirse a base de piezas individuales que se ensamblan a continuacion para obtener la junta. Como materiales
para la junta son adecuados en principio materiales elasticos tales como goma o similares y especialmente
elastdmeros, termoplastos o elastdmeros termoplasticos. En particular, pueden utilizarse un caucho de nitrilo-
butadieno (NBR), un caucho de acrilato (ACM), un caucho fluorado (FKM) o un caucho de etileno-propileno-
monomero diénico (EPDM). En principio, cabe imaginarse también una poliamida. Tales plasticos se pueden fabricar
o procesar facilmente, por ejemplo por fundicién inyectada o por extrusion.

Para la configuracion de la zona de transicion entre el primer labio de sellado y el segundo labio de sellado con una
curvatura constante se ofrecen recorridos diferentes y en particular también ondulados, siempre que la curvatura no
cambie su valor bruscamente y, por tanto, de forma discontinua en la zona de esquina entre el segmento de junta
longitudinal y el segmento de junta transversal.

Ventajosamente, debido a que pueden fabricarse facilmente, el primer labio de sellado y el segundo labio de sellado
hacen transicién de uno a otro a través de un arco. En particular, el arco puede ser un arco de circulo, con lo que la
zona de curvatura presenta una curvatura constante a lo largo de recorrido de la curva. De este modo, la zona de
esquina entre el segmento de junta longitudinal y el segmento de junta transversal esta configurada de manera
uniforme, lo que da como resultado una mejora adicional en lo que respecta a la estanqueidad frente al aceite.

En otra ejecucion ventajosa el segmento de junta transversal comprende un tercer labio de sellado que discurre en
direccion sustancialmente paralela al segundo labio de sellado. Por consiguiente, el segmento de junta transversal
esta configurado con doble labio. Gracias a esta configuracion se puede realizar una separacion de funciones de tal
manera que el segundo labio de sellado asuma la funcion del sellado del aceite, mientras que el tercer labio de
sellado asume la funcién de una deposicion de suciedad, polvo o particulas y, por tanto, impide que lleguen
particulas de suciedad o de polvo al interior del cuerpo portante y pongan asi en peligro la capacidad funcional de la
guia lineal. A este fin, se ha previsto especialmente que el tercer labio de sellado esté antepuesto al segundo labio
de sellado, considerado desde fuera en direccion al espacio interior del cuerpo portante. En particular, los perfiles de
los labios de sellado segundo y tercero pueden diferenciarse uno de otro en base a las diferentes funcionalidades
previstas.

En otra ejecucion ventajosa el primer labio de sellado y/o el segundo labio de sellado presentan transversalmente a
su direccion longitudinal un perfil con un extremo que termina en punta. Gracias a la aplicacién de una punta al canto
exterior del respectivo labio de sellado se incrementa su presionado con respecto al carril de guia, lo que a su vez es
ventajoso en lo que respecta a la estanqueidad. En este caso, la punta del perfili no es de configuracion
necesariamente simétrica, sino que puede estar configurada asimétricamente para generar una acciéon de bombeo y,
por tanto, una mejora de la estanqueidad dinamica al aceite.
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Para lograr una transicion continua y homogénea del primer labio de sellado se ha previsto convenientemente un
perfil unitario para el primer labio de sellado y el segundo labio de sellado. No obstante, cabe imaginarse también
que los perfiles del primer labio de sellado y del segundo labio de sellado se diferencien uno de otro. En este caso,
los perfiles diferentes de los labios de sellado primero y segundo hacen transiciéon paulatina y continuamente de uno
a otro en la zona de transicion, con lo que no se presentan alli variaciones bruscas que rebajen la estanqueidad al
aceite.

Para aumentar ain mas la presion de apriete de los labios de sellado se fabrican convenientemente el primer labio
de sellado y/o el segundo labio de sellado a base de un material que presenta una elevada rigidez en comparacion
con el material restante de la junta. Esto puede ocurrir, por ejemplo, debido a una adaptacion del plastico empleado
respecto de su composicién o especialmente debido a que los labios de sellado estan armados con un material de
soporte, especialmente con un metal o un plastico. En ambos casos, los labios de sellado estan rigidizados con
respecto al material restante de la junta, con lo que se puede lograr dentro de un cierto margen una mejora de la
estanqueidad al aceite tanto dinamica como estatica.

La junta como tal puede pegarse en principio al cuerpo portante, inyectarse contra éste o reticularse con éste,
especialmente vulcanizarse, durante el procedimiento de fabricacion. Sin embargo, para aumentar la seguridad
funcional, el segmento de junta longitudinal y/o el segmento de junta transversal comprenden medios adicionales
para establecer una conexidon de complementariedad de forma y/o de fuerza con un componente de la guia lineal, tal
como especialmente con un cuerpo portante. Tales medios pueden ser, por ejemplo, rebajos, ranuras o almas que
cooperen con elementos configurados de manera correspondientemente complementaria en el componente de la
guia lineal. En particular, la junta puede comprender medios para realizar una unién de pinzado.

Como se ha mencionado, la junta puede fabricarse de una sola pieza o bien puede estar compuesta de varias
piezas individuales. En una ejecucion conveniente la junta se ha fabricado con varias piezas, estando las piezas
individuales fijamente unidas una con otra, en particular reticuladas, por medio de un respectivo canto de empalme.
En principio, los cantos de empalme pueden ciertamente también pegarse uno con otro, pero se ofrece una
reticulacion y especialmente una vulcanizacion, ya que esta Ultima representa una unidon con una mayor
estanqueidad al aceite. Se pueden imponer también altos requisitos a un pegamento adecuado respecto de su
estabilidad frente al aceite y su estanqueidad al aceite. Asimismo, el pegamento debera tener en lo posible después
del endurecimiento la misma elasticidad que la del material de la junta pegado con el mismo. La reticulacion puede
efectuarse también directamente en un util, por ejemplo bajo accién de presion y/o de temperatura, con lo que se
efectlia un ensamble seguro de las piezas individuales, sin que exista el riesgo de un decalaje, lo que a su vez seria
desventajoso respecto de la estanqueidad al aceite.

Para lograr un ensamble seguro y permanente de la piezas individuales, sea por una accidon de pegado o por una
accion de reticulacion, es favorable que los cantos de empalme discurran siempre oblicuamente con respecto a la
direccion longitudinal de los labios de sellado o estén configurados en forma de escalones. Ambas medidas
aumentan la superficie de ensamble, con lo que se mejora la unién en su conjunto. En particular, mediante una
realizacién de esta clase se pueden compensar las tolerancias de produccion.

En una ejecucion mas conveniente los cantos de empalme entre las piezas individuales estan dispuestos siempre en
el segmento de junta longitudinal. En este caso, se tiene en cuenta que la aplicacion de cantos de empalme
directamente en las zonas de esquina entre un segmento de junta longitudinal y un segmento de junta transversal es
problematica tanto respecto de la estanqueidad al aceite como respecto de la longevidad de la uniéon. Ademas, en
favor de una aplicacion de los cantos de empalme en un segmento de junta longitudinal frente a una aplicacion en
un segmento de junta transversal habla el hecho de que un util para la fundicion inyectada de un segmento de junta
longitudinal dotado de una transiciéon hacia el segmento de junta transversal es en general mas complicado y, por
tanto, mas costoso que un util para la fundiciéon inyectada de un segmento de junta transversal que presente la
transicion o la zona de esquina en o hacia el segmento de junta longitudinal. En efecto, es suficiente en general que
el segmento de junta longitudinal sea provisto de un labio de sellado individual, mientras que el segmento de junta
transversal esta equipado ventajosamente con dos labios de sellado paralelos. Por consiguiente, en caso de que se
prevea un canto de ensamble en un segmento de junta transversal, el util de fabricacion del segmento de junta
transversal tiene que estar configurado para moldear en la zona de transicion el comienzo de un segundo labio de
sellado. En caso contrario, el segundo labio de sellado termina simplemente en una zona de transicion que esta
abarcada por un segmento de junta transversal, lo que es mas sencillo de implementar por medio de técnicas de
inyeccion.

Por tato, es mas barato y sencillo en cuanto a la técnica de fabricacion que el segmento de junta transversal, incluida
una zona predominante de la curvatura continua, se produzca como una pieza individual. La reticulacion o pegado o
en general el ensamble del segmento de junta longitudinal puede realizarse entonces también en el propio util.

En un perfeccionamiento conveniente esta abarcado por la junta un cuarto labio de sellado para establecer un
sellado con respecto a un componente de la guia lineal en estado de montaje, es decir, especialmente con respecto
al cuerpo portante. Este labio de sellado discurre entonces convenientemente en el borde interior de la junta frente al
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componente de la guia lineal en el que esta montada la junta.

En una ejecucion conveniente la junta esta dispuesta en el borde periférico del rebajo de un cuerpo portante para
una guia lineal hidrostatica, estando configurado el rebajo central del cuerpo portante para recibir un carril
longitudinal o de guia.

Breve descripcion del dibujo
Se explican con mas detalle ejemplos de realizacion de la invencion ayudandose de un dibujo. Muestran en éste:

La figura 1, en una representacion en perspectiva y parcialmente transparente una junta periférica dispuesta en un
cuerpo portante de una guia lineal hidrostatica y dotada de un segmento de junta longitudinal y un segmento de
junta transversal,

La figura 2, en una representacion en perspectiva, el cuerpo portante de una guia lineal hidrostatica con una junta
periférica fijada al mismo,

La figura 3, en una vista parcial en perspectiva, un fragmento del segmento de junta transversal de la junta segun la
figura 1,

La figura 4, en una vista parcial en perspectiva, un fragmento del segmento de junta longitudinal de la junta segun la
figura 1,

La figura 5, en una vista parcial en perspectiva, la zona de ensamble entre un segmento de junta longitudinal y un
segmento de junta transversal de la junta segun la figura 1y

La figura 6, en una vista parcial en perspectiva, la ilustracion de un canto cortado del segmento de junta transversal
de la junta segun la figura 1 dispuesto en una placa de soporte.

Descripcion detallada del dibujo

En la figura 1 se muestra en una representacion en perspectiva y parcialmente transparente una junta periférica 1
que esta montada en un cuerpo portante 3 de una guia lineal hidrostatica. El cuerpo portante 3 presenta un rebajo
central 4 que sirve para recibir un carril de guia no representado. Asimismo, el cuerpo portante 3 presenta en su lado
interior un serie de cavidades de aceite (no representadas aqui) hacia las cuales se bombea aceite a través de
tuberias de alimentacion correspondientes. Gracias a una configuracion superficial correspondiente el aceite sale de
las cavidades y forma en el lado interior una pelicula lubricante con respecto al carril de guia tendido en el rebajo 4,
con lo que el cuerpo portante 3 esta montado hidrostaticamente y es regulable linealmente con respecto al carril de
guia a lo largo de la direccion de regulacion 5 dibujada. El cuerpo portante 3 y el carril de guia no representado
forman conjuntamente una llamada guia lineal hidrostatica.

A lo largo del borde periférico 6 del rebajo central 4 del cuerpo portante 3 va guiada la junta 1 monopieza y también
periférica. En este caso, la junta 1 esta fijada al cuerpo portante 3 por medio de almas y ranuras que establecen una
conexion de complementariedad de forma. Ademas, pueden realizarse una unién de pinzado o un pegado y una
reticulacion de la junta 1 con respecto al cuerpo portante 3. En general, el cuerpo portante 3 consistira en un metal.
Se realiza aqui una reticulacién por medio de un promotor de adherencia.

La junta periférica 1 comprende un total de dos segmentos de junta longitudinal 7 y 7', que se extienden
paralelamente a la direccion de regulacion 5 en los cantos longitudinales del cuerpo portante 3 vueltos hacia el
rebajo 4 o el carril de guia, y dos segmentos de junta transversal 8 y 8' que discurren en sentido sustancialmente
transversal a la direccion de regulaciéon 5 y que sellan los cantos del cuerpo portante 3 - que discurren
transversalmente a la direccion de regulacion 5 - con respecto al carril de guia. Los segmentos de junta longitudinal
7 y 7' hacen transicion aqui hacia los segmentos de junta transversal 8 y 8' en respectivas zonas de esquina 10. Los
segmentos de junta transversal 8 y 8' estan fijados aqui a una placa de soporte 9 que a su vez esta atornillada con el
cuerpo portante 3 propiamente dicho. La placa de soporte 9 puede consistir en un plastico o en un metal. En los dos
lados - superiores segun la figura 1 - de los dos segmentos de junta transversal 8 y 8' se encuentra también un area
de sellado 11 de forma de arco que sirve para sellar un rebajo de la placa de soporte 9, el cual sirve para el retorno
del aceite. A través de otro labio de sellado interior situado frente al cuerpo portante 3 se conduce al area de sellado
11 y se extrae alli aceite que haya salido por las cavidades de aceite y fluido por el area de deslizamiento. El aceite
extraido se bombea entonces nuevamente hacia las cavidades de aceite, con lo que se proporciona en conjunto un
circuito cerrado de aceite.

Ademas, se aprecia en la figura 1 un primer labio de sellado 12 que discurre a lo largo de los dos segmentos de
junta longitudinal 7 y 7' y que presenta una configuracion ondulada. Asimismo, se hace visible en la figura 1 un
segundo labio de sellado 14 que discurre a lo largo de los dos respectivos segmentos de junta transversal 8 y 8'. En
las zonas de esquina 10 el primer labio de sellado 12 y el segundo labio de sellado 14 hacen transicion de uno a otro
con una respectiva curvatura continua. Se obtiene asi en conjunto un canto de sellado unitario que se extiende
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alrededor del borde 6 del rebajo 4 y que produce con respecto al carril de guia una estanqueidad estatica al aceite
del cuerpo portante 3 en estado parado y una estanqueidad dinamica al aceite de dicho cuerpo durante el
funcionamiento.

En las demas figuras pueden apreciarse partes de los segmentos de junta longitudinal 7 y 7', los segmentos de junta
transversal 8 y 8' y el primer labio de sellado 12 y el segundo labio de sellado 14 que discurren a lo largo de estos.
En particular, la junta 1 se ha fabricado con cuatro piezas individuales A, A', B y B', estando formadas
sustancialmente las cuatro piezas individuales A, A", B y B' por los dos segmentos de junta longitudinal 7y 7'y por
los dos segmentos de junta transversal 8 y 8'. Sin embargo, los sitios de empalmen entre las piezas individuales A,
A', By B' no se encuentran en las zonas de esquina 10, sino que estan dispuestos en la zona de los segmentos de
junta longitudinal 7 y 7'. Esto se aprecia en la figura 1 en las lineas transversales alli dibujadas. El segmento de junta
transversal 8 y 8', incluidas las zonas de esquina correspondientes 10, se han fabricado como sendas piezas
individuales A y A'. Las demas piezas individuales B y B' que unen las piezas individuales A y A" comprenden
sustancialmente los dos segmentos de junta longitudinal 7 y 7', respectivamente. La junta 1 en su conjunto se ha
fabricado de un elastémero termoplastico o de un elastémero por medio de un procedimiento de fundicién inyectada.
Ademas, las piezas individuales A, A', B y B' se unen ya fijamente una con otra en el util por medio de una
reticulacion y especialmente por medio de una vulcanizacion.

En la figura 2 se muestra con mas detalles el cuerpo portante 3 de la guia lineal hidrostatica. Se aprecia ahora
claramente la placa de soporte 9 que recibe el segmento de junta transversal 8 de la junta periférica 1. En el centro
del extremo superior de la placa de soporte 9 puede apreciarse una abertura de retorno de aceite 13. A través de
esta abertura de retorno de aceite 13 se extrae aceite saliente del area de deslizamiento por medio del area de
sellado interior 11 de forma de arco. En el interior del cuerpo portante 3 resulta visible una cavidad de aceite 15. La
cavidad de aceite 15 esta rodeada por una zona de superficie 15' que forma una pequefia medida de rendija con
respecto al carril de guia no dibujado. Sobre esta zona de superficie 15' se forma un area de deslizamiento por
medio del aceite que sale de la cavidad de aceite 15 a presién, con lo que el cuerpo portante 3 puede deslizarse
sobre el carril de guia. El aceite que sale del area de deslizamiento 15' hacia el segmento de junta transversal 8 es
acumulado por medio de un labio de sellado interior adicional y es extraido del area de sellado 11 de forma de arco
a través de la abertura de retorno de aceite 13.

La figura 3 muestra en una vista parcial en perspectiva un fragmento del segmento de junta transversal 8, incluyendo
una zona de esquina inferior 10 producida al mismo tiempo para la transicion al segmento de junta longitudinal 7. En
otras palabras, se representa un fragmento del detalle A segun la figura 1. Se aprecia ahora claramente el segundo
labio de sellado 14 que discurre por dentro y que esta previsto para el sellado del aceite con respecto al carril de
guia en sentido transversal a la direccién de regulacion 5. Asimismo, el segmento de junta transversal 8 comprende
un tercer labio de sellado 16 que discurre paralelamente al segundo labio de sellado 14 y que esta formado frente al
carril de guia para la deposicion de suciedad o particulas.

El segundo labio de sellado interior 14 hace transicion en la zona de esquina 10 hacia una zona de curvatura
continua 18. La zona de curvatura continua 18 esta configurada aqui como un arco 20. En el canto interior del
segmento de junta transversal 8 estd dispuesto también un cuarto labio de sellado 21 que sirve de sellado
secundario para realizar un sellado del aceite con respecto al cuerpo portante 3.

En el extremo inferior del arco 20 del segundo labio de sellado 14 puede apreciarse, transversalmente a su
recorrido, el perfil 23 de este labio de sellado 14. El perfil muestra una punta 24 en el extremo superior, con lo que se
incrementa el presionado del segundo labio de sellado 14 con respecto al carril de guia. Para reforzar el presionado
se ha incrementado también en conjunto la rigidez del segundo labio de sellado 14 con respecto al material restante
de la junta 1 por medio de un adaptacion de la composicion del material. Como alternativa, se utiliza una armadura
con un metal.

Asimismo, en el extremo inferior izquierdo del segmento de junta transversal 8 representado, es decir, en el extremo
de la zona de esquina 10, puede apreciarse un canto de empalme 25 que discurre oblicuamente y esta configurado
para unirse con un segmento de junta longitudinal 7 o 7'.

En la figura 4 se representa nuevamente en una vista parcial en perspectiva un fragmento del segmento de junta
longitudinal 7', tal como éste esta conectado con el canto de empalme 25 del segmento de junta transversal 8 segun
la figura 3. En otras palabras, se muestra un fragmento del detalle B'. En el canto interior del segmento de junta
longitudinal 7' se aprecia el primer labio de sellado 12 que discurre paralelamente a la direccién de regulacion 5. Se
aprecia ahora claramente que la altura 27 del primer labio de sellado 12 fluctia ahora en forma ondulada a lo largo
de la direcciéon de regulacion 5. En el perfil 29 del primer labio de sellado 12 se pone de nuevo claramente de
manifiesto que también el primer labio de sellado 12 termina en una punta 24.

En el extremo inferior derecho del segmento de junta longitudinal 7' se encuentra nuevamente un canto de empalme
30 que discurre oblicuamente y que esta previsto para realizar un ensamble en el canto de empalme 25 de la zona
de esquina 10 segun la figura 3 producida conjuntamente con el segmento de junta transversal 8.
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A lo largo del borde superior del segmento de junta longitudinal 7' segun la figura 4 se encuentran dos almas 33 y 34
que sirven para la conexion de complementariedad de forma del segmento de junta longitudinal 7’ con el cuerpo
portante 3.

En la figura 5 se muestran ahora en posicion ensamblada las piezas individuales mostradas en las figuras 3 y 4. En
este caso, el segmento de junta longitudinal 7' se ha unido mediante reticulacién en los cantos de empalme 25y 30
con la zona de esquina 10 producida conjuntamente con el segmento de junta transversal 8. Se aprecia ahora que el
segundo labio de sellado 14 hace transicion hacia el primer labio de sellado 12 a través de una zona de curvatura
continua 18, concretamente a través de un arco 20. Gracias a la reticulacion de los cantos de empalme 25y 30 en el
util se evita un decalaje lateral de estos cantos de empalme 25 y 30 uno con respecto a otro, con lo que se obtiene
en conjunto una transicion lisa y continua de las dos piezas individuales Ay B'.

Gracias al canto de sellado corrido y periférico, resultante del primer labio de sellado 12, el arco 20 y el segundo
labio de sellado 14, se consigue un sellado de aceite dinamico y estatico seguro del lado interior del cuerpo portante
3 con respecto al carril de guia.

En la figura 5 se aprecian también una vez mas la posiciéon del cuarto labio de sellado 21 previsto para el sellado
secundario con respecto al cuerpo portante 3 y el recorrido de las dos almas 33 y 34.

En la figura 6 se representa nuevamente en una vista parcial en perspectiva la ilustracién de un canto cortado de la
placa de soporte 9 fijada al cuerpo portante 3 y dotada de un segmento de junta transversal 8 fijado a ella. Se
aprecian claramente en esta representacion el segundo labio de sellado 14 y el tercer labio de sellado 16 que
discurre paralelamente al mismo, los cuales estan dispuestos transversalmente a la direccion de regulacion 5. En el
lado interior de la placa de soporte 9 se aprecia también el recorrido del cuarto labio de sellado 21.

En el perfil del segmento de junta transversal 8 se pueden apreciar también dos alas 35 entre las cuales esta
formado un rebajo 36 en el que encaja un alma correspondiente de la placa de soporte 9. Se establece de este
modo una unién de complementariedad de forma entre el segmento de junta transversal 8 y la placa de soporte 9,
que provoca una retencion segura del segmento de junta transversal 8 al regular el cuerpo portante 3 con respecto
al carril de guia en la direccion de regulacion 5.

Lista de simbolos de referencia

1 Junta

3 Cuerpo portante

4 Rebajo

5 Direccion de regulacion

6 Borde periférico

7 Segmento de junta longitudinal
7 Segmento de junta longitudinal
8 Segmento de junta transversal
8 Segmento de junta transversal
9 Placa de soporte

10 Zona de esquina

11 Segmento de sellado

12 Primer labio de sellado

13 Abertura de retorno de aceite
14 Segundo labio de sellado

15 Cavidad de aceite

15 Zona de superficie

16 Tercer labio de sellado

18 Zona de curvatura constante
20 Arco

21 Cuarto labio de sellado

23 Perfil del segundo labio de sellado
24 Punta

25 Canto de empalme

27 Altura del primer labio de sellado
29 Perfil del primer labio de sellado
30 Canto de empalme

33 Alma

34 Alma

35 Ala

36 Rebajo

A, A, B, B Piezas individuales
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REIVINDICACIONES

1. Junta (1) para una guia lineal hidrostatica con un dispositivo de regulacion prefijado (5), con un segmento de junta
longitudinal (7, 7') que discurre en sentido sustancialmente paralelo a la direccién de regulacion (5) y con un
segmento de junta transversal (8, 8') que discurre en sentido sustancialmente transversal a la direccion de
regulacion (5), discurriendo un primer labio de sellado (14) a lo largo de la junta de sellado longitudinal (7, 7') y
discurriendo un segundo labio de sellado (12) a lo largo del segmento de junta transversal (8, 8'), y estando el
segmento de junta longitudinal (7, 7') y el segmento de junta transversal (8, 8') unidos uno con otro, caracterizada
por que la altura (27) del labio de sellado (12) fluctia de manera ondulada a lo largo de la direccién de regulacion

(5).
2. Junta (1) segun la reivindicacion 1, caracterizada por que la altura (27) fluctua en forma sinusoidal.

3. Junta (1) segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada por que el segmento de junta transversal (8, 8') comprende
un tercer labio de sellado (16) que discurre en direccion sustancialmente paralela al segundo labio de sellado (14).

4. Junta (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el primer labio de sellado
(12) y/o el segundo labio de sellado (14) presentan transversalmente a su direccion longitudinal un perfil (23, 29) con
un extremo que termina en punta.

5. Junta (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el primer labio de sellado
(12) y el segundo labio de sellado (14) presentan un perfil unitario (23, 29).

6. Junta (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el primer labio de sellado
(12) y/o el segundo labio de sellado (14) estan hechos de un material que presenta una rigidez incrementada en
comparacion con el material restante de la junta.

7. Junta (1) segun la reivindicacion 6, caracterizada por que el primer labio de sellado (12) y/o el segundo labio de
sellado (14) estan armados con un material de soporte, especialmente con un metal o un plastico.

8. Junta (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el segmento de junta
longitudinal (7, 7') y/o el segmento de junta transversal (8, 8') comprenden medios para establecer una conexion de
complementariedad de forma y/o de fuerza con un componente de la guia lineal.

9. Junta (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que esta constituida por varias
piezas, estando las piezas individuales (A, A', B, B') fijamente unidas con otra, especialmente reticuladas, por medio
de sendos cantos de empalme (25, 30).

10. Junta (1) segun la reivindicacion 9, caracterizada por que los cantos de empalme (25, 30) discurren cada uno de
ellos oblicuamente con respecto a la direccion longitudinal de los labios de sellado (12, 14, 16, 21) o bien estan
configurados en forma de escalones.

11. Junta (1) segun la reivindicacion 9 6 10, caracterizada por que los cantos de empalme (25, 30) estan dispuestos
en el respectivo segmento de junta longitudinal (7, 7).

12. Junta (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que esta comprendido un cuarto
labio de sellado (21) para producir en el estado de montaje un sellado con respecto a un componente de la guia
lineal.

13. Cuerpo portante (3) de una guia lineal hidrostatica con un rebajo central (4) para recibir un carril de guia,
caracterizado por que a lo largo de un borde periférico (6) del rebajo (4) esta dispuesta una junta (1) segun
cualquiera de las reivindicaciones anteriores.
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