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DESCRIPCION
Dispositivo de campana al vacio calentable.

[0001] La invencidon se refiere a un dispositivo de campana al vacio con una campana al vacio para la cobertura
hermética al gas durante una presion por medio de presion de gas de una capa de un substrato compuesto endurecible
aplicada sobre un cuerpo moldeado sélido, que tiene una estructura de fibra y una matriz de un material de relleno
viscoso endurecible introducida en la estructura de fibra .

[0002] Dispositivos de campanas al vacio hallan aplicacion en el método de evacuacién de vacio, en el que materiales
de plastico modernos se llevan a una forma predeterminada y se endurecen a continuacion.

[0003] En un procedimiento de evacuacion al vacio segun el estado de la técnica una pieza de trabajo formada como
cuerpo moldeado generalmente se protege (evacua) de la atmdsfera del medio ambiente mediante una ldmina de
sellado y un cordén de sellado que protege la lamina de sellado frente a un cuerpo moldeado de forma hermética al gas
y a continuacién se coloca bajo vacio.

[0004] Una desventaja de este método esta en que se consigue un sellado suficiente entre la lamina de sellado y la
pieza de trabajo particularmente en una zona periférica de la lamina de sellado sélo con gran inversién de material y
tiempo para un trabajo de sellado realizado de forma manual, donde no siempre es posible una colocacion exacta de
una campana de lamina de sellado en un cuerpo moldeado, particularmente en el caso de contornos
céncavos/convexos muy marcados en el cuerpo moldeado.

[0005] Otra desventaja de las laminas de sellado conocidas es la falta de reutilizacién multiple.

[0006] Ademas en el estado de la técnica se concocen campanas al vacio de ajuste preciso y reutilizables, que se
fabrican de un material plastico elastico. Sin embargo, es desventajoso en estas campanas al vacio que no es posible
un control de la temperatura directo del substrato compuesto por presionar durante todo el procedimiento de un
prensado de vacio.

[0007] Los documentos WO-A-2009 035 403 y US-A-6 031 212 divulgan dispositivos de campanas al vacio, donde los
conductores eléctricos se usan para influir en la temperatura.

[0008] Objeto de la invencidn es por eso, crear un dispositivo de campanas al vacio colocable con ajuste preciso y
reutilizable varias veces, con el que se haga posible durante un procedimiento del prensado de vacio influir en la
temperatura del material por comprimir.

[0009] Para un dispositivo de campana al vacio del tipo inicialmente mencionado esta tarea segun la invencion se
resuelve de tal manera que la campana al vacio se produce de un material plastico elastico, cuya temperatura es
ajustable mediante un dispositivo calentador eléctrico, segun las caracteristicas de la reivindicacion anexa 1.

[0010] Formas de realizacién preferidas de la invencion son objeto de las reivindicaciones secundarias.

[0011] En el dispositivo segun la invencién a través de la combinacion de las caracteristicas, que la campana al vacio
esta producida de un material plastico elastico, cuya temperatura se puede ajustar mediante dispositivo de calefaccion
eléctrico, se consigue que se mejore y acelere la salida y desgasificacion de burbujitas de gas o de aire por comprimir
capturadas en el substrato compuesto endurecible, dado que por medio del control de la temperatura se hace posible un
control y particularmente un aumento de la viscosidad del substrato compuesto, que en general en el estadio inicial de
un endurecimiento es viscoso.

[0012] Otra ventaja importante del dispositivo de campana al vacio segun la invencién es que el procedimiento de
endurecimiento de un substrato compuesto puede ser puesto en marcha a través del ajuste intencionado de una
temperatura inicial prefijada del substrato compuesto.

[0013] Segun una primera forma de realizacion preferida del dispositivo segun la invencién esta previsto, que el
dispositivo de calentamiento se dimensione para ajustar la temperatura de la campana al vacio durante un periodo
prefijado sobre un valor entre 20°C y 200°C.

[0014] EI dispositivo de calentamiento se puede dimensionar de tal manera que la temperatura de la campanas al vacio
durante un periodo prefijado quede ajustada a un valor constante, o alternativamente puede estar dimensionado de tal
manera que la temperatura de la campana al vacio durante un periodo de tiempo prefijado se ajuste en correspondencia
a una programacion predeterminada.

[0015] El dispositivo de calentamiento esta formado preferiblemente de un conductor eléctrico, que esta integrado en el
material de la campana al vacio. El conductor eléctrico puede estar formado por ejemplo de un entramado de alambres
de metal finos o también de uno o mas hilos de fibra de carbon.
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[0016] Segun una forma de realizacién importante y preferida del dispositivo segun la invencién esta previsto, que el
conductor eléctrico esté formado de un cordel de fibra de carbén que contiene una pluralidad de fibras de carbén.

[0017] El conductor eléctrico puede ser instalado en forma recta o en forma de meandro en el material de la campana al
vacio, segun deba calentarse una superficie mas pequefia o0 mas grande. Para asegurar un calentamiento suficiente del
material de la campana al vacio, es ventajoso, que el conductor eléctrico presente una resistencia eléctrica en el area de
20 Ohm hasta 60 Ohm con una tensién de aproximadamente 260 V. Traspasado esto a una tension en el area de
aproximadamente 48 V significa, que el conductor eléctrico presenta entonces una resistencia eléctrica en el area de 2
Ohm hasta 20 Ohm.

[0018] Segun otra forma de realizacion preferida importante del dispositivo segun la invencion esta previsto, que se
configure en una zona periférica de la campanas al vacio una cufia de sellado, que durante una presion de la capa de
substrato compuesto endurecible encaje de forma hermética al gas en una ranura de sellado formada en una zona
periférica del cuerpo moldeado.

[0019] EI material plastico elastico de la campana al vacio esta formado preferiblemente de un plastico de silicona, de un
material de latex o de un elastdémero, y la estructura de fibra esta formada preferiblemente de un tejido de fibra.

[0020] El dispositivo segun la invencion se explica en lo sucesivo por medio de una forma de realizacion preferida, que
se representa en las figuras del dibujo.

Se muestran:

Fig. 1 una forma de realizacion preferida del dispositivo segun la invencién en una vista oblicua desde arriba;

Fig. 2 forma de realizacién preferida representada en la Fig. 1 del dispositivo segun la invencién en un plano de detalle
desde abajo.

[0021] EI dispositivo de campana al vacio 110 segun la invencion representado en las figuras 1 y 2 contiene una
campana al vacio 100 para la cobertura de forma hermética al gas durante una presion por medio de gas de una capa
de un sustrato endurecible viscoso aplicado sobre un cuerpo moldeado sdélido.

[0022] En el substrato compuesto esta embutida una estructura de fibra formada de un tejido de fibra y una matriz de un
material de relleno endurecible introducida en la estructura de fibra, donde la campana al vacio 110 se ha producido en
un plastico elastico de silicona, cuya temperatura es ajustable mediante un dispositivo de calentamiento eléctrico 120.

[0023] El dispositivo de calentamiento 120 esta dimensionado para ajustar la temperatura de la campanas al vacio 10
durante un periodo de tiempo prefijado a un valor entre 20°C y 200°C, donde el dispositivo de calentamiento 120 esta
dimensionado para ajustar la temperatura de la campana al vacio 110 durante un periodo de tiempo prefijado a un valor
constante o de forma alternativa, para ajustar o regular la temperatura de la campana al vacio 110 durante un periodo
de tiempo prefijado en correspondencia con una programacion predeterminada.

[0024] ElI dispositivo de calentamiento 120 esta formado de un conductor eléctrico, que esta integrado en el material de
la campana al vacio 110, donde el conductor eléctrico esta formado de un cordel de fibra de carbén que contiene una
pluralidad de fibras de carbén, que esta tendido en forma de meandro en el material de la campana al vacio 110.

[0025] EI cordel de fibra de carbdn presenta una resistencia eléctrica en el area de aproximadamente 5 Ohm con una
tensién de 48 V.

[0026] En una zona periférica de la campana al vacio 110 se forma una cufia de sellado 130, que durante una presion
de la capa de substrato compuesto endurecible encaja de forma hermética al gas en una ranura de sellado conformada
en una zona periférica del cuerpo moldeado.

[0027] EI material plastico elastico de la campana al vacio 110 esta formado de un plastico de silicona.
[0028] El ejemplo mencionado anteriormente de la forma de realizacion de la invencion sirve unicamente al objetivo de

una mejor comprensién de la teoria segun la invencion proporcionada por las reivindicaciones, que como tal no esta
limitada por el ejemplo de realizacion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de campana al vacio (100) con una campana al vacio (110) para cubrir de forma hermética al gas
presionando por medio de presion de gas una capa de un sustrato compuesto endurecible aplicada sobre un cuerpo
moldeado sdélido que contiene una estructura de fibra y una matriz de un material de relleno viscoso endurecible
introducido en la estructura de fibra, donde la campana al vacio (110) esta producida de un material de plastico elastico,
cuya temperatura es ajustable mediante un dispositivo de calentamiento eléctrico (120), caracterizado por el hecho de
que el dispositivo de calentamiento (120) esta formado de un conductor eléctrico, que esta integrado en el material de la
campana al vacio (110), donde el conductor eléctrico presenta una resistencia eléctrica en el area de 2 Ohm hasta 20
Ohm con una tension en el area de aproximadamente 48 V.

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que el dispositivo de calentamiento (120) esta
dimensionado para ajustar la temperatura de la campana al vacio (110) durante un periodo de tiempo prefijado a un
valor entre 20°C y 200°C.

3. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por el hecho de que el dispositivo de
calentamiento (120) esta dimensionado para ajustar la temperatura de la campanas al vacio (110) durante un periodo
de tiempo prefijado a un valor constante.

4. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por el hecho de que el dispositivo de
calentamiento (120) estd dimensionado para ajustar la temperatura de la campana al vacio (110) durante un periodo de
tiempo prefijado en correspondencia con una programacion predeterminada.

5. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 hasta 4, caracterizado por el hecho de que el conductor eléctrico
esta formado de una malla metalica.

6. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 hasta 4, caracterizado por el hecho de que el conductor eléctrico
esta formado de un hilo de fibra de carbén.

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 hasta 4, caracterizado por el hecho de que el conductor eléctrico
esta formado de un cordel de fibra de carbén que contiene una pluralidad de fibras de carbén.

8. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 5 hasta 7, caracterizado por el hecho de que el conductor eléctrico
esta tendido en forma de meandro en el material de la campana al vacio (110).

9. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que en una zona periférica
de la campana al vacio (110) esta configurada una cufia de sellado (130), que durante la presiéon de la capa de un
sustrato compuesto endurecible, encaja de forma hermética al gas en una ranura de sellado formada en una zona
periférica del cuerpo moldeado.

10. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 hasta 9, caracterizado por el hecho de que el material plastico
elastico de la campana al vacio (110) es un plastico de silicona.

11. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 hasta 9, caracterizado por el hecho de que el material plastico
elastico de la campana al vacio (110) esta formado de un material de latex.

12. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 hasta 9, caracterizado por el hecho de que el material plastico
elastico de la campana al vacio (110) esta formado de un elastomero.

13. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que la estructura de fibra
esta formada de un tejido de fibra.
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