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DESCRIPCION
Estratificado con un area que tiene una resistencia al desgarro mejorada

El invento se refiere a un estratificado de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1. También dentro del marco del
invento estan las bolsas o sacos con una linea de interseccién en forma de un asa perforada.

Para bolsas o sacos con un asa perforada se usan usualmente estratificados con un lado que se puede cerrar
herméticamente y siendo el otro lado imprimible y que tienen buenas caracteristicas 6pticas. Conocidos y a menudo
usados son los estratificados que tienen dos capas de polietileno y poliéster, particularmente polietilen-tereftalato (PET).
La resistencia al desgarro de bolsas y sacos hechos de tales estratificados a menudo no satisfacen los requisitos en la
practica. Bajo la carga del contenido, los estratificados pueden agrietarse facilmente en los extremos de la linea de
interseccion que representa el asa perforada, lo que conduce subsiguientemente a la rotura del asa.

Cuando se utilizan estratificados plasticos impresos, el riesgo de desgarro esta enlazado al uso de peliculas PET bi-
orientadas usualmente utilizadas para impresiones que tienen propiedades de desgarro limitadas. Como el efecto de
propagacion se extiende sobre el grosor total del estratificado, las otras peliculas utilizadas en el estratificado son
seleccionadas de modo que mejoren la resistencia al desgarro. Peliculas de plastico habituales resistentes al desgarro
consisten de poliamida o de una poliolefina, tal como por ejemplo polietileno. Los estratificados resistentes al desgarro a
menudo incluyen una pelicula gruesa de polietileno, mientras que ademas la resistencia a la adherencia entre las capas
de estratificado es controlada por una estratificacion sin disolventes, un pequefio grosor de adhesivo o un pegamento
suave. Con la pelicula de plastico mas gruesa, el coste del material aumenta y el ajuste controlado de la resistencia de
adherencia de la union de adhesivo requiere una vigilancia compleja del proceso.

Con el fin de mejorar la resistencia del asa bolsas para ir de compras, se aplica un refuerzo de plastico por medio de
adhesivo o por cierre hermético en el drea donde el asa es perforada. Este proceso es usualmente realizado en la
magquina de fabricar bolsas o0 maquina de FFS. También esta solucion da como resultado costes de material adicionales
y operaciones de produccion adicionales.

El documento EP-A-1140487 describe una bolsa o saco hecho de una pelicula multicapa que consiste de una capa de
soporte, una capa de termoplastico y una capa de adhesivo dispuesta entre la capa de soporte y la capa de
termoplastico. Un asa en forma de una abertura es formada en un saco a partir de la pelicula multicapa. Para mejorar la
resistencia al desgarro en esta area del empaquetado se dispone una capa de barniz entre la capa de soporte y la capa
de adhesivo, reduciendo por ello la resistencia de adherencia entre la capa de soporte y la capa de adhesivo.

El documento EP-A-1574447 describe una bolsa hecha de un estratificado de dos capas o multicapa con un asa
perforada, en que el estratificado consiste de al menos dos peliculas unidas juntas por medio de un adhesivo y en el que
la pelicula que representa el lado interior del estratificado es una pelicula de plastico que puede cerrarse herméticamente
con buenas propiedades de alargamiento o elongacion. El estratificado tiene areas funcionales en las que la resistencia
de adherencia entre la pelicula de plastico que puede cerrarse herméticamente que representa el lado interior y la
pelicula adyacente del estratificado es menor que en las areas que rodean las areas funcionales, y el asa perforada esta
dispuesta al menos parcialmente en estas areas funcionales. En las areas funcionales, el estratificado tiene un area de
contacto con un disefio que tiene zonas con buena y mala adherencia, en que las zonas con mala adherencia
representan una fraccion del area de mas del 20%, con relacion a la superficie del area funcional.

El documento EP-A-1129960 describe un recipiente hecho de un estratificado que consiste de dos capas unidas juntas
por medio de una capa de adhesivo y que tiene una apertura perforada como un asa. Para mejorar la resistencia al
desgarro del estratificado en la regiéon de la abertura del asa, hay previstas areas sin adhesivo entre las dos capas de
material.

El objeto del invento es proporcionar un estratificado del tipo descrito al comienzo que tiene una resistencia al desgarro
mejorada en comparacion con el estratificado de la técnica anterior. El estratificado podra ser producido de una manera
facil y que ahorre costes.

Ese objetivo es conseguido por un estratificado con las caracteristicas de la reivindicacion 1.
La capa de barniz que forma el disefio de barniz es a base de nitro o0 a base de vinilo.

En el estratificado de acuerdo con el presente invento, en el area que tiene una resistencia de adherencia reducida la
primera pelicula de plastico esta revestida toda ella con una primera capa de barniz que reduce la resistencia de
adherencia entre la primera capa de plastico y la capa de adhesivo, y el disefio de barniz formado por una segunda capa
de barniz esta dispuesto sobre la primera capa de barniz. La primera capa de barniz que cubre la totalidad de la
superficie es a base de vinilo y la segunda capa de barniz que forma el disefio de barniz es a base de nitro, o la primera
capa de barniz es a base de nitro y la segunda capa de barniz que forma el disefio de barniz es a base de vinilo.

De acuerdo con el invento, el comportamiento del estratificado mejorado al desgarro es conseguido controlando la
propagacion del desgarro en pequefias areas alternativas con resistencia de adherencia mayor y menor. Las pequefias
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areas con resistencia de adherencia baja actian como un interruptor fisico de la propagacion del desgarro. Los
elementos superficiales en forma de linea y punto del disefio de impresién de la segunda capa de barniz representan las
areas con resistencia de adherencia baja; las areas del la primera capa de barniz que se encuentran entre medias
representan las areas con resistencia de adherencia elevada.

La diferente resistencia de adherencia resulta de la resistencia de cohesion reducida entre diferentes sistemas de tinta o
de barniz de impresion. Es bien conocido en la técnica que las tintas a base de nitro y a base de vinilo tienen una
resistencia de adherencia muy baja. Sin embargo, su propia resistencia de cohesion a adhesivos es generalmente
elevada y comparable. Por esta razon, los elementos del disefio de impresion de la segunda capa de barniz aplicada
sobre la primera capa de barniz tienen una resistencia de adherencia baja a la primera capa de barniz que se encuentra
por debajo, es decir los elementos del disefio de impresion representan las areas con resistencia de adherencia baja.

Los elementos del disefio de barniz pueden ser por ejemplo lineas paralelas o elementos superficiales sustancialmente
en forma de punto, o estar formados por un disefio de superficie continuo interrumpido por una pluralidad de elementos
de superficie.

Las dimensiones de los elementos de superficie del disefio de barniz, es decir la anchura de las lineas y el diametro
medio de los elementos superficiales en forma de punto respectivamente, asi como el espacio entre las lineas y los
elementos superficiales en forma de puntos respectivamente, son preferiblemente menores de 2 mm, preferible menores
de 1 mm.

Un uso preferido del estratificado de acuerdo con el presente invento es la fabricacién de bolsas o sacos con un asa
perforada en forma de una linea de interseccién, donde los extremos de la linea de interseccién estan dispuestos dentro
del area con una resistencia de adherencia reducida. Un estratificado adecuado esta compuesto de una primera pelicula
de plastico de poliéster orientada biaxialmente, preferiblemente polietilen-tereftalato (PET), o polipropileno (PP), y una
segunda pelicula de plastico de polietileno (PE).

Oftras ventajas, caracteristicas y detalles del invento son revelados en la siguiente descripcion de realizaciones
ejemplificadas preferidas y con la ayuda del dibujo que muestra esquematicamente en

La fig. 1 una vista frontal de una bolsa para ir de compras hecha de un estratificado con un asa perforada.

La fig. 2 una seccion transversal a lo largo de la linea |-l a través del estratificado de la bolsa mostrada en la fig. 1 en la
region del asa perforada;

Las figs. 3-7 una vista desde arriba en diferentes disefios de impresion en la region del asa perforada.

La fig. 1 muestra una bolsa 10 para ir de compras que consiste de una abertura de saco en un lado y cerrada
herméticamente en tres de los cuatro bordes por medio de cierre hermético o pegado del estratificado 12 mostrado en la
fig. 2 en seccion transversal. La bolsa 10 tiene un lado frontal 14 y un lado posterior 16. En una distancia a un borde 18
que limita la abertura de la bolsa 20 el estratificado 12 esta provisto en su lado frontal 14 y lado posterior 16 de la bolsa
10 con una linea de interseccion 24 cortada a través del estratificado 12 y que tiene dos extremos 26.

En la fig. 1 como se ha mostrado en lineas de puntos, en el area B que rodea la linea de interseccion 24 el estratificado
12 tiene una estructura mostrada en la fig. 2 que tiene una resistencia al desgarro mejorada en comparacion con el area
A que rodea al area B.

El estratificado 12, mostrado como un ejemplo en la fig. 2, comprende una primera pelicula de plastico 28 orientada
biaxialmente, imprimible que tiene un grosor de 12 pym hecha de polietilen-tereftalato (PET), que representa el lado
exterior de la bolsa 10, y una segunda pelicula de plastico 30 que se puede cerrar herméticamente con una resistencia
de desgarro elevada que tiene un grosor de 120 a 150 um hecha de polietileno (PE), que representa el lado interior de la
bolsa 10. La primera pelicula de plastico 28 imprimible y la segunda pelicula de plastico 30 resistente al desgarro son
unidas juntas por medio de una capa de adhesivo 32 de adhesivo de poliuretano (PU) de dos componentes a base de
poliéster para formar el estratificado 12. El gramaje de la capa de adhesivo 32 aplicada para estratificar asciende a 2 a 3
g/mz. El tiempo de curado es aproximadamente de 3 a 5 dias a temperatura ambiente.

En el area B con la linea de interseccion 24 la primera pelicula de plastico 28 esta provista en su superficie enfrentada a
la capa de adhesivo 32 con una primera capa 34 de un barniz a base de nitro y con una segunda capa 36 de un barniz a
base de vinilo en forma de un disefio de lineas paralelas 37c o de elementos superficiales 37a en forma de punto.

Las areas B, mostradas en las figs. 3 a 7, son ejemplos de disefios de la segunda capa de bariz 36 impresa sobre la
primera capa de barniz 34. Las dimensiones de los elementos superficiales del disefio de impresion, es decir la anchura
a de las lineas 37c y el diametro medio de los elementos superficiales 37a en forma de punto respectivamente, asi como
la distancia b entre las lineas 37c y los elementos superficiales 37a en forma de punto respectivamente, son
preferiblemente menores de 2mm, particularmente menores de 1mm. En un disefio de punto de matriz, como por
ejemplo se ha mostrado en la fig. 6, el diametro de punto puede ser de 1mm y la distancia entre puntos adyacentes de la
matriz puede ser de 0.4 mm.
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En un ensayo estandar, la resistencia de adherencia en el area B con la capa de barniz 36 en la forma de un disefio con
elementos superficiales en forma de punto es aproximadamente de 1,5 a 3,5 N/15 mm, en el area general A
aproximadamente de 2,5 a >> 4N/15 mm.

La resistencia al desgarro de estratificados ha sido evaluada por medio de un ensayo de simulacion de transporte. Para
este propdsito, dos bolsas con igual peso pero con diferente refuerzo del asa fueron llevadas escaleras arriba y escaleras
abajo tres veces y después sacudidas. En este ensayo, las bolsas de acuerdo con el invento que se caracterizan por las
dos capas de barniz 34, 36 con un disefio impreso 37a en forma de punto mostraron los mejores resultados.

Lista de numeros de referencia

10 Bolsa para ir de compras
12 estratificados

14 lado frontal

16 lado posterior

18 borde

20 abertura de la bolsa

22 asa

24 linea de interseccion

26 extremos de 24

28 primera pelicula de plastico
30 segunda pelicula de plastico
32 capa de adhesivo

34 primera capa de barniz

36 segunda capa de barniz

37a,b  Elementos superficiales

37c lineas, disefios de linea

A area con resistencia al desgarro normal

area con resistencia al desgarro mejorada
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REIVINDICACIONES

1.- Estratificado que tiene al menos dos peliculas de plastico (28.30) juntas unidas por medio de una capa de adhesivo
(32), con al menos un area (B) que tiene una resistencia de adherencia reducida para mejorar la resistencia al desgarro,
en cuya area (B) al menos hay dispuesta una capa de barniz (36) entre la primera pelicula de plastico (28) y una capa de
adhesivo adyacente (32), reduciendo por ello la adherencia, al menos la capa de barniz (36) esta formada por un disefio
que tiene una pluralidad de elementos de superficie (37a) que reducen localmente la resistencia de adherencia entre la
primera capa de plastico (28) y la capa de adhesivo (32), o por un disefio continuo interrumpido por una pluralidad de
elementos superficiales (37a) que reducen localmente la resistencia de adherencia entre la primera pelicula de plastico
(28) y la capa de adhesivo (32),

caracterizado por que

en el area (B) que tiene una resistencia de adherencia reducida la primera pelicula de plastico (28) es revestida en su
totalidad con una primera capa de barniz (34) que reduce la resistencia de adherencia entre la primera capa de plastico
(28) y la capa de adhesivo (32), y el disefio de barniz formado por una segunda capa de barniz (36) esta dispuesto sobre
la primera capa de bamiz (34), la primera capa de barniz (34) que cubre la superficie total es a base de vinilo y la
segunda capa de barniz (36) que forma el disefio de barniz es a base de nitro, o la primera capa de barniz (34) es a base
de nitro y la segunda capa de barniz (36) que forma el disefio de barniz es a base de vinilo.

2.- Estratificado segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el disefio de barniz esta formado por lineas paralelas o
disefios de linea (37c) o elementos superficiales (37a) sustancialmente en forma de punto, o por que el disefio de barniz
esta formado por un disefio de superficie continuo interrumpido por una pluralidad de elementos superficiales (37a).

3.- Estratificado segun la reivindicacion 2, caracterizado por que la anchura (a) de las lineas (37¢) y el diametro medio de
los elementos superficiales (37a) en forma de punto, respectivamente, asi como el espacio (b) entre las lineas (37c) y los
elementos superficiales (37a) en forma de punto respectivamente, son menores de 2 mm, preferiblemente menores de 1
mm.

4 - Estratificado segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el estratificado estd compuesto de una
primera pelicula de plastico (28) de poliéster biaxialmente orientada, preferiblemente de polietilen-tereftalato (PET), o de
polipropileno (PP), y una segunda pelicula de plastico (30) de polietileno (PE).

5.- Una bolsa o saco hecho de un estratificado segun una de las reivindicaciones precedentes, con un asa perforada (22)
en la forma de una linea de interseccion (24), donde los extremos (26) de la linea de interseccion (24) estan dispuestos
dentro del area (B) con resistencia de adherencia reducida.
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