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DESCRIPCION
Dispositivo de lacado y procedimiento para su funcionamiento

El presente invento se refiere a un dispositivo de lacado, que comprende una unidad de aplicacion para el lacado de
piezas.

Estos dispositivos de lacado son conocidos a través del estado de la técnica.

Los dispositivos de lacado conocidos a través del estado de la técnica comprenden por ejemplo dispositivos de
secado para el secado de una superficie lacada dispuestos en el espacio a continuacién de la unidad de aplicacién
en el sentido de transporte de las piezas a lacar. A través del estado de la técnica se conocen, ademas, dispositivos
de lacado, que poseen dispositivos para la aplicacion de una capa de proteccion sobre superficies no lacadas.

Los documentos WO 01/36108 A1 y DE 691 03 218 T2 divulgan instalaciones de lacado con las que se pueden
aplicar sobre las piezas a lacar diferentes materiales de recubrimiento.

El documento DE 38 39 835 A1 divulga diferentes materiales para el recubrimiento de cabinas de lacado.

El presente invento se basa en el problema de crear un dispositivo de lacado de la clase mencionada mas arriba,
que se pueda utilizar de una manera flexible y ocupe poco espacio asi como posea la cantidad mas pequefia posible
de componentes.

Este problema se soluciona segun el invento con un dispositivo con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Debido al hecho de que por medio de la unidad de aplicacion se pueda generar un chorro de un medio distinto de la
laca para el lacado de la pieza, se puede aplicar con el dispositivo de lacado de una manera y forma sencillas una
capa sobre la superficie, que no deba ser lacada. Por ello se puede prescindir de dispositivos de recubrimiento
separados. El dispositivo de lacado posee con ello una cantidad pequefia de componentes.

De acuerdo con el invento se prevé, que la unidad de aplicacién comprenda un dispositivo de aplicacién de laca
sobre las piezas a lacar, con el que se pueda expender el medio formador de una capa distinto de la laca para el
lacado de la pieza.

De manera complementaria se puede prever, que la unidad de aplicacion comprenda, ademas del dispositivo de
aplicacion de laca un dispositivo de aplicacion de un medio para la aplicacion del medio formador de una capa.

El dispositivo de lacado comprende un dispositivo de conmutacién con el que se puede conectar a elecciéon con el
dispositivo de aplicacién de laca una tuberia de aportacién de laca o una tuberia de aportaciéon de medio.

En especial se puede prever, que el dispositivo de aplicacién de laca comprenda una tuberia de expendicién para
expender laca o medio, en la que desemboque a elecciéon una tuberia de aportaciéon de laca o una tuberia de
aportacion de medio. Con ello se suprime la necesidad de prever tuberias de expendicion separadas para la laca y
para el medio.

Es favorable, que el dispositivo de lacado comprenda un recipiente de almacenamiento al que se pueda aportar para
la conmutacion entre un modo de expendicion de laca y un modo de expendicion de medio la laca alojada en la
tuberia de expendicion y/o el medio contenido en la tuberia de expendicion. De esta manera se puede evitar, que
una pieza a lacar se contamine con el medio formador de una capa todavia contenido en la tuberia de expendicién o
que una superficie, que deba ser tratada todavia con un medio formador de una capa, sea lacada con la laca todavia
contenida en la tuberia de expendicion.

Para proveer una superficie, que no deba ser lacada, de una manera y clase especiales con una capa de proteccion
se preve, que la superficie, que no deba ser lacada, sea tratada con la unidad de aplicacién con el medio formador
de una capa.

En especial se puede prever, que con la unidad de aplicaciéon se pueda tratar con el medio formador de una capa
una superficie dispuesta exteriormente al dispositivo de lacado, por ejemplo una superficie de una pared de cierre de
una cabina de lacado.

Con preferencia se pueden tratar con el medio formador de una capa todas las zonas alcanzables con el medio
formador de una capa.

Una alimentacion sencilla del dispositivo de lacado con el medio es garantizada en especial, cuando el dispositivo de
lacado comprende un recipiente de reserva para el medio formador de una capa.

El dispositivo de lacado comprende ventajosamente una bomba para el accionamiento de un chorro de laca y/o de
un chorro de medio a aportar a la unidad de aplicacion.
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En una configuracion del invento se prevé, que por medio de la unidad de aplicacion se pueda aplicar también,
ademas de una laca y del medio formador de una capa, un medio de limpieza para la limpieza de una superficie, en
especial para la limpieza de una superficie contaminada con un exceso de rociado con laca y/o una superficie
recubierta con el medio formador de una capa.

El medio de limpieza de halla con preferencia en forma de fluido o de particulas.

Para favorecer una limpieza manual se prevé con preferencia una aplicacién automatica por medio del dispositivo de
lacado de un medio de limpieza o el lavado de un medio de limpieza aplicado manualmente con el dispositivo de
lacado.

Asi por ejemplo, se puede prever, que con la unidad de aplicacion se pueda expender un chorro de agua a alta
presion para la limpieza de una superficie. Con ello se puede limpiar de una manera y forma especialmente sencillas
una superficie contaminada. Para ello se puede disponer en la unidad de aplicacion por ejemplo un dispositivo de
limpieza con alta presién, que con preferencia se disefia de manera, que pueda ser desplazado por medio de un
dispositivo de desplazamiento, en especial junto con la unidad de aplicacion.

Para evitar desde un principio una elevada humedad del aire en el entorno del dispositivo de lacado se puede
prever, que la limpieza se realice con un medio gaseoso.

En una configuracion del invento se prevé, que el medio formador de una capa comprende un material formador de
una capa, que absorba la fraccion liquida de la laca para el lacado de la pieza y forme con la laca una capa, que se
pueda limpiar con facilidad. Con la aplicacion del medio formador de una capa sobre una superficie, que no deba ser
lacada, se puede garantizar, que durante el funcionamiento del dispositivo de lacado las particulas de laca,
conocidas como exceso de rociado con laca, que no se adhieran a la carroceria del vehiculo o se adhieran
permanentemente a la superficie, sino que puedan eliminadas con facilidad.

De manera alternativa o complementaria se puede prever, que el medio formador de una capa comprenda una
sustancia, que posea al menos un grupo quimicamente reactivo, que pueda reaccionar con la laca, en especial con
el exceso de rociado con la laca.

Es favorable, que el al menos un grupo quimicamente reactivo sea un grupo amino.
Es especialmente favorable, que el medio formador de una capa comprenda al menos una amina bifuncional.

En especial, cuando un aglomerante de la laca es al menos bifuncional se produce una reaccion ventajosa, por
ejemplo con formacion de una red entre el medio formador de una capa y la laca.

Por ejemplo se producir una o varias de las siguientes reacciones:

a) Reaccion de un isocianato con una amina

H O
I it
R;-N=C=0 + H-N-Rz-R3 - R;- N-C-N-R3;
|
Rz

b) Reaccion de una amina con un epoxido

R2R3sNH + CH~CHR; — RaR3NCH; -CHR;,

\ / I
O OH

c) Reaccion de una amina con un acido carboxilico

HC
1 1
R;NH; + HOOCR; — Rz- N-C-R; + H,0

Es especialmente favorable, que la sustancia formadora de una capa pase por reaccién con la laca de un estado a
modo de gel a un estado, en especial sélido, a modo de pelicula.

Como material para una protecciéon de la superficie se presta en especial un material de precapa aplicable con el
dispositivo de lacado, que forme una capa de proteccién en la superficie tratada con él.
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Ademas, se puede prever, que las superficies a proteger, en especial las de robots, ejes de desplazamiento,
parrillas, etc. se recubran con la unidad de aplicaciéon una sola vez o con intervalos regulares con grasa, vaselina,
lacas desprendibles, un nanorecubrimiento y/o un recubrimiento antiadherente.

De manera alternativa o complementaria de ello se puede prever, que para simplificar o evitar la limpieza se
apliquen con la unidad de aplicacidon sobre las superficies a proteger nanolacas, que aprovechan por ejemplo del
efecto Lotus.

También se puede prever, que por medio de la unidad de aplicacién se pueda ceder un medio de se cado, por
ejemplo un gas o una mezcla de gases para el secado de una pieza lacada anteriormente o a una superficie
limpiada anteriormente con un medio de limpieza por ejemplo acuoso a la pieza, respectivamente a la superficie
limpiada.

Es ventajoso, que el dispositivo de lacado comprenda un dispositivo de desplazamiento para el desplazamiento
motorizado de la unidad de aplicacion.

Es especialmente favorable, que el dispositivo de desplazamiento para el movimiento motorizado de la unidad de
aplicacién se configure como un robot.

El dispositivo de lacado comprende de manera ventajosa un dispositivo de mando para el mando del dispositivo de
desplazamiento. Con ello es en especial posible el funcionamiento automatico del dispositivo de lacado.

El dispositivo de lacado segun el invento se presta en especial para su utilizacion en una instalacion de lacado, que
comprenda una cabina de lacado.

La instalacion de lacado segun el invento posee las caracteristicas y ventajas descritas en lo que antecede en
relacién con el dispositivo de lacado segun el invento.

En especial en combinaciéon con un lavado en seco para la limpieza de un chorro de aire contaminado con exceso
de rociado con laca se puede prever, que la unidad de aplicacién del dispositivo de lacado asuma otras funciones,
que rebasen las de lacado.

El dispositivo de lacado se presta por ello de manera preferente para la aplicacion de una capa de proteccién sobre
una superficie de pared de la cabina de lacado, de un dispositivo de transporte y/o una camara de circulacion.

Se obtiene una limpieza simplificada en especial, cuando se utiliza una combinacién de diferentes medios, en
especial procedentes de un pulverizador, que se aplican sobre diferentes zonas de la cabina de lacado, por ejemplo
ventanas, paredes, parrillas, ejes de desplazamiento, suelos, componentes de robot, el dispositivo de transporte,
zonas situadas debajo del piso de rejilla y/o el propio dispositivo de lacado.

La cabina de lacado puede ser provista con el dispositivo de lacado de un recubrimiento completo o al menos parcial
formado por una pelicula desprendible y/o vaselina.

En una configuracion de la instalacion de lacado se prevé por debajo de la cabina de lacado un filtro para la limpieza
del aire cargado con el exceso de rociado con laca, cuyos elementos de filtro se proveen de una capa de material de
precapa y que comprende una tolva de recogida del material de la precapa limpiado de los elementos del filtro. Para
que las impurezas bastas procedentes de un proceso de limpieza de la instalacién de lacado no penetren en el filtro
y para que el material de precapa dispuesto en el filtro no se ensucie excesivamente se prevé con preferencia, que
en la entrada del filtro, que forma por ejemplo un cuello botella para una corriente aire, se disponga una esterilla de
filtro permeable al aire, que cierre la entrada del filtro.

La esterilla de filiro permeable al aire se dispone por ejemplo en un soporte y se fija con preferencia de manera
disoluble al soporte. Con ello es posible una sustitucion sencilla de la esterilla de filtro.

En un perfeccionamiento del invento se prevé, que los elementos de filtro del filtro se puedan tratar con material de
precapa para el recubrimiento previo con el dispositivo de lacado.

El invento se basa, ademas, en el problema de crear un procedimiento para el funcionamiento del dispositivo de
lacado, que se pueda utilizar de una manera flexible y se pueda realizar en un espacio reducido con una cantidad en
lo posible pequefia de componentes.

Este problema se soluciona segun el invento con un procedimiento para el funcionamiento de un dispositivo de
lacado, que comprende los siguientes pasos de procedimiento:

- aplicacion de laca sobre las piezas a lacar por medio de una unidad de aplicacién y

- expendicién de un medio formador de una capa distinto de la laca para el lacado de las piezas para la
aplicacién de una capa de proteccion sobre una superficie, que no deba ser lacada, por medio de la
unidad de aplicacion.
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Debido a que con la unidad de aplicacién se expende tanto laca, como también un medio formador de una capa
distinto de la laca se puede utilizar el procedimiento de una manera flexible y se puede realizar en un espacio
reducido con una cantidad pequena de componentes.

El procedimiento posee, ademas, las ventajas expuestas en relacion con el dispositivo de lacado segun el invento.

En un perfeccionamiento del invento se prevé, que con el medio se recubra una superficie exterior al propio
dispositivo de lacado.

Es ventajoso, que entre el medio formador de una capa y la laca, en especial entre el medio formador de una capa y
el exceso de rociado con laca tenga lugar una reaccion quimica.

Es especialmente ventajoso, que la sustancia formadora de una capa pase de un estado a modo de gel a un estado
a modo de pelicula.

Ademas, las caracteristicas y las ventajas expuestas a continuacion pueden formar con preferencia parte del
presente invento

- por medio de un funcionamiento automatico del dispositivo de lacado se garantiza un menor coste de
personal;

- con la limpieza simplificada y/o un ensuciamiento menor de la instalacién de lacado resulta un menor
coste de limpieza y con ello un funcionamiento mas barato de la instalacion de lacado;

- al evitar un ensuciamiento grande del material de precapa se pueden ahorrar costes de evacuacion.

Otras caracteristicas y ventajas del invento son objeto de la descripcion, que sigue y de la representacion grafica de
un ejemplo de ejecucion.

En el dibujo muestran:

La figura 1, una seccion transversal vertical esquematica de una instalacion de lacado con una unidad de aplicacion
dispuesta en un robot de lacado.

La figura 2, una vista lateral esquematica de la unidad de aplicacion de la figura 1.

Los elementos iguales o funcionalmente equivalentes se designan en todas las figuras con los mismos simbolos de
referencia.

En las figuras 1 y 2 se representa una instalacion de lacado designada en su conjunto con 100.La construccion
fundamental de una instalacién 100 de esta clase se conoce por ejemplo a través del documento DE 10 2005 048
579 A1, al que se hace referencia aqui.

La instalacion 100 de lacado representada en la figura 1 en una seccién transversal comprende una cabina 102 de
lacado con una zona 104 de aplicacion, un techo (no representado) dispuesto por encima de la cabina 102 de lacado
a través del que se aporta aire a la cabina 102 de lacado y una camara 106 de filtros dispuesta por debajo de la
cabina 102 de lacado en la que se limpia el aire tratado en la cabina 102 de lacado con un exceso de rociado con
laca.

Por medio de un dispositivo de transporte (no representado) se pueden transportar las carrocerias de vehiculo a
través de la zona 104 de aplicacién de la cabina 102 de lacado.

Para el lacado de las carrocerias de vehiculo en la zona 104 de aplicacion de la cabina 102 de lacado se dispone en
el interior de la cabina 102 de lacado un dispositivo 108 de lacado.

El dispositivo 108 de lacado comprende un robot 112 de lacado, dispuesto por ejemplo en una pared 110 lateral de
la cabina 102 de lacado, que soporta una unidad 114 de aplicaciéon configurada como dispositivo de aplicacion de
laca para la aplicacion de laca a una carroceria de vehiculo.

La unidad 114 de aplicacion esta dispuesta en un extremo movil del robot 112 de lacado. Con ello es posible, que un
orificio 116 de salida de la unidad 114 de aplicacién (véase la figura 2) sea dirigido hacia una gran cantidad de
superficies de la carroceria del vehiculo para poder lacar de una manera especialmente sencilla la carroceria del
vehiculo.

El dispositivo 108 de lacado posee una primera tuberia 118 de aportacion para la aportacién de una primera laca
desde un primer recipiente 120 de laca a la unidad 114 de aplicacidon por medio de una primera bomba 122
dispuesta en la primera tuberia 118 de aportacion y una segunda tuberia 124 para la aportacion de una segunda
laca desde un segundo recipiente 126 de laca a la unidad 114 de aplicacién por medio de una segunda bomba 128
dispuesta en la segunda tuberia 124 de aportacion.
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Con ello se puede elegir para el lacado de las carrocerias de vehiculo entre dos lacas distintas por medio del
dispositivo 108 de lacado.

Ademas, el orificio 116 de salida de la unidad 114 de aplicacion puede ser dirigido por medio del robot 112 de lacado
hacia una gran cantidad de superficies, que no deban ser lacadas, de la instalacién 100 de lacado, para recubrirlas
con una capa de proteccion.

Para ello posee el dispositivo 108 de lacado una tercera tuberia 130 de aportacion para la aportacion de un medio
desde un recipiente 132 de medio a la unidad 114 de aplicacién, estando prevista en la tercera tuberia 130 de
aportacion una tercera bomba 134 para aportar el medio desde un recipiente 132 de medio a la unidad 114 de
aplicacion a través de la tercera tuberia 130.

Con ello, la unidad 114 de aplicacién también sirve como expendedor de medio.

El medio alojado en el recipiente 132 de medio es un medio distinto de la laca para el lacado de las carrocerias de
vehiculo. El medio es en especial un medio formador de una capa.

Un medio formador de una capa es por ejemplo material de precapa, que comprende en especial cal, harina de roca,
silicato de aluminio, 6xido de aluminio, éxido de silicio, laca en polvo y/o analogos. El medio formador de una capa
puede comprender, ademas, una sustancia, que posea grupos quimicamente reactivos, por ejemplo grupos amino.

Por medio de la unidad 114 de aplicacion se puede aplicar el medio formador de una capa en especial sobre
aquellas superficies de la instalacién 100 de lacado, que en el funcionamiento de lacado de la instalacién 100 de
lacado sean tratadas con exceso de rociado de laca.

Las superficies de esta clase de la instalacién 100 de lacado son en especial los lados 136 interiores de las paredes
110 laterales, los lados 138 superiores de los dispositivos 140 de filtro dispuestos en la camara 106 de filtros y un
piso de rejilla (no representado) dispuesto entre la cabina 102 de lacado y la camara 106 de filtros.

Con una aplicacién del medio formador de una capa sobre las superficies tratadas con exceso de rociado de laca
durante el funcionamiento de lacado, el exceso de rociado con laca no se adhiere directamente a las superficies de
la instalacion 100 de lacado, sino a una capa de proteccion formada con el medio o reaccionan quimicamente con
ella, de manera, que se garantiza una limpieza sencilla del exceso de rociado con laca de las superficies de la
instalacion 100 de lacado.

La limpieza de las superficies contaminadas con el exceso de rociado con laca de la instalacion 100 de lacado es en
especial posible porque las superficies contaminadas de la instalacién 100 de lacado se tratan con la unidad 114 de
aplicaciéon con un medio de limpieza.

Después de un proceso de limpieza se pueden tratar las superficies limpiadas de la instalacion 100 de lacado, en
especial cuando se utilizan medios de limpieza acuosos, con un medio de secado aplicado por medio de la unidad
114 de aplicacion.

Para la conmutacion entre un modo de expendicién de laca y un modo de expendicion de medio del dispositivo 108
de lacado se prevé un dispositivo 142 de conmutacion dispuesto por ejemplo en la unidad 114 de aplicacion (véase
la figura 2).

Por medio del dispositivo 132 de conmutaciéon se puede establecer a eleccién una conexion de fluido entre la
primera tuberia 118 de aportacion y una tuberia 144 de expendicion, que desemboca en el orificio 116 de salida de
la unidad de aplicacion, entre la segunda tuberia 124 de aportacion y la tuberia 144 de expendicion o entre la tercera
tuberia 130 de aportacion y la tuberia 144 de expendicion.

Para evitar, que una superficie, que no deba ser lacada, sea tratada con laca o que una carroceria de vehiculo a
lacar sea tratada, por ejemplo, con un medio de formador de una capa se provee el dispositivo 108 de lacado de un
recipiente 146 de recogida al que se puede llevar, al conmutar de un modo de expendicion de laca a otro modo de
expendicion de laca o a un modo de expendiciéon de medio la laca contenida en la tuberia 144 de salida y/o al
conmutar de un modo de expendicion de medio a un modo de expendicién de laca el medio todavia contenido en la
tuberia 144 de salida. (¢)

Para poder aportar a la unidad 114 de aplicacion medios diferentes entre si se puede prever, por un lado, que el
recipiente 132 de medio se construya de manera intercambiable.

Por otro lado, se puede prever, que tuberias de aportacion adicionales (no representadas) conduzcan desde
recipientes de medio adicionales (no representados) al dispositivo 142 de conmutacién para poder elegir aqui no
s6lo entre distintas lacas del primer recipiente 120 de laca y del segundo recipiente 126 de laca y un medio del
recipiente 132 de medio, sino también de varios recipientes de medio con diferentes medios.
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La instalacion 100 de lacado descrita en lo que antecede funciona como sigue:

Antes de introducir una carroceria de vehiculo por medio del dispositivo de transporte en la zona 104 de aplicacion
de la cabina 102 de lacado de la instalaciéon 100 de lacado se aplica una capa de proteccion sobre las superficies de
la instalacion 100 de lacado tratadas durante el funcionamiento de lacado de la instalacion 100 de lacado con un
exceso de rociado con laca.

Para ello se dirige el orificio 116 de salida de la unidad 114 de aplicacion del dispositivo 108 de lacado hacia una
superficie a tratar con un medio formador de una capa, por ejemplo los lados 136 interiores laterales de la cabina
102 de lacado.

El dispositivo 142 de conmutacion se lleva a un modo de expendicion de medio en el que la tercera tuberia 130 de
aportacion se halla en conexién de fluido con la tuberia 144 de expendicion de la unidad 114 de aplicacién para
aportar al orificio 116 de salida y con ello al lado 136 interior de las paredes 110 laterales el medio formador de una
capa del recipiente 132 de medio.

Por medio de la tercera bomba 134 se aspira el medio del recipiente 132 de medio y se lleva a través de la tercera
tuberia 130 de aportacion del dispositivo 142 de conmutacion a la unidad 114 de aplicacion.

A continuacion se tratan otras superficies a proteger, por ejemplo los lados 138 superiores de los dispositivos 140 de
filtro o el piso de rejilla (no representado) de la cabina 102 de lacado, con el medio formador de una capa, de
manera, que se forme una capa de proteccién sobre las superficies, que posiblemente sean tratadas con un exceso
de rociado con laca durante el funcionamiento de lacado de la instalacion 100 de lacado.

Una vez finalizado este paso del procedimiento se interrumpe por medio del dispositivo 142 de conmutacion la
conexion de fluido entre la tercera tuberia 130 de aportacion y la tuberia 144 de expendicion y se establece por
ejemplo una conexién de fluido entre la primera tuberia 118 de entrada y la tuberia 144 de expendicion.

Para llevar el medio todavia contenido en la tuberia 144 de expendicion al recipiente 146 de recogida se dirige el
orificio 116 de salida hacia un espacio interior del recipiente 146 de recogida y a la unidad 114 de aplicacion se
aporta por medio de la primera bomba 122 laca procedente del primer recipiente 120 de laca hasta que la tuberia
144 de expendicion ya no contenga medio.

De manera alternativa o complementaria de ello se puede prever, que la tuberia 144 de expendicion se lave con un
detergente entre una expendicion de medio y una expendicion de laca.

Una carroceria de vehiculo transportada por medio del dispositivo de transporte a la cabina 102 de lacado es lacada
después de manera y forma conocidas por medio de la unidad 114 de lacado del dispositivo 108 de lacado dispuesto
en el robot 112 de lacado.

La laca procedente del orificio 116 de salida no llega en este caso de manera completa a la carroceria de vehiculo a
lacar. Por el contrario, se forma un exceso de rociado con laca, que se deposita en superficies, que no deban ser
lacadas, de la instalacion 100 de lacado.

Debido a la capa de proteccién aplicada previamente por medio de la unidad 114 de aplicaciéon del dispositivo 108
de lacado a estas superficies no se adhiere el exceso de rociado con laca a las superficies de la instalacion 100 de
lacado, sino a la capa de proteccién creada con el medio formador de una capa o reacciona quimicamente con ella.

Después de uno o de varios procesos de lacado y después de retirar de la cabina 102 de lacado la ultima carroceria
de vehiculo lacada en la cabina 102 de lacado tiene lugar una limpieza sencilla de las superficies tratadas en la
instalacion 100 de lacado con un exceso de rociado con laca por el hecho de que se retira de las superficies de la
instalacion 100 de lacado la capa de proteccion creada con el medio formador de una capa junto con el exceso de
de rociado con laca adherido a ella.

Esto se puede realizar por ejemplo con una limpieza manual.

De manera alternativa o complementaria de ello se puede realizar con la unidad 114 de aplicacion del dispositivo
108 de lacado una limpieza automatica. El recipiente 132 de medio, que contiene el material formador de una capa,
es sustituido para ello con otro recipiente 132 de medio, que contenga, por ejemplo, un medio de limpieza acuoso.

Después de un proceso de conmutacion en el dispositivo 142 de conmutacién para establecer una conexion de
fluido entre la tercera tuberia 130 de aportacion y la tuberia 144 de expendiciéon se tratan las superficies de la
instalacién 100 de lacado tratadas previamente con el medio formador de una capa con el medio de limpieza, con lo
que la capa de proteccion creada con el medio formador de una capa y que absorbio el exceso de rociado con laca
se desprende de las superficies de la instalacion 100 de lacado.

El material con la capa de proteccidon contaminada con el exceso de rociado con laca se evacua a continuacion
manualmente o con cintas transportadoras (no representadas) de la instalacion 100 de lacado.
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Después del proceso de limpieza se sustituye el recipiente 132, que contiene el medio de limpieza con un recipiente
132 de medio, que contenga un medio de secado, por ejemplo un medio gaseoso, y las superficies limpiadas de la
instalacion 100 de lacado son tratadas por medio de la unidad 114 de aplicacién con el medio de secado.

Una vez que las superficies limpiadas de la instalacion 100 de lacado estén secas, se sustituye el recipiente 132 de
medio, que contiene el medio de secado, con un recipiente 132 de medio, que contenga el medio formador de una
capa.

De esta manera se devuelve la instalacion 100 de lacado a su estado inicial, de modo, que se puede iniciar otro
proceso de recubrimiento para la preparacion del funcionamiento de lacado de la instalaciéon 100 de lacado.

Debido a que por medio de la unidad de aplicacion se puede expender un medio formador de una capa distinto de la
laca para el lacado de las piezas para aplicar una capa sobre una superficie, se puede utilizar la instalacion de
lacado de una manera flexible y ocupando poco espacio y posee una cantidad reducida de componentes.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de lacado, que comprende una unidad (114) de aplicaciéon para el lacado de piezas, caracterizado
porgue por medio de la unidad (114) de aplicacion se puede expender un chorro de un medio formador de una capa
distinto de una laca para el lacado de las piezas para aplicar una capa de proteccién sobre una superficie, que no
deba ser lacada, comprendiendo la unidad (114) de aplicacién un dispositivo de aplicacion de laca para la aplicacion
de laca sobre las piezas a lacar y un dispositivo (142) de conmutacioén, siendo posible expender por medio del
dispositivo de aplicacion de laca el medio formador de una capa distinto de la laca para el lacado de las piezas, y
pudiendo ser conectada a eleccién por medio del dispositivo (142) de conmutacién una tuberia (118, 124) de
aportacion de laca o una tuberia (130) de aportacion de medio al dispositivo de aplicacion de laca.

2. Dispositivo de lacado segun la reivindicacion 1, caracterizado porque por medio de la unidad (114) de aplicacion
se puede tratar con el medio formador de una capa una superficie (136, 138) dispuesta exteriormente al propio
dispositivo (108) de lacado.

3. Dispositivo de lacado segun una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el dispositivo (108) de lacado
comprende un recipiente (132) de reserva para el medio formador de una capa.

4. Dispositivo de lacado segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el dispositivo (108) de lacado
comprende una bomba (122, 128, 134) para el accionamiento de una corriente de laca y/o una corriente de medio a
aportar a la unidad (114) de aplicacion.

5. Dispositivo de lacado segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el dispositivo (108) de lacado
comprende un dispositivo (112) de desplazamiento para el desplazamiento motorizado de la unidad (114) de
aplicacion.

6. Dispositivo de lacado segun la reivindicacion 5, caracterizado porque el dispositivo (112) de desplazamiento para
el desplazamiento motorizado de la unidad (114) de aplicacién se configura como robot.

7. Dispositivo de lacado segun una de las reivindicaciones 5 6 6, caracterizado porque el dispositivo (108) de lacado
comprende un dispositivo de mando para el mando del dispositivo (112) de desplazamiento.

8. Instalacion de lacado, que comprende una cabina (102) de lacado y un dispositivo (108) de lacado segun una de
las reivindicaciones 1a 7.

9. Procedimiento para el funcionamiento de un dispositivo (108) de lacado, caracterizado porque por los siguientes
pasos del procedimiento:

- aplicacion de laca sobre piezas a lacar por medio de una unidad (114) de aplicacion; y

- expendicion de un medio formador de una capa distinto de la laca para el lacado de las piezas
para aplicar por medio de la unidad (114) de aplicacion una capa de proteccion sobre una
superficie, que no deba ser lacada.

10. Procedimiento segun la reivindicacién 9, caracterizado porque con el medio formador de una capa se recubre
una superficie (136, 138), que se halla fuera del propio dispositivo (108) de lacado.

11. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 9 6 10, caracterizado porque entre el medio formador de una
capa y la laca tiene lugar una reaccién quimica.

12. Procedimiento segun la reivindicacion 11, caracterizado porque la reaccién quimica tiene lugar entre una
sustancia, que contiene una amina, del medio formador de una capa y la laca.

13. Utilizacion de un dispositivo (108) de lacado, que comprende una unidad (114) de aplicacién para el lacado de
piezas, con el que se puede expender un medio formador de una capa distinto de la laca para el lacado de las
piezas para aplicar una capa de proteccién sobre una superficie, que no deba ser lacada, en especial un dispositivo
(108) de lacado segun una de las reivindicaciones 1 a 7, para la aplicacion de una capa de proteccion creada con un
medio formador de una capa sobre una superficie, que no deba ser lacada, comprendiendo el medio formador de
una capa una sustancia, que posee al menos un grupo quimicamente reactivo, que pueda reaccion con la laca.

14. Utilizacion segun la reivindicacion 13, caracterizada porque al menos un grupo quimicamente reactivo es un
grupo amino.
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