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ES 2476 190 T3

DESCRIPCION
Dispensador de gatillo para liquidos con valvulas con orificio de flujo
La presente invencién se refiere a un dispositivo dispensador de gatillo para un liquido.

Los dispositivos dispensadores de gatillo (véanse, por ejemplo, los documentos WO 2008/116656 A1, WO 00/33970
A1) estan ampliamente extendidos y se utilizan en diversos sectores, por ejemplo, para pulverizar detergentes
domeésticos liquidos, liquidos desodorantes, liquidos para el planchado de la ropa. Los volimenes de produccién de
estos dispositivos son enormes; hoy en dia, cada afo se producen varios cientos de millones de piezas.

Una de las necesidades mas ampliamente deseadas en el sector es la compatibilidad quimica de los componentes
internos del dispositivo dispensador y el liquido destinado a ser pulverizado, tanto mas teniendo en cuenta que tales
liquidos son cada vez mas agresivos como consecuencia de las nuevas necesidades de resultados, por ejemplo, en
el sector de la higiene doméstica.

De ello se desprende que algunos dispositivos dispensadores estan particularmente indicados para su uso con
algunos tipos de productos, mientras que otros dispositivos estan especialmente disefiados para liquidos mas
agresivos. La diferencia entre tales dispositivos no radica unicamente en los polimeros utilizados para fabricar los
componentes internos, sino también en la forma y el funcionamiento de tales componentes, dado que algunos
materiales presentan mayores o0 menores limitaciones a la hora de adoptar la forma y el comportamiento deseados
para un uso 6ptimo del dispositivo.

El proposito de la presente invencién es superar los inconvenientes mencionados anteriormente mediante la
realizacién de un dispositivo dispensador de gatillo que sea econdmico de producir y que también resulte adecuado
para liquidos particularmente agresivos.

Tal objeto se logra mediante un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacién 1.

Las caracteristicas y ventajas del dispositivo dispensador de gatillo de acuerdo con la presente invencién resultaran
evidentes a partir de la descripciéon expuesta a continuacion, realizada a titulo de ejemplo no limitante, de acuerdo
con los dibujos adjuntos, en los que:

- la figura 1 muestra una vista en seccion transversal del dispositivo dispensador de acuerdo con la presente
invencién, de acuerdo con una realizacion;

- la figura 2 muestra un detalle de la seccién transversal de la figura 1, que muestra una valvula de aspiracion del
dispositivo;

- la figura 3 muestra la valvula de aspiracion de la figura 2;

- la figura 4 muestra un detalle de la seccién transversal de la figura 1, que muestra una valvula de descarga del
dispositivo;

- las figuras 5 y 6 muestran la valvula de descarga de la figura 4;

- la figura 7 muestra una vista en seccién transversal de una realizacion adicional de la valvula de descarga;
- la figura 8 muestra el dispositivo dispensador sin la cubierta;

- la figura 9 muestra una ampliacién del marco IX, de la figura 8; y

- la figura 10 muestra un elemento de retorno del dispositivo dispensador.

Un conjunto dispensador para un liquido comprende un recipiente, para contener el liquido que se desea dispensar,
y un dispositivo dispensador de gatillo de accionamiento manual 1, conectado mecanicamente al recipiente.

Por ejemplo, el dispositivo 1 comprende un cierre 2 para la conexién con el cuello de la botella, por ejemplo, para un
acoplamiento roscado o de bayoneta.

El dispositivo 1 comprende ademas un marco 3, generalmente hecho de material polimérico, por lo general de una
sola pieza, para el soporte de los demas componentes.

El dispositivo 1 comprende medios de bombeo adecuado para aspirar el liquido del recipiente y pulverizarlo hacia el
exterior de dicho dispositivo.
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Los medios de bombeo comprenden una camara de bombeo 4 adecuada para ser colocada en comunicacion para
circulacion de fluidos con el recipiente; por ejemplo, el marco 3 comprende un tubo de aspiracion 6 abierto en un
extremo hacia el recipiente y de tal manera que desemboque, por el extremo opuesto, en la camara 4.

El medio de bombeo comprende ademas un piston 8, que se desliza de manera sellada en la camara 4 a lo largo de
un eje del piston X.

Por ejemplo, el marco 3 comprende una pared de la camara 10a, por ejemplo cilindrica, cuyo eje coincide con el eje
del pistén X, que define anularmente la camara 4, y una pared inferior 10b, por ejemplo perpendicular al eje del
piston X, colocada frente a la cabeza de piston 8, que define la parte inferior de la camara 4.

El tubo de aspiracion 6 desemboca en la camara de bombeo 4 a través de la abertura de aspiracion 6a practicada
en dicha pared inferior 10b.

Ademas, el dispositivo 1 comprende medios de accionamiento con activacion manual, adecuados para ser movidos
con el fin de desplazar el piston 8 en traslacion.

Los medios de accionamiento comprenden un gatillo 12, soportado por el marco 3, por ejemplo, unido con bisagras
al mismo o trasladable sobre el mismo. El gatillo 12 se puede acoplar al piston 8 para desplazar dicho piston en
traslacion.

El pistdn 8 se puede deslizar hacia la camara 4 entre una posicion inicial de reposo o recogida, en la que el volumen
de la camara 4 es maximo, y una posicion final de dispensacion o extendida o de tope final, en la que el volumen de
la camara 4 es minimo.

Preferentemente, ademas, los medios de accionamiento comprenden medios de retorno adecuados para forzar
constantemente el retorno del gatillo a la posicion inicial de reposo. Por ejemplo, dichos medios de retorno
comprenden un elemento elastico 200.

Ademas, el dispositivo 1 comprende un tubo de dispensacion 14 adecuado para ser colocado en comunicacion para
circulacion de fluidos con una abertura de entrada 14a, con la camara de bombeo 4 y, en la abertura de salida 14b,
con el entorno exterior, para pulverizar el liquido al ambiente.

Por ejemplo, el marco 3 comprende una pared del conducto anular 16 alrededor del eje de dispensacion Z, que
define anularmente el tubo de dispensacion 14.

El tubo de dispensacion se extiende a lo largo del eje de dispensacion Z, siendo preferentemente distinto y paralelo
al eje del piston X.

En correspondencia con la abertura de entrada 14a, fuera del tubo de dispensacién 14, el marco 3 comprende una
pared de soporte 16, por ejemplo una pared anular, simétrica axialmente al eje de dispensacion Z.

Alrededor de la abertura de entrada 14a, fuera del tubo de dispensacion 14, se realiza una superficie de la corona 18
que rodea a dicha abertura de entrada 14a, dado que la pared de soporte 16 es de mayor tamafo que dicha
abertura de entrada 14a.

Preferentemente, ademas, el dispositivo 1 comprende una boquilla 20 aplicada al extremo de salida 14b del tubo de
dispensacion 14, para conseguir que el liquido saliente adquiera un movimiento vorticial o para nebulizarlo o para
cerrar/abrir la salida del tubo de dispensacion.

Una realizacion de tal boquilla se describe, por ejemplo, en el documento BS2010A000003 a nombre del Solicitante.

Preferentemente, ademas, la boquilla 20 esta provista de aberturas 22 en la pared lateral, para formar un indicador
de funcionamiento, junto con una pared saliente 24 del marco 3, situada por debajo de dicha abertura 22.

Los detalles de realizacion de un dispositivo dispensador que tiene una boquilla equipada con indicador de
funcionamiento se describen, por ejemplo, en el documento BS2009A000195 a nombre del Solicitante.

El dispositivo 1 comprende medios de valvula de aspiracion adecuados para permitir el paso de liquido desde el tubo
de aspiracion 6 hasta la camara de bombeo 4 cuando el pistén 8 regresa desde la posicién final hasta la posicion
inicial y adecuados para limitar o impedir el retorno del liquido desde la camara de bombeo 4 hasta el tubo de
aspiracion 6 cuando el piston se traslada desde la posicion inicial hasta la posicién final.

Los medios de valvula de aspiracion comprenden una véalvula de aspiracion 30 adecuada para separar permitiendo
la circulacion de fluidos la camara de bombeo 4 del tubo de aspiracién 6, aplicada a la pared inferior 10b de la
camara 4, con el fin de coronar o cubrir la abertura de aspiracion 6a.
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La vélvula de aspiracion 30 comprende un diafragma 32, que corona la abertura de aspiracion 6a, que tiene un lado
frontal 34, situado frente al piston 8, y un lado posterior 36, preferentemente simétrico axialmente con respecto a un
eje de la valvula Y.

Preferentemente, el eje de la valvula Y coincide con el eje del piston 8.

La valvula 30 comprende ademas, de acuerdo con una realizacién, un saliente anular continuo 38, que sobresale
axialmente desde el lado posterior 36 del diafragma 32.

Preferentemente, ademas, la valvula 30 comprende un vastago 40, que sobresale desde el lado posterior 36,
preferentemente a lo largo del eje de la valvula Y. El vastago 40 es adecuado para acoplarse por encaje a presion a
la pared inferior 10b, por ejemplo a través del grosor, cruzando un agujero 10c hecho a través del grosor de dicha
pared inferior 10b.

Preferentemente, desde el interior de la camara 4 hacia el exterior, a lo largo del eje de la valvula Y, el vastago 40
comprende una seccién de sellado 42, que tiene un diametro adecuado para ser insertado en el agujero 10c con el
fin de sellarlo, una seccion reducida 44 y un cabeza 46, preferentemente en punta, que se inserta por encaje a
presién en el orificio 10c.

Preferentemente, ademas, la valvula 30 tiene un compartimiento axial 48, que se extiende a lo largo del eje de la
valvula Y, abierto en el lado frontal 34 y ciego.

El dispositivo 1 comprende medios de véalvula de descarga adecuados para permitir el paso del liquido a presion
desde la camara de bombeo 4 hasta el tubo de dispensacion 14 cuando el pistén se traslada desde la posicién inicial
hasta la posicion final.

Los medios de valvula de descarga comprenden una valvula de descarga 60, aplicada a la toma del tubo de
dispensacion 14, es decir, en correspondencia con la abertura de entrada 14a.

La valvula de salida 60 comprende un deflector flexible 62, que tiene una superficie frontal 64 colocada frente al tubo
de dispensaciéon 14, y una superficie posterior 66, colocada de manera que haga tope contra la superficie de la
corona 18, preferentemente simétrica axialmente con respecto a un eje de la valvula de descarga K.

Preferentemente, el eje de la valvula de descarga K coincide con el eje de dispensacion Z.

Preferentemente, ademas, la valvula de descarga 60 comprende un saliente anular continuo 68, que sobresale
axialmente desde el lado posterior 64 del deflector 62.

De acuerdo con una realizacién preferente, la valvula de descarga 60 comprende una pared de conexién 70, que
sobresale axialmente desde el lado posterior 66 del deflector 62, que puede ser conectada a la pared de soporte 16
del marco 3.

En particular, en el extremo anular libre 72, situado frente al deflector 62, la pared de conexion 70 comprende un
ribete 74 adecuado para engancharse a la pared de soporte 16.

Preferentemente, ademas, la valvula de descarga 60 comprende un manguito 80 que presenta una extensién axial,
compuesto de un elemento tubular que sobresale desde el deflector 62.

Preferentemente, el manguito 80 comprende una seccién de apoyo 82 que sobresale axialmente desde la superficie
posterior 66 del deflector 62, por ejemplo con el fin de seguir estando contenida axialmente en la pared de conexion
70.

Preferentemente, ademas, el manguito 80 comprende una seccion auxiliar 84 que sobresale axialmente desde la
superficie frontal 64 del deflector 62, insertando una seccién de si misma en el tubo de dispensacion 14, sin
obstruirlo.

Preferentemente, ademas, el manguito en si mismo estd hecho de una sola pieza, y de una sola pieza con el
deflector 62; el manguito 80 esta cerrado por la parte delantera, mientras que en la parte posterior esta abierta para
facilitar el montaje de la valvula al marco.

De acuerdo con una realizacion preferente, ademas, el dispositivo 1 comprende una cubierta 90 soportada por el
marco 3, para cubrir dicho marco y los componentes interiores. El gatillo 12 y preferentemente la boquilla 20
sobresalen de la cubierta 90.

Preferentemente, la cubierta 90 comprende una parte superior 92 que se extiende a lo largo del tubo de
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dispensacion 14, hasta llegar a la boquilla 20. Preferentemente, dicha parte superior 92 tiene al menos una abertura
de indicacién 92a, por la que una parte de sefalizacion 94 del marco 3 preferentemente sobresale o es visible,
preferentemente en un color que contraste con dicha parte superior 92, para formar una senal.

De acuerdo con una realizacién, ademas, la cubierta 90 comprende una parte posterior 96, situada hacia la parte
posterior de la valvula de descarga 60, en relacién con el eje de dispensacion Z.

En una configuracion de reposo del dispositivo de dispensacién, la parte posterior 96 de la cubierta 90 esta
distanciada axialmente desde el manguito 80 de la valvula de descarga 60; por otro lado, en una configuracion de
dispensacion, en la que el deflector 62 se deforma para permitir el paso de liquido a presion al tubo de dispensacion,
el manguito 80 se apoya axialmente contra la parte posterior 96 de la cubierta 90, para formar un tope final.

De acuerdo con una realizacion adicional (figura 7), la valvula de descarga 60 tiene un extremo libre 72 de la pared
de conexiéon 70 que termina en una corona de base anular radial 74a colocada en apoyo axial contra la pared de
soporte 16 del marco 3.

De acuerdo con tal realizacién, el dispositivo 1 comprende ademas un tope 100 aplicado hacia atras de la valvula de
entrega 60, conectado a la pared de soporte 16 del marco 3.

Por ejemplo, el tope 100 es acoplable por acoplamiento de encaje a presion con la pared de soporte 16.

Por consiguiente, en tal configuracién, el apoyo para la valvula de descarga, formado por el tope 100, es
estructuralmente independiente de la cubierta 90.

Ventajosamente, esto permite simplificar la produccion del dispositivo y, ademas, liberar la cubierta de tareas
funcionales en relacién con la valvula de descarga. En otras palabras, ventajosamente, esto permite asignar a la
cubierta una funcibn meramente estética, sin el impacto al que suele estar sometida, independiente del
funcionamiento de los componentes interiores.

En particular, el tope 100 comprende un elemento de copa 102 insertado en la pared de soporte 16, una parte
inferior 104, en la parte inferior del elemento de copa 102, situado hacia atras del manguito 80, y un brazo anular
106, que se extiende externamente al elemento de taza 102.

El brazo anular 106 comprende una parte radial 106a, que se extiende radialmente hacia el exterior del elemento de
copa 102, y una parte axial 106b, conectada a la parte radial, que se extiende axialmente de manera que se acopla
por encaje a presién a la pared de soporte 16.

De esta manera, la corona de base 74a de la pared de conexion 70 esta limitada entre el extremo de la pared de
soporte 16 y la parte radial 106a del brazo anular 106.

Ademas, el elemento de copa 102 se solapa axialmente, al menos a lo largo de una seccion, con la pared de
conexion 70 de la valvula de descarga 60.

Por consiguiente, dicha pared de conexidon 70 es empujada radialmente por el elemento de copa 102 contra la pared
de soporte 16 del marco 3, con el fin de bloquear la pared de conexién 70 y producir la adhesion forzada de la pared
de conexion 70 a la pared de soporte 16.

Dicha configuracion ha resultado ser particularmente ventajosa, dado que la valvula de descarga actia como una
valvula de precompresién, abriendo el transito del liquido hacia el tubo de dispensacioén solamente cuando la accion
del liquido supere un umbral de presion predefinido.

En una configuracion de reposo del dispositivo de dispensacion, la parte posterior 104 del tope 100 esta distanciada
axialmente desde el manguito 80 de la valvula de descarga 60; por otro lado, en una configuracion de dispensacion,
en la que el deflector 62 se deforma para permitir el paso de liquido a presién al tubo de dispensacion, el manguito
80 se apoya axialmente contra la parte posterior 104 del tope 100, para formar un tope final.

El dispositivo 1 estd equipado con medios de retorno, que comprenden el elemento elastico 200, adecuado para
forzar constantemente el retorno del gatillo 12 a la posicion inicial de reposo.

El elemento elastico 200 esta colocado externamente a la camara de bombeo 4, acoplado por un lado al gatillo 12,
por ejemplo cerca de la conexidon de dicho gatillo al piston 8y, por el otro lado, conectado al marco 3.

Preferentemente, el elemento elastico 200 es simétrico con respecto al eje del piston X y esta colocado a horcajadas
con respecto a la camara de bombeo 4.

De acuerdo con una realizacién preferente, el elemento elastico 200 comprende una barra transversal 202, acoplada
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con el gatillo 12, que se extiende a lo largo de un eje transversal W perpendicular al plano imaginario en el que se
encuentran el eje del piston X'y el eje de dispensacion Z.

Preferentemente, ademas, el elemento elastico 200 comprende un par de brazos arqueados 204, paralelos y
distanciados transversalmente, entre los cuales esta contenida la camara de bombeo 4, que se extienden axialmente
a partir de la barra transversal 202.

Preferentemente, ademas, el elemento elastico 200 comprende una barra de conexién 206, que une los dos brazos
arqueados 204 en el lado opuesto de la barra transversal 202.

La barra de conexion 206 se acopla por encaje a presion al marco 3, por ejemplo en el area bajo la camara de
bombeo.

Por ejemplo, el elemento elastico 200 comprende al menos un elemento que sobresale axialmente desde la barra de
conexion 206, que se acopla por encaje a presion al marco. Por ejemplo, se contempla un par de elementos 208,
cada uno formado preferentemente por un par de lenguetas flexibles.

Durante el uso normal, el dispositivo 1 estd conectado mecanicamente al recipiente y, por lo general, un tubo esta
conectado al tubo de aspiracion 6, para aspirar el liquido contenido en el recipiente.

De acuerdo con una realizacién preferente, la valvula de aspiracion y/o la valvula de descarga se realizan por
moldeo, por ejemplo, en polietileno de baja densidad (PELD); preferentemente, ademas, el elemento elastico se
moldea, por ejemplo, en resina acetdlica (POM); preferentemente, ademas, el tope se moldea, por ejemplo, en
polipropileno (PP).

En una configuracion inicial, supongamos que la camara de bombeo 4 ya contiene liquido aspirado y que el piston
esta en la posicion inicial de reposo.

Al accionar el gatillo 12, el pistén 8 se traslada desde la posicion inicial hasta la posicién final, presionando el liquido
contenido en la camara de bombeo 4, lo que constituye una etapa de dispensacion del uso del dispositivo.

Durante la etapa de dispensacion, el liquido actia sobre la valvula de aspiracion 30, presionando el diafragma 32,
que cubre la abertura de aspiracion 6a del tubo de dispensacién 6, contra la pared inferior 10b, con el fin de crear un
sello que evite el retorno del liquido desde la cadmara 4 hacia el recipiente.

En particular, el saliente 38, que rodea la abertura de aspiracion 6a externamente al tubo de aspiracién, es
presionado contra la pared inferior 10b, lo que garantiza el sellado.

Ademas, durante la etapa de dispensacién, el liquido actia sobre la valvula de descarga 60 de manera que el
deflector 62 se distancia de la superficie de la corona 18 que rodea la abertura de entrada 14a del tubo dispensador
14,

En particular, el liquido se filtra entre el deflector 62 y la superficie de la corona 18, fuera del saliente anular 68,
provocando la separacion del deflector 62 de la superficie de la corona y, por consiguiente, la entrada del liquido a
presién en el tubo de dispensacion 14.

El deflector 62 esta limitado en su movimiento hacia atras por el manguito 80 que, durante la etapa de dispensacion,
hace tope contra la porciéon posterior 96 de la cubierta 90 o contra la parte inferior 104 del tope 100, dependiendo de
la realizacion.

Durante la etapa de dispensacién, el elemento elastico 200 se deforma elasticamente; en particular, los brazos
arqueados 204 se arquean mas que en el estado no deformado.

Al final de la etapa de dispensacion, el pistén esta en la posicién final y se suelta el gatillo. Los medios de retorno
actlan sobre el gatillo para hacer que vuelva, arrastrando simultaneamente el pistén desde la posicién final hacia la
posicion inicial, lo que constituye una etapa de retorno del uso del dispositivo.

Durante la etapa de retorno, se crea una depresion en la cdmara de bombeo 4, en virtud del deslizamiento de
manera sellada del piston 8.

Durante la etapa de retorno, el diafragma 32 de la valvula de aspiracion 30 se separa de la pared inferior 10b y la
depresion permite la aspiracion del liquido desde el recipiente hasta la camara de bombeo 4.

En la etapa de retorno, ademas, el deflector 62 de la valvula dispensadora 60 permanece en contacto con la
superficie de la corona 18.
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De manera innovadora, el dispositivo de dispensacion de acuerdo con la presente invencion permite usar incluso
liguidos muy agresivos, sin dejar de ser econdémico de producir. Esto es debido a la conformacion y el
funcionamiento particulares de las valvulas, que se pueden fabricar con materiales con los que resulta dificil trabajar.

Ventajosamente, ademas, el dispositivo es muy facil de montar y, por consiguiente, permite una reduccién del tiempo
de mecanizado con el consiguiente aumento de la produccion.

En particular, muchos de los componentes son coaxiales, lo que permite realizar su montaje con gran rapidez;
ademas, muchos de los componentes son simétricos axialmente, evitando de este modo problemas de orientacién
durante el montaje.

De acuerdo con un aspecto adicional ventajoso, los componentes estan conectados firmemente al marco, con el fin
de evitar su desmontaje accidental, por ejemplo durante el transporte; ademas, la conexiéon es a menudo un
acoplamiento de encaje a presion, que permite realizar un montaje rapido y fiable.

Estd claro que una persona experta en la materia puede realizar modificaciones en el dispositivo descrito
anteriormente con el fin de satisfacer requisitos contingentes.

Por ejemplo, de acuerdo con una realizacion, el eje del piston y el eje de dispensacion son independientes e
incidentes.
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo dispensador de gatillo (1) para un liquido, que comprende:

- una camara de bombeo (4) y un piston (8) que se desliza de manera sellada en la camara de bombeo a lo largo de
un eje del piston (X), teniendo dicha camara una pared inferior (10b),

- un gatillo (12) conectado operativamente al pistén (8) para moverlo,

- un tubo de aspiracion (6) que se puede conectar para la transferencia de fluidos a un recipiente del liquido que se
desea dispensar, en donde dicho tubo de aspiracion (6) desemboca en la cdmara de bombeo (4) a través de una
abertura de aspiracion (6a) practicada en la pared inferior (10b),

- un tubo de dispensacion (14) que se extiende a lo largo de un eje de dispensacién (Z), conectado para la
transferencia de fluidos en un extremo a la cdmara de bombeo (4) a través de una abertura de entrada (14a) y, en el
otro extremo, conectado para la transferencia de fluidos con el entorno exterior, en el que la abertura de entrada
(14a) esta rodeada, fuera del tubo de dispensacion (14), por una superficie de la corona (18),

- una valvula de aspiracién (30) adecuada para regular el flujo de fluido entre el tubo de aspiracion (6) y la camara de
bombeo (4),

- una valvula de descarga (60), distinta de la valvula de aspiracién, que comprende un deflector (62) fuera del tubo
de dispensacion (14), adecuado para regular el flujo de fluidos entre la camara de bombeo y el tubo de dispensacion
(14), en donde el deflector (62) de la valvula de descarga (60), en la fase de retorno, hace tope contra la superficie
de la corona (18) que rodea la abertura de entrada (14a) del tubo de dispensacion;

caracterizado porque la valvula de aspiracion (30) comprende un diafragma (32) alojado en la camara de bombeo
(4), (14), en donde el diafragma (32) de la valvula de aspiracién (30), en la fase de dispensacion de liquido, hace
tope contra la pared inferior y cubre la abertura de aspiracion (6a).

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el cual el eje del piston (x) es paralelo y distinto del eje de
dispensacion (Z).

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en el que la valvula de aspiracion (30) se puede acoplar por
encaje a presion en la pared inferior (10b).

4. Dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el diafragma de la valvula
de aspiracion es simétrica axialmente con respecto a un eje de la valvula de aspiracién.

5. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 4, en el que el eje de la valvula de aspiracion coincide con el eje del
piston (X).

6. Dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la vélvula de descarga
(60) comprende un manguito (80) que sobresale desde el deflector (62) a lo largo de un eje de la vélvula de
descarga (K), en el lado opuesto con respecto al tubo de dispensacion (14), para crear un tope durante la fase de
dispensacion.

7. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que el eje de valvula de descarga (K) coincide con el eje de
dispensacion (Z).

8. Dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende una cubierta (90)
para cubrir los componentes interiores.

9. Dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende medios de retorno
adecuados para forzar constantemente el retorno del gatillo o del pistén de la posicién final a la posicion inicial.

10. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 9, en el que los medios de retorno comprenden un elemento elastico
(200) acoplable por encaje a presién en un marco (3) del dispositivo.

11. Dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la valvula de aspiracion
esté hecha de una sola pieza, preferentemente de polietileno de baja densidad (PELD).

12. Dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la valvula de descarga
esta hecha de una sola pieza, preferentemente de polietileno de baja densidad.
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