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DESCRIPCION
Caja plegable con una zona de solapa de proteccién antipolvo reforzada

La invencion se refiere a una caja plegable creada a partir de cartén, cartulina, plastico o un material similar con al
menos dos bases de enrollamiento de doble capa o a modo de panal que puede alojar y asegurar un producto a
embalar, en particular una cacerola.

El documento EP 642977 da a conocer una caja plegable de este tipo con al menos un elemento de sujecion y
proteccion para un frasco, tal como un frasco de vidrio de mermelada o similar, que esta formada a partir de una
lamina de material flexible, en particular de cartén, y que esta provista con cuatro paneles principales consecutivos,
que comprende ademas dos solapas y para la formacion de los dos extremos de la caja con dos paneles de cierre
respectivos que se proyectan desde los extremos libres de los paneles principales y separados de ellos por lineas de
pliegue. En cada una de las solapas mencionadas estan previstas lineas de pliegue complementarias a las que
estan articuladas a su vez solapas adicionales a través de lineas de pliegue. Estas solapas pueden configurar un
elemento de sujecion para el frasco a embalar, pudiendo las solapas girarse libremente, es decir, siendo plegables
para colocarse al menos sobre los tramos de solapa entre su linea de pliegue y la linea de pliegue complementaria
que esta situada mas cerca del panel principal de caja plegable adyacente para reforzar el mismo tramo de solapa.

El documento EP1479614 da a conocer una caja plegable segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Resulta desventajosa en estas formas de realizacién una estabilidad insuficiente en particular para recipientes de
vidrio, lo que es provocado en particular por el elemento de sujecion que soélo se puede fijar en una sola capa o de
manera insuficiente en la caja plegable.

El objetivo de la presente invencion es proveer una caja en forma de una Unica pieza de cartén u otro material,
pudiendo la caja sujetar de manera estable y proteger de manera eficaz un producto a embalar, en particular en
forma de cacerola, dentro de la caja. Un objetivo adicional es proporcionar una caja plegable alternativa para
almacenar y transportar recipientes en forma de cacerola. A este respecto, el objetivo es en particular que estas
cajas plegables se puedan troquelar y plegar de manera sencilla sin esfuerzo adicional en la fabrica de cajas
plegables.

Los objetivos se consiguen mediante una caja plegable con una zona de solapa de proteccion antipolvo reforzada
segun la reivindicacion 1.

La caja plegable segun la invencién para embalar un producto comprende cuatro paredes laterales que forman el
cuerpo de caja, una pared lateral anterior, una pared lateral posterior, una pared lateral derecha y una pared lateral
izquierda asi como al menos una solapa de unién articulada en la pared lateral izquierda para la unién con la pared
lateral posterior. En las paredes laterales anterior y/o posterior estan articuladas por abajo o por arriba solapas de
fondo o de cierre a las que esta articulada a su vez al menos una solapa de insercién o de pegado adecuada para el
cierre. En las paredes laterales izquierda y derecha estan articuladas por abajo y/o por arriba solapas de proteccion
antipolvo, estando articuladas en al menos dos de las solapas de protecciéon antipolvo respectivamente cuatro
solapas de enrollamiento articuladas entre si que estan formadas a partir de una solapa de apoyo exterior, una
solapa de soporte exterior, una solapa de soporte interior y una solapa de apoyo o soporte interior que forman al
menos dos enrollamientos apoyadas y/o a modo de panal segun la invencién que rodean el producto a embalar. A
este respecto, las solapas de apoyo o soporte interiores se apoyan sobre o hacen tope con las solapas de
proteccion antipolvo y/o sobre o con solapas de apoyo exteriores articuladas en las solapas de proteccion antipolvo.
Al hacer tope las solapas de apoyo o soporte interiores con las solapas de apoyo exteriores y/o con la solapa de
proteccion antipolvo se forma un enrollamiento apoyado, y al hacer tope las solapas de apoyo o soporte interiores
con las solapas de proteccion antipolvo y un pegado de soporte adicional se forma un enrollamiento a modo de
panal. Segun la invencion, ademas las solapas de soporte interiores estan divididas respectivamente en al menos
una solapa central y respectivamente una solapa de nervadura y la solapa central esta articulada en la solapa de
soporte exterior y se puede adherir mediante plegado sobre el lado interior de las paredes laterales derecha e
izquierda, lo que se denomina pegado de soporte de solapa central.

La formacién de un enrollamiento a modo de panal y/o apoyado para apoyar un producto a embalar en combinacion
con el pegado de soporte de solapa central es una diferencia y ventaja decisiva con respecto al estado de la técnica,
al deberse formar al menos sobre los tramos de solapa apoyados de los enrollamientos una capa doble entre una
linea de pliegue y la linea de pliegue complementaria que esta situada mas cerca de la pared principal de caja
plegable adyacente para reforzar el mismo tramo de solapa. En particular mediante la formacién de un enrollamiento
segun la invencién a modo de panal y/o apoyado se evita la capa doble conocida por el estado de la técnica aunque
aun asi se garantiza una estabilidad reforzada del enrollamiento para almacenar y transportar de manera segura
productos a embalar, como en particular cacerolas de vidrio.

Una ventaja de la caja plegable segun la invencion es ademas que se pueda fabricar de manera sencilla en un corte
y se pueda plegar y adherir en una fabrica de cajas plegables en un ciclo de trabajo.
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Las variantes de caja plegable segun la invencion para embalar un producto se representan en mas detalle mediante
las figuras 1,2y 9 a 14.

La figura 1 muestra el recorte de caja plegable situado en plano de la caja plegable segun la invencion.
La figura 2 muestra el recorte situado en plano con un troquelado de contorno adaptado a la cacerola.

La figura 9 muestra el recorte situado en plano de una forma de realizaciéon de la caja plegable segun la
invencién con solapas de soporte adicionales para formar un enrollamiento a modo de panal.

La figura 10 muestra, tal como la figura 1, el recorte situado en plano de una variante de caja plegable segun la
invencion al representarse la longitud de las solapas de apoyo interiores de manera alargada para formar un
enrollamiento apoyado.

Las figuras 11, 11 a y b muestran la operacidon de plegado, el doblado y el pegado de las solapas de
enrollamiento de la caja plegable con solapas de soporte adicionales para formar un enrollamiento a modo de
panal (figura 9).

Las figuras 12 a, b muestran un enrollamiento dividido en dos camaras (a modo de panal) de la caja plegable
segun la invencion con solapas de soporte adicionales, representando la figura 12 a un enrollamiento a modo de
panal con un pegado de soporte de solapa central dirigida hacia dentro y representando la figura 12 b un
enrollamiento a modo de panal con un un pegado de soporte de solapa central dirigida hacia fuera.

Las figuras 13 a y b muestran, tal como la figura 12, de forma esbozada en perspectiva, un enrollamiento a modo
de panal dividido en dos camaras con solapas de soporte adicionales y con un pegado de soporte de solapa
central dirigida hacia dentro (a) o un pegado de soporte de solapa central dirigida hacia fuera (b).

Las figuras 14 a a g muestran a modo de esbozo las diferentes variantes de las cajas plegables segun la
invencion que se pueden mantener debido a la longitud, pliegue y un pegado diferentes de las solapas de apoyo
o de soporte.

La figura 14 a: con un enrollamiento a modo de panal, un pegado de solapa de soporte dirigida hacia fuera y un
pegado de soporte de solapa central dirigida hacia fuera,

la figura 14 b: con un enrollamiento de doble capa y un pegado de soporte de solapa central dirigida hacia fuera
(no segun la invencion),

la figura 14 c: con un enrollamiento a modo de panal, un pegado de solapa de soporte dirigida hacia dentro y un
pegado de soporte de solapa central dirigida hacia fuera,

las figuras 14 d a f: con un enrollamiento apoyado y un pegado de soporte de solapa central dirigida hacia fuera,

la figura 14 g: con un enrollamiento a modo de panal, un pegado de solapa de soporte dirigida hacia fuera y un
pegado de soporte de solapa central dirigida hacia dentro.

Las indicaciones hacia fuera y hacia dentro se refieren a este respecto respectivamente al enrollamiento formado.

La caja plegable segun la invencién comprende de manera correspondiente a la figura 1 cuatro paredes laterales
que forman el cuerpo de caja, una pared lateral anterior (3), una pared lateral posterior (1), una pared lateral derecha
(2) y una pared lateral izquierda (4), y al menos una solapa de union (5) articulada en la pared lateral izquierda (4)
para la unién con la pared lateral posterior (1). La denominacién pared lateral izquierda, derecha, anterior o posterior
asi como siguientes indicaciones de lugar como exterior, interior, etc., sirven sélo para fines de aclaracion.
Modificaciones equivalentes también estan incluidas segun la invencion.

En la pared lateral anterior y/o posterior (1, 3) estan articuladas por abajo o por arriba solapas de fondo o de cierre
(11, 31, 31’) a las que esta articulada a su vez al menos una solapa de insercion o un pegado (12, 32, 32’) adecuada
para el cierre. Estas solapas forman el cuerpo base recerrable de una caja plegable en forma de paralelepipedo. En
las paredes laterales izquierda y derecha (2, 4) por abajo y/o por arriba estan articuladas solapas de proteccion
antipolvo (21, 41), estando articuladas en al menos dos de las solapas de proteccion antipolvo (21, 41)
respectivamente cuatro solapas de enrollamiento articuladas entre si que estan formadas a partir de la solapa de
apoyo exterior (22, 42), la solapa de soporte exterior (23, 43), la solapa de soporte interior (24, 44) y la solapa de
apoyo o soporte interior (25, 45), que forman al menos dos enrollamientos a modo de panal (figura 12) o apoyados
(figura 14d) que rodean el producto a embalar. La caja plegable envuelve el producto en la zona de tapadera y/o
fondo de forma protegida por las solapas de enrollamiento alargadas plegables (22, 23, 24, 25 o 42, 43, 44, 45),
cuando se configuran dos enrollamientos (A, B) y adicionalmente mediante las solapas de enrollamiento (22',23’, 24’,
25042, 43, 44’,45’) (enrollamientos C, D), cuando en total se deben formar cuatro enrollamientos que aseguran el
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producto (véanse las figuras 1, 2). Las solapas de apoyo interiores (25, 45) no se apoyan por dentro sobre las
solapas de apoyo exteriores (22, 42), de manera ventajosa de modo que estan pegadas en las mismas y forman un
enrollamiento de doble capa (figura 14 b), sino, tal como se representa en las figuras 14 d, e y f, hacen tope con el
pliegue entre las solapas de apoyo exteriores (22, 42) y las solapas de proteccion antipolvo (21, 41), o de forma
soportada con las solapas de apoyo exteriores (22, 42) o con las solapas de proteccion antipolvo (21, 41) (figuras 14
e, f), seguin como se elija la longitud de la solapa de apoyo interior (25, 45). En estas formas de realizacion de las
cajas plegables segun la invencién resulta un denominado enrollamiento apoyado, y, de manera ventajosa, las
solapas de apoyo interiores (25, 45) se denominan solapas de soporte interiores. Cuando se doblan las solapas (24
sobre 23, 25 sobre 22 y 44 sobre 43, 45 sobre 42 asi como de manera correspondiente las solapas ’) que
preferiblemente se han convertido en una superficie, las superficies centrales (26, 46, 26’, 46’) se pueden adherir
con el cuerpo de la caja plegable (superficies 2 + 4) (figura 4, 5, 6, 7). De manera ventajosa, esta previsto para ello al
menos un punto de un pegado (6) sobre la solapa central (26, 46, 26’, 46’) (figura 11). Segun si el punto de un
pegado se coloca sobre la solapa central por fuera o por dentro y las solapas centrales se pliegan hacia dentro o
hacia fuera, resulta un pegado de soporte de solapa central dirigida hacia fuera (figuras 12b, 13b, 14a a f,) o hacia
dentro (figuras 12 a, 13 a, 14 g).

Como variante adicional se pueden incorporar segun la invencion también en la zona de fondo o de tapadera del
enrollamiento un troquelado a modo de contorno, tal como muestra la figura 2, superficies 230 + 430, estando el
contorno de corte (231 + 431) adaptado al recipiente. La caja plegable comprende entonces al menos en dos de las
solapas de apoyo exteriores (22, 42, 22’, 44’) y de las solapas de apoyo interiores (25, 45, 25, 45’) y/o de las
solapas de soporte exteriores (23, 43, 23’, 43’) un troquelado a modo de contorno (230, 231, 430, 431) adaptado al
producto a embalar.

La caja plegable de cacerola puede tener ademas un troquelado de ventana (3a) adaptado al producto, pudiendo
utilizarse en este caso las formas de realizacion mas diferentes. Entonces existe en al menos una de las paredes
laterales (1, 2, 3, 4) un troquelado (3a) que hace que el producto a embalar se pueda distinguir desde fuera (figura

1).

Las bases creadas mediante enrollamientos y adhesiones (enrollamientos A, B, C o D) pueden llegar a todas o
también sélo a las dos solapas de proteccion antipolvo inferiores (21, 41) o las dos solapas de proteccion antipolvo
superiores (21’, 41’). De este modo, la caja plegable comprende preferiblemente en las paredes laterales izquierda y
derecha (2, 4) por abajo y por arriba solapas de proteccion antipolvo (21, 21,41, 41’), estando articuladas en todas
las solapas de proteccion antipolvo (21, 21°,41, 41’) respectivamente cuatro solapas de enrollamiento articuladas
entre si que estan formadas por una solapa de apoyo exterior (22, 42, 22’, 44’), una solapa de soporte exterior (23,
43, 23, 43’), una solapa de soporte interior (24, 44, 24’, 44’) y una solapa de apoyo interior (25, 45, 25', 45’) que
forman cuatro enrollamientos (A, B, C, D) que rodean el producto a embalar.

Preferiblemente, la caja plegable comprende cuatro solapas de soporte interiores (24, 44, 24’, 44’) que estan
divididas respectivamente en al menos una solapa central (26, 46, 26’, 46’) y respectivamente una o dos solapas de
nervadura (a, b) (24a, 24b, 44a, 44b, 24a’, 24b’, 44a’ 44b’), estando las solapas centrales (26, 46, 26’, 46’)
articuladas en las solapas de soporte exteriores (23, 43, 23, 43’) y pudiendo adherirse mediante plegado sobre el
lado interior de las paredes laterales derecha e izquierda (2, 4).

Los enrollamientos y el troquelado (3a) estan dispuestos preferiblemente de modo que se puede ver en su totalidad
un producto y de modo que el troquelado (3a) queda dispuesto entre los enrollamientos (A, B, C, D) formados.

Las longitudes de las superficies o solapas (22, 25, 42, 45, 22’, 25, 42’ 45’,) son diferentes (tal como se puede ver
también en las figuras 1, 2 o 10). Siempre estan adaptadas al producto y al tamafio de la caja plegable y por tanto
también forman diferentes alturas de los enrollamientos. Como longitud de una solapa se considera con ello la
distancia entre las solapas articuladas adyacentes a la solapa, asi, por ejemplo, las longitudes de las solapas de
soporte interiores (24, 44) son las distancias entre las solapas de soporte exteriores (23, 43) y las solapas de apoyo
interiores (25, 45).

Tal como se expuso anteriormente, se puede variar la longitud de las solapas de apoyo interiores (25, 45, 25', 45’),
de modo que estas ultimas no forman una superficie de apoyo de doble capa con las solapas de apoyo exteriores
(22, 42, 22', 42’), sino hacen tope en el lado interior con las solapas de proteccion antipolvo (21, 41, 21°, 41’) o con
las solapas de apoyo (22, 42, 22’, 42’), tal como se representa en particular mediante las figuras 14 d, e, f y la figura
10. Las solapas de apoyo interiores, ahora las solapas de soporte (25, 45, 25', 45’) pueden actuar, por ejemplo, de
modo que soportan desde el interior de manera diagonal el pliegue de las solapas de proteccion antipolvo (21, 41,
21’, 41’) y de las solapas de apoyo (22, 42, 22’, 42’). De este modo se consigue también un apoyo aumentado del
enrollamiento con respecto al producto. Esta forma de realizacion se denomina caja plegable con un enrollamiento
apoyado. La longitud de las solapas de apoyo interiores (25, 45) por tanto puede ser igual a la longitud de las
solapas de apoyo exteriores (22, 42) en funcion de la longitud de las solapas de soporte interiores (24, 44) y se
consigue la formacién de enrollamiento segun las figuras 7, 12, 14 a, b o c. Sin embargo, también puede ser menor
o mayor que la longitud de las solapas de apoyo exteriores (22, 42) y se obtiene la construccién de enrollamiento
segun la figura 14 d, e o f.
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Una forma de realizacion alternativa preferida adicional de la caja plegable segun la invencion se obtiene cuando en
las solapas de apoyo o soporte interiores (25, 45), con la formacién de dos enrollamientos (A, B), o las solapas de
apoyo o soporte interiores (25, 45, 25, 45’), cuando se forman cuatro enrollamientos (A, B, C, D), se articulan
solapas de soporte o un pegado adicionales (27, 47) con la formacién de dos enrollamientos (27, 47, 27°, 47’) o con
la formacién de cuatro enrollamientos (véase la figura 9).

Mediante un acortado de la longitud de las solapas de soporte interiores (24, 44, 24’, 44’) o las solapas de nervadura
(24a, 24b, 24’a, 24’b, 44a, 44b, 44’a, 44’b), tal como se muestra en las figuras 9, 11, 12, 13 y 14 a, y la articulacion
de las solapas de soporte o un pegado adicionales (27, 47) o (27, 47, 27’, 47’) se crea un apoyo de soporte adicional
que divide el enrollamiento en dos camaras y se denomina forma de realizacion a modo de panal preferida segun la
invencion (figuras 12, 13). De este modo se consigue una rigidez y estabilidad elevadas del enrollamiento sin una
capa doble de la superficie de apoyo. Por tanto también se soluciona el problema planteado de proteger mejor el
producto en el interior del embalaje mediante esta forma de realizacion preferida.

En los procesos de ereccion posteriores de la caja plegable se colocan las solapas de soporte adicionales (27, 47,
27’, 47’) segun la longitud de las solapas de soporte interiores (24, 44, 24’, 44’) o solapas de nervadura (24a, 24b,
24’a, 24’b, 44a, 44b, 44’a, 44’b) por dentro sobre la solapa de apoyo exterior (22, 42, 22’, 42’) y se adhieren,
preferiblemente mediante superficies adhesivas (6b) sobre las solapas de proteccion antipolvo (21, 41, 21°, 41°)
durante la ereccion, tal como se representa en las figuras 11, 11 a y b. Se consigue una sujecion adicional del
enrollamiento a modo de panal que resulta asi mediante el pegado de las solapas de nervadura (24a, 44a, 24 b, 44b
0 24a’, 44a’, 24b’, 44b’) mediante puntos de pegado (6a) sobre las solapas (23, 43, 23’, 43’).

En las formas de realizacion preferidas representadas con las solapas de soporte adicionales (27, 47) o las solapas
de apoyo alargadas (25, 45) se acortan las solapas de soporte interiores (24, 44) o solapas de nervadura (24a, 24b,
44a, 44b), de modo que se pueden formar primero las construcciones de enrollamiento preferidas representadas tal
como en las figuras 14 a, ¢, d, e, f y g. De manera correspondiente, se acortan a este respecto también las solapas
centrales (26, 26’, 46, 46’). Las longitudes de las solapas de soporte interiores (24, 44) o (24’, 44’) y/o solapas de
nervadura (24a, 44a, 24b, 44b) o (24a’,44a’, 24b’, 44b’) son menores en de 0,9 a 0,1 que la longitud de las solapas
de soporte exteriores (23, 43) o (23’, 43’). En particular resulta ventajoso cuando las longitudes de las solapas de
nervadura o soporte interiores (24, 44) sean menores en de 0,5 a 0,1, en particular en de 0,3 a 0,1, que las
longitudes de las solapas de soporte exteriores (23, 43) o (23, 43’). Si las longitudes de las solapas (25, 45) y (23,
43) son idénticas (relacion 1:1) resulta la variante no segun la invencion segun la figura 14 b.

De manera alternativa, las solapas de soporte adicionales (27, 47, 27’, 47’) se pueden colocar por dentro, v,
preferiblemente, se pueden adherir, en las solapas de soporte exteriores (21, 41, 21°, 41’) en la direccion de la pared
lateral (2) (figura 14c) o en la direccion de las solapas de apoyo exteriores (22, 42, 22°, 42) (figura 14a). Por tanto
resulta el denominado pegado de solapa de soporte dirigida hacia dentro (figura 14 c) o el denominado pegado de
solapa de soporte dirigida hacia fuera (figura 14 a, g).

El pegado de las cajas plegables se pueden realizar en la fabrica de cajas plegables. A este respecto,
preferiblemente se colocan hacia dentro y se adhieren las superficies situadas por fuera (figura 3) 25, 45, 25, 45’
con las superficies 24b, 44b 24’b, 44’b, 0 24a, 44a, 24'a, 44’a sobre 22, 42, 22’, 42'.
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REIVINDICACIONES
1. Caja plegable para embalar un producto, que comprende

- cuatro paredes laterales que forman el cuerpo de caja, una pared lateral anterior (3), una pared lateral posterior
(1), una pared lateral derecha (2) y una pared lateral izquierda (4), y al menos una solapa de union (5) articulada
en la pared lateral izquierda (4) para la unién con la pared lateral posterior (1),

- estando articuladas en la pared lateral anterior y/o en la pared lateral posterior (1, 3) por abajo o por arriba
solapas de fondo o de cierre (11, 31, 31°) en las que esta articulada a su vez al menos una solapa de insercion o
de pegado (12, 32, 32’) adecuada para el cierre,

- estando articuladas en las paredes laterales izquierda y derecha (2, 4) por abajo y/o por arriba solapas de
proteccion antipolvo (21, 41, 21°, 41’),

- en la que las solapas de apoyo interiores (25, 45) se apoyan sobre o hacen tope con las solapas de proteccion
antipolvo (21, 41) y/o con solapas de apoyo exteriores (22, 42) articuladas en las solapas de proteccién antipolvo
(21, 41),

- estando las solapas de soporte interiores (24, 44) divididas respectivamente en al menos una solapa central
(26, 46) y respectivamente una solapa de nervadura (24a, 24b o 44a, 44b) y

- estando las solapas centrales (26, 46) articuladas en las solapas de soporte exteriores (23, 43) y pudiendo
adherirse mediante plegado sobre el lado interior de las paredes laterales derecha e izquierda (2, 4),
caracterizada por que

- en al menos dos de las solapas de proteccion antipolvo (21, 41) estan articuladas respectivamente cuatro
solapas de enrollamiento articuladas entre si que estan formadas a partir de la solapa de apoyo exterior (22, 42),
la solapa de soporte exterior (23, 43), la solapa de soporte interior (24, 44) y la solapa de apoyo o de soporte
interior (25, 45), que forman al menos dos enrollamientos (A, B) apoyados y/o a modo de panal que rodean el
producto a embalar,

- las longitudes de las solapas de soporte interiores (24, 44) o (24, 44, 24’, 44’) y/o de las solapas de nervadura
(244, 44a, 24b, 44b) o (24a’,44a’, 24b’, 44b’) son de 0,9 a 0,1, preferiblemente de 0,5 a 0,1, en particular de 0,3 a
0,1 mas cortas que la longitud de las solapas de soporte exteriores (23, 43) o (23, 43, 23, 43’).

2. Caja plegable segun la reivindicacion 1, caracterizada por que

- en las paredes laterales izquierda y derecha (2, 4) estan articuladas por abajo y por arriba solapas de
proteccion antipolvo (21, 21°,41, 41°),

- estando articuladas en todas las solapas de proteccion antipolvo (21, 21',41, 41’) respectivamente cuatro
solapas de enrollamiento articuladas entre si que estan formadas a partir de la solapa de apoyo exterior (22, 42,
22’, 44’), la solapa de soporte exterior (23, 43, 23’, 43), la solapa de soporte interior (24, 44, 24’, 44’) y la solapa
de apoyo interior (25, 45, 25', 45’), que forman cuatro enrollamientos (A, B, C, D) que rodean el producto a
embalar.

3. Caja plegable segun la reivindicacion 2, caracterizada por que las solapas de soporte interiores (24, 44, 24’, 44’)
estan divididas respectivamente en al menos una solapa central (26, 46, 26’, 46’) y respectivamente una solapa de
nervadura (24a, 24b, 44a, 44b, 24a’, 24b’, 44a’ 44b’), estando las solapas centrales (26, 46, 26’, 46’) articuladas en
las solapas de soporte exteriores (23, 43, 23’, 43’) y pudiéndose pegar mediante plegado en los lados interiores de
las paredes laterales derecha e izquierda (2, 4).

4. Caja plegable segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en las solapas de apoyo
exteriores (25, 45) o (25, 45, 25, 45’) estan articuladas solapas de soporte adicionales (27, 47) o (27, 47, 27’, 47’).

5. Caja plegable segun la reivindicacion 4, caracterizada por que las solapas de soporte adicionales (27, 47) o (27,
47, 27’, 4T’) estan pegadas por dentro en las solapas de proteccion antipolvo (21, 41) o (21, 41, 21’, 471°).

6. Caja plegable segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que al menos en dos de las
solapas de apoyo exteriores (22, 42, 22’, 44’) y de las solapas de apoyo interiores (25, 45, 25, 45’) y/o de las
solapas de soporte exteriores (23, 43, 23’, 43’) existe un troquelado a modo de contorno (230, 231, 430, 431)
adaptado al producto a embalar.

7. Caja plegable segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en al menos una de las
paredes laterales (1, 2, 3, 4) existe un troquelado (3a) que hace que el producto a embalar se vuelva distinguible por
fuera.

8. Caja plegable segun la reivindicacion 7, caracterizada por que el troquelado (3a) esta dispuesto entre los
enrollamientos (A, B, C, D).

9. Uso de la caja plegable segin una de las reivindicaciones anteriores para embalar un recipiente en forma de
cacerola.
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