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DESCRIPCION
Composiciones de tratamiento de telas, su fabricacion y uso.
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un método de acondicionamiento de telas usando una composicion sélida de
tratamiento de telas.

Antecedentes de la invencion

Es bien conocido dosificar composiciones de tratamiento de telas en el ciclo de aclarado de una lavadora para
impartir uno o mas beneficios tales como beneficios de suavidad a la tela, antiarrugas, facilidad de planchado,
suministro de perfume y similares. El impartir dicho beneficio a una tela se denomina en el presente documento
“acondicionar”. Dichas composiciones tipicamente contienen tensioactivos suavizantes de telas de tipo amonio
cuaternario catidnico. También pueden incluir materiales tales como aceites de silicona y perfume.

Estas composiciones convencionales tipicamente son componentes liquidos viscosos que tipicamente se dosifican
directamente dentro de una lavadora o en un compartimento separado, por ejemplo, una parte de un cajon
dispensador a través del cual esta canalizada el agua de aclarado.

Por otra parte, la mayoria de las composiciones de lavado de telas se dosifican en forma sélida, como polvos o,
como se ha convertido en mas habitual recientemente, comprimidos. Tipicamente, los polvos se dosifican en un
compartimento para polvo de lavado de telas en el cajén dispensador 0 en una bola u otros dosificadores similares,
directamente en el tambor. Los comprimidos también se dosifican directamente en el tambor, por ejemplo, dentro de
una red o bolsa proporcionada para este propésito.

La dosificacion de productos suavizantes de telas o similares en forma liquida es bastante intrincada y tampoco es
conveniente dosificar el producto por separado del lavado de telas en la composicién. Seria muy conveniente si un
suavizante de telas u otro agente beneficioso se pudiera suministrar como una composicion sélida. También seria
extremadamente conveniente si el suavizante u otra composicién se pudieran dosificar como parte, o
simultaneamente con el producto de lavado de telas.

Previamente, se ha conocido el uso de determinadas arcillas suavizantes de telas como un componente sélido de
una composicién de lavado de telas. Sin embargo, las arcillas suavizantes de telas no son tan eficaces como los
agentes suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario en su capacidad para impartir suavidad. Ademas, estas
arcillas suavizantes de telas se usan para que ejerzan su accion como productos suavizantes en el lavado. Es decir,
son activos como ingredientes en las composiciones de lavado de telas y ejercen su efecto suavizante durante el
ciclo de lavado. No son activos durante el ciclo de aclarado y por lo tanto es menos probable que permanezcan en la
tela después del final del ciclo de aclarado.

Los autores de la invencién ahora han ideado un método de acondicionamiento de telas usando una clase de
composiciones suavizantes de telas que se basa en tensioactivos suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario,
estan en forma sélida y se pueden dosificar en el ciclo de lavado pero suministran su beneficio en el ciclo de
aclarado. Ademas o alternativamente, dichas composiciones también pueden actuar como vehiculos para el
suministro de otros ingredientes en la tela. También se pueden usar como acondicionadores de tela sélidos para
dosificar directamente en el aclarado.

Un ciclo de lavado es una fase o ciclo de un proceso de limpieza en una lavadora donde las telas se tratan en un
licor de lavado para eliminar la suciedad. El licor de lavado tipicamente es agua que contiene (es decir, se dosifica
con) uno o mas materiales para ayudar a eliminar la suciedad. Tipicamente, el licor de lavado contiene en forma de
disolucién y/o suspension, los ingredientes de un producto de lavado de telas convencional tal como un polvo,
comprimido o liquido acuoso o no acuoso. Dichos productos normalmente contribuyen a la concentracion de
electrolitos en el licor de lavado. El licor de lavado normalmente se mantiene a una temperatura mayor que la
ambiente durante al menos parte del ciclo de lavado, por ejemplo, a una temperatura de aproximadamente al menos
30 °C, mas normalmente aproximadamente 40 °C, aproximadamente 50 °C o aproximadamente 60 °C. También son
posibles temperaturas mas altas, tales como aproximadamente 70 °C, pero son menos comunes debido al alto gasto
energético y potenciales dafnos de la tela resultante. Muchas lavadoras domésticas tienen ajustes de temperatura de
lavado en el intervalo de 30 °C a 60 °C.

Un ciclo de aclarado normalmente agita las telas en un licor de aclarado que es agua a aproximadamente
temperatura ambiente, que contiene opcionalmente un acondicionador de telas en disolucién y/o dispersion.

La presente invencion se basa en un método de acondicionamiento de telas que usa composiciones que son soélidas
y contienen tanto material suavizante de telas de amonio cuaternario como, entre otros, un componente de &cido
graso y/o alcohol graso.
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La solicitud de patente internacional de los autores de la invencién n® WO-A-06/050798 reivindica y describe una
composicién de tratamiento de telas activada por calor que comprende:

a) al menos 1 % en peso de uno 0 mas materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario,

b) al menos 1 % en peso de un tensioactivo no i6nico, de modo que los componentes a) y b) comprenden al menos
30 % en peso de la composicion,

¢) al menos 20 % en peso de un componente graso seleccionado de acidos grasos que tienen un punto de fusion de
al menos 40 °C, alcoholes grasos que tienen un punto de fusién de al menos 40 °C y mezclas de los mismos,

d) de 5 a 30 % en peso de agua. La ultima composicion se disefia para ser suministrada como un liquido durante el
ciclo de calentamiento de una secadora de tambor y ser suministrada de un dispositivo dispensador.

El documento W0O2004/111167 A ilustra un suavizante granular/en particulas mediante las composiciones de lavado
que comprenden compuestos suavizantes de tipo di(seboiloxietil)Jamonio en combinacién con acido graso; no hay
agua presente.

El documento WO 2004/011582 A describe una composicién de suavizante de telas del ciclo de lavado que
comprende:

(a) de 48 % a 82 % de al menos un compuesto activo suavizante de telas tipo amina;

(b) de 0,1 % a 18 % de un alfa-hidroxi-acido alifatico seleccionado de acido citrico, &cido lactico, acido glicélico y
mezclas de los mismos, en donde el compuesto activo suavizante de telas tipo amina reacciona al menos
parcialmente in situ con el alfa-hidroxi-acido para formar una sal de amina del alfa-hidroxi-acido;

(c) de 0,5 % a 6 % de un tensioactivo cationico;

(d) de 0 % a 9 % de un suavizante cationico;

(e) de 4 % a 14 % de un perfume;y

(f) menos de 6 % de agua.

El documento EP-A-0122141 ilustra composiciones liquidas suavizantes de telas que comprenden Arquad 2HT
(cloruro de di-(sebo blando)dimetilamonio), Pristerene 4916 (acido graso de sebo endurecido), cloruro de aluminio,
perfume y agua. Se describen métodos de produccién por fusién y mezcla y las composiciones deben usarse en el

ciclo de aclarado de la lavadora. Se da una descripcidn similar en el documento EP-A-0122140.

El documento WO 2004/111167 describe condiciones de suavizante de telas sélido que comprende acido graso de
tensioactivo de amonio cuaternario. Sin embargo, las composiciones son para liberar durante el ciclo de lavado.

Definicion de la invencion

La presente invencion se basa en un método de acondicionamiento de telas, comprendiendo el método dosificar una
composicién solida de tratamiento de telas que comprende:

(a) uno o mas materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario; y
(b) un componente graso seleccionado de acidos grasos, alcoholes grasos y mezclas de los mismos;

(c) menos de 10% en peso de la composicién sélida de tratamiento de telas de agua, disolvente o una mezcla de los
mismos;

en un ciclo de lavado o aclarado de una lavadora, dejando que se complete el ciclo de lavado y después realizando
un ciclo de aclarado en la lavadora, en donde el componente graso tiene un punto de fusion de 50 °C a 150 °C,
preferiblemente de 55 °C a 80 °C; y en donde la suma de (a) y (b) es al menos 80 % en peso de la composicién
sélida de tratamiento de telas, en donde la composicion sélida de tratamiento de telas se mezcla con una
composicion solida de limpieza de telas, en tanto que ambas composiciones estan en la fase sélida.

Descripcion detallada de la invencion

En el contexto de una composicion para usar en el método de la presente invencién, el término “sélido
preferiblemente se refiere a un material sélido duro o blando que no fluye 0 no se deforma visiblemente cuando se
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observa después de cargarlo en forma de un fundido en un vaso de precipitados de laboratorio de vidrio de 250 ml
hasta un nivel que es la mitad de la altura interna del vaso de precipitados, se enfria y se mantiene a 25 °C, fijandose
después el vaso de precipitados con un angulo de inclinacion de 45° respecto a la horizontal, haciendo la
observacion 5 min después del momento de la primera inclinacién.

Las composiciones para usar en el método de la invencion se pueden dosificar en el ciclo de lavado de una lavadora
automatica porque los materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario no son liberados en el licor de
lavado debido a la alta concentracién de electrolitos de los licors de lavado. En su lugar, las composiciones tienden a
permanecer en contacto con la carga de lavado, por ejemplo, adhiriéndose a las telas o, en virtud de su densidad y/o
tamano, permaneciendo al menos parcialmente en el tambor al final del ciclo de lavado. En la concentracion baja de
electrolitos del ciclo de aclarado, las composiciones tienden a romperse para liberar el componente de amonio
cuaternario que después puede suministrar su beneficio a la tela al estar en forma de una disolucion o dispersién,
por ejemplo, en una fase de gel lamelar.

Las composiciones para usar en el método de la invencion también se pueden dosificar directamente en el ciclo de
aclaradol/licor de aclarado. Como ingredientes sélidos, son mucho menos sucios que los suavizantes de telas
liquidos convencionales.

Las composiciones para usar en el método de la invenciéon que contienen menos de 5% en peso de agua son
ventajosas para evitar interacciones perjudiciales con los componentes de la composicién de lavado de telas con los
que se pueden poner en contacto durante el almacenamiento. Por lo tanto, son especialmente ventajosas cuando la
composicién contiene ademas uno o mas ingredientes sensibles al agua tales como enzimas y sistemas
blanqueadores 0 componentes de sistemas blanqueadores.

Las composiciones para usar en el método de la invencién que contienen al menos un ingrediente seleccionado de
tensioactivos aniénicos, mejoradores solubles en agua no polimeros y compuestos solubles en agua inorganicos no
mejoradores, se pueden dosificar en el ciclo de lavado y proporcionar suficiente electrolito eficaz para inhibir la
liberacion de los componentes acondicionadores de telas hasta el ciclo de lavado.

Forma del producto

Las composiciones para usar en el método de la invencién se pueden proporcionar en varias formas diferentes. Se
pueden proporcionar como particulas o pelets de la composicidon. Las particulas para usar en el método de la
composicién de la invenciéon también se pueden formar en granulos que contienen también particulas de otros
materiales. Para formar dichos granulos, las particulas se pueden mezclar por ejemplo con otros materiales para
formar una suspension que se seca por atomizacion. Los granulos se pueden formar en su lugar por un proceso
mecanico de mezclamiento y granulacion, por ejemplo, como se describe en cualquiera de los documentos EP-A-0
367339, EP-A-0 390251 o EP-A-420317. En estos procesos, las particulas sélidas se mezclan con otros
componentes incluyendo tensioactivo y un componente liquido, para lograr un estado deformable, por el cual la
accién de mezclamiento mecanico consigue la deformacion y densificacion de los granulos que posteriormente se
secan.

Las particulas, pelets o granulos de composiciones para usar en el método de acuerdo con la presente invencion
también se pueden mezclar en seco con uno o mas de otros materiales, por ejemplo, en forma de polvo o granular.

Las composiciones para usar en el método de la presente invencién también se pueden proporcionar en forma de
comprimido, es decir, en forma de un comprimido entero 0 como una parte discreta del mismo, por ejemplo, una
capa o inclusién. Cuando estan presentes como todo o parte de un comprimido, las composiciones para usar en el
método de la invencion pueden estar presentes como un cuerpo unitario o como particulas comprimidas o granulos
de las mismas, opcionalmente mezcladas en seco con uno o mas de otros materiales. Cuando un comprimido
comprende dos 0 mas regiones discretas que comprenden uno u otros ingredientes, particulas o granulos de las
composiciones para usar en el método de acuerdo con la invencién, se pueden mezclar con dicho ingrediente o
ingredientes pero solo en una o algunas (pero no todas) esas regiones discretas. El sélido unitario también puede
ser un cuerpo de material colado dentro de un dosificador poroso o un dosificador provisto de uno o mas agujeros de
salida.

Por lo tanto, las particulas, pelets o granulos se pueden mezclar, entre otros, con los componentes de un producto
de lavado de ropa convencional.

Las composiciones para usar en el método de la invencién también se pueden usar para encapsular otros
ingredientes. En otras palabras, uno o mas de otros ingredientes forman parte de una cubierta que rodea un nicleo
que comprende o consiste en composiciones de acuerdo con la invencion.

Por lo tanto, para resumir, las composiciones para usar en el método de acuerdo con la presente invencion, se
pueden proporcionar solas como particulas o pelets, o en cualquier otra forma soélida, o se pueden usar en
combinacion con uno o mas de otros materiales en granulos y/o particulas o pelets de composiciones de acuerdo
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con la invencidon, se pueden mezclar en seco con particulas o granulos que comprenden uno o mas de otros
materiales y/o pueden estar presentes como un nucleo unitario que forma todo o parte de un comprimido. Cualquiera
de estas formas de producto también se puede situar dentro de un dispositivo de dosificacién tal como se ha descrito
antes.

Las composiciones para usar en el método de acuerdo con la presente invencion, también pueden contener uno o
mas materiales intimamente mezclados en el o los materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario y el
componente graso. Dichos otros materiales adecuados que se pueden mezclar intimamente de esta forma son
preferiblemente uno o mas de aquellos que no son incompatibles con el o los materiales de amonio cuaternario y
graso, por ejemplo, aceite de silicona, aceite mineral y perfume, y mezclas de los mismos.

Las composiciones para usar en el método de acuerdo con la presente invencion preferiblemente contienen de 15 %
a 70 %, mas preferiblemente de 25 % a 60 %, lo mas preferiblemente de 35 % a 50 % en peso del o de los
materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario. Preferiblemente, contienen de 30 % a 85 %, mas
preferiblemente de 45 % a 80 %, lo mas preferiblemente de 60 % a 75 % en peso del componente graso. Aunque las
composiciones para usar en el método de acuerdo con la presente invencion pueden carecer sustancialmente de
cualquier otro u otros materiales, pueden contener por ejemplo de 0,001 % a 60 %, preferiblemente de 5 % a 30 %
en peso de dicho otro u otros materiales. En este contexto, una composicién para usar en el método de acuerdo con
la invencion, significa un solido que consiste en material o materiales suavizantes de telas de tipo amonio
cuaternario, el componente graso y opcionalmente, uno o0 mas de otros materiales intimamente mezclados con los
mismos, y no incluye ningn otro material, mezclado en seco con los mismos, incluido como una particula separada
en cualquier granulo que también contenga una composicién para usar en el método de la invencién, o cualquier
otro material presente en una parte diferente de un comprimido que contiene la composicion para usar en el método
de la invencién.

Procesos de fabricacion

Las composiciones para usar en el método de acuerdo con la presente invencion se hacen preferiblemente
formando un fundido de la mezcla del o de los materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario y el
componente graso, preferiblemente a una temperatura para la formaciéon de un fundido, preferiblemente a una
temperatura de 70 °C a 150 °C, mas preferiblemente de 80 °C a 130 °C, lo mas preferiblemente de 85 °C a 100 °C,
del o de los materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario, cualquier otro material opcional para
mezclar con los mismos, opcionalmente con mezclamiento, permitiendo enfriar y si se desea, conformar el fundido
en particulas o pelets antes de cualquier proceso posterior opcional tal como granulacién, mezclamiento en seco,
formacion de comprimidos, etc.

(a) Materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario

La composicién comprende al menos un material suavizante de telas de tipo amonio cuaternario.

Preferiblemente, la relacién molar de este componente respecto al componente graso, en especial cuando al menos
75 %, preferiblemente 85 %, mas preferiblemente al menos 90 % en peso y lo mas preferiblemente sustancialmente
todo el componente graso consiste en uno o mas alcoholes grasos, es de 10:1 a 1:5, mas preferiblemente de 5:1 a
1:3, por ejemplo de 5:1 a 1:1 y lo mas preferiblemente de 4:1 a 2:1.

Un primer grupo de compuestos suavizantes de telas catidnicos que se puede usar esta representado por la formula
(h:

[(CH2)n{TR}]m

R -N*J(CH)n(OH}am ()]

en la que cada R se selecciona independientemente de un grupo alquilo o alquenilo Ce.s6, R' representa un grupo
alquilo Cy.4, alquenilo Cz.4 0 un hidroxialquilo C.4,

Tes
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n es 0 0 un numero seleccionado de 1 a 4, m es 1, 2 0 3, e indica el niumero de restos a los que se refiere que
cuelgan directamente del atomo de N, y X es un grupo anionico, tal como haluros o alquilsulfatos por ejemplo,
cloruro, metilsulfato o etilsulfato.

Los materiales preferidos de esta clase son ésteres de dialquenilo o metilsulfato de trietanolamonio.

Los ejemplos en el comercio incluyen Tetranyl AHT-1 (éster di-(oleico endurecido) de metilsulfato de trietanolamonio
80% activo), Tetranyl AT-1 (éster dioleico de metilsulfato de trietanolamonio 90% activo), L5/90 (éster de palma de
metilsulfato de trietanolamonio 90% activo), todos de Kao, y Rewoquat WE15 (productos de reaccién de acido graso
insaturado C1o-Cz20 y C16-C1s con dimetilsulfato de trietanolamina cuaternizado 90 % activo), de Witco Corporation y
Stepantex VL85G de Stepan.

El segundo grupo de compuestos suavizantes de telas catiénicos para usar en la invencion esta representado por la
formula (11):

TR?

CH X Farmuta (I1)

CH,TR?

RN —— (CHa),

en la que cada grupo R' se selecciona independientemente de grupos alquilo, hidroxialquilo C1.4, 0 alquenilo Cz.4; y
en la que cada grupo R? se selecciona independientemente de grupos alquilo o alquenilo Cg.2s; N es 0 0 un nimero
enterode 1 a5y Ty X son como se han definido antes en la férmula (I).

Un tercer grupo de compuestos suavizantes de telas catidénicos para usar en la invencion esta representado por la
féormula (111):
R’
|
R'—N*— (CH)—T —R? X (ny
|
(CHp)o— T —R?

en la que cada grupo R’ se selecciona independientemente de grupos alquilo C1.4, 0 alquenilo Cz.4; y en la que cada
grupo R? se selecciona independientemente de grupos alquilo o alquenilo Cgz20; n es 0 0 un nimero enterode 1 a5y
T y X son como se han definido en las formulas (1) o (Il) anteriores.

Un cuarto grupo de compuestos suavizantes de telas cationicos para usar en la invencién esta representado por la
formula (1V):
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R — N'—R? X (V)
I

en la que cada grupo R’ se selecciona independientemente de grupos alquilo C1.4, 0 alquenilo Cz.4; y en la que cada
grupo R? se selecciona independientemente de grupos alquilo o alquenilo Cs.2s; y X es como se ha definido en
cualquiera de las formulas (1) - (Ill) anteriores.

Un quinto grupo de composiciones suavizantes de telas catidnicas para usar en la invencién esta representado por
la férmula (V):

R‘I
I

R'— N*—R' X V)
|

RZ

en la que cada grupo R' se selecciona independientemente de grupos alquilo Ci.4, 0 alquenilo Cz.4; y en la que cada
grupo R? se selecciona independientemente de grupos alquilo o alquenilo Cs.2s; y X es como se ha definido en
cualquiera de las formulas (1) - (IV) anteriores.

En cualquier composicion para usar en el método de acuerdo con la presente invencion, el material suavizante de
telas de tipo amonio cuaternario puede estar presente, por ejemplo, en una cantidad de 15 % a 70 % en peso de la
composicion, preferiblemente de 25 % a 60 % en peso, lo mas preferiblemente de 35 % a 50 % en peso.

(b) Componente graso

Las composiciones para usar en el método de la presente invencién comprenden un componente graso
seleccionado de acidos grasos y alcoholes grasos y mezclas de los mismos. Los acidos y alcoholes grasos tienen un
punto de fusion de al menos 40 °C, preferiblemente al menos 50 °C, lo mas preferiblemente en el intervalo de 55 a
75 °C.

Los é&cidos/alcoholes grasos adecuados tienen una cadena de carbonos saturada y/o insaturada que tiene una
longitud de 14 a 26 atomos de carbono, mas preferiblemente de 12 a 22, lo mas preferiblemente de 12 a 20 atomos
de carbono. Preferiblemente, al menos 50 %, mas preferiblemente al menos 76 %, en especial al menos 90 % y lo
mas preferiblemente sustancialmente todo el componente graso es acido(s) graso(s) y/o alcoholes grasos saturados
y/o insaturados que tienen independientemente longitudes de cadenas dentro de uno de estos intervalos.

El componente graso esta presente en una cantidad de al menos 20 %, preferiblemente al menos 25 %, mas
preferiblemente en el intervalo de 30 a 40 % de la composicion total. Se prefiere, aunque no es esencial, que esté
presente el &cido graso puesto que este material puede actuar ademas como un agente antiestatico.

Opcionalmente estan presentes tanto los materiales de acido graso como de alcohol graso. En general, la cantidad
de alcohol graso es mayor que la cantidad de acido graso.

Los acidos grasos preferidos incluyen acido graso de sebo endurecido (disponible con el nombre comercial
Pristerene, de Unigema) y é&cido palmitico endurecido (disponible con el nombre comercial Prifrac 2960 de
Unigema).

Los alcoholes grasos preferidos incluyen alcohol de sebo endurecido (disponible con los nombres comerciales
Stenol y Hydrenol de Cognis, y Laurex CS de Albright and Wilson) y alcohol behenilico, un alcohol de cadena C22,
disponible como Lanette 22 (de Henkel).
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(c) Otros materiales opcionales para la mezcla intima con amonio cuaternario e ingredientes grasos

() Aqua

Dependiendo del aspecto de la invencion, las composiciones para usar en el método de la invencion,
preferiblemente contienen menos de 5 % en peso de agua y lo mas preferiblemente estan sustancialmente exentas
de agua. Sin embargo, en algunos aspectos de la invencién, pueden contener por ejemplo una cantidad tal como de
0,001 % a 50 %, preferiblemente de 0,01 a 30 %, mas preferiblemente de 5 a 20 % en peso de agua basado en el
peso de la composicién total.

Son especialmente ventajosas cantidades bajas de agua cuando se desea evitar interacciones adversas con otros
componentes que pueden estar presentes en la composicion.

Para evitar dudas, el contenido de agua de la composicién no debe considerarse que incluya el agua intimamente
unida con cualquier componente de la composicion tal como agua de cristalizacion.

(ii) Disolvente

Opcional y ventajosamente, las composiciones comprenden un disolvente organico. El disolvente puede estar
presente para ayudar a la disolucién de los materiales suavizantes de tipo amonio cuaternario en el ciclo de
aclarado. El disolvente ademas optimiza la viscosidad y caracteristicas de temperatura del flujo de la composicién.
Ademas, el disolvente puede actuar como un humectante que retarda la pérdida de agua de la composicién tras
almacenamiento.

Preferiblemente, el disolvente es semipolar,

Los disolventes adecuados incluyen cualquiera que tenga un punto de inflamacién por encima de la temperatura de
calentamiento de una secadora de tambor. De forma ideal el disolvente también es inodoro.

Los ejemplos disponibles en el comercio incluyen polioles, tales como éteres glicélicos. El disolvente mas preferido
es dipropilenglicol.

El disolvente preferiblemente esta presente a un nivel de 1 a 20 % en peso, lo mas preferiblemente de 3 a 10 % en
peso, basado en el peso total de la composicion.

Se puede sustituir todo o parte del agua con uno o mas disolventes. En este caso, pueden estar presentes en la
composicién un nivel mas alto de disolvente afadido y un nivel mas bajo de agua que los descritos en la presente
memoria.

III) Perfume

Es deseable que las composiciones para uso en el método de la presente invenciéon comprendan también uno o mas
perfumes. Los ingredientes de perfumes adecuados incluyen los descritos en "Perfume and Flavor Chemicals
(Aroma Chemicals)", de Steffen Arctander, publicado por el autor en 1969, cuyo contenido se incorpora en el
presente documento por referencia. Un perfume preferido esta disponible en el comercio con el nombre comercial
Amazone.

Opcionalmente, se puede incorporar hasta 40 % en peso, preferiblemente hasta 30 % en peso, por ejemplo hasta 20
% en peso de perfume (incluyendo el peso de cualquier vehiculo de perfume), en las composiciones para usar en el
método de la presente invencion sin desestabilizar la composicion. Dichos niveles son significativamente mayores
que los que estan presentes en toallitas para secadoras de tambor comerciales. Por consiguiente, se puede lograr
mejor sustantividad y duracion del perfume a partir de las presentes composiciones que con las toallitas de secadora
de tambor tradicional.

Por lo tanto, es conveniente que el nivel de perfume (incluyendo el vehiculo) sea mayor de 3% en peso, mas
preferiblemente mayor de 4% en peso, lo mas preferiblemente mayor de 5% en peso, basado en el peso total de la
composicion.

(iv) Aceites

Se puede usar aceite de silicona, aceite de éster y aceite mineral para suavizar telas y/o potenciar el suministro de
perfume en acondicionadores normales. Estos aceites se pueden incorporar en la composicion. Hasta 30 % de los
aceites se mezclaron en la composicion sin alterar la estabilidad de las composiciones. Los “aceites de silicona”
también incluyen aceites de éster.

(v) Otros ingredientes de acondicionamiento de telas opcionales
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Las composiciones para usar el método de la invencion también pueden contener uno o mas ingredientes
opcionales convencionalmente incluidos en las composiciones de acondicionamiento de telas, tales como agentes
de tamponamiento del pH, agentes antiespumantes, colorantes, agentes antirredeposicién, polielectrolitos, enzimas,
agentes abrillantadores Opticos, agentes antiencogimiento, agentes antiarrugas, agentes antimanchas, germicidas,
fungicidas, agentes antibacterianos, lubricantes, disolventes, agentes anticorrosion, agentes que imparten drapeado,
ayudantes de planchado y tintes.

(vi) Componentes de la composicién de lavado y electrolitos

Como se ha expuesto antes, en particular cuando las composiciones para usar en el método de la invencion son
para dosificar en el ciclo de lavado, preferiblemente se usan uno o mas materiales adicionales para asegurar que la
concentracién de electrolitos del licor de lavado es suficientemente alta para prevenir la liberacion prematura de los
componentes acondicionadores de telas. Esto se puede lograr mediante la dosificacién de una composiciéon de
lavado o en cualquier caso una composicién que tenga uno o mas componentes que son electrolitos eficaces, en el
licor de lavado, separado de la composicion para usar en el método de la invencion. Alternativamente, la
composicién para usar en el método de la invencion puede contener otros componentes que son componentes
electrolitos eficaces o componentes de la composicién de lavado. Una lista no exhaustiva de electrolitos eficaces
comprende tensioactivos anidnicos, mejoradores (de la detergencia) solubles en agua no poliméricos y sales
inorganicas no mejoradoras solubles en agua.

Ahora se describiran los componentes de composicion de lavado adecuados, incluyendo electrolitos eficaces, asi
como otros electrolitos eficaces. Los niveles de inclusion de componentes de lavado adecuados u otros electrolitos,
cuando se mencionan en el contexto de una composicion de lavado separado de una composicion de la invencion,
son en peso de esa composicion de lavado. Cuando se use cualquiera de ellos como un componente adicional de
una composicion para usar en el método de la invencion, los niveles de inclusién son porcentajes en peso de la
composicion total que queda después de restar el peso del o de los materiales suavizantes de telas de tipo amonio
cuaternario y el peso del componente graso (es decir, la “composicién” de la cual el componente adicional se
expresa como un porcentaje en peso, se debe considerar que consta de todos los ingredientes excepto el o los
materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario y el componente graso). La siguiente seccion relativa a
los componentes de la composicion de lavado adecuados, incluyendo electrolitos eficaces, asi como otros
electrolitos eficaces deben considerarse aplicable a ambas situaciones.

En este contexto especifico, cuando los materiales adicionales al o a los materiales suavizantes de telas de tipo
amonio cuaternario y el componente graso, se mezclan con los mismos, 0 se granulan juntos con los mismos o
estan en una zona separada (por ejemplo, capa) de un sélido unitario tal como un comprimido, se van a tratar como
parte de la misma composicion, salvo que lo prohiba el idioma.

Preferiblemente, el electrolito eficaz total en cualquier composicién es suficiente para que cuando la composicion se
dosifica en 0,1 g/litro en agua destilada a 25 °C, la conductividad del liquido resultante es al menos 5 mS
(miliSiemens), preferiblemente de 10 mS a 50 mS.

Compuestos tensioactivos

Cuando esta presente, el tensioactivo preferiblemente proporciona de 5 a 50 % en peso de la composiciéon, mas
preferiblemente 8 0 9 % en peso de la composicion, por ejemplo, hasta 40 % o 50 % en peso. El tensioactivo puede
ser anionico (jabdn o jabdn), catidnico, de ion hibrido, anfétero, no idnico o una combinacién de estos.

El tensioactivo aniénico puede estar presente en una cantidad de 0,5 a 50 % en peso, preferiblemente de 2 % 0 4 %
hasta 30 % 0 40 % en peso de la composicion. El tensioactivo anidnico representa una clase de electrolito eficaz
para prevenir la liberacién prematura de los componentes suavizantes de telas en el licor de lavado antes del ciclo
de aclarado.

Los tensioactivos anionicos sintéticos (es decir, no jabdn) son bien conocidos por los expertos en la materia. Se
puede usar uno o una mezcla de cualquiera de los siguientes. Los ejemplos incluyen alquilbencenosulfonatos, en
particular alquilbencenosulfonatos lineales de sodio que tienen una longitud de la cadena de alquilo Cg-Cis;
sulfonatos de olefina; sulfonatos de alcano; sulfosuccinatos de dialquilo; y sulfonatos de éster de &cido graso.

El alquilsulfato primario que tiene la formula
ROSO; M*
en la que R es una cadena de alquilo o alquenilo de 8 a 18 atomos de carbono, en especial de 10 a 14 atomos de

carbono y M" es un cation solubilizante, es comercialmente importante como un tensioactivo anionico. El
alquilbencenosulfonato lineal de férmula



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2479116 T3

en la que R es alquilo lineal de 8 a 15 atomos de carbono, y M* es un catidn solubilizante, en especial sodio, es un
tensioactivo aniénico comercialmente importante.

Con frecuencia, dicho alquilbencenosulfonato lineal o alquilsulfato primario de la formula anterior, o una mezcla de
los mismos sera el tensioactivo anidnico deseado y puede proporcionar de 75 a 100 % en peso de cualquier jabon
tensioactivo anionico en la composicion.

En algunas formas de esta invencién, la cantidad de tensioactivo aniénico que no es jabon esta en un intervalo de 5
a 20 % en peso de la composicion.

Los jabones para usar de acuerdo con la invencion son preferiblemente jabones de sodio derivados de &cidos
grasos naturales, por ejemplo, los acidos grasos de aceite de coco, sebo de vaca, aceite de girasol o de colza
endurecido. Los jabones especialmente preferidos se seleccionan de jabones de C1g a Czo, por ejemplo de jabones
de Cisa C16 0 Ci2.

Opcionalmente, se pueden usar uno 0 mas compuestos tensioactivos no idnicos, presentes en una composicion.
Incluyen, en particular, los productos de reaccion de compuestos que tienen un grupo hidréfobo y un atomo de
hidrégeno reactivo, por ejemplo, alcoholes alifaticos, acidos, amidas o alquilfenoles con 6xidos de alquileno, en
especial 6xido de etileno.

El tensioactivo no iénico puede estar presente, por ejemplo, en una composicién relevante en un nivel de al menos 5
% en peso basado en el peso total de la composicién, preferiblemente de 10 a 50% en peso, lo mas preferiblemente
de 15 a 45% en peso.

La cantidad combinada de la cantidad total de cualquier o cualesquiera tensioactivos no i6nicos y el o los materiales
suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario, puede ser al menos 20 %, preferiblemente de 10 % a 70 %, mas
preferiblemente de 30 % a 60 % en peso de la composicién total. En general, la relaciéon en peso del o de los
materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario al peso total de cualquier o cualesquiera tensioactivos no
ionicos esta en el intervalo de 2:1 a 1:100, preferiblemente de 3:2 a 1:75, més preferiblemente de 1:1 a 1:20, por
ejemplo, de 2:3 a 1:5.

Algunos tensioactivos no iénicos preferidos son sélidos a temperatura ambiente, de modo que pueden contribuir a la
integridad fisica de la composicion sélida.

Los tensioactivos no idnico adecuados incluyen productos de adicion de 6xido de etileno y/u éxido de propileno con
alcoholes grasos, acidos grasos y aminas grasas.

Por ejemplo, los tensioactivos no iénicos adecuados pueden comprender un grado medio de alcoxilacién de 8 a 40
unidades alcoxi por molécula, mas preferiblemente de 10 a 30, incluso més preferiblemente de 11 a 25, por ejemplo,
de 12 a 22 unidades alcoxi. Algunos tensioactivos no idnicos preferidos tienen un HLB en el intervalo de 8 a 20, mas
preferiblemente de 10 a 20.

Algunos tensioactivos no i6nicos adecuados son tensioactivos sustancialmente solubles en agua de férmula general:
R-Y- (C2H40),-C2H4OH

en la que R se selecciona del grupo que consiste en grupos alquilo y/o acil-hidrocarbilo de cadena primaria,
secundaria y ramificada; grupos alquenil-hidrocarbilo de cadena primaria, secundaria y ramificada; y grupos
hidrocarbilo fendlicos sustituidos con alquenilo de cadena primaria, secundaria y ramificada; teniendo los grupos
hidrocarbilo una longitud de cadena de 8 a aproximadamente 25, preferiblemente de 10 a 20, por ejemplo, de 12 a
18 atomos de carbono, siendo lo mas preferido la composicién con cadena de coco o sebo.

En la formula general para el tensioactivo no iénico etoxilado, Y tipicamente es

-O-, -C(0)0-, -C(O)N(R)- 0 -C(O)N(R)R-

en los que R tiene el significado dado antes o puede ser hidrégeno; y Z preferiblemente es de 8 a 40, mas
preferiblemente de 10 a 30, lo més preferiblemente de 11 a 25, por ejemplo, de 12 a 22.

El grado de alcoxilacion Z, indica el nimero medio de grupos alcoxi por molécula.
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Los compuestos tensioactivos no iodnicos especificos son condensados de alquil(Cs-22)fenol-6xido de etileno, los
productos de condensacion de alcoholes primarios o secundarios, alifaticos, Cs-20, lineales o ramificados, con éxido
de etileno, y los productos hechos por condensacion de éxido de etileno con los productos de reaccion de 6xido de
propileno y etilendiamina.

Se prefieren en especial los etoxilatos de alcohol primario y secundario, en especial alcoholes primarios y
secundarios Cg.11 y C12.15 etoxilados con una media de 5 a 20 moles de 6xido de etileno por mol de alcohol.

En algunos comprimidos de lavado de telas de esta invencion, la cantidad de tensioactivo no ionico estd en un
intervalo de 4 a 40 %, mejor de 4 0 5 a 30 % en peso del comprimido entero.

Otra clase adecuada de tensioactivos no ionicos puede comprender un tensioactivo basado en poliol tal como mono,
di y poliésteres de sacarosa. Los ejemplos de ésteres de sacarosa adecuados incluyen monooleatos de sacarosa,
monoestearato de sacarosa o mezclas de los mismos, poligliceroles, alquilpoliglucésidos tales como monoglucésidos
de coco o estearilo y triglucdsido de estearilo y alquilpoligliceroles.

Mejorador de la detergencia

En principio, cualquier composicién puede contener tipicamente de 5 a 80 %, més habitualmente de 15 a 60 % en
peso de mejorador de la detergencia. Este se puede proporcionar totalmente mediante materiales solubles en agua,
0 se puede proporcionar en gran medida o incluso totalmente mediante material insoluble en agua con propiedades
suavizantes en agua. El mejorador de la detergencia insoluble en agua puede estar presente de 5 a 80 % en peso,
mejor de 5 a 60 % en peso de la composicion.

Los aluminosilicatos de metal alcalino estan muy favorecidos como mejoradores insolubles en agua
medioambientalmente aceptables para el lavado de telas. Los aluminosilicatos de metal alcalino (preferiblemente
sodio) pueden ser cristalinos o amorfos 0 mezclas de los mismos, que tienen la férmula general:

0,8 - 1,5 Naz0.Al20s. 0,8 - 6 SiO2. xH20

Estos materiales contienen algo de agua unida (indicada como oxH20o) y son necesarios para tener una capacidad
de intercambio de iones calcio de al menos 50 mg de CaO/g. Los aluminosilicatos de sodio preferidos contienen 1,5-
3,5 unidades de SiO; (en la férmula anterior). Tanto los materiales amorfos como los cristalinos se pueden preparar
facilmente por reaccion entre silicato sédico y aluminato sodico, como estd ampliamente descrito en la bibliografia.

Se describen mejoradores de la detergencia de intercambio i6nico de aluminosilicato sédico cristalino adecuado, por
ejemplo, en el documento GB-A-1429143. Los aluminosilicatos de sodio preferidos de este tipo son las bien
conocidas zeolitas A y X disponibles en el comercio y la nueva zeolita P descrita y reivindicada en el documento EP-
A-384070, y mezclas de las mismas.

En principio, un mejorador de la detergencia insoluble en agua podria ser un silicato sodico laminar como se
describe en el documento US 4664839.

NaSKS-6 es la marca registrada de un silicato laminar cristalino comercializado por Hoechst (abreviado normalmente
como "SKS-6"). NaSKS-6 tiene la forma morfolégica delta-Na,SiOs de silicato laminar. Se puede preparar por
métodos tal como se describen en los documentos DE-A-3.417.649 y DE-A-3.742.043. Se pueden usar otros de
dichos silicatos laminares, tales como los que tienen la formula general NaMSixOay.1.yH20 en la que M es sodio o
hidrégeno, x es un namero de 1,9 a 4, preferiblemente 2, e y es un numero de 0 a 20, preferiblemente 0.

Los mejoradores de la detergencia inorganicos que contienen fdsforo, solubles en agua, incluyen ortofosfatos,
metafosfatos, pirofosfatos y polifosfatos de metales alcalinos. Los ejemplos especificos de mejoradores de tipo
fosfato inorganico incluyen tripolifosfatos, ortofosfatos y hexametafosfatos de sodio y potasio.

Los mejoradores solubles en agua que no son de fosforo, pueden ser organicos o inorganicos. Los mejoradores
inorganicos que pueden estar presentes incluyen carbonato de metal alcalino (en general sodio); mientras que los
mejoradores organicos incluyen polimeros policarboxilatos tales como poliacrilatos, copolimeros acrilico/maleico y
fosfonatos acrilicos, policarboxilatos monoméricos tales comocitratos, gluconatos, oxidisuccinatos, mono, di y
trisuccionatos de glicerol, carboximetiloxisuccinatos, carboximetiloximalonatos, dipicolinatos e
hidroxietiliminodiacetatos.

Los mejoradores de la detergencia poliméricos adecuados pueden comprender polimeros policarboxilatos, mas en
especial poliacrilatos y copolimeros acrilico/maleico, que pueden funcionar como mejoradores y también inhibir la
deposicion no deseada sobre la tela desde el licor de lavado.

Sistemas blanqueadores
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Las composiciones pueden contener opcionalmente un sistema blanqueador. Un sistema blanqueador significa uno
0 mas blanqueadores o cualquier combinacién de materiales que interaccionan para ejercer su accién blanqueadora.
En un comprimido, al menos parte del sistema blanqueador puede estar en una regiéon separada de cualquier
componente sensible. Cualquier sistema blanqueador puede comprender uno 0 mas compuestos blanqueadores de
tipo peroxi, por ejemplo, persales inorganicas o peroxiacidos organicos que se pueden usar junto con activantes
para mejorar la accién blanqueadora a temperaturas de lavado bajas. Si esta presente cualquier compuesto de
peroxigeno, la cantidad es probable que esté en el intervalo de 10 a 25 % en peso de la composicion.

Las persales inorganicas preferidas son perborato sédico monohidrato y tetrahidrato, y percarbonato sédico, usados
ventajosamente juntos como un activante. Los activantes de blanqueadores, denominados también precursores de
blanqueadores, se han descrito ampliamente en la técnica. Los ejemplos preferidos incluyen precursores de acido
peracético, por ejemplo tetraacetiletilendiamina (TAED), ahora ampliamente usado en el comercio junto con el
perborato sodico o percarbonato sodico; y precursores de acido perbenzoico. Los activantes de blanqueadores de
fosfonio y amonio cuaternario descritos en los documentos US 4751015 y US 4818426 (Lever Brothers Company)
también tienen interés. Otro tipo de activante de blanqueador que se puede usar, pero que no es un precursor de
blanqueador, es un catalizador de metal de transicion como se describe en los documentos EP-A-458397, EP-A-
458398 y EPA-549272. Un sistema blanqueador también puede incluir un estabilizante de blanqueador
(secuestrante de metal pesado) tal como fosfonato de etilendiaminatetrametileno y fosfonato de
dietilentriaminapentametileno.

Como se ha indicado antes, si esta presente un blanqueador y es un blanqueador de peroxigeno inorganico soluble
en agua, la cantidad puede ser de 10 % a 25 % en peso de la composicion.

Adicional o alternativamente, el sistema blanqueador puede comprender un catalizador de blanqueador por oxigeno
atmosférico, por ejemplo, en forma de un ligando organico formando complejo con un ion metalico tal como hierro o
manganeso.

Otros ingredientes de la composicion de lavado

Las composiciones también pueden contener (preferiblemente en la segunda region) una de las enzimas de
detergencia bien conocidas en la técnica por su capacidad para degradar y ayudar a la eliminacién de diferentes
suciedades y manchas. Las enzimas adecuadas incluyen las diferentes proteasas, celulasas, lipasas, amilasas y
mezclas de las mismas, que se disefian para eliminar una variedad de suciedades y manchas de las telas. Los
ejemplos de proteasas adecuadas son Maxatase (marca registrada), suministrada por Gist-Brocades N.V., Delft,
Paises Bajos, y Alcalase (marca registrada), y Savinase (marca registrada), suministrada por Novo Industri A/S,
Copenhagen, Dinamarca. Las enzimas de la detergencia se usan normalmente en forma de granulos o esferas
(marumes), opcionalmente con un recubrimiento protector, en una cantidad de aproximadamente 0,1 % a
aproximadamente 3,0 % en peso de la composicion; y estos granulos o esferas no presentan problemas con
respecto a la compactacion para formar un comprimido.

Las composiciones también pueden contener (preferiblemente en la segunda region) un agente fluorescente
(abrillantador 6ptico), por ejemplo, Tinopal (marca registrada) DMS o Tinopal CBS disponible en Ciba-Geigy AG,
Basel, Suiza. Tinopal DMS es 4,4’bis-(2-morfolino-4-anilino-s-triazin-6-ilamino)estilbeno-disulfonato de sodio; y
Tinopal CBS es 2,2’-bis-(fenilestiril)-dislufonato de disodio.

Se puede incluir ventajosamente un material antiespumante si esta previsto para usar principalmente en lavadoras
automaticas de tipo tambor de carga frontal. Los materiales antiespumantes adecuados normalmente estan en forma
granular, tal como los descritos en el documento EPA-266863. Dichos granulos antiespumantes tipicamente
comprenden una mezcla de aceite de silicona, vaselina, silice hidr6foba y fosfato de alquilo como material activo
antiespumante, absorbido sobre un material vehiculo inorganico poroso basado en carbonato soluble en agua
absorbido. Los granulos antiespumantes pueden estar presentes en una cantidad de hasta 5% en peso de la
composicién.

También puede ser conveniente para una composicion incluir una cantidad de silicato de metal alcalino, en particular
orto, meta o disilicato sédico. La presencia de dichos silicatos de metales alcalinos en niveles de, por ejemplo 0,1 a
10 % en peso, puede ser ventajosa para proporcionar proteccion frente a la corrosion de piezas metélicas en
lavadoras, ademas de proporcionar en alguna medida mejoramiento de la detergencia y dar beneficios en el
procesamiento en el caso de la fabricacién de un material que esta compactado en comprimidos.

Un comprimido para lavado de telas en general no contendra mas de 15% en peso de silicato. Un comprimido para
maquina lavavajillas a menudo contendra mas de 20 % en peso de silicato. Preferiblemente, el silicato esta presente
en la segunda regién del comprimido.

Los ingredientes adicionales que se pueden usar opcionalmente incluyen agentes antirredeposiciéon tales como
carboximetilcelulosa sddica, polivinilpirrolidona de cadena lineal y éteres de celulosa tales como metilcelulosa y
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etilhidroxietilcelulosa, agentes suavizantes de telas; secuestrantes de metales pesados tales como EDTA: perfumes;
y colorantes 0 manchas coloreadas.

Compuestos inorganicos solubles en agua no mejoradores adicionales

Las composiciones pueden incluir también uno o més electrolitos inorganicos solubles en agua tales como sales de
metales alcalinos (por ejemplo sodio o potasio) o de metales alcalinotérreos tales como sulfatos, haluros (por
ejemplo, cloruros) nitratos etc. Estos se pueden incluir, por ejemplo, en niveles de 0,001 % a 95 % en peso, tal como
de 0,1 % a 10 % en peso de la composicion.

Ejemplos

La invencién ahora se ilustrarda mediante los siguientes ejemplos no limitantes. Las modificaciones adicionales
dentro del alcance de la invencién, seran evidentes para el experto en la materia.

Ejemplo 1

Ingredientes Porcentaje en peso

Alcohol cetilico 65

Bromuro de cetiltrimetilamonio 35

El alcohol cetilico y el bromuro de cetiltrimetilamonio se mezclaron a temperatura ambiente. Después, la mezcla se
calentd en un bafno de agua a 90 °C hasta que se form6 una disolucion isotrépica. Después los fundidos se enfriaron

a temperatura ambiente y se obtuvo el acondicionador sélido. Se usé un triturador para triturar el sélido hasta polvo.
Se aconseja el uso de una capa de CO; para evitar el riesgo de explosiones del polvo.

Ejemplo 2

Ingredientes Porcentaje en peso

Alcohol cetilico 70

Cloruro de cetiltrimetilamonio 20

Arquad 2HT (DHTDMAC) 10

El alcohol cetilico, el cloruro de cetiltrimetilamonio y Arquad 2HT se mezclaron a temperatura ambiente. Después, la
mezcla se calent6é en un bafio de agua a 90 °C hasta que se formé una disolucion isotropica. Después los fundidos

se enfriaron a temperatura ambiente y se obtuvo el acondicionador sélido. Se us6 un triturador para triturar el sélido
hasta polvo.

Ejemplo 3

Ingredientes Porcentaje en peso

Alcohol cetilico 60

Cloruro de cetiltrimetilamonio 15

Arquad 2HT (DHTDMAC) 8

Perfume (Takasago EPL PLB865/3) 10

Aceite de silicona (200cs 50 cs) 3

Aceite mineral 4

El alcohol cetilico, el cloruro de cetiltrimetilamonio y Arquad 2HT se mezclaron a temperatura ambiente. Después, la
mezcla se calent6é en un bafio de agua a 90 °C hasta que se formé una disolucion isotropica. Después los fundidos
se enfriaron. Se afiadieron perfume, aceite de silicona y aceite mineral a la fase fundida con agitacién a 75 °C antes
de solidificar los fundidos. Se obtuvo una mezcla solida al enfriar a temperatura ambiente. Se usé un triturador para

triturar el sélido hasta polvo. Se encontré que el enfriar el sélido a una temperatura por debajo de cero ayudaba a
aumentar su dureza y por lo tanto a hacer el proceso de trituracién mas facil.
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Ejemplo 4

Ingredientes Porcentaje en peso

Detergente Bio Skip (Persil) 95

Alcohol cetearilico (Laurex CS) 0,5

Cloruro de di(sebo hidrogenado)dimetilamonio (Arquad HC) 4,2

Perfume 0,3

El alcohol cetearilico y cloruro de di(sebo hidrogenado)dimetilamonio se mezclaron a temperatura ambiente.
Después, la mezcla se calentd en un bafio de agua a 90 °C hasta que se formé una disolucién isotropica. Después
los fundidos se enfriaron. Se afiadié el perfume a la fase fundida con agitacién a 75 °C antes de solidificar los
sélidos. Se obtuvo una composicion sélida de tratamiento de telas al enfriar a temperatura ambiente. Se usé un

triturador para triturar la composicién hasta un polvo.

Después el polvo se separd en tres intervalos de tamarios 600-850 micrometros, 425-600 micrémetros y 75-425
micrémetros, usando los tamices del tamafo adecuado.

Después, el polvo se mezcld con el detergente Bio Skip (Persil), cuando ambos constituyentes estaban en forma de
polvos para formar asi una composicién sélida de limpieza y tratamiento de telas. La composicién sélida de limpieza
y tratamiento de telas después se dosificéd en una lavadora al principio del ciclo de lavado.

Se observé que el rendimiento suavizante de la composicion sélida de tratamiento de telas mejoraba al disminuir el
tamano de particulas de 600-850 micrometros a 425-600 microdmetros a 75-425 micrometros.

Ejemplo 5

Ingredientes Porcentaje en peso

Detergente Bio Skip (Persil) 94,4

Alcohol cetearilico (Laurex CS) 1,2

Metilsulfato de di(acilo graso)oxietil-hidroxietil-metilamonio (Praepagen TQL) 4,2

Perfume 0,2

La composicién sélida de tratamiento de telas y la composicién soélida de limpieza y tratamiento de telas se

prepararon de la misma forma expuesta en lo que antecede en el ejemplo 4. La composicion sélida de limpieza y
tratamiento de telas se ensay6 de la misma forma dada en el ejemplo 4, con los mismos resultados.
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REIVINDICACIONES

1. Un método de acondicionamiento de telas, comprendiendo el método dosificar una composicion sélida de
tratamiento de telas que comprende:

(a) uno o mas materiales suavizantes de telas de tipo amonio cuaternario;
(b) un componente graso seleccionado de acidos grasos, alcoholes grasos y mezclas de los mismos; y

(c) menos de 10% en peso de la composicién sélida de tratamiento de telas de agua, disolvente o una mezcla de los
mismos;

en un ciclo de lavado o aclarado de una lavadora, permitiendo que se complete el ciclo de lavado y después
realizando un ciclo de aclarado en la lavadora,

en el que el componente graso tiene un punto de fusién de 50 °C a 150 °C, preferiblemente de 55 °C a 80 °C; y
en el que la suma de (a) y (b) es al menos 80 % en peso de la composicién solida de tratamiento de telas,

en el que la composicion sélida de tratamiento de telas se mezcla con una composicién sélida de limpieza de telas,
en tanto que ambas composiciones estan en la fase soélida.

2. Un método de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la relacion molar de componente (a) a componente (b) es
de 10:1 a 1:5, preferiblemente de 5:1 a 1:3, mas preferiblemente de 5:1 a 1:1, y lo més preferiblemente de 4:1 a 2:1.

3. Un método de acuerdo con la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2, en el que el material graso consiste en o
comprende uno 0 mas materiales que son alcoholes grasos y/o acidos grasos, cuyos alcoholes grasos/acidos grasos
tienen una cadena de carbonos saturada o insaturada que tiene independientemente de 14 a 26, preferiblemente de
12 a 22, mas preferiblemente de 12 a 20 4tomos de carbono.

4. Un método de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la composicion sélida de limpieza de telas comprende al
menos un material seleccionado de tensioactivos aninicos, tensioactivos no iénicos, mejoradores solubles en agua
no poliméricos y sales inorganicas no mejoradoras solubles en agua.

5. Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que las composiciones
solidas de tratamiento de telas y/o sélidas de limpieza de telas estan en forma de polvos.

6. Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la composicion sélida
de tratamiento de telas con o sin la composicion sélida de limpieza de telas se dosifica en ausencia de cualquier
forma de envasado.

7. Un método de acuerdo con la reivindicaciéon 6, en el que el envasado incluye bolsas, almohadas, sobrecillos,
sobres, sacos, envolturas y cualesquiera otros recipientes.
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