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DESCRIPCION 

DisposiciOn de conexiOn pare piezas de superposiciOn modulares prefabricadas en forma de amiario. 

[0001] La invenciOn se refiere a una disposicion de conexiOn pare piezas de superposicion modulares prefabricadas 
en forma de armario colocadas sobre una base, especialmente armarios de distribuciOn, distribuidores de baja 

5 tension, distribuidores de cables, columnas de conexi6n electrica o dispositivos similares, en los que la base y la 
pieza de superposicion presentan, sobre sus superficies laterales opuestas en el lugar de montaje, un reborde o un 
saliente orientado hacia el espacio interior, segun el preambulo de la reivindicaciOn 1. 

[0002] Los distribuidores de baja tensiOn, los distribuidores de cables y las columnas de conexion, que generalmente 
consisten en un material de poliester reforzado con fibra de vidrio, comprenden una unidad de anclaje o una base 

10 sobre la que se monta una parte de armario. La parte de armario esta compuesta por una parte de techo sobre las 
paredes laterales y la pared trasera de la carcasa cerrada. En la parte frontal se coloca o cuelgan unas puertas o un 

panel frontal. 

[0003] La conexion entre esta carcasa y la base o unidad de anclaje se realizaba haste ahora por medio de tomillos, 

proporcionando unas superficies con un reborde escalonado provistas de una tira de acero o place de acero 

15 adicional. 

[0004] Estos tipos de conexiones con rebordes conocidos son indeseables para el montaje en verbs aspectos. 

[0005] En primer lugar, la colocacion de la parte superior del armario debe hacerse con mucha precision. Aqui se 

corre el riesgo de que si no se presta atencion a las condiciones de prevencion de riesgos laborales, el personal de 

montaje empleado puede sufrir lesiones por aplastamiento. Como los armarios pueden puede ser de varies 

20 dimensiones, el peso del armario puede variar entre 35 kg y 80 kg o mas. En los casos en los que, por ejemplo, se 

proporcionan controles pare el alumbrado p6blico con transformadores adecuados, el armario puede Ilegar a pesar 

mas de 100 kg. 

[0006] Una vez que se ha colocado el armario de la tecnica anterior, hay que recurrir a las piezas de tiras de acero o 

placas de union antes mencionadas y formar una pluralidad de uniones atomilladas. Para un armario equipado con 

25 inten-uptores seccionadores, la herramienta necesaria pare apretar los tornillos puede ser dificil de poner sobre las 

cabezas hexagonales. Adernas, la conexiOn del reborde atornillado se extiende hacia el interior, lo que dificulta o 

limita la introducciOn de los componentes més grandes. Se prescinde, por ejemplo, por razones de comodidad, del 

uso de una banda de acero de refuerzo adicional, por lo que, debido a las cargas basculantes, se puede producir 

una ruptura del reborde por la union atomillada. 

30 [0007] Por el modelo de utilidad aleman DE 29510649 U1 se conoce el hecho de proporcionar, en un armario de 

distribucion en una sole pieza, un punto de rotura controlada en forma de ranura. Esta ranura debe ester situada por 

encima del borde superior de la base y extenderse por el perimetro exterior. En las cares interiores de la caja de 

distribucion y la parte de base se forman unos medios de conexi6n correspondientes adicionales. Si el armario de 

distribucion sufre un daiio, entonces se produce una ruptura a lo largo de la ranura. Con la rotura se puede sustituir 

35 el armario de distribuci6n dafiado. Sin embargo, un armario de distribuci6n con punto de rotura controlada no tiene la 

resistencia requerida y normalizada. 

[0008] Por la patente US 4974 386 se conoce una disposicion de conexiOn en forma de piezas correderas. Segun lo 

anterior, es por lo tanto un objeto de la invenciOn proporcionar una disposicion de conexiOn mejorada para piezas de  

superposiciOn modulares prefabricadas en forma de armario colocadas sobre una base, en particular armarios de 

40 distribucion o dispositivos similares, quo se pueda mazer practicamente sin herramientas y permita una elevada 

estabilidad incluso con respect° a una fuerza que actue se9Cin un angulo. Ademas, la disposiciOn de conexiOn debe  
ester disefiada para facilitar el montaje, concretamente en fund& de un autocentrado durante el montaje de la parte 

del annario en una unidad de anclaje o una base correspondiente. 

[0009] La solucion del objetivo de la invencion se produce por medio de una disposiciOn de conexi6n seg& la 

45 combined& de caracteristicas de la reivindicaciOn 1, abarcando las reivindicaciones dependientes por lo menos 

unas configuraciones y perfeccionamientos adecuados. 

[0010] Sew-in la invenciOn, durante el montaje de la parte superior del armario sabre la base ya existente o fijada en 

el sitio, el posicionamiento se realiza sobre unas superficies inclinadas en culla, que se fonrian en las paredes 

laterales y la pared trasera, de tal manera que la parte de montaje pueda deslizarse descendiendo sobre la base. 

50 [0011] Ademas, en la region interior de Is superficie de apoyo o del reborde del armario con respecto a la base, hay 

unos resaltes de c.entrado, quo evitan, en particular, un desplazamiento de la pieza de superposicion hada atres, 
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[0012] Segtin la invencion, el reborde ampliado o el saliente correspondientemente configurado, que esta presente 

tanto en la base como en la pieza de superposiciOn, presentan un perfil, en el que se proporcionan unas 

abrazaderas o piezas correderas para el cien-e pot arrastre de fuerza y union positive entre la base y la pieza de 

superposicion, de las cuales una tiene una forma complementaria con respect° al perfil. 

5 [0013] Para el montaje se empuja la pieza corredera respectiva o la abrazadera en cuestion sobre el perfil, donde se 
fija a traves de o bien un efecto de sujecion elastica o bien a traves de una conicidad prevista. 

[0014] En una configuraciOn preferida de la invenciOn, el perfil tiene un area de secciOn transversal en forma de 
media T cortada en direcciOn longitudinal, en la que, tras colocar la parte de armario sobre la base, pasa a ser una 
estructura en T complete. Las abrazaderas o piezas correderas se pueden empujar, par tanto, desde la parte frontal 

10 abierta sobre el perfil en T de la base con el arrnario, bloqueandolo. 

[0015] El area de la semi& transversal del perfil puede tenet una forma inclinada en forma de cuna o radios de 

curvature. Tambian existe la posibilidad de que el area de la seccion transversal de la pane delantera con respect° 

al lado posterior del armario y de la pieza de superposiciOn aumente, tambien con el proposito de formar una 

conicidad, obteniendo una conexion de cuna con autobloqueo al aplicar las piezas correderas o abrazaderas 

15 correspondientes.  

[0016] Las piezas correderas tienen una secciOn transversal con un perfil en C, que abarca en este caso los radios 

de curvatura del perfil del reborde y el saliente, que se corresponde con la superficie hueca interior del peril' en C, o 

tiene un exceso relativo correspondiente en funci6n de la anchura hueca de la pieza corredera. 

[0017] SegOn lo indicado anteriormente, por lo menos las paredes laterales opuestas de la pieza de superposicion 

20 pueden tener una superficie inclinada en forma de curia de ajuste, la cual se encuentra opuesta al saliente o el 

reborde en direccion a la base. Esto asegura el centrado deseado y la ubicaciOn exacta al poner la pieza de 

superposicion sabre la base, garantizando que los bordes y los perfiles queden al ras. 

[0018] Los resaltes de centrado previstos en la base o en la pieza de superposiciOn en la zona del saliente o del 

reborde encajan cada uno en una escotadura o un orificio complementario en el saliente o el reborde opuesto en el 

25 lado de montaje. 

[0019] El armario y/o la base se hacen, cada uno, de una sofa pieza de plastic° moldeado, en la que sobre una base 

mas o menos estandar se pueden poner y fijar piezas de superposicion de diferentes alturas y distinta construccion. 

[0020] Las abrazaderas o las piezas correderas se hacen de un material metalico. 

[0021] Las abrazaderas o las piezas correderas se empujan sobre los perfiles respectivos antes de montar puertas o 

30 paneles frontales. Los perfiies se disefian, basicamente, de modo que coda mitad de perfil prevista en la base o en 

la pieza de superposicion forma un perfil completo cuando la pieza de superposicion se encuentra colocada sabre la 

base. Las piezas correderas que se empujan o presionan desde la parte frontal fijan la pieza de superposicion con 

respecto a la base con una union positiva y con arrastre de fuerza. 

[0022] En las piezas correderas o en las abrazaderas se pueden proporcionar medios para desmontarlas facilmente. 

35 Estos medios pueden incluir, par ejemplo, una hendidura trasera, un rebaje, un anillo o similar para soltar la pieza 

corredera correspondiente de su asiento de sujecion con un golpe de martin° o con una herramienta de extraccion. 

[0023] La conexion explicada anteriormente es autobloqueante Se puede prescindir de conexiones con tomillos. 

[0024] Los propios lugares de conexion se forman, preferiblemente, por toda la profundidad de las paredes laterales, 

pero se realizan pianos y de manera que ocupen poco espacio. El uso de componentes verticales en la pieza de  

40 superposicion hacia etas en la zona de la base no se limita a la tecnica de conexion presentada. 

[0025] A continuacion se describira la invencion con mas detalle mediante un ejemplo de realizaciOn asi coma con la 

ayuda de las Figuras. 

[0026] En los dibujos muestran: 

la Fig. 1, una vista isometrica de una parte de base y una parte de superposicion con la disposicion de conexiOn 

45 segOn la invencion; 

la Fig. 2, una vista detallada ampliada de la conexion, en el estado antes de la colocaciOn de la parte superior del 

armario en la base; y 
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la Fig. 3, una vista detallada de la disposiciOn de conexiOn complete seg& la Fig. 1. 

[0027] La disposicion de conexion que se puede ver en el ejemplo de realized& con referencia a las Figs. 1 a 3 se 

refiere a una conexion de armario-base, par ejemplo, un distribuidor de cables o una columna de conexion, 

dispuesto en la intemperie, que por lo general esta hecho de un material de poliester reforzado con fibre de vidrio. 

5 [0028] Para ello, hay que unir una pieza de superposicion 2 con una base 1 de forma mecanicamente fija, donde en 

la pieza de superposicion 2 puede haber varios medios de instalaciOn electrica ya montados (no se muestran). 

[0029] La base 1 comprende dos paredes laterales 3 que rodean a una pared posterior 4. Del mismo modo, las 

paredes laterales 5 del accesorio tienen una pared posterior 6 y una parte de techo 7. El armario puede cerrarse y 

protegerse del acceso no autorizado mediante una o mas puertas 8. 

10 [0030] La base 1 ya este normalmente montada en el suelo del lugar e incluye las salidas de los cables. 

[0031] Los, por ejemplo, medios interruptores electricos estan contenidos en la pieza de superposicion y est& 

cableados de forma correspondiente a la funcibn deseada. 

[0032] La base 1 y la pieza de superposicion 2 tienen, en sus superficies opuestas en el lugar de montaje, un 

reborde o un saliente orientado hacia el espacio interior (ver detalle en la Fig. 2). 

15 [0033] Segt:in la invenciOn, el reborde o el saliente tiene un perfil. Dicho perfil tiene, preferiblemente, la forma de 

media T 9 cortada en direccion longitudinal, la cual, tras colocar la parte de armario 2 sobre la base 1, forma una 

estructura en T complete. 

[0034] Una pieza corredera 10, que tiene una secciOn transversal en C, puede ser empujada desde la cara frontal 

hasta cubrir todo el perill del saliente, lo que da como resultado un cierre por arrastre de fuerza y uni6n positive 

20 segt.in la Fig. 3. 

[0035] El area de seccion transversal del perfil puede tener, coma se muestra en Is Fig. 2, un radio de curvature que 

se corresponda con el area de la secci6n transversal hueca de la pieza corredera 10 con peril! en C. 

[0036] Obviamente, tambien son concebibles diferentes perfiles simetricos o asimetricos sin apartarse del espiritu de 

la invenciOn, donde los lados del perfil tampoco tienen que tener la misma area de semi& transversal y/o longitud 

25 de los lados. 

[0037] Asi, en una configured& de la invencion, puede hacerse, por ejemplo, un perfil en la base coma un perill 

hueco, cuyo espacio hueco reciba una pata de un dispositivo de apriete en U. 

[0038] Tambien se proporciona a las paredes laterales opuestas 5 de Is pieza de superposici6n 2, seg& la 

invencion, una superficie inclinada en forma de curia de ajuste 11. 

30 [0039] Esta superficie inclinada en forma de curia de ajuste 11 tambien puede ser proporcionada en la pared trasera 

de la pieza de superposicion 2. 

[0040] Ademas, en Is forma de realized& ilustrada se proporciona, en la region del saliente o del reborde de la base 

1, por lo menos un resalte de centrado 12, que se acopla en un orificio o rebaje complementario en el saliente 
opuesto en el iado de montaje de is pieza de superposicion 2. Con ello se impide un desplazamiento no deseado de 

35 la pieza de superposicion 2 durante el proceso de montaje. Al configurar el rosette de centred° 12 como un cono o 

un cono truncado tambien se obtiene un efecto de centred° y de ajuste sin que sea necesaria una alineaciOn 

posterior de Is pieza de superposicion 2 con respect° a la base.  

[0041] En particular, la Fig. 3 deja claro que toda la disposiciOn de conexiOn es de construcciOn extremadamente 

plane y apenas se extiende en el interior de Is pieza de superposicion 2. Concretamente, la disposiciOn de conexiOn 

40 no es mas ancha que una tira de sujecion 13 que se extiende en la direcciOn longitudinal en cualquier caso 

neCeSaria. 
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REIVINDICACIONES 

1. Disposicion de conexion para piezas de superposicion modulares prefabricadas en forma de armario, 

especialmente armarios de distribuci6n, distribuidores de baja tension, distribuidores de cables, columnas de 

conexion electrica o dispositivos similares, en la quo la base y la pieza de superposicion tienen, en sus superficies 

5 opuestas en el lado de montaje un reborde o un saliente (9) orientado hacia el espacio interior, y el reborde o el 

saliente (9) tienen un perfil, en la que, para el cierre por arrastre de fuerza y union positive entre la base (1) y la 

pieza de superposicion (2) se proporcionan abrazaderas o piezas correderas (10) que tienen una forma 
complementaria al perfil, en la que las abrazaderas y las piezas correderas (10) bloquean el perfil desde la cara 

anterior del conjunto formado por la base y el armario, formandose los lugares de conexion sobre toda la 

10 profundidad de las paredes laterales, caracterizada par el hecho de quo al menos las paredes laterales opuestas 

(5) de la pieza de superposici6n (2) tienen una superficie indinada en forma de curia de ajuste (11) que sobresale 

del saliente o del reborde (9) en direccion hacia la base, asi como en la regi6n del saliente o del reborde de la base 

(1) o de la pieza de superposicion (2) se proporciona al menos un resalte de centrado (12), el cual se acopla en un 

orificio o rebaje complementario en el saliente o el reborde (9) opuesto en el lado de montaje. 

15 2. DisposiciOn de conexion segt:in la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que el perfil tiene un area de 

semi& transversal en forma de media T cortada en direcci6n longitudinal, en la que tras colocar la parte de armario 

(2) sobre la base (1) pasa a ser una estructura en T completa. 

3. Disposicion de conexion segiin la reivindicaciOn 2, caracterizada por el hecho de que el area de la semi& 

transversal del perfil tiene una forma de curia inclinada o radios de curvature, y el area de seccion transversal 

20 aumenta desde la parte anterior abierta hacia la parte posterior del armario y la base. 

4. Disposicion de conexion segtin la reivindicacion 3, caracterizada por el hecho de que las piezas correderas (10)  

tienen un perfil en C. 

5. DisposiciOn de conexion segOn una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de que el  

armario (2) y la base (1) consisten, en una sole pieza de plastic° moldeada. 

25 6. Disposici6n de conexiOn seg6n la reivindicacion 5, caracterizada por el hecho de que se pueden colocar unos 

paneles frontales o puertas en las piezas moldeadas de plastic°. 

7. Disposicion de conexion segUn una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de que las  

abrazaderas o las piezas correderas (10) se hacen de un material metalico. 

8. DisposiciOn de conexiOn segOn la reivindicacion 5, caracterizada por el hecho de que las abrazaderas o las 

30 piezas correderas (10) se empujan sobre los perfiles respectivos antes de montar las puertas o los paneles frontales 

(8). 

9. Disposicion de conexion segiin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de que las  

piezas correderas (10) o las abrazaderas tienen una forma conica. 

10. Disposicion de conexion seg6n una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de quo en  

35 las piezas correderas (10) o las abrazaderas se proporcionan unos medios para facilitar su desmontaje. 

11. Disposicion de conexion segim la reivindicacion 10, caracterizada por el hecho de que los medios incluyen una 

hendidura trasera, un rebaje, un anillo o alga similar. 

12. Disposicion de conexion segan l reivindicacion 1, oaractorizoda por el Moho de quo el perfil este configuredo 

solamente en las paredes laterales, los resaltes de centrado en la pared trasera y las superficies inclinadas en forma 

40 de curia de ajuste tanto en las paredes laterales como en la pared trasera de la base o de la pieza de superposicion. 
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Figura 1 
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Figura 2 
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Figura 3 
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