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DESCRIPCION
Conjunto unidad y procedimiento de fabricacion del mismo
Campo de la invenciéon

La presente invencion se refiere generalmente a una estructura de envasado para almacenar una tira de pelicula de
acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1, y a un procedimiento de fabricacion de dicha estructura de envasado de
acuerdo con la reivindicacion 12. Concretamente, la estructura de envasado esta reforzada para promover una apertura
eficiente y efectiva de la estructura de envasado y la retirada de la tira de pelicula de la misma.

Antecedentes de la invencion

Los productos farmacéuticos y sustancias similares necesitan ser ingeridos tipicamente en cantidades relativamente
precisas. Una técnica para suministrar dosis precisas de productos farmacéuticos para su ingestion o administracion
tépica en cantidades precisas es incorporar en una tira de pelicula soluble la cantidad relativamente precisa del producto
farmaceéutico. El usuario simplemente ingiere la tira de pelicula soluble para recibir la dosis de producto farmacéutico.

Las tiras de pelicula que contienen medicamentos pueden estar contenidas en una estructura de envasado para su
almacenamiento antes de su ingestion o aplicacion por el usuario. Tales estructuras de envasado pueden proporcionar
deseablemente proteccion a la tira de pelicula y mantener el producto farmacéutico o medicamento en un entorno
controlado, libre de contaminacion, antes de la ingestion o aplicacién de la misma por el usuario. Las estructuras de
envasado se abren tipicamente por el usuario rasgando manualmente el envoltorio para acceder a la tira de pelicula en el
mismo.

Las estructuras de envasado actuales que se pueden rasgar manualmente requieren tipicamente rasgar una porcion para
retirar un borde grande del envase que sea lo suficientemente grande para abrir la cavidad de la estructura de envasado
que contiene la tira de pelicula. Sin embargo, el tamafio de la seccién de borde retirada debe ser preciso, y si es
demasiado grande esto puede ser perjudicial para la tira de pelicula. El rasgado es impreciso y a menudo da como
resultado o bien un area que es demasiado pequeiia para retirar de modo efectivo la pelicula, o el rasgado del envase no
puede ser controlado y da como resultado que la pelicula quede igualmente rasgada. Ademas, los envases para tales
peliculas son generalmente pequefios y planos, e incluso una vez rasgados son dificiles de abrir y retirar la pelicula
contenida en los mismos. El documento US 2006/0073190 divulga un envase para almacenar y dispensar una tira de
pelicula de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1, y un procedimiento para fabricar el mismo. El documento US
2002/0177380 A1 divulga envases reforzados que tienen cierres herméticos y un procedimiento y un aparato para fabricar
los mismos. Existe una necesidad de un envase de pelicula que sea facil de abrir de un modo controlable y que disminuya
los riesgos de dafiar la pelicula y las dificultades a la hora de extraer la pelicula del envase que afectan a los actuales
disefios de envases.

Resumen de la invencién

La presente invencion proporciona un conjunto unidad para almacenar y dispensar una tira de pelicula de acuerdo con la
reivindicacion 1. El conjunto unidad incluye una estructura de envase que tiene unos paneles primero y segundo, teniendo
cada panel un borde perimetral; en el que los paneles primero y segundo estan enfrentados sustancialmente entre si; y al
menos un panel lateral reforzado dispuesto entre tan s6lo una porcién de los paneles a lo largo de un lado comun de los
mismos, panel lateral reforzado configurado para facilitar el acceso al menos a una tira de pelicula que esta almacenada
en una cavidad sustancialmente plana, sellada perimetralmente, dentro del conjunto unidad.

La presente invencién proporciona asimismo un procedimiento de fabricacién de un conjunto unidad para alojar una tira
de pelicula de acuerdo con la reivindicacion 13. El procedimiento de fabricacion incluye ademas las etapas de: plegar una
estructura de envase en una configuracion que tiene un primer panel y un segundo panel, cada uno de los cuales tiene un
borde perimetral sustancialmente enfrentados entre si y al menos una porcion lateral reforzada dispuesta entre tan sélo
una porcion de los paneles primero y segundo a lo largo de un lado comudn de los mismos, en el que la estructura de
envase define una cavidad plana en el mismo; insertar al menos una tira de pelicula en la estructura de envase para
definir un conjunto unidad; y cerrar el conjunto unidad para encerrar la al menos una tira de pelicula en el mismo para
obtener una pluralidad de elementos de agarre, en el que el conjunto unidad esta configurado para proteger la al menos
una tira de pelicula de contaminacion; en el que los elementos de agarre proporcionan acceso a la al menos una tira de
pelicula.

Estas y otras caracteristicas de la invencion se comprenderan mas completamente de la siguiente descripcion de modos
de realizacién concretos de la invencién, tomada en conjuncion con los dibujos adjuntos.

Breve descripcion de los dibujos

La fig. 1 es una vista superior en perspectiva de una estructura de envase que no forma parte de la presente invencion,
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estructura de envase que se muestra como en posesion de dos extremos que incluyen refuerzos;
la fig. 2 es una vista lateral en perspectiva de la estructura de envase de la fig. 1;

la fig. 3 es una vista en perspectiva de un extremo de la estructura de envase de la fig. 1, mostrandose los refuerzos en
una configuracién abierta;

la fig. 4 es una vista lateral en planta de un extremo de la estructura de envase de la fig. 2, que esta siendo agarrada con
el fin de ser abierta;

la fig. 5 es una vista lateral en perspectiva de una estructura de envase de la invencion, que muestra el refuerzo en una
posicion abierta para proporcionar acceso al interior de la estructura de envase; y

la fig. 6 es una vista lateral en seccion de la fig. 5, que muestra una tira de pelicula depositada en el interior de la
estructura de envase;

la fig. 7 es una vista lateral en planta de un extremo abierto de la estructura de envase;

la fig. 8A muestra un modo de realizacién, que no forma parte de la invencion, de un material de envase con un patron de
plegado en el mismo para formar una estructura de envase;

la fig. 8B muestra una vista terminal en perspectiva de patron de plegado de la fig. 8A;

la fig. 9A muestra un modo de realizacion, que no forma parte de la invencion, de un material de envase con un patron de
plegado en el mismo para formar una estructura de envase; y

la fig. 9B muestra una vista terminal en perspectiva del patrén de plegado de la fig. 9A.

Los caracteres de referencia correspondientes indican piezas correspondientes a lo largo de las diversas vistas de los
dibujos.

Descripcion detallada de la invencion

La presente invencion incluye un conjunto unidad 10 y un procedimiento de fabricacion del conjunto unidad. Las
referencias a nimeros similares denotan piezas similares y pueden ser mostradas en una o mas de las figuras asociadas.
En referencia a las figuras, la presente invencion proporciona un conjunto unidad 10 para almacenar y dispensar una tira
de pelicula 50. El conjunto unidad 10 se refiere a una estructura de envase 12, configurada para retener al menos una tira
de pelicula 50. El conjunto unidad 10 incluye dos paneles opuestos 14, 16, y al menos un panel lateral reforzado 18,
dispuesto entre tan solo una porcién de los paneles primero y segundo 14, 16.

El primer panel 14 tiene un primer borde perimetral 24 y un segundo panel 16 tiene un segundo borde perimetral 26, como
se muestra en las figs. 1y 5, respectivamente. Los paneles primero y segundo 14, 16 pueden ser de un tamafio, forma y
dimensiones sustancialmente similares, de tal modo que los paneles primero y segundo 14, 16 se enfrentan
sustancialmente entre si en la estructura de envase 12 (véase, por ejemplo, la fig. 6). Al menos uno de los paneles
primero y segundo 14, 16 puede tener deseablemente una rigidez aumentada frente al panel restante, o frente a la tira de
pelicula 50 que va a ser retenida en el mismo. Una calidad semirrigida 46 para al menos un panel puede permitir
ventajosamente que la tira de pelicula 50 descanse a lo largo de una superficie interior del panel semirrigido 46 mientras
se abre la tira de pelicula. Tal ubicacion de la tira de pelicula 50 puede contribuir a una probabilidad menor de que la tira
de pelicula 50 se doble, rompa, o dafie de otro modo en el proceso de apertura. Con el fin de hacer que uno de los
paneles 14, 16 tenga una rigidez aumentada frente al otro panel 16, 14, es posible emplear mdltiples capas de un material
en el panel semirrigido 46, mientras se utiliza tan solo una Unica capa o una capa mas delgada en el panel menos rigido.
Asimismo, es posible ondular al menos uno de los paneles 14, 16, como se muestra, por ejemplo, en la fig. 7, con el fin de
impartir una rigidez aumentada en al menos uno de los paneles. Aunque en la fig. 7 se muestra un patrén de ondulacién
particular, el panel corrugado 42 puede tener cualquier patrén o configuracion deseada, y no esta limitado por la presente
descripcion.

Uno o mas de los paneles, incluyendo el primer panel 14, el segundo panel 16, y el (los) panel(es) lateral(es) reforzado(s)
18 pueden estar construidos de uno o mas materiales, como se desee. Estos materiales incluyen diversos plasticos,
compuestos, polimeros, hojas, papeles, laminados, y combinaciones de los mismos, como se desee. Materiales
alternativos conocidos en embalaje pueden ser empleados igualmente, como se desee. La estructura de base 12 puede
formar un conjunto unidad 10, que encierra y sella al menos una tira de pelicula 50 en el mismo. Ademas, el conjunto
unidad 10 de la presente invencion es una configuracion sustancialmente plana, compuesta de materiales que promueven
un entorno impermeable, estanco, y libre de contaminantes para la tira de pelicula 50, cuando esta reside en la cavidad de
la estructura de envase 12. Ademas, los materiales de la estructura de envase pueden tener propiedades beneficiosas y
caracteristicas que promueven la integridad de la tira de pelicula 50 mientras esta se encuentra envasada antes de la
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apertura del conjunto unidad. Mas concretamente, agua, aire, contaminantes y otros elementos indeseables pueden ser
bloqueados ventajosamente por la estructura de envase 12, los materiales adhesivos, y el conjunto unidad 10. Ademas,
los materiales del envase pueden tener caracteristicas aislantes para evitar que cambios térmicos extremos degraden el
producto (incluyendo o bien calor extremo o frio extremo). Es deseable que la tira de pelicula 50 mantenga sus
propiedades mecanicas, quimicas y fisicas mientras se encuentra envasada en dicho conjunto unidad 10, con el fin de
promover una larga vida de almacenamiento de la tira de pelicula 50.

El al menos un panel lateral reforzado 18 se dispone entre tan solo una porcién de los paneles primero y segundo 14, 16 a
lo largo de un lado comun de los mismos. El panel lateral reforzado 18 se encuentra a lo largo de tan sélo una porcion de
la pared lateral, tal que a lo largo de un lado de la estructura de envase 12, los paneles primero y segundo 14, 16 se unen
entre si en uno de los extremos 58, mientras los paneles 14, 16 se unen entre si a través de la porcién lateral reforzada 18
lo largo del otro extremo 56 de la estructura de envase 12 (véase, por ejemplo, la fig. 5). Alternativamente, en un modo de
realizacion que no forma parte de la invencion, el panel lateral reforzado 18 puede discurrir a lo largo de la longitud del
conjunto unidad, como se muestra en la fig. 1, fig. 2, y fig. 6. El panel lateral reforzado 18 esta configurado para facilitar el
acceso al menos a una tira de pelicula 50 que se encuentra almacenada en una cavidad 22 sustancialmente plana,
sellada perimetralmente, en el conjunto unidad 10.

En referencia a las figs. 5y 6, el primer panel 14, el segundo panel 16, y el al menos un panel lateral reforzado 18 definen
una estructura de envase 12 que tiene dos extremos opuestos 56, 58, para sellar al menos una tira de pelicula 50 dentro
del conjunto unidad 10. Asi pues, los paneles primero y segundo 14, 16 definen a lo largo de sus caras respectivas la
cavidad dentro de la cual se puede encerrar la al menos una tira de pelicula 50, como se muestra en la fig. 6.

El panel lateral reforzado 18 puede funcionar en la estructura de envase 12 para permitir que un usuario abra un extremo
del conjunto unidad 10 y tenga un amplia boca abierta para contribuir a que un usuario agarre y retire al menos una tira de
pelicula 50 del mismo (por ejemplo, fig. 7, fig. 4). Esto es, el conjunto unidad 10 de la presente invencién puede ser
manipulado a una posicion abierta, en la cual no hay necesidad de realizar un rasgado de la estructura de envase 12. A
medida que se tira de la porcién lateral reforzada hasta una posicién expandida, el extremo abierto del envase puede
beneficiarse de un aumento en una circunferencia o perimetro de “extremo abierto” en comparacién con una abertura de
envase sin refuerzo. Esto es, la (las) porcion(es) lateral(es) reforzada(s) puede(n) aumentar la porcién abierta del envase
en un 30%, 50%, 100%, como se desee, con el fin de proporcionar un perimetro suficientemente grande de dicho extremo
abierto para permitir que un usuario agarre faciimente la dosis de tira de pelicula y la retire del envase.

Asi pues, la presente invencion puede permitir que un usuario inserte un dedo, dedos opuestos (por ejemplo, un dedo
indice y un pulgar), o multiples dedos con el fin de agarrar y retirar de modo seguro la tira de pelicula del interior del
conjunto unidad 10. El usuario se puede beneficiar no solo de poder agarrar y retirar la tira de pelicula del envase, sino
asimismo, el usuario se beneficiara de una abertura llamativamente mas grande del conjunto unidad 10 para visualizar la
tira de pelicula. Ademas, los refuerzos proporcionan una abertura mas grande del envase a la vez que promueven la
eficiencia de materiales de un uso del envase. Esto es, todo el tamafo del envase sera lo suficientemente pequefio
relativamente para proteger la tira de pelicula 50 de contaminantes y almacenarla hasta que se use. Sin embargo, los
refuerzos 18 proporcionan una facil apertura y retirada del envase 12 cuando se retira la tira de pelicula 50. Para usuarios
con destreza limitada o vision limitada, la amplia abertura que proporciona la pared lateral reforzada puede ofrecer una
amplia oportunidad al usuario para ver, agarrar, y retirar la tira de pelicula de la estructura de envase 12.

El al menos un panel lateral reforzado 18 puede estar configurado para incluir un elemento de agarre 28. El elemento de
agarre 28 puede permitir que un usuario agarre el conjunto unidad 10 y aplique una fuerza de traccion al conjunto unidad
10 en la posicién del extremo reforzado 56 del conjunto unidad 10 con el fin de abrir el conjunto unidad 10 y acceder a la
tira de pelicula 50 que esta encerrada en el mismo. De modo deseable, puede haber una pareja de paneles laterales
reforzados 18, 20 que unen los paneles primero y segundo 14, 16 entre si en un extremo del conjunto de envase 10. De tal
modo, existen dos posibles posiciones de agarre 28 opuestas disponibles para un usuario, como se muestra en la fig. 4.
El elemento de agarre puede incluir cualquier parte de la estructura de envase 12 que pueda ser agarrada facilmente y/o
estirada por un usuario, incluyendo, aunque sin limitarse a, bordes, pliegues, pestafias exteriores, y similares. Asi pues,
como se muestra en la fig. 2, el panel lateral reforzado 18 crea un extremo del conjunto unidad 10 que tiene elementos de
agarre 28 definidos.

Un usuario puede agarrar dos pliegues en el mismo lado y extremo del conjunto unidad 10, esto es, los dos pliegues
situados contiguamente al panel lateral reforzado 18. De modo deseable, como se muestra en la fig. 4, los elementos de
agarre 28 pueden estar enfrentados entre si de tal modo que un usuario pueda agarrar los elementos con sus manos
izquierda y derecha simultaneamente con el fin de impartir una fuerza de traccion a través de los elementos de agarre.
Esta fuerza de traccion puede dar como resultado que el extremo del conjunto unidad 10 se abra para revelar al menos
una de las tiras de pelicula 50 en su interior. Una vez que el conjunto unidad se ha abierto, el al menos un panel lateral
reforzado 18 contribuye a que el usuario vea, agarre, y retire la tira de pelicula 50, ya que el panel lateral reforzado 18 se
expande para permitir que el conjunto unidad 10 se abra con un amplio angulo.
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Una vez que el conjunto unidad 10 esta en la posicion abierta, el conjunto unidad 10 puede incluir ademas al menos una
pestafia 40 a lo largo de un extremo del mismo. La pestafia 40 puede ser grande o pequeia, y puede ser solidaria con el
envase o puede estar unida al mismo mediante uno o mas medios deseados, incluyendo pegado, soldadura, fusion,
adhesion y similares. La pestafia 40 puede permitir que un usuario agarre la pestafia 40 con una mano mientras que
conjunto unidad esta en una posicidn abierta. A continuacion, el usuario puede agarrar la tira de pelicula con la otra mano
y retirar la tira de pelicula a través de extremo abierto ensanchado, reforzado. Ejemplos de la pestafia 40 se pueden
mostrar en las figs. 3 y 5.

Ademas, el conjunto unidad 10 puede estar configurado para alojar una pluralidad de tiras de pelicula 50. En tal
configuracion, puede ser deseable incluir un adhesivo 34 en la porcion lateral reforzada 18, 20, extremo 56 del conjunto
unidad 10 que es del tipo que se puede volver a sellar 32 (por ejemplo, fig. 5). Asi pues, el conjunto unidad puede ser
abierto, cerrado, y vuelto abrir para encerrar y dispensar una pluralidad de tiras de pelicula 50, a la vez que protege las
restantes tiras de pelicula 50 en el conjunto unidad 10 hasta que un usuario retira una o mas tiras de pelicula para su
administracion. Asi pues, puede haber un material adhesivo 32 que se puede volver a cerrar aplicado a los puntos de
contacto de los paneles laterales reforzados 18, 20 y a los paneles primero y segundo 14, 16 (en el interior de las
porciones de agarre 28 y a lo largo del punto de contacto de los paneles primero y segundo en el extremo del conjunto de
envase 56) para promover una propiedad de poder volverse a cerrar.

Se debe indicar que los paneles laterales reforzados 18, 20 pueden estar plegados ya sea hacia dentro o hacia fuera con
el fin de crear las porciones de agarre 28. Para un panel lateral reforzado orientado hacia fuera, el panel lateral reforzado
18 se extendera hacia fuera y alejandose de los paneles primero y segundo 14, 16 (no mostrados).

La tira de pelicula 50 puede comprender ademas un activo en una matriz de polimero. Una vez que los componentes
deseados se combinan para formar una matriz multicomponente, que incluye el polimero, agua, y un componente activo
u otros componentes como se desee, la combinacion se forma como una pelicula. La tira de pelicula 50 puede tener un
grosor y/o dimensiones variables. Diversos medicamentos, productos farmacéuticos, productos nutricionales, y otras
sustancias y materiales pueden ser incluidos sobre la misma o en la misma con el fin de dosificar un agente deseado para
un individuo. Algunas tiras de pelicula 50 puede tener un elevado cociente de area superficial (por ejemplo, una superficie
generalmente plana) a masa, y/o pueden estar sometidas a adherencia con el (los) material(es) del envase. Como
ejemplo, algunas tiras de pelicula pueden ser de bajo peso de tal modo que puedan tener una adherencia electrostatica
con el (los) material(es) del envase, y/o las peliculas pueden ser ligeramente pegajosas de tal modo que puedan tender a
pegarse o adherirse al (a los) material(es) del envase. En tales casos, la retirada de las tiras de pelicula del (de los)
material(es) del envase puede ser dificil. Asi pues, el envase de la presente invencion, que incluye al menos un panel
lateral reforzado (18) puede permitirle a un usuario un mayor y/o mas facil acceso fisico a la pelicula delgada por el
usuario. El panel lateral reforzado (18) permite que el envase de la tira de pelicula sea abierto con una gran boca o una
gran configuracion de apertura, lo que hace mas facil agarrar y retirar el producto de pelicula delgada que con una envase
tradicional.

Como se muestra en la fig. 1, fig. 3, y fig. 5, la estructura de envase 12 puede incluir ademas una regién de solape 44. La
region de solape 44 puede referirse generalmente al area en la cual los extremos de la lamina de una estructura de envase
12 se pueden unir con el fin de crear y definir la cavidad en el mismo. Ademas, es posible impartir una funcién de rasgado
a la region de solape 44 con el fin de proporcionar mas de un medio de apertura del conjunto unidad 10. La regién de
solape 44 puede ser un solape que haya sido adherido, pegado, o unido mediante uno o mas procedimientos, como se
desee. La fig. 2 muestra un posible modo de realizacion de un conjunto unidad, que no forma parte de la invencion, que
incluye una pareja de paneles laterales reforzados que cooperan para unir los paneles primero y segundo 14, 16. Un
extremo 58 del conjunto unidad 10 se cierra de modo permanente para crear una estructura de envase 12 con una
cavidad interna, un extremo abierto para insertar la tira de pelicula 50, y tres lados para retener la tira de pelicula 50 en la
estructura de envase 12 hasta que el conjunto unidad 10 completado se cierra y/o sella. Este extremo puede adherirse
hasta una posicion cerrada. Alternativamente, el extremo 58 puede ser termosellado o rizado 36 para formar un sello. En
el otro extremo 56, los paneles laterales reforzados 18, 20 pueden ser adheridos hasta una posicién cerrada. Se pueden
definir elementos de agarre 28 a partir de una porcion de los paneles reforzados (18, 20) que se puede plegar sobre una
porcién de los paneles primero y/o segundo 14, 16. Asi pues, cada elemento de agarre 28 puede tener un medio adhesivo
34, adhesivo que se puede volver a cerrar 32, u otro medio de union (esto es, termosellado, etc.) entre los bordes internos
del elemento de agarre 28. Ademas, puede haber una porcién central 30 en al menos un extremo 56 de los dos extremos
56, 58 del conjunto unidad. La porcion central puede incluir ademas un sello, definido entre los paneles primero y segundo
(14, 16). Asi pues, se puede aplicar un adhesivo 34 (o un adhesivo que se puede volver a cerrar 32) a lo largo de la
superficie interna en un extremo de la estructura de envase de tal modo que, tras plegar los paneles laterales de refuerzo
(18, 20) en una posicion hacia dentro, y cerrar el extremo 56, se puedan definir elementos de agarre 28 y un sello central.
El conjunto unidad 10 puede descansar en una configuracion plana, sustancialmente aplanada, en la cual los elementos
de agarre 28 pueden ser plegados hacia abajo y retenidos en linea con el plano de los paneles primero y segundo 14, 16.
Como tal, puede conseguirse de modo deseable con el presente disefio un almacenamiento con ahorro de espacio de
conjuntos unidades multiples.



10

15

ES 2481394 T3

La estructura de envase 12 puede ser fabricada a partir de uno o mas disefios y configuraciones posibles. Por ejemplo,
diferentes variaciones, que no forman parte de la invencién, de la estructura de envase 12 se muestran en las figuras 8A,
8B, 9A y 9B. Estas figuras muestran posibles patrones de plegado impartidos en la estructura de envase 12y la vista en
perspectiva tridimensional del resultado de plegado antes de que cada extremo sea pegado o adherido, y antes de que se
inserte en los mismos la tira de pelicula 50. Se puede emplear uno o mas patrones o procedimientos de fabricacién para
obtener una estructura de envase 12 de acuerdo con la presente invencion. Al menos una tira de pelicula 50 puede ser
insertada en la estructura de envase y sellada en la misma para crear un conjunto unidad 10. El conjunto unidad 10 puede
ser abierto por un usuario agarrando las porciones de agarre con sus manos y aplicando una fuerza de traccion a través
de un extremo del conjunto unidad 10 de tal modo que se abran los extremos. Esto proporciona acceso a la cavidad plana
22 y ala al menos una tira de pelicula 50 en la misma.

Aunque la invencién ha sido descrita con referencia a ciertos modos de realizacion preferidos, se debe entender que se
podrian realizar numerosos cambios dentro del ambito del concepto inventivo descrito. Por consiguiente, se pretende que
la invencién no este limitada a los modos de realizacion divulgados, sino que tenga el ambito completo permitido por el
lenguaje de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES
Un conjunto unidad (10) para almacenar y dispensar una tira de pelicula (50) que comprende:
un primer panel (14) que tiene un primer borde perimetral (24);

un segundo panel (16) que tiene un segundo borde perimetral (26), en el que dicho primer panel (14) y dicho
segundo panel (16) estan sustancialmente enfrentados entre si; y

una cavidad sustancialmente plana (22);
caracterizado por que

al menos un panel lateral reforzado (18, 20) se dispone entre tan sélo una porcion de dicho primer panel (14)
y dicho segundo panel (16) a lo largo de un lado comun de los mismos;

en el que dicho primer panel (14), segundo panel (16) y al menos un panel lateral reforzado (18, 20) definen
una estructura de envase (12) que tiene dos extremos opuestos; y

en el que el primer borde perimetral (24) y el segundo borde perimetral (26) estan unidos a lo largo de la
porcién del lado comun en la que el panel lateral reforzado (18, 20) no esta dispuesto.

El conjunto unidad (10) de la reivindicacion 1, en el que ademas el menos un panel lateral reforzado (22)
comprende adicionalmente un elemento de agarre (28) en al menos uno de dichos extremos.

El conjunto unidad (10) de la reivindicacion 1, que comprende ademas un sello a lo largo de al menos uno de
dichos extremos.

El conjunto unidad (10) de la reivindicacion 1, en el que ademas dicha estructura de envase (12) comprende
una pareja de paneles laterales reforzados (18, 20) opuestos.

El conjunto unidad (10) de la reivindicaciéon 1, en el que ademas dicho al menos un panel lateral reforzado
(18, 20) comprende adicionalmente un panel lateral plegado hacia dentro.

El conjunto unidad (10) de la reivindicacion 1, en el que una tira de pelicula (50) queda retenida en dicha
estructura de envase (12), en el que dicha tira de pelicula (50) comprende un activo en una matriz de
polimero.

El conjunto unidad (10) de la reivindicacion 1, en el que dicha estructura de envase (12) comprende ademas
una regioén de solape (costura con adhesivo).

El conjunto unidad (10) de la reivindicacion 1, que comprende ademas un primer extremo y un segundo
extremo de dicho conjunto unidad (10), en el que dicho primer extremo y dicho segundo extremo estan
enfrentados entre si.

El conjunto unidad (10) de la reivindicacién 1, que comprende ademas un indicador en dicha estructura de
envase (12).

El conjunto unidad (10) de la reivindicacion 1, en el que dicha estructura de envase (26) esta comprendida de
un material seleccionado del grupo que consiste en: un plastico, un polimero, una hoja, un papel, y una
combinacién de los mismos.

El conjunto unidad (10) de la reivindicacion 1, en el que ademas al menos uno de dicho primer panel (14) y
dicho segundo panel (16) es una superficie semirrigida.

El conjunto unidad (10) de la reivindicacién 2, en el que dicho elemento de agarre (28) comprende un
adhesivo que se puede volver a sellar (32).

Un procedimiento de fabricacion de un conjunto unidad (10) para alojar una tira de pelicula (50), que
comprende:

plegar una estructura de envase (12) en una configuracién que tiene un primer panel (14) y un segundo panel (16),
cada uno de los cuales tiene un borde perimetral (24, 26) sustancialmente enfrentados entre si y al menos un panel
lateral reforzado (18, 20) dispuesto entre tan s6lo una porcién de dicho primer panel (14) y dicho segundo panel (16)
a lo largo de un lado comun de los mismos, en el que dicha estructura de envase (12) define una cavidad plana (22)
en el mismo;
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insertar al menos una tira de pelicula (50) en dicha estructura de envase (12) para definir un conjunto unidad (10); y

cerrar el conjunto unidad (10) para encerrar la al menos una tira de pelicula (50) en el mismo para obtener
elementos de agarre (28), en el que dicho conjunto unidad (10) esta configurado para proteger la al menos una tira
de pelicula (50) de contaminacion; y en el que los elementos de agarre (28) proporcionan acceso a la al menos una
tira de pelicula (50);

en el que el borde perimetral (24) del primer panel (14) y el borde perimetral (26) del segundo panel (16) estan
unidos a lo largo de la porcion del lado comun en el que el panel lateral reforzado (18, 20) no esta dispuesto.

El procedimiento de la reivindicacion 13, en el que la etapa de cerrar comprende ademas la etapa de unir,
sellar, termosellar, o adherir dicha estructura de envase (12) para encerrar al menos una tira de pelicula (50)
en la cavidad plana (12) en el mismo.
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