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DESCRIPCION
Procedimiento para crear una capa inorganica de cobertura sobre un producto de cobre o de una aleacién de cobre

El invento se refiere a un procedimiento segun las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 1 para crear una
capa de cobertura inorganica coloreada sobre la superficie de un producto, que posea un material de base de cobre
o de una aleacion de cobre.

Al estado de la técnica pertenece el recubrimiento de tejados, paredes o fachadas con paneles o chapas, que
posean un material de base de cobre o de una aleacién de cobre. En este caso se intenta, que las superficies de los
paneles o de las chapas orientadas hacia el entorno se adapten ampliamente tanto desde el punto de vista de su
color, como también de su estructura al objeto en el que los paneles o chapas deban manifestarse de una manera
opticamente agradable.

Sin embargo, la mayoria de los productos, que se hallan en el mercado, para estas aplicaciones solo, satisfacen en
parte estos requerimientos ya, que, por un lado, poseen colores y, por otro, estructuras, que, debido a razones del
procedimiento técnico, apenas o en modo alguno pueden ser variados desde el punto de vista de su efecto 6ptico. A
ellos pertenecen en especial las superficies con patina verde u oxidadas en color marrén de los paneles y de las
chapas, que poseen material de base con cobre o de aleaciones de cobre.

En los procedimientos conocidos en relacién con ello para la fabricacién de capas de cobertura verdes sobre
productos de cobre o de aleaciones de cobre - capas de patina obtenidas artificialmente - se crean con
procedimiento quimicos o electroquimicos asi como con la combinacién de estos dos procedimientos sobre la
superficie de los paneles y de las chapas utilizadas en los campos de aplicacion de tejados, paredes y fachadas
capas de sales metalicas. Las superficies patinadas asi obtenidas son mas o menos uniformes desde el punto de
vista del color (documentos EP 0 943 701 A, EP 0 483 568 A, FITZGERALD K.P. ET AL: “Chemistry of copper
patination”, CORROS SCI; CORROSION SCIENCE, DIC. 1998 ELSEVIER SCI LTD. EXETER, ENGL. volumen 40,
n® 12, diciembre 1998 (1998 12), paginas 2029-2050).

Fundamentalmente se pueden subdividir estas superficies patinadas obtenidas artificialmente en dos grupos. En el
ambito de uno de los grupos se aplican sobre las superficie capas de sales metalicas por medio de diferentes
procedimientos de aplicacion. La composicion de las capas patinadas ya no varia, ya que no reaccionan con el
material de base sobre el que se aplican. Si bien estas capas se pueden modificar épticamente variando la
composicion y la clase del procedimiento de aplicacion, poseen una adherencia deficiente al material de base. La
razon de ello es que no tiene lugar una reaccion quimica y con ello una unién quimica con el material de base.

Al segundo grupo pertenecen las capas patinadas creadas con la aplicacion de un producto quimico sobre la
superficie 0 que se crean a partir del material de base por medio de una reaccién de la superficie del material de
base con un liquido correspondiente. La capa patinada creada artificialmente en este caso es el resultado de la
reaccion entre el material de base y un producto quimico correspondiente. La ventaja de las capas patinadas
creadas de esta forma y manera artificialmente reside en su buena unién con el material de base con una gran
adherencia. Sin embargo, el inconveniente es, que el color y la estructura de la capa patinada son determinados por
las propiedades 6pticas del producto de reaccion utilizado en cada caso. El aspecto de una capa patinada de esta
clase sélo puede ser variado, cuando se modifica la composicién de los productos quimicos, que participan en esta
reaccion.

Desde el punto de vista de las capas de cobertura marrones sobre superficies de productos de cobre o de
aleaciones de cobre para tejados, paredes y fachadas (6xidos metalicos fabricados artificialmente a escala técnica)
poseen los productos sobre sus superficies delgadas capas de 6xidos metdlicos. Estas se crean con procedimientos
térmicos, quimicos o electroquimicos asi como con la combinacién de estos procedimientos. También estas capas
delgadas poseen propiedades de color mas o menos uniformes.

Ademas de los procedimientos expuestos mas arriba, existen todavia otras clases de capas organicas de proteccion
y de decoracion, que se aplican sobre superficies metalicas con diferentes procedimientos. Estas capas no poseen,
sin embargo, debido a su estructura organica una vida util, respectivamente una resistencia a agentes atmosféricos
comparables con las de los 6xidos metalicos.

El invento se basa — partiendo del estado de la técnica — en el problema de crear una capa de proteccion y
decorativa inorganica sobre productos de cobre o de aleaciones de cobre 6pticamente atractiva y con colores
facilmente variables.

Este problema se soluciona con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

El nucleo del invento es la combinacion de diferentes parametros de procedimiento. Sobre la superficie de un
producto con material de base de cobre o de una aleacion de cobre se crea en primer lugar una capa, que se
compone de 6xidos del material de base. La superficie del producto no sélo varia con ello desde el punto de vista del
color, sino que al mismo tiempo es desengrasada ampliamente. El color basico de la capa de preoxidacion se puede
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ajustar en un margen amplio segun la eleccidon de la composiciéon de la aleacidon asi como de los parametros de
oxidacion.

La superficie del producto ampliamente desengrasada es una premisa para poder aplicar segun el invento en una
operacion adicional un producto quimico reactivo, que de lugar a la formacion de sales metalicas. La humectacion a
modo de pelicula con el producto quimico es mejorada sensiblemente por la capa de preoxidacion aplicada
previamente sobre la superficie del producto.

El producto quimico es aplicado con al menos un rodillo de aplicacion. Por medio de una configuracion
correspondiente (estructurado) del rodillo de aplicacion se puede crear de manera definida el dibujo sobre la
superficie del producto, adaptado al objeto en el que se debe utilizar el producto.

El producto quimico reactivo puede ser aplicado de tal modo, que se cree un dibujo dpticamente atractivo, que,
segun la reaccion entre el producto quimico y la superficie humectada del producto hace aparecer una imagen
jaspeada entre beige marron-marrén, respectivamente marrén oro y verde. Con la combinacién de los parametros
del procedimiento se pueden crear capas decorativas y 6pticamente atractivas, por un lado, con sales metalicas v,
por otro, con 6xidos metalicos sobre los productos de cobre o de aleaciones de cobre, cuya imagen puede ser
variada ampliamente desde el punto de vista del color y de la estructura segun las necesidades. Estas capas de
sales metalicas/6xidos metalicos poseen una excelente resistencia a agentes atmosféricos, ya que, por un lado, se
crean a partir del material de base del propio producto y, por otro, se corresponden ampliamente desde el punto de
vista de su estructura y composicion con los productos de corrosion de origen natural.

Las caracteristicas de la reivindicacion 2 permiten, que en un perfeccionamiento segun el invento la capa de
preoxidacion se genere de manera térmica, quimica o electroquimica.

El procedimiento segun el invento puede ser aplicado segun la reivindicacién 3 a un producto con forma de panel o
de banda con un material de base de cobre o de una aleacion de cobre.

Una configuracion especialmente ventajosa desde el punto de vista de la adherencia de la capa de sales metalicas
sobre la capa de preoxidacion tiene lugar segun la reivindicacion 4, cuando el procedimiento se aplica a un producto
con forma de panel o de banda con un material de base de cobre o de una aleacién de cobre, que al menos en la
zona préxima a la superficie posea cinc.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para crear una capa inorganica de cobertura coloreada sobre la superficie de un producto, que
posea un material de base de cobre o de una aleacién de cobre utilizando un producto quimico formador de sales
metalicas, en el que desengrasando la superficie del material de base del producto se genera en primer lugar en la
superficie una capa previa de oxidaciéon formada por 6xidos del material de base y en el que la capa previa de
oxidacion es humectada después con el producto quimico reactivo formador de sales metdlicas, caracterizado
porque el producto quimico se aplica con al menos un rodillo de aplicacion estructurado.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la capa previa de oxidacion es generada
térmicamente, quimicamente o electroquimicamente.

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1 6 2 en su aplicacion sobre un producto con forma de tablero o de banda
con un material de base de cobre o de una aleacion de cobre.

4. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 3 en su aplicacion sobre un producto con forma de tablero o
de banda con un material de base de cobre o de una aleaciéon de cobre, que en la zona préxima a la superficie
posee cinc.
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