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ES 2485917 T3

DESCRIPCION
Separador movil

La invencion se refiere a un separador mévil (deduster) con dispositivos de acoplamiento, instalaciones de lavado y
mando para desempolvar un granulado, en especial un granulado de material sintético, de forma preferida
granulado de policarbonado. El objeto de la invencién es en especial un separador plano, que puede instalarse en
diferentes emplazamientos por debajo de silos. Para el funcionamiento el separador mévil se conecta técnicamente
a tuberias estacionarias, filtros y ventiladores.

El producto granuloso que aparece en el reactor, durante la produccion de materiales sintéticos termoplasticos, se
plastifica en una extrusionadora y se conforma para obtener barras individuales, que se cortan hasta obtener
granulados mediante una cuchilla que rota en la herramienta granuladora. El granulado puede realizarse por
ejemplo en una corriente de liquido. A continuacion se seca y se criba el granulado, para separar los aglomerados
formados a pesar de la refrigeracion. A continuacion se transporta el producto neumaticamente hasta un silo de
mezclado, del que después el producto se embotella y empaqueta. Con la extraccion desde el silo de mezclado
tiene lugar forzosamente, a causa de la forma constructiva del silo y de la estrategia de llenado, un mezclado
(homogeneizacion) del producto.

Para separar la abrasion pulverulenta, formada durante el transporte neumatico o durante el mezclado, asi como
otros materiales pulverulentos, en funcion del porcentaje de polvo antes del proceso de embotellado,
respectivamente empaquetado, el granulado se somete a un desempolvado mediante cribado, por medio de un
separador (deduster).

Loas separadores son conocidos por si mismos y se describen por ejemplo en los documentos US-5,035,331, US-
6,595,369, US-7,380,670 y US-7,621,975. Estos manifiestos, sin embargo, se ocupan solamente del aumento de
eficiencia de los separadores estacionarios (mejor desempolvado) y no contemplan la manipulacién del propio
separador, asi como dado el caso su capacidad de lavado para evitar la contaminacion a causa de polvo y
granulado procedente de una proceso de desempolvado anterior de otro granulado, que contaminan el producto
actual durante el desempolvado en el separador.

Se conoce un separador movil por ejemplo del documento JP-A-2005-324 170.

Por ello existia la tarea, partiendo del estado de la técnica, de proporcionar un separador con cuya ayuda puedan
desempolvarse granulados, en donde el separador no esté situado estacionariamente en un lugar, sino que pueda
utilizarse de forma movil en una instalacién para diferentes procesos. Con ello el dispositivo debe concebirse de tal
modo, que sea posible un acoplamiento ergondémico del aparato a las salidas del silo. Otro requisito consiste en
configurar el manejo del aparato de tal forma, que el ajuste de los parametros de funcionamiento individuales se
realice de forma segura y ergonémica con base en los numerosos diferentes emplazamientos del separador.

Otra tarea de la invencién consistia en proporcionar un separador que, una vez terminado el proceso de
desempolvado, esté en gran medida libre de restos de los granulados transportados previamente al mismo y pueda
limpiarse con seguridad de restos de granulado presentes eventualmente todavia en el separador, mediante lavado
por ejemplo con agua y/o aire comprimido, de tal forma que se descarten con seguridad contaminaciones con
subsiguientes partes de granulado.

La contaminacién se refiere en esta solicitud a un campo muy amplio de materiales pulverulentos extrafios, asi
como a granulados triturados y al granulado remanente después de un cambio de producto. La introduccion de
tales materiales en materiales sintéticos, en especial en policarbonatos de alta calidad, puede tener una influencia
desastrosa en el producto final, que tiene que distinguirse por ejemplo por unas especificaciones muy estrictas en
cuanto a caracteristicas opticas o mecanicas.

La presente tarea es resuelta mediante la aportacion de un dispositivo, que contiene un separador con plataforma
de trabajo integrada, dado el caso un mando totalmente automatico asi como una parte de instalacién estacionaria
que se compone fundamentalmente de tuberias, instalaciones de filirado y ventilacion, que destaca por las
siguientes particularidades:

un bastidor de base (1) con plataforma de trabajo integrada (2) esta dotado de un mecanismo de traslacién, para
alojar todos los componentes necesarios para un desempolvado funcional para, de este modo, organizar una
clasificacion en diferentes emplazamientos del silo. El chasis asi formado aloja al menos los siguientes
componentes de desempolvado:

a. una brida de acoplamiento (3) conica sin espacios muertos, con instalacion de tensado rapido (4) y tolva
de entrada (5) correspondiente con clapeta de bloqueo (6) con respecto a un separador por aire,
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b. el separador por aire, por ejemplo un separador por gravedad de la compafiia Pelletron (7),

c. un recipiente intermedio (8) como colector,

d. un tubo telescépico (9) con iniciador (10) sobre la brida de salida cénica (119 del recipiente intermedio,
e. un filtro de aspiracion (12) con ventilador de entrada (13),

f.  un acoplamiento tubular de aire de salida con dispositivo elevador (14) e iniciador (15).

Dado el caso esta prevista una unidad de control local (16) para la regulacion del volumen de aire de alimentacion
y el desbloqueo de separador.

La plataforma de trabajo (2) con escalera de acceso se usa para acoplarse a la salida de silo (17), para conectar el
ramal de aire de salida (14), enchufar el enchufe codificado (18) asi como para los trabajos de limpieza en el
separador.

Todos los accesorios, filtros, ventiladores y separadores pueden adquirirse de forma estandar en el mercado.

A causa de los diferentes emplazamientos del separador moévil se obtienen diferentes recorridos y longitudes de
tramos de los tubos de aspiracion hacia el ventilador de aire de salida, que requieren un caudal de aire de salida
adaptado mediante la regulacion del ventilador de aire de salida. Igualmente debe adaptarse el caudal de aire de
alimentacion, mediante la regulacion del ventilador de aire de alimentacion (13), a estas diferentes longitudes de
tubo de aspiracion. Asimismo deben regularse segun el tipo de producto, los caudales de aire de alimentacion y de
salida para una separacion 6ptima. Por ello es de ayuda para el usuario un ajuste automatico de los parametros de
separador.

Por ello en una forma de ejecucion preferida se hace posible un reconocimiento de emplazamiento automatico con
de base en un enchufe E codificado (18) por silo, que se monta en la entrada de separador al acoplar el separador
desde la salida de silo. Con la codificacion de enchufe se identifica el silo y, junto con una tabla de parametros
archivada en el programa, el mando establece los parametros de ventilador necesarios a la hora de preseleccionar
manualmente el tipo de granulado. Para que ningun producto pueda salirse del silo involuntariamente, mediante
esta identificacion de emplazamiento de silo y mediante la colocacion de los iniciadores (19) en la salida de silo
(17), respectivamente en la salida del tubo telescépico (10/11), se vigila un desbloqueo para el proceso de
separacion con granulado.

La transferencia de datos entre el mando local y el mando central superior se realiza de forma preferida a través de
una red inalambrica (WLAN). Esta ofrece la ventaja adicional de un cableado claramente reducido para los
numerosos emplazamientos del separador movil.

De forma especialmente preferida, todas las piezas constructivas con las que hace contacto el producto estan
ejecutadas constructivamente sin espacios muertos. De este modo se evita una contaminacion transversal.

La limpieza de instalacion se lleva a cabo de forma preferida con lavado con agua y aire comprimido. La base de
una limpieza efectiva es la aplicacion constructiva de piezas constructivas sin espacios libre asi como los
desarrollos del agua de lavado.

En una forma de ejecucion preferida se cierra la clapeta (20) en el tubo de aire de alimentacién durante el lavado,
de tal manera que alli no puede depositarse ningun granulado extrafio. La clapeta se vigila de forma preferida en
estado de cierre con un iniciador. Sélo en el estado de clapeta abierta puede conectarse después el separador. De
este modo se garantiza que el aire de alimentacion esté presente para un proceso de separacion funcional.

El proceso de secado se lleva a cabo de forma preferida mediante soplado seco con aire comprimido.

Para un funcionamiento 6ptimo del separador puede detenerse dado el caso el caudal de entrada de granulado
mediante una clapeta de bloqueo (6), para que se eviten caudales de separador excesivos o dado el caso
acumulaciones de granulado en el separador. Por ejemplo se controla mediante la vigilancia de volimenes de
llenado en el colector (8), en el caso de un caudal de salida de granulado demasiado pequefio en el proceso de
llenado, la dosificacion de entrada en el separador mediante el cierre de la clapeta de bloqueo (6). Sdlo si existe un
desague de caudal suficiente se abre la claveta y queda de nuevo libre la alimentacion al separador.

Como ayuda a la traslacion del separador mévil se usan de forma preferida accionamientos eléctricos, dado el
caso localmente moéviles. Los accionamientos localmente moviles, es decir que pueden trasladarse
autbnomamente y desacoplarse del producto a transportar, tienen la ventaja de que pueden usarse para diferentes
tareas de transporte. Este llamado pequerio tractor o Mover (21) puede unirse por union positiva de forma y friccion
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al bastidor del separador, con un mecanismo elevador que incluye dos salientes adaptadores (22). De este modo el
usuario puede acelerar, frenar y dirigir el separador a través de una rueda de suelo del tractor, accionada y
direccionable, como se ha representado en la fig. 2.

Los siguientes dibujos ilustran la construccion y el funcionamiento del separador mévil conforme a la invencion, y
los aparatos utilizados en el mismo:

la fig. 1 es un separador mévil en una vista lateral,

la fig. 2 muestra el uso de un pequefio tractor (Mover) en el separador movil.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo, en el que un bastidor de base (1) con plataforma de trabajo integrada (2) y un mecanismo de
traslacion forman un chasis, en donde el chasis aloja al menos los siguientes componentes de desempolvado:

a. una brida de acoplamiento (3) conica sin espacios muertos, con instalacion de tensado rapido (4) y tolva
de entrada (5) correspondiente con clapeta de bloqueo (6) con respecto a un separador por aire,

b. el separador por aire (7),

c. un recipiente intermedio (8) como colector,

d. un tubo telescépico (9) con iniciador (10) sobre la brida de salida cénica (11) del recipiente intermedio,
e. un filtro de aspiracion (12) con ventilador de entrada (13),

f.  un acoplamiento tubular de aire de salida con dispositivo elevador (14) e iniciador (15).

2.- Dispositivo conforme a la reivindicacion 1, caracterizado porque todas las piezas constructivas con las que
hace contacto el producto estan ejecutadas constructivamente sin espacios muertos.

3.- Dispositivo conforme a la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque la plataforma de trabajo (2) esta equipada
con escalera de acceso, un dispositivo para acoplarse a la salida de silo (17) y un dispositivo para conectar el
ramal de aire de salida (14), un dispositivo para enchufar el enchufe codificado (18).

4.- Dispositivo conforme a una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque esta prevista una unidad de
control local (16) para la regulacion del volumen de aire de alimentacion y el desbloqueo de separador.

5.- Dispositivo conforme a una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque se realiza un reconocimiento
de emplazamiento automatico con base en un enchufe E codificado (18) por silo, que se monta en la entrada de
separador al acoplar el separador desde la salida de silo.

6.- Dispositivo conforme a una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la transferencia de datos entre
el mando local y el mando central superior se realiza a través de una red inalambrica (WLAN).

7.- Dispositivo conforme a una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque un pequeiio tractor (21) puede
unirse por unién positiva de forma y friccion al bastidor del separador, con un mecanismo elevador que incluye dos
salientes adaptadores (22).

8. Procedimiento para separar granulado, en donde el dispositivo se utiliza conforme a una de las reivindicaciones
1a7.

9. Procedimiento para separar granulado conforme a la reivindicacion 8, caracterizado porque puede detenerse el
caudal de entrada de granulado mediante una clapeta de bloqueo (6),

10. Procedimiento para separar granulado conforme a la reivindicacion 8 6 9, caracterizado porque se controla
mediante la vigilancia de voliumenes de llenado en el colector (8), en el caso de un caudal de salida de granulado
demasiado pequefio en el proceso de llenado, la dosificacion de entrada en el separador mediante el cierre de la
clapeta de bloqueo (6).

11. Procedimiento para limpiar un dispositivo conforme a una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque
se cierra una clapeta (20) en el tubo de aire de alimentacion durante el lavado.

12. Procedimiento para limpiar un dispositivo conforme a la reivindicacién 11, caracterizado porque la clapeta
(20) se vigila en el ramal de aire de alimentacion con un iniciador.

13. Procedimiento para limpiar un dispositivo conforme a la reivindicacion 11 6 12, caracterizado porque el
secado de todo el dispositivo se realiza mediante la aplicacién de aire comprimido.
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