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DESCRIPCIÓN 
 

Dispensador de material volátil 
 
ANTECEDENTES DE LA INVENCIÓN 5 
 
1. Campo de la Invención 
La presente descripción se refiere en general a un dispensador de material volátil según el preámbulo de la 
reivindicación 1 y a un sistema de activación de válvula para la liberación de un material volátil de un depósito, y más 
particularmente a un sistema de activación de válvula que tiene un tubo flexible adaptado para dispensar un fluido en 10 

aerosol desde un depósito que tiene un vástago de válvula activado por inclinación. 
 
2. Descripción de los antecedentes de la Invención 
Los depósitos de aerosol se usan comúnmente para almacenar y dispensar materiales volátiles tales como 
ambientadores, desodorantes, insecticidas, germicidas, descongestionantes, perfumes, y similares. El material volátil 15 

se almacena bajo compresión y normalmente en un estado líquido dentro de un depósito. Una válvula de liberación 
en el depósito controla la liberación del material volátil contenido bajo compresión en el mismo. La válvula de 
liberación tiene normalmente un vástago de válvula que se extiende hacia fuera desde la válvula, donde la válvula se 
activa mediante el vástago de válvula y el material volátil fluye hacia fuera del depósito a través del vástago de 
válvula. En una válvula de liberación de este tipo, la válvula se activa mediante un desplazamiento del vástago de 20 

válvula con respecto a un cuerpo de válvula. El vástago de válvula puede desplazarse a lo largo de un eje 
longitudinal del vástago de válvula, es decir, axialmente, o el vástago de válvula puede inclinarse o desplazarse en 
una dirección transversal al eje longitudinal del vástago de válvula, es decir, radialmente. 
 
La activación de una válvula de liberación puede lograrse mediante un sistema automatizado o manualmente. En la 25 
activación manual, un usuario puede ajustar una fuerza de activación aplicada a la válvula según se necesite para 
conseguir una liberación deseada. Por tanto, la consideración de requisitos de fuerza aplicada es generalmente 
menos importante para el diseño de válvulas de liberación activadas manualmente. Los mecanismos actuadores 
convencionales pueden incluir acoplamientos motorizados que aplican una presión hacia abajo para apretar la 
boquilla y abrir la válvula dentro del depósito. Normalmente, estos mecanismos actuadores son difíciles de manejar y 30 
no pueden adaptarse fácilmente para usarse de manera autónoma y de manera manual. Además, muchos de estos 
mecanismos actuadores presentan un consumo de energía importante. Generalmente, las válvulas que tienen 
vástagos de válvula activados por inclinación requieren de menos fuerza para la activación que las válvulas que 
tienen vástagos de válvula activados verticalmente. Las válvulas de liberación que requieren fuerzas de activación 
menores son ventajosas debido a que tales válvulas requieren de menos energía para activarse. Un consumo de 35 

energía reducido permitirá una vida útil de la fuente de alimentación más larga. Fuerzas de activación menores 
también son ventajosas para la activación automatizada debido a que el hecho de requerir menores fuerzas permite 
diseños automatizados más sencillos, pequeños y/o menos costosos. 
 
Los sistemas automatizados de activación de válvulas existentes para válvulas que tienen vástagos de válvula 40 
activados por inclinación son complejos y pueden ser difíciles y caros de fabricar. Los sistemas complejos que 
incluyen engranajes, resortes e interacciones precisas de una multitud de partes móviles también pueden requerir 
más energía para funcionar, tener una mayor tendencia a romperse y pueden ser demasiado grandes para caber 
dentro de un tapón para su colocación sobre un depósito de material volátil. 
 45 
Un dispensador de accionamiento automático conocido y en el cual se basa la parte precaracterizadora de la 
reivindicación 1 se conoce del documento WO 2006/074454. 
 
Otra desventaja de los sistemas de activación de válvulas actuales para válvulas que tienen vástagos de válvula 
activados por inclinación es la capacidad limitada para controlar la dirección en la que se libera el material volátil. En 50 

una válvula activada axialmente, el material volátil se libera a lo largo del eje longitudinal del vástago de válvula sin 
importar cuánto se aprieta el vástago de válvula axialmente. Sin embargo, en un vástago de válvula activado por 
inclinación, la dirección de la liberación depende de cuánto se ha desplazado el vástago de válvula activado por 
inclinación radialmente y/o la dirección circunferencial del desplazamiento radial. Esta capacidad limitada para 
controlar la dirección de la liberación limita el tipo de tapón que puede usarse con un vástago de válvula activado por 55 
inclinación. Para evitar que una parte del material volátil liberado quede atrapado dentro de un tapón, el tapón debe 
incluir una abertura lo suficientemente grande como para albergar un radio de acción completo de direcciones de 
liberación. 
 
Los documentos citados según el artículo 54(3) EPC son el documento WO 2009/023208 y el documento WO 60 

2009/025741. 
 
SUMARIO DE LA INVENCIÓN 
La invención, en su forma más amplia, es tal como se define en la reivindicación 1 más abajo.  
 65 
En las reivindicaciones dependientes se establecen características opcionales. 
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BREVE DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS 

La figura 1 es una vista en perspectiva isométrica de una realización de un dispensador de material volátil 
montado sobre un depósito de fluido; 
la figura 2 es una vista en alzado frontal del dispensador de material volátil de la figura 1; 5 

la figura 3 es una vista en alzado posterior del dispensador de material volátil de la figura 1; 
la figura 4 es una vista en alzado de perfil derecho del dispensador de material volátil de la figura 1; 
la figura 5 es una vista en alzado de perfil izquierdo del dispensador de material volátil de la figura 1; 
la figura 6 es una vista en planta desde arriba del dispensador de material volátil de la figura 1; 
la figura 7 es una vista en alzado de perfil derecho parcialmente en sección tomada a lo largo de las líneas 7-10 

7 de la figura 6 con la estructura por encima de una plataforma del dispensador de material volátil omitida por 
motivos de claridad; 
la figura 8 es una vista en alzado de perfil derecho del dispensador de material volátil de la figura 1 con 
horquillas de montaje y componentes de soporte omitidos por motivos de claridad; 
la figura 9 es una vista en sección transversal parcial del dispensador de material volátil tomada en general a 15 

lo largo de las líneas 9-9 de la figura 7, en la que sólo se muestran el depósito de fluido, un conducto de 
descarga y un tubo flexible por motivos de claridad; 
la figura 10 es una vista en sección transversal de un elemento de guía del dispensador de material volátil de 
la figura 1 tomada en general a lo largo de las líneas 10-10 de la figura 6, en la que se ha omitido la estructura 
detrás del plano de sección por motivos de claridad; 20 

la figura 11 es una vista en alzado frontal de un alojamiento para el dispensador de material volátil de la figura 
1; 
la figura 12 es una vista en alzado de perfil derecho del alojamiento de la figura 11; 
la figura 13 es una vista en perspectiva isométrica izquierda y posterior de otra realización de un alojamiento 
para el dispensador de material volátil de la figura 1 similar a los mostrados en las figuras 12 y 13, excepto 25 
porque la presente realización incluye un conector de CA y está montado sobre un depósito; 
la figura 14 es una vista en sección transversal de una realización diferente que muestra un elemento de guía 
ajustable, tomada a lo largo de las líneas 14-14 de la figura 6, en la que se ha omitido la estructura detrás del 
plano de sección por motivos de claridad; 
la figura 15 es una vista en sección transversal parcial del elemento de guía ajustable de la figura 14 tomada 30 
en general a lo largo de las líneas 15-15 de la figura 14; 
la figura 16 es una vista en perspectiva isométrica derecha de otra realización de un dispensador de material 
volátil que incluye el elemento de guía ajustable representado en las figuras 14 y 15; 
la figura 17 es una vista en alzado frontal de un alojamiento para el dispensador de material volátil de la figura 
16 que incluye una ranura y una abertura para alojar un sensor; 35 

la figura 18 es una vista en alzado de perfil derecho del alojamiento de la figura 17 que representa además un 
panel oprimible; y 
la figura 19 es un diagrama de temporización que ilustra el funcionamiento de los dispensadores de material 
volátil de las figuras 1-18 según una primera secuencia de funcionamiento. 

 40 
Otros aspectos y ventajas de la presente invención resultarán evidentes a partir de la consideración de la siguiente 
descripción detallada, en la que estructuras similares tienen números de referencia similares. 
 
DESCRIPCIÓN DETALLADA 
Las figuras 1-7 representan un dispensador 50 de material volátil adaptado para montarse sobre un depósito 52 45 
(véanse las figuras 1-5 y 7). El dispensador 50 de material volátil descarga fluido del depósito 52 tras tener lugar una 
condición particular. La condición puede ser la activación manual del dispensador 50 de material volátil o la 
activación automática del dispensador 50 de material volátil en respuesta a una señal eléctrica procedente de un 
temporizador o un sensor. El fluido descargado puede ser una fragancia o insecticida depositado dentro de un 
líquido portador, un líquido desodorante, o similar. El fluido también puede comprender otros componentes activos, 50 

tales como desinfectantes, ambientadores, eliminadores del olor, inhibidores de moho, repelentes de insectos y/o 
similares, y/o que tengan propiedades de aromaterapia. El fluido comprende alternativamente cualquier fluido 
conocido para los expertos en la técnica que pueda dispensarse del depósito 52. Por tanto, el dispensador 50 de 
material volátil está adaptado para dispensar cualquier número de formulaciones de fluido diferentes. 
 55 
El dispensador 50 de material volátil incluye una plataforma 54 que está dispuesta sobre una sección 56 cilíndrica. 
Tal como se muestra en la figura 7, la sección 56 cilíndrica está formada para encajar a presión sobre un extremo 58 
superior del depósito 52. La figura 7 muestra que la presente realización incluye un saliente 60 anular que sobresale 
hacia dentro desde una circunferencia 62 interna de la sección 56 cilíndrica. Un extremo 64 distal del saliente 60 
anular forma un encaje a presión con un rebaje 66 del depósito 52 dispuesto entre una tapa 68 de montaje superior 60 

y una tapa 70 de montaje inferior sobre el extremo 58 superior del depósito 52. El depósito 52 puede ser un depósito 
de aerosol de cualquier tamaño y volumen conocido para los expertos en la técnica. 
 
Haciendo referencia a la figura 7, en la plataforma 54 está prevista una abertura 72. La abertura 72 aloja una parte 
74 de entrada de un conducto 76 de descarga, tal como se muestra en las figuras 7-9. Tal como se observa de la 65 
mejor manera en la figura 9, el conducto 76 de descarga incluye una parte 78 central transversal que conecta la 
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parte 74 de entrada a una parte 80 de salida. Una abertura 82 continua está dispuesta a través del conducto 76 de 
descarga de un extremo 84 de base a un extremo 86 de salida. Un conjunto de válvula (no mostrado) dentro del 
depósito 52 incluye un vástago 88 de válvula activado por inclinación que se extiende hacia arriba a través de un 
collar 90 dispuesto sobre una superficie 92 de extremo del depósito 52. El extremo 84 de base del conducto 76 de 
descarga está unido, por ejemplo, mediante un encaje a presión, por encima del vástago 88 de válvula activado por 5 

inclinación. La abertura 82 continua está en comunicación de fluido con un orificio 94 dispuesto a través del vástago 
88 de válvula activado por inclinación. Tal como se observa en las figuras 7 y 8, el conducto 76 de descarga incluye 
además una pestaña 96 que se extiende radialmente desde la parte 74 de entrada del mismo. El vástago 88 de 
válvula activado por inclinación puede ser del tipo descrito en la patente estadounidense n.º 4.068.782 de Van der 
Heijden. 10 

 
Un tubo 98 flexible incluye un extremo 100 de entrada que está unido al extremo 86 de salida del conducto 76 de 
descarga tal como se muestra en las figuras 1, 3, 4 y 9. El tubo 98 flexible incluye también un extremo 101 de 
descarga tal como se muestra en las figuras 1, 2, 4-6, 15 y 16. En la presente realización, un manguito 102 está 
unido por encima del tubo 98 flexible adyacente al extremo 101 de descarga del mismo tal como se muestra en las 15 

figuras 2, 6, 10, 14 y 15, por ejemplo, mediante un encaje a presión, un adhesivo, un elemento de sujeción, o 
mediante cualquier otro medio de unión. Un elemento 104 de guía, tal como se muestra en las figuras 2, 3, 6 y 10, 
sujeta de manera fija el manguito 102 para inmovilizar el extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible con respecto 
al depósito 52. El elemento 104 de guía puede estar unido próximo al extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible 
tal como se muestra en la figura 10, por ejemplo, mediante un encaje a presión alrededor del mismo, mediante un 20 

adhesivo, mediante un elemento de sujeción, o mediante cualquier medio de unión conocido para el experto en la 
técnica. Además, en otras realizaciones se contempla que el elemento 104 de guía puede sujetar directamente el 
tubo 98 flexible retirando el manguito 102. En esta realización, el elemento 104 de guía está unido entre un par de 
soportes 106 de pilas que se extienden verticalmente tal como se muestra en las figuras 1-3, 6 y 10. 
 25 
El tubo 98 flexible tiene un orificio 108 continuo a través del mismo tal como se muestra en las figuras 2, 6, 9, 10, 14 
y 15 que proporciona comunicación de fluido entre el extremo 100 de entrada y el extremo 101 de descarga del 
mismo. El tubo puede tener una superficie externa que sea lisa o acanalada y que tenga una sección transversal que 
sea circular, por ejemplo, tal como se representa en la figura 14, o que sea pentagonal, hexagonal, elíptica, 
triangular, cuadrada, octogonal, o de cualquier otra forma conocida para el experto en la técnica. Del mismo modo, 30 
el orificio 108 a través del tubo 98 puede tener una superficie interna que sea lisa o acanalada y puede tener 
cualquier sección transversal deseada, por ejemplo, circular, elíptica, cuadrada, triangular, pentagonal, hexagonal, 
octogonal, o de cualquier otra forma que sea la misma o diferente de la sección transversal de la superficie externa, 
tal como conoce el experto en la técnica. Además, cada una de las secciones transversales de la superficie externa 
del tubo 98 y la superficie interna del orificio 108 pueden ser uniformes o variables entre el extremo 100 de entrada y 35 

el extremo 101 de descarga del tubo 98. 
 
En un estado no activo, el vástago 88 de válvula activado por inclinación coincide con un eje 110 longitudinal del 
depósito 52 tal como se muestra en la figura 7. Una unidad de accionamiento, por ejemplo, un conjunto 112 de 
solenoide que acciona un núcleo 114 móvil, tal como se muestra en la figura 8, engancha la pestaña 96 sobre el 40 
conducto 76 de descarga cuando se activa. Un conjunto de solenoide representativo, por ejemplo, es un solenoide 
lineal a batería de perfil bajo Ledex, tamaño número 1ECM, modelo número 282342-025, disponible de Johnson 
Electric, Industry Products Group, Vandalia, Ohio. El solenoide 1ECM-282342-025 pesa 42,5 gramos, es de 25,4 
mm de diámetro y 13,5 mm de alto. Cuando funciona a un régimen de trabajo máximo del 50%, el solenoide 1ECM-
282342-025 requiere de 2,9 voltios CC nominales, genera 2,2 Newtons (0,49 libras) de fuerza a través de una 45 

carrera nominal de 2 mm y puede permanecer excitado durante un máximo de 162 segundos. 
 
Tal como se muestra en la figura 8, la extensión hacia abajo del núcleo 114 móvil en una dirección paralela al eje 
110 longitudinal provoca el desplazamiento hacia abajo de la pestaña 96. El conducto 76 de descarga es 
suficientemente rígido de manera que el desplazamiento hacia abajo de la pestaña 96 provoca que el extremo 84 de 50 

base del conducto 76 de descarga se desplace en una dirección 116 radial alejándose del eje 110 longitudinal, tras 
lo cual el vástago 88 de válvula activado por inclinación dispuesto dentro del extremo 84 de base también se 
desplaza en una dirección 116 radial alejándose del eje 110 longitudinal. Cuando un extremo distal del vástago 88 
de válvula activado por inclinación se desplaza radialmente en un grado suficiente, es decir, a una posición 
operativa, el conjunto de válvula dentro del depósito 52 se abre y el contenido del depósito 52 se descarga a través 55 

del orificio 94 del vástago 88 de válvula activado por inclinación. En la terminología del sistema de coordenadas 
axisimétricas usado en el presente documento, un desplazamiento radial incluye cualquier desplazamiento del 
extremo distal del vástago 88 de válvula activado por inclinación alejándose del eje 110 longitudinal. Por tanto, tal 
desplazamiento radial puede caracterizarse por un desplazamiento lateral o transversal del extremo distal del 
vástago 88 de válvula activado por inclinación. La liberación de fluido por medio del dispensador 50 de material 60 

volátil a través del vástago 88 de válvula activado por inclinación puede ser problemática en dispositivos de la 
técnica anterior debido a la falta de control de una dirección específica de liberación, tal como se mencionó 
anteriormente en el presente documento. Sin embargo, la inclusión del tubo 98 flexible unido al conducto 76 de 
descarga permite dirigir el fluido específicamente en la presente realización ya que el extremo 101 de descarga del 
tubo 98 flexible está sujeto de manera fija con respecto al depósito 52 mediante el elemento 104 de guía. 65 
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El contenido del depósito 52 puede descargarse en dosis continuas o medidas. Además, la descarga del contenido 
del depósito 52 puede efectuarse en cualquier cantidad de modos, por ejemplo, una descarga puede comprender 
una dosis medida parcial o múltiples descargas consecutivas. También se contempla que puede usarse cualquier 
conjunto de accionamiento apropiado que tenga capacidad para desplazar hacia abajo la pestaña 96 tal como 
conoce el experto en la técnica para desplazar radialmente el vástago 88 de válvula activado por inclinación. 5 

 
Haciendo referencia ahora a las figuras 1-6, el conjunto 112 de solenoide está unido a la plataforma 54 mediante 
una pared 118 de unión. En otras realizaciones, el conjunto 112 de solenoide puede estar unido a la plataforma 54 
mediante tornillos de soporte (no mostrados) que se extienden desde el conjunto 112 de solenoide o mediante otros 
mecanismos de unión conocidos para el experto en la técnica. Un par de pilares 120 de soporte se extienden hacia 10 

arriba desde la plataforma 54. Una placa 122 de circuito impreso está sujeta entre los pilares 120 de soporte y por 
encima del conjunto 112 de solenoide. La placa 122 de circuito impreso incluye un diodo 124 emisor de luz (LED) 
fijado a un lado frontal de la misma y extendiéndose hacia arriba desde la misma. Un conjunto 126 de conmutador 
lineal está unido a un lado posterior de la placa 122 de circuito impreso. Un dedo 128 de posicionamiento se 
extiende desde una ranura 130 rectangular en el conjunto 126 de conmutador lineal. 15 

 
Tal como se muestra en las figuras 11-13, un alojamiento 132 tiene una forma generalmente cilíndrica e incluye una 
parte 134 inferior, una parte 136 central y una parte 138 superior. La parte 134 inferior incluye un labio anular que 
sobresale hacia dentro (no mostrado) en un fondo de la misma. El labio anular está adaptado para encajar a presión 
sobre un reborde 140 (véanse las figuras 1-8) que se extiende hacia fuera desde una circunferencia externa del 20 

depósito 52 para permitir montar el alojamiento 132 sobre el depósito 52, tal como se muestra en la figura 13. La 
parte 136 central del alojamiento 132 tiene un diámetro ligeramente más pequeño que la parte 134 inferior y se 
conecta a la misma mediante un hombro 142 inferior de sección decreciente. Un hombro 144 superior de sección 
decreciente conecta la parte 136 central a la parte 138 superior, que tiene un diámetro aproximadamente igual al de 
la parte 134 inferior. 25 
 
El alojamiento 132 incluye un lado 148 trasero y un lado 150 frontal. La parte 138 superior incluye una superficie 152 
superior convexa generalmente en pendiente hacia arriba desde el lado 148 trasero hacia el lado 150 frontal. Una 
abertura 154 circular está dispuesta a través de la superficie 152 superior para alojar el LED 124 y una abertura 156 
rectangular está dispuesta a través de la superficie 152 superior para alojar el conjunto 126 de conmutador lineal. El 30 
lado 150 frontal de la parte 138 superior incluye una abertura 158 dispuesta a través del mismo para el alojamiento 
del extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible. 
 
Tal como se comentó anteriormente en el presente documento, el uso del vástago 88 de válvula activado por 
inclinación en dispositivos de la técnica anterior es problemático debido a una inherente falta de control de una 35 

dirección específica de liberación del fluido. Como resultado, el fluido liberado a través del vástago 88 de válvula 
activado por inclinación puede tender a pulverizarse de manera inapropiada al interior del alojamiento 132, 
recubriendo de ese modo de manera no deseada las superficies internas del alojamiento 132 en lugar de dirigirse 
hacia el ambiente. La inclusión del tubo 98 flexible evita que el fluido liberado a través del vástago 88 de válvula 
activado por inclinación se pulverice al interior del alojamiento 132. El tubo 98 flexible permite colocar la abertura 158 40 
sobre el alojamiento 132 en una ubicación deseada para permitir la pulverización direccional conveniente y precisa 
del fluido desde el dispensador 50 de material volátil. Además, el tubo 98 flexible permite que la abertura 158 tenga 
un tamaño o una forma sin conllevar limitaciones de pulverización direccional del vástago 88 de válvula activado por 
inclinación. 
 45 
El alojamiento 132 puede retenerse sobre el depósito 52 de cualquier manera conocida para los expertos en la 
técnica. Por ejemplo, las estructuras de retención descritas en la patente estadounidense n.º 4.133.448 de Balfanz, 
la patente estadounidense n.º 5.027.982 de Demarest y la patente estadounidense n.º 5.649.645 de Demarest et al., 
pueden usarse en conexión con cualquiera de las realizaciones descritas en el presente documento. El alojamiento 
132 también puede ser solidario y/o puede conectarse al dispensador 50 de material volátil, por ejemplo por medio 50 

de una conexión en la sección 56 cilíndrica del mismo. De manera ilustrativa, el alojamiento 132 puede incluir un 
labio anular (no mostrado) que sobresale hacia dentro desde una superficie circunferencial interna del mismo. El 
labio anular puede estar adaptado para encajar a presión sobre un borde de fondo de la sección 56 cilíndrica o un 
labio que sobresale hacia fuera correspondiente (no mostrado) sobre una superficie circunferencial externa de la 
sección 56 cilíndrica. Por tanto, el alojamiento puede retenerse directamente sobre el dispensador 50 de material 55 
volátil además, o en lugar de, retenerse sobre el depósito 52. Además, cualquiera de los aspectos estéticos del 
alojamiento 132 descritos en el presente documento puede modificarse de cualquier manera conocida para el 
experto en la técnica, por ejemplo, la parte 136 central y los hombros 142, 144 inferior y superior de sección 
decreciente pueden eliminarse o el alojamiento 132 puede dotarse de una forma diferente. 
 60 

Cada uno de los soportes 106 de pilas que se extienden verticalmente está adaptado para retener una pila, por 
ejemplo, una pila de tamaño AA o AAA, en el mismo para proporcionar una fuente de alimentación de CC a la 
unidad de accionamiento. En algunas realizaciones, las pilas pueden intercambiarse por otras fuentes de 
alimentación. Por ejemplo, las pilas pueden sustituirse por una batería o conjunto de baterías recargable de níquel-
cadmio (no mostrado) que tiene una toma 160 eléctrica que puede usarse para conectar el conjunto de batería a un 65 
adaptador 162 de CA que tiene un transformador de corriente y un convertidor CA/CC apropiados tal como conocen 
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los expertos en la técnica (véase la figura 13). 
 
En otra realización, el extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible está sujeto de manera fija con respecto al 
depósito 52 mediante un elemento 164 de guía ajustable, por ejemplo, tal como el mostrado en las figuras 14 y 15. 
En esta realización, un dispensador 166 de material volátil (véase la figura 16) incluye un par de soportes 168 de 5 

pilas que se extienden verticalmente, incluyendo cada uno una hendidura 170 que discurre verticalmente a lo largo 
de bordes 172 orientados hacia dentro del mismo. El elemento 164 de guía ajustable incluye un par de horquillas 
174 de extremo. Cada horquilla 174 de extremo tiene un cuerpo 176 de soporte y una espiga 178 que se extiende 
desde el cuerpo 176 de soporte y dimensionada para encajar perfectamente en una de las hendiduras 170. Cada 
horquilla 174 de extremo incluye también una ranura 180 circular en un lado de la horquilla 174 de extremo opuesto 10 

a la espiga 178. El elemento 164 de guía ajustable incluye también un elemento 182 de soporte central que tiene un 
brazo 184 circular que sobresale lateralmente de cada lado del mismo a lo largo de un eje 186 de rotación. Cada 
brazo 184 circular está dispuesto perfectamente dentro de una de las ranuras 180 circulares. El elemento 182 de 
soporte central puede estar unido próximo al extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible, por ejemplo, mediante un 
encaje a presión alrededor del mismo tal como se muestra en la figura 14, mediante un adhesivo, mediante un 15 

elemento de sujeción, o mediante cualquier medio de unión conocido para el experto en la técnica. 
 
Las horquillas 174 de extremo pueden deslizarse arriba o abajo a lo largo de las hendiduras 170 y los brazos 184 
circulares pueden ajustarse de manera que pueden rotar dentro de las ranuras 180 circulares. Mediante tal ajuste 
selectivo del elemento 164 de guía ajustable, un usuario puede seleccionar la orientación y/o el posicionamiento del 20 

extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible con respecto al depósito 52. Tal como se muestra en la figura 16, el 
elemento 164 de guía ajustable permite que el extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible se sujete de manera fija 
en una primera posición 188. El extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible también puede trasladarse hacia abajo 
para sujetarse de manera fija en una segunda posición 190 o puede trasladarse hacia arriba y reorientarse de 
manera que puede rotar, para sujetarse de manera fija en una tercera posición 192. De hecho, el elemento 164 de 25 
guía ajustable permite a un usuario seleccionar cualquier orientación rotacional y posición vertical combinadas del 
extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible sobre el eje 186 y a lo largo de las hendiduras 170, respectivamente. 
 
En una realización adicional, un dispensador de material volátil similar a la realización mostrada en la figura 16 
incluye un sensor (no mostrado) dispuesto sobre la plataforma 54 y orientado radialmente alejándose del eje 110 30 
longitudinal. El sensor está en comunicación electrónica con la placa 122 de circuito impreso como se describirá 
adicionalmente en detalle a continuación. En las figuras 17 y 18 se muestra un alojamiento 198 para el dispensador 
de material volátil. El alojamiento 198 es generalmente similar al alojamiento 132 descrito anteriormente en el 
presente documento en relación con las figuras 11 y 12 excepto por las siguientes diferencias. Un orificio de 
descarga o ranura 200 está dispuesto a través de la parte 138 superior y la parte 136 central a lo largo del lado 150 35 

frontal del alojamiento 198. El alojamiento 198 incluye también una abertura 202 dispuesta a través del lado 150 
frontal de la parte 134 inferior. Cuando el alojamiento 198 se monta sobre el depósito 52 por encima del dispensador 
de material volátil se dispone un sensor en la abertura 202 para permitir la detección del entorno. Además, el 
extremo 101 de descarga del tubo 98 flexible puede ajustarse mediante el elemento 164 de guía ajustable para 
disponerse en cualquier lugar de la ranura 200. 40 
 
En aún otra realización, un dispensador de material volátil similar a la realización mostrada en la figura 16 incluye un 
conmutador normalmente abierto (no mostrado) que tiene un pulsador manual u otro actuador mecánico conocido 
para el experto en la técnica montado sobre una base. El conmutador normalmente abierto puede estar conectado 
electrónicamente a la placa 122 de circuito impreso para desencadenar la activación de la unidad de accionamiento. 45 
Alternativamente, el pulsador manual puede estar vinculado mecánicamente al conducto 76 de descarga mediante 
un enlace mecánico conocido para el experto en la técnica de manera que la opresión del pulsador manual desplaza 
radialmente el vástago 88 de válvula activado por inclinación. Un panel 214 oprimible sobre el lado 148 trasero de la 
parte 136 central del alojamiento 198, tal como se muestra en la figura 18, puede adaptarse para hacer contacto y 
oprimir el pulsador manual cuando el alojamiento 198 está montado en el depósito 52. El panel 214 oprimible puede 50 

ser una bisagra del mismo material o puede oprimirse hacia dentro de otro modo tal como conoce el experto en la 
técnica. El panel 214 oprimible puede incluir también un rebaje 216 para dedo para facilitar su uso. 
 
La figura 19 representa un diagrama de temporización que ilustra el funcionamiento de cualquiera de los 
dispensadores de material volátil descritos anteriormente en el presente documento durante una condición en uso. 55 
Inicialmente, el dispensador de material volátil, por ejemplo el dispensador 166 de material volátil, se excita 
moviendo el dedo 128 de posicionamiento del conjunto 126 de conmutador lineal de una posición 218 de 
“APAGADO” a uno de cuatro modos 220, 222, 224 y 226 de funcionamiento, tal como se muestra en la figura 3, tras 
lo cual un circuito de control (no mostrado), que puede estar impreso en la placa 122 de circuito impreso, provoca 
que el dispensador 166 de material volátil entre en un periodo de retardo inicial. Cada uno de los cuatro modos 220, 60 

222, 224 y 226 de funcionamiento corresponde a un periodo de espera predeterminado entre periodos de 
pulverización consecutivos. Por ejemplo, el primer modo 220 de funcionamiento puede corresponder a un periodo de 
espera de cinco minutos, el segundo modo 222 de funcionamiento puede corresponder a un periodo de espera de 
siete minutos y medio, el tercer modo 224 de funcionamiento puede corresponder a un periodo de espera de quince 
minutos y el cuarto modo 226 de funcionamiento puede corresponder a un periodo de espera de treinta minutos. 65 
Para el presente ejemplo, se asume que se ha elegido el primer modo 220 de funcionamiento. Tras la finalización 
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del periodo de retardo inicial, se activa el conjunto 112 de solenoide para descargar fluido del depósito 52 durante un 
primer periodo de pulverización. El periodo de retardo inicial es preferiblemente de aproximadamente tres segundos 
de duración y el periodo de pulverización es normalmente de aproximadamente 98 milisegundos de duración. Tras la 
finalización del primer periodo de pulverización, el dispensador 166 de material volátil entra en un primer periodo de 
espera que dura 5 minutos. Tras la expiración del primer periodo de espera se activa el conjunto 112 de solenoide 5 

para descargar fluido durante un segundo periodo de pulverización. Tras el mismo, el dispensador 166 de material 
volátil entra en un segundo periodo de espera que dura 5 minutos. En el presente ejemplo, el segundo periodo de 
espera se interrumpe por la activación manual del dispensador 166 de material volátil, tras lo cual se dispensa fluido 
durante un tercer periodo de pulverización. El funcionamiento automático tras el mismo continúa con periodos de 
espera y de pulverización alternantes. En cualquier momento durante un periodo de espera, el usuario puede activar 10 

manualmente el dispensador 166 de material volátil durante un periodo de tiempo seleccionable o fijado oprimiendo 
un pulsador manual que puede estar montado en el mismo tal como se describió anteriormente. Tras la finalización 
de la operación de pulverización manual, el dispensador 166 de material volátil completa el periodo de espera 
pendiente. Tras el mismo, se lleva a cabo una operación de pulverización. 
 15 

En otra realización, el conjunto 126 de conmutador lineal puede tener un intervalo continuo de configuraciones en 
lugar de los cuatro modos 220, 222, 224 y 226 de funcionamiento distintos descritos anteriormente. En una 
realización de este tipo, el conjunto 126 de conmutador lineal puede estar dotado de un mecanismo conmutador tal 
como un dial (no mostrado), que proporciona una variación continua por parte del usuario del periodo de 
pulverización y/o del periodo de espera entre periodos de pulverización y espera continuos que duran varias horas o 20 

días. En una realización adicional, el conjunto 126 de conmutador lineal puede sustituirse por y/o complementarse 
con un sensor, por ejemplo, un sensor de luz de fotocélula, que puede usarse como un detector de movimiento. 
Alternativamente, puede proporcionarse más de un sensor en lugar del conjunto 126 de conmutador lineal o en 
combinación con el mismo. Se prevé que el experto en la técnica puede proporcionar cualquier tipo de sensor o bien 
sólo o bien en combinación con el conjunto 126 de conmutador lineal y/u otros sensores para satisfacer las 25 
necesidades de un usuario. En una realización particular (no mostrada), por ejemplo, tanto el conjunto 126 de 
conmutador lineal como un sensor están previstos en un dispensador de material volátil. En una realización de este 
tipo, un usuario puede elegir usar el conjunto 126 de conmutador lineal basado en temporizador para hacer 
funcionar automáticamente el conjunto 112 de solenoide, o el usuario puede elegir usar el sensor para detectar un 
acontecimiento dado antes de activar el conjunto 112 de solenoide. Alternativamente, un dispensador de material 30 
volátil de este tipo puede funcionar en un modo de funcionamiento basado en temporizador y en sensor 
simultáneamente. 
 
Tal como se indicó anteriormente, el sensor puede ser un sensor de luz de fotocélula. El sensor de luz de fotocélula 
capta la luz ambiental y permite que el circuito de control detecte cualquier cambio en la intensidad de la misma. El 35 

filtrado de la salida de la fotocélula se lleva a cabo mediante el circuito de control. Si el circuito de control determina 
que se ha alcanzado una condición de luz umbral, por ejemplo, un nivel predeterminado de cambio en la intensidad 
de la luz, el circuito de control produce una señal para activar el conjunto 112 de solenoide. Por ejemplo, si un 
dispensador de material volátil que incluye el sensor de luz de fotocélula se sitúa en un cuarto de baño iluminado, 
una persona que pasa caminando por el sensor puede evitar que una cantidad suficiente de la luz ambiental alcance 40 
el sensor para provocar que el circuito de control active el conjunto 112 de solenoide y descargue un fluido. Además, 
también pueden utilizarse otros detectores de movimiento conocidos para los expertos en la técnica, por ejemplo, un 
sensor de movimiento pasivo por infrarrojos o piroeléctrico, un sensor de movimiento de reflexión infrarroja, un 
sensor de movimiento por ultrasonidos o un sensor de movimiento por microondas de radio o radar. 
 45 
El LED 124 se ilumina cuando el dispensador 166 de material volátil está en un estado en funcionamiento. El LED 
124 parpadea intermitentemente una vez cada quince segundos durante el periodo de espera. Dependiendo del 
modo de funcionamiento seleccionado, la frecuencia de parpadeo del LED 124 comienza a aumentar a medida que 
el periodo de pulverización se hace inminente. La iluminación más frecuente del LED 124 sirve como indicación 
visual de que el dispensador 166 de material volátil está a punto de descargar contenido fluido a la atmósfera. 50 

 
Cualquiera de las realizaciones descritas en el presente documento puede modificarse para incluir cualquiera de las 
estructuras o metodologías dadas a conocer en conexión con realizaciones diferentes. Además, la presente 
descripción no se limita a depósitos de aerosol del tipo mostrado específicamente. Además, los dispensadores de 
material volátil de cualquiera de las realizaciones dadas a conocer en el presente documento pueden modificarse 55 
para trabajar con cualquier tipo de depósito de fluido que tiene un vástago de válvula activado por inclinación. 
 
APLICABILIDAD INDUSTRIAL 
Los dispensadores de aerosol se usan comúnmente para dispensar materiales volátiles tales como ambientadores, 
desodorantes, insecticidas, germicidas, descongestionantes, perfumes, y similares, que están almacenados dentro 60 

de depósitos de aerosol. Los sistemas automatizados de activación de válvulas para depósitos de aerosol permiten 
que se libere el contenido de los mismos sin interacción humana, por ejemplo, según un horario predeterminado. Los 
vástagos de válvula activados por inclinación para válvulas de liberación de depósitos de aerosol requieren 
normalmente de menos fuerza para funcionar que los vástagos de válvula activados verticalmente, pero pueden 
carecer de un control direccional preciso. Se presenta un sistema para activar automáticamente un vástago de 65 
válvula activado por inclinación que proporciona un control direccional selectivo. El sistema puede instalarse en un 
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tapón típico para su uso con depósitos de aerosol activados por inclinación convencionales, dando como resultado 
una mejor en la utilidad del depósito de aerosol. 
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REIVINDICACIONES 
 

1. Dispensador de material volátil, que comprende: 
 

una unidad (42, 114) de accionamiento adaptada para montarse sobre un depósito (52), en el que la unidad 5 

de accionamiento está adaptada para activarse en respuesta a una señal procedente de uno de al menos un 
sensor y un temporizador para desplazar radialmente un vástago (88) de válvula activado por inclinación, del 
depósito (52); y 
un tubo (98) que tiene un extremo (101) de descarga, en el que el tubo (98) está adaptado para estar en 
comunicación de fluido con el vástago (88) de válvula activado por inclinación, 10 
caracterizado porque  el tubo (98) es flexible y el extremo (101) de descarga está sujeto de manera fija con 
respecto al depósito (52). 

 
2. Dispensador de material volátil según la reivindicación 1, en el que la unidad (42, 114) de accionamiento está 
adaptada para activarse en respuesta a una señal procedente de un temporizador, y que incluye además un 15 

conjunto de conmutador que proporciona uno o más modos de funcionamiento para el temporizador. 
 
3. Dispensador de material volátil según la reivindicación 1, en el que la unidad (42, 114) de accionamiento se 
activa en respuesta a una señal procedente de un actuador manual. 
 20 

4. Dispensador de material volátil según la reivindicación 1, en el que la unidad (42, 114) de accionamiento está 
adaptada para activarse en respuesta a una señal procedente de un sensor, en el que el sensor es un sensor de luz 
de fotocélula. 
 
5. Dispensador de material volátil según la reivindicación 1, en el que la unidad (42, 114) de accionamiento está 25 
adaptada para activarse en respuesta a una señal procedente de un sensor, en el que el sensor es un sensor de 
movimiento por ultrasonidos. 
 
6. Dispensador de material volátil según la reivindicación 1, en el que la unidad de accionamiento está adaptada 
para activarse en respuesta a una señal procedente de un sensor, en el que el sensor es un sensor de movimiento 30 
por microondas de radio. 
 
7. Dispensador de material volátil según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que incluye además un 
conducto (76) de descarga para su disposición entre un extremo (100) de entrada del tubo (98) flexible y un vástago 
(88) de válvula activado por inclinación para proporcionar comunicación de fluido entre el vástago (88) de válvula 35 

activado por inclinación y el extremo (100) de entrada del tubo (98) flexible; en el que el conducto (76) de descarga 
comprende una parte (74) de entrada, una parte (80) de salida dispuesta paralela a la parte (74) de entrada y una 
parte (78) central transversal que conecta la parte (74) de entrada y la parte (80) de salida. 
 
8. Dispensador de material volátil según cualquiera de las reivindicaciones 1 - 7, en el que el extremo (101) de 40 
descarga del tubo (98) flexible está sujeto de manera fija con respecto a un depósito mediante un elemento de guía 
que permite la orientación y posicionamiento ajustables del extremo (101) de descarga con respecto al depósito (52). 
 
9. Dispensador de material volátil según cualquier reivindicación anterior, que incluye además el depósito (52) que 
tiene un vástago (88) de válvula activado por inclinación. 45 
 
10. Sistema de dispensación, que comprende: 
 

un depósito (52) que tiene una válvula (88) activada por inclinación; y 
un alojamiento adaptado para montarse de manera separable sobre el depósito (52), incluyendo el 50 

alojamiento un dispensador de material volátil según cualquiera de las reivindicaciones 1 - 8. 
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