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DESCRIPCION
Caja de sensor y mecanismo de enganche de caja de sensor
Antecedentes

La presente invencion se refiere a sistemas de fluido tales como los que incorporan conectores rapidos para
conectar un tubo rigido a una manguera flexible o a otro componente de sistema. Mas particularmente, se refiere a
un conector rapido o a otro elemento de sistema que incluye un mecanismo de caja de componentes desmontables
para detectar las condiciones dentro del sistema.

Los conectores rapidos se utilizan normalmente para proporcionar una conexién permanente, aunque separable
entre un tubo rigido y una manguera flexible u otro componente. Tales conexiones se ilustran en los documentos de
patente US 5.161.832; 5.324.082; 5.423.577; 5.586.792; 5.626.371; 5.628.531; 5.863.077; 6.846.021; 7.390.025 y
7.503.784.

Conectores especialmente relevantes se describen en las publicaciones de patente DE 20 2006 016, WO
2007/106749, US 2009/0126694 y EP 1 562 030.

Tales conectores rapidos tienen una aplicacion generalizada, aunque son particularmente Utiles en sistemas de
combustible de vehiculos. Muchos de estos conectores se emplean en las conducciones de liquido y / o vapor que
estan comprendidas en el sistema de combustible de vehiculos automadviles modernos.

La evolucion en el diagnostico y el control del funcionamiento de los motores de hoy en dia presenta la necesidad de
vigilar las condiciones de funcionamiento del sistema de combustible. Parametros como la presion del combustible o
del vapor, el vacio, la temperatura y similares deben ser detectados para proporcionar las entradas necesarias para
la funcion de diagndstico o control. La introduccion de elementos de deteccion separados ha multiplicado el nimero
de componentes dentro de un sistema dado y se ha afiadido al nimero de conexiones o posibles vias de fuga dentro
de un sistema. Alternativamente, la adicion de elementos de deteccion a componentes tales como la brida de
depdsito de combustible ha complicado los requisitos de disefio y ha aumentado el coste.

El dispositivo ejemplar de la presente invencion proporciona un conector rapido de acuerdo con la reivindicacion 1.
En las realizaciones descritas en las reivindicaciones 1 a 5, un sensor, que puede fijarse al cuerpo de conector, mide
un valor del parametro que se esta detectando y proporciona una sefal indicativa del valor. Un receptaculo recibe
una toma de corriente que conecta el sensor a los circuitos de procesamiento y de recepcion de sefial.

Aunque el dispositivo de la presente descripcidn se muestra en asociaciéon con un conector rapido de sistema de
fluido, este se puede aplicar a cualquier elemento de un sistema de fluido tal como un colector de fluido, una caja de
fluido, un contenedor de fluido u otro dispositivo.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista en perspectiva de un conjunto de un conector rapido con una caja de sensor desmontable;
La figura 2 es una vista en perspectiva del cuerpo de conector rapido de la figura 1;

La figura 3 es una vista en seccion despiezada del conjunto de la figura 1 con un dispositivo de retencién principal,
un dispositivo de retencion secundario y un elemento macho asociado al conector rapido;

La figura 4 es una vista en perspectiva de la caja de sensor del conjunto mostrado en la figura 1;

La figura 5 es una vista en perspectiva, parcialmente en seccién, que muestra el dispositivo de retencion para la caja
de sensor para el conector rapido de la figura 1;

La figura 6 es una vista en perspectiva del dispositivo de retencion que se muestra en la figura 5;
La figura 7 es una vista de frente del dispositivo de retencion que se muestra en la figura 5;

La figura 8 es una vista lateral del dispositivo de retencion que se muestra en la figura 5;

La figura 9 es una vista posterior del dispositivo de retencion que se muestra en la figura 5;

La figura 10 es una vista en seccion parcial de la disposicion de acoplamiento de la caja de sensor para el conjunto
de la figura 1;
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La figura 11 es una vista en seccion parcial de la disposicion de acoplamiento de la caja de sensor de la figura 1, con
el dispositivo de retencion en la posicion liberada;

La figura 12 es una vista en seccién del conjunto de la figura 1 que muestra una realizacion alternativa de la caja de
sensor;

La figura 13 es una vista en seccién de un conjunto modificado de un conector rapido y una caja de sensor
desmontable que ilustra los principios de la presente descripcion;

La figura 14 es una vista en perspectiva del cuerpo de conector rapido del conjunto de la figura 13;
La figura 15 es una vista lateral de la caja de sensor desmontable del conjunto de la figura 13; y

La figura 16 es una vista en perspectiva del conjunto de la figura 13 que ilustra la fijacion de la caja de sensor a la
caja de conector rapido.

Descripcion detallada

Las figuras 1 a 11 ilustran un conector rapido para un sistema de fluido con una caja de sensor fijada que puede
alojar una variedad de mecanismos adecuados para reconocer parametros de funcionamiento del sistema de fluido.
En su aspecto mas amplio, la presente descripcién se puede aplicar a cualquier elemento de un sistema de fluido al
que se considera que es conveniente fijar un mecanismo de deteccion contenido dentro de una caja.

La caja de sensor se puede fijar de forma desmontable a una parte de acoplamiento de otra estructura, tal como un
cuerpo de conector rapido en una conduccion de combustible. Un mecanismo de fijacién puede ser usado para
asegurar la caja de sensor a la parte de acoplamiento. La caja de sensor se fija a la parte de acoplamiento de
manera que evita la fuga de fluido. El sensor dispuesto dentro de la caja de sensor puede ser cualquier sensor
adecuado, tal como un sensor de presion de liquido o un sensor de temperatura.

Volviendo a las figuras 1 a 3, se ilustra un cuerpo de conector 50 de un acoplamiento de conector rapido. Con el
propdsito de ilustrar los principios de la invencién, un cuerpo de conector como el descrito en los documentos de
patente US 5.586.792 y 7.503.784, seria adecuado.

Por ejemplo, la publicacién del documento de patente US 5.586.792 describe los componentes del conector y del
sistema de fluido, incluyendo el tubo rigido y la manguera flexible. La siguiente descripcion, describe las adiciones al
cuerpo del conector rapido y las modificaciones en el mismo de manera similar a la mostrada en el documento de
patente US 5.586.792 que incluye la presente invenciéon. La invencion, sin embargo, es adecuada para su
incorporacién en cualquiera de los conectores rapidos previamente identificados, asi como en otras muchas
configuraciones de conector rapido conocidas en la técnica. Ademas, la caja de sensor es adecuada para fijarla de
manera desmontable a cualquier otra estructura adecuada para la toma de una medicién de un sensor.

En concreto, las figuras 1 a 3 ilustran una realizacion de un cuerpo de conector 50. El cuerpo de conector 50 es una
estructura generalmente alargada y cilindrica, que puede ser moldeada a partir de un material polimérico tal como
nylon-12. El cuerpo de conector 50 puede incluir una pared 54 que define un orificio pasante 56 que se extiende
desde un extremo 58 de recepcion de elemento macho de didametro grande hasta un extremo 60 de conexion de
vastago o manguera armado de espigas.

Las espigas actuan conjuntamente con una manguera flexible, fijada en un modo ya conocido, para retener de
manera liberable una manguera flexible en el extremo 60. Otras muchas configuraciones de extremo son posibles
dependiendo de los componentes empleados en el sistema de fluido. Por ejemplo, el extremo 60 podria estar
configurado para asegurarlo a una conduccion no flexible o a una conduccioén rigida con, o sin, una junta torica
empleada entre el extremo 60 y la conduccion fijada. La conexién podria asegurarse de cualquier manera adecuada,
tal como mediante prensado, formacién magna o equivalente.

Con referencia a la figura 3, las variaciones en el diametro del orificio interior 56 dividen el orificio interior 56 en una
parte de paso de fluido 110 y una parte de recepcion de cierre hermético 90. La parte de paso de fluido 110 se
comunica con la manguera fijada. La parte de recepcion de cierre hermético 90 aloja una o mas juntas téricas 82, 84
y separadores 86 para proporcionar una relacion estanca a fluidos con un tubo rigido insertado 91. El separador 86
puede estar dispuesto entre las juntas téricas 82, 84. Como se muestra, las juntas téricas 82, 84 y el separador 86
pueden ser retenidos dentro del cuerpo de conector 50 mediante un dispositivo de retencion 88. El dispositivo de
retencion 88 puede tener una cresta 89 que es recibida por y puede ajustarse a presion en un surco 93 formado en
la parte de recepcion de cierre hermético 90.

El cuerpo 50 incluye ademas una seccion de alojamiento de dispositivo de retencion 70 adyacente al extremo 58 de
recepcion de elemento macho. La seccion de alojamiento de dispositivo de retencion 70 incluye un reborde anular
exterior 72 y un reborde anular interior 74 separados uno de otro. Un dispositivo de retencién de tubo en forma
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generalmente de "U" 22 permanece entre los rebordes 72 y 74 y recibe el tubo rigido 91 de una manera ya conocida
para retener el tubo rigido 91 de manera liberable dentro del cuerpo de conector con un realce 92 en el tubo 91
capturado para impedir la retirada mediante el dispositivo de retencién 22. Un fiador / verificador secundario 20
también puede permanecer entre los rebordes 72 y 74, el cual verifica la insercion completa del tubo 91 y la captura
del realce 92 para asegurar el tubo rigido 91.

Con referencia a las figuras 1 y 3, el cuerpo de conector 50 puede recibir una caja de sensor indicada en general con
el numero 170 que esta conectada de forma desmontable al cuerpo de conector 50.

El cuerpo de conector 50 incluye una pared 71 que define una superficie de soporte plana 77 para recibir la caja de
sensor 170. Incluye un orificio 80 que se extiende en el cuerpo desde la superficie de soporte plana 77 definiendo
una superficie de pared cilindrica 73. El orificio 80 esta en comunicacion de fluido con un paso de fluido 110. El
orificio 80 puede dimensionarse para recibir la caja de sensor desmontable 170 en relacion estanca a fluidos como
se explicara mas adelante. El orificio 80 puede tener cualquier forma y / o tamafio adecuado, y puede incluir un
orificio escariado asimétrico 79 adyacente a la superficie de soporte plana 77 para ayudar en la alineacién adecuada
de la caja de sensor 170 con respecto al cuerpo de conector 50 y evitar que giren los componentes conectados.

La caja de sensor 170 incluye una parte 172 que define una cavidad de sensor y una parte de receptaculo 174.
Como se muestra, la parte de receptaculo 174 puede estar dispuesta generalmente paralela al eje longitudinal del
orificio pasante 56 definido por la pared 54 del cuerpo 50. Sin embargo, se apreciara que la parte de receptaculo 174
puede estar orientada en cualquier relacion deseada con respecto a la longitud del orificio 56.

Como se muestra en la figura 3, la parte 172 que define la cavidad de la caja de sensor 170 define una camara
accesoria 178 para recibir un sensor u otro dispositivo que se describe con mayor detalle a continuacion. La parte
172 que define la cavidad incluye una pared inferior 180 que define una superficie de acoplamiento plana 181 de la
que pende el arbol cilindrico 200 definiendo el paso 222. La pared inferior 180 puede incluir un orificio o paso 182 en
comunicacioén con el orificio pasante 56 del cuerpo de conector 50 a través del paso 222. La camara 178 puede por
tanto estar en comunicacion fluida con el fluido dentro del paso de fluido 110 del orificio pasante 56 del cuerpo de
conector 50.

La parte de receptaculo 174 de la caja de sensor 170 puede incluir una pared 190 que se extiende desde la parte
172 que define la cavidad de la caja 170. La pared 190 define una camara de recepcion de toma hueca 192. Unas
varillas o paletas eléctricamente conductoras 194 estan embebidas en la pared 190 en relacion estanca a fluidos y
se extienden dentro de la camara 178. Los extremos de las varillas 194 pueden quedar expuestos dentro de la
camara 178 e incluyen contactos para ponerse en contacto con los circuitos de un sensor o de otro dispositivo.

Se puede proporcionar una orejeta 195 en el exterior de la pared 190. La orejeta 195 esta configurada para aplicarse
a una toma insertable (no mostrada) asociada con los dispositivos de procesamiento de datos y de vigilancia de
sensores. La orejeta 195 retiene de manera liberable la toma dentro de la camara de recepcion de toma hueca 192.
Unos contactos adecuados dentro de la toma completan el circuito a través del contacto con las varillas 194.

Como se ve mejor en la figura 3, la pared 196 puede incluir un acceso 197 que establece comunicacion entre la
atmosfera circundante y el interior de la camara 178. Este acceso 197 puede proporcionar acceso a una fuente de
referencia de la atmésfera ambiente circundante. Un sensor 292 dispuesto en la camara 178 puede proporcionar
una sefal comparativa basada en la diferencia entre la condicion detectada en el sistema de fluido y el parametro
correspondiente en la atmésfera circundante. El acceso 19 se puede aislar del acceso 182 para mantener la
integridad estanca a fluidos del fluido en la parte de paso de fluido 110 del orificio pasante 56 del cuerpo de conector
50.

El sensor 292 puede ser cualquier sensor adecuado para la funcion de deteccion a realizar. Por ejemplo, el sensor
292 puede ser un extensémetro, un transductor de deteccion de temperatura, un transductor de deteccion de presion
o de vacio, o un termostato que detecta la temperatura y la presion. El sensor 292 podria, por ejemplo, vigilar el
contenido de oxigeno o el contenido de hidrocarburos de vapor dentro del sistema de fluido.

Se apreciara que la caja de sensor desmontable 170 podria ser utilizada para cualquier proposito adecuado, no
necesariamente solo sensores que reconozcan e informen de las condiciones del sistema. Por ejemplo, estos
incluyen dispositivos de deteccion de fugas, dispositivos de cierre de vapor, dispositivos de control de flujo o de
orificio variable, dispositivos de purga de vapor, dispositivos de desviacion de flujo, amortiguadores de impulsos,
reguladores, desagties, dispositivos de cierre manual, accesos de purga y equivalentes.

Como ya se ha mencionado, el sensor 292 puede ser un sensor de presion de vapor o de combustible liquido.
Puede ser un sensor de presién diferencial o un sensor de presién absoluta. Dichos sensores se pueden adquirir
facilmente en Delphi World y North American Headquarters, 5725 Delphi Dr., Troy, Michigan 48098; Robert Bosch
LLC, 38000 Hills Tech Drive, Farmington Hills, Michigan 48331; o Sensata Technologies, 529 Pleasant St., Attleboro,
Massachusetts 02703. Dicho sensor se conoce cominmente como sensor OBDII y es util en un sistema de vapor o
de combustible de automocion.
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Los dispositivos sin alimentacion eléctrica o no eléctricos también pueden ser instalados en la camara 178 de la caja
de sensor 170. Estos dispositivos pueden incluir un miniacumulador o amortiguador de impulsos. También se
contempla para su instalacion un regulador con un tercer acceso para el flujo de retorno cuando no se proporciona
un regulador de presion de combustible en el depodsito de combustible, un acceso de purga para aplicaciones de
vehiculos pesados, tales como vehiculos de uso recreativo que incluyen motores de combustién interna separados
para la generacion de energia, calentadores y equivalentes. El cuerpo de conector con caja accesoria también
podria contener otros dispositivos tales como desagiies de depdsito, valvulas de cierre o de desviacion manuales y
otros muchos dispositivos. Todas estas y muchas otras opciones se ponen a disposicion del conector rapido de la
presente invencion.

Como ya se ha mencionado anteriormente, la caja de sensor 170 puede fijarse de manera separable al cuerpo 50 o
a otra estructura adecuada. La posibilidad de separacion de la caja de sensor 170 permite que la caja de sensor 170
sea separada de manera conveniente para su mantenimiento o sustitucion. Por ejemplo, cuando el sensor 292 en la
caja de sensor 170 funciona mal, se puede sustituir de manera rapida y conveniente por una caja de sensor que
funcione. Del mismo modo, como otro ejemplo, la caja de sensor 170 puede ser retirada y sustituida por otra caja de
sensor para mejorar el sensor o utilizar un tipo de sensor diferente.

Por consiguiente, la caja de sensor 170 puede tener una estructura adecuada para fijarla de manera desmontable a
una parte de acoplamiento correspondiente del cuerpo 50 o a otra estructura adecuada. Con referencia a las figuras
3y 4, la caja de sensor 170 incluye un arbol 200 que tiene un extremo proximal 202 y un extremo distal 204. El arbol
200 puede incluir una parte de chaveta asimétrica 206 dispuesta cerca del extremo proximal 202. La parte de
chaveta 206 puede incluir un saliente que forma la parte de chaveta asimétrica 208. El saliente 208 puede estar
conformado para aplicarlo al orificio escariado 79 del orificio 80, como se ve mejor en la figura 2.

Una parte extrema de insercion 210 esta formada en el extremo distal 204. Un anillo fijo 212 puede estar dispuesto,
o integralmente formado, en el arbol 200 entre la parte de chaveta 206 y la parte extrema de insercién 210. El anillo
212 puede tener una superficie inclinada 214. Un surco de retencion 216 puede estar dispuesto entre la parte de
chaveta 206 y el anillo 212, y un surco de anillo de junta de estanqueidad 218 puede estar dispuesto entre el anillo
212 y la tapa 210. Una junta de estanqueidad, tal como una junta térica 220, se puede disponer dentro del surco de
anillo de junta de estanqueidad 218.

El paso 222 atraviesa el arbol 200 para conectar de forma fluida la parte de paso de fluido 110 del orificio pasante 56
del cuerpo de conector 50 con el paso 182 de la caja de sensor 170 y la camara 178.

Con el fin de fijar la caja de sensor 170 al cuerpo de conector 50, el cuerpo de conector 50 soporta un dispositivo de
retencion de caja de sensor desmontable 118 para aplicarlo a una parte correspondiente de la caja de sensor 170.
Por ejemplo, el cuerpo del conector ilustrado 50 tiene una parte de retencion de caja de sensor 75, con elementos de
soporte laterales 76, 78 que definen surcos 106 y 108. Como se ve en las figuras 2 y 3, la parte de caja de retencion
75 del cuerpo de conector 50 incluye, ademas, una pared de bloqueo 122 que define resaltos de bloqueo 118 y 120.

El dispositivo de retencion de caja de sensor desmontable 118 esta dispuesto de forma liberable en las hendiduras
106 y 108. El dispositivo de retencion de caja de sensor 118 puede tener cualquier forma y / o tamafo adecuado, tal
como forma de U, como se ilustra.

La caja de sensor 170 es retenida en el cuerpo de conector 50 mediante la insercién del arbol 200 en el orificio 80
hasta que el dispositivo de retencién de caja de sensor 118 se aplica al surco de retencion 216 y la pared 180 esta
dispuesta contra la superficie de soporte plana 77. Cuando la caja de sensor 170 se fija al cuerpo de conector 50, la
junta térica 220 forma una junta de estanqueidad contra la superficie de pared 73 que define el orificio 80 para evitar
fugas de fluido.

Un dispositivo de retencion de caja de sensor adecuado 118 se ilustra en detalle en las figuras 5 a 9. El dispositivo
de retencion de caja de sensor 118 se puede hacer de un material rigido, tal como plastico suficientemente flexible
para deformarse durante la insercion. El dispositivo de retencion de caja de sensor 118, que se extiende a través de
las hendiduras 106 y 108 de la caja de sensor, ver la figura, 5, se acopla de forma desmontable al cuerpo de
conector 50.

El dispositivo de retenciéon de caja de sensor 118 incluye un par de patas alargadas, generalmente paralelas 134,
136 que se extienden desde, y estan unidas por un extremo mediante, un elemento transversal 138. El elemento
transversal 138 proporciona una separacion entre las patas 134, 136 aproximadamente igual al diametro exterior del
surco de retencion 216 en el arbol 200. Con referencia a la figura 5, las patas 134, 136 tienen una anchura axial
aproximadamente igual a, aunque ligeramente menor que (para permitir la separacion), la anchura axial de los
surcos 106, 108. La anchura lateral de las patas 134, 136 es significativamente menor que la anchura lateral de las
hendiduras 106, 108, con el fin de permitir la deformacion lateral hacia fuera de las patas 134, 136 (para permitir la
insercion y la liberacion del arbol 200).
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Con referencia de nuevo a las figuras 5 a 9, cada pata 134, 136 incluye una espiga 140, 142 que se extiende
lateralmente hacia fuera desde la superficie lateralmente exterior de la pata. Cada espiga 140, 142 esta adaptada
para apoyarse en el elemento de soporte lateral correspondiente 76, 78 (como se muestra en la figura 5) a fin de
resistir el movimiento radial hacia fuera de las patas 134, 136 del dispositivo de retencién de caja de sensor 118,
desde las hendiduras 106, 108 al insertar el arbol 200 en el orificio 80, como se comprendera.

El elemento transversal 138 tiene una anchura axial mayor que la de las patas 134, 136. Como se ilustra en la figura
8, el elemento transversal 138 esta alineado axialmente con las caras posteriores 144, 146 de las patas 134, 136,
aunque se extiende axialmente sobrepasando las caras frontales 148, 150 de las patas 134, 136.

Cada pata 134, 136 incluye un fiador 152, 154 formado en un extremo apartado del elemento transversal 138 y una
zona delantera inclinada 160, 162 formada en la cara posterior 144, 146 entre el fiador 152, 154 y el elemento
transversal 138. Cuando el dispositivo de retencion de caja de sensor 118 esta completamente insertado en el
cuerpo de conector 50, los fiadores 152, 154 fijan de manera liberable el dispositivo de retencion de caja de sensor
118 en su posicion con respecto al cuerpo de conector 50. Los bordes de enganche 164, 166, definidos por los
fiadores 152, 154, se aplican a los resaltos de blogqueo 118, 120 en la parte de retencién de cuerpo de conector 75
para mantener en su sitio el dispositivo de retencién de caja de sensor 118. Al mismo tiempo, las espigas 140, 142
definidas en las superficies lateralmente exteriores de las patas 134, 136 estan situadas inmediatamente debajo de
los elementos de soporte laterales 76, 78 en relacion de apoyo con los elementos de soporte laterales para evitar el
movimiento radialmente hacia fuera del dispositivo de retencion de caja de sensor 118 cuando las patas 134, 136 se
separan de manera suficiente para desenganchar los fiadores 152, 154 de los resaltos de bloqueo 118, 120 de la
pared de bloqueo 122.

Las superficies en rampa o de leva 168, 169 estan formadas en la superficie lateralmente interior de cada pata 134,
136, justo debajo del elemento transversal 138. Cuando se ensamblan, las superficies en rampa 168, 169
descansan justo encima de la superficie exterior curvada 116 del cuerpo de conector 50. Si se aplica presion al
elemento transversal 138 para presionar el dispositivo de retencion de caja de sensor principal 118 mas hacia el
cuerpo de conector 50, las superficies en rampa 168, 169 se ponen en contacto y se deslizan o actuan con accién
de leva contra la superficie exterior curvada 116. En consecuencia, las patas 134, 136 se separan, permitiendo la
liberacién del arbol 200.

Las zonas delanteras 160, 162 se inclinan radialmente y axialmente hacia el interior desde la cara posterior 144, 146
de cada pata 134, 136, y terminan entre la cara posterior 144, 146 y la cara frontal 148, 150. La separacion entre las
zonas delanteras 160, 162 es en su mayor parte adyacente a la cara posterior 144, 146. Aqui, la separacion es
aproximadamente igual al diametro del anillo 212 en el arbol 200. En los bordes frontales 172, 174 de las zonas
delanteras 160, 162, la separacion entre las zonas delanteras 160, 162 es aproximadamente igual al surco de
retencion 216 del arbol 200. Las partes de las zonas delanteras 160, 162 mas cercanas a los fiadores 152, 154 se
curvan hacia dentro para coincidir con el perfil anular del arbol 200. Esto ayuda a guiar y a centrar el arbol a través
del cuerpo de conector 50.

Para montar la caja de sensor 170 en el cuerpo de conector 50, el dispositivo de retencidon de caja de sensor 118
puede fijarse en primer lugar al cuerpo de conector 50. Las patas 134, 136 del dispositivo de retencion de caja de
sensor 118 pueden insertarse a través de las hendiduras 106, 108 con el dispositivo de retencion de caja de sensor
118 orientado de manera que las zonas delanteras 160, 162 de las patas 134, 136 queden orientadas hacia la
entrada del orificio de sensor 80 en la superficie de soporte plana 77 del cuerpo de conector 50.

La insercion de las patas 134, 136 a través de las hendiduras 106, 108 se facilita mediante la aplicacién de una
fuerza hacia el cuerpo de conector 50 en el elemento transversal 138. Un aumento de fuerza es necesario cuando
las patas 134, 136 se ponen en contacto con los lados de la pared de bloqueo 122. Con la aplicacién de una fuerza
suficiente, los extremos redondeados de las patas 134, 136 se deslizan por la pared de bloqueo 122, separando las
patas 134, 136 y dejando que los bordes de bloqueo 164, 166 de los fiadores 152, 154 en las patas 134, 136 pasen
por las resaltos de bloqueo 118, 120 de la pared de bloqueo 122. Cuando los bordes 164, 166 de las patas dejan
libre la pared de bloqueo 122, las patas 134, 136 se comban lateralmente hacia dentro con los bordes de bloqueo
164, 166 colocados debajo de las resaltos de bloqueo 118, 120 para asegurar el dispositivo de retencion de caja de
sensor 118 al cuerpo de conector 50.

Un dispositivo de retencion de caja de sensor 118 fijado de manera adecuada se ilustra en las figuras 5y 10. En la
posicion fijada, las patas 134, 136 del dispositivo de retencion de caja de sensor 118 son aproximadamente
perpendiculares a la extension longitudinal del orificio 80.

La caja de sensor 170 se fija al cuerpo de conector 50 mediante la insercion del arbol 200 en el orificio 80, como se
ilustra en la figura 3. Durante la insercidon, como la parte extrema de insercion 210 se pone en contacto con las
zonas delanteras inclinadas 160, 162, las patas 134, 136 comienzan a flexionarse lateralmente hacia fuera. Como se
muestra en la figura 11, las patas 134, 136 contindan separandose a medida que la junta térica 220 y el anillo 212
pasan por las patas 134, 136. Volviendo a la figura 10, las patas 134, 136 se recuperan elasticamente volviendo a su
sitio dentro del surco de retencion 216 después de pasar por el anillo 212 y la superficie inclinada 214. A medida que
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las patas 134, 136 se recuperan elasticamente volviendo a su sitio, se produce un chasquido audible para
proporcionar la verificacién de que las patas 134, 136 estan en la posicion bloqueada.

Con la parte de arbol 200 de la caja de sensor 170 completamente insertada en el orificio 80 del conector de cuerpo
50, la superficie de acoplamiento plana 181 esta dispuesta en contacto cara a cara con la superficie de soporte
plana 77 del cuerpo de conector 50. La parte de chaveta asimétrica 206 del arbol 200 se coloca dentro del orificio
escariado asimétrico 79 del orificio 80 para mantener una orientacion fija entre la caja de sensor 170 y el cuerpo de
conector 50.

El arbol 200 esta dispuesto en el orificio 80. La junta torica 220 esta dispuesta en el surco de anillo de junta de
estanqueidad 218 en relacion de sellado estanco a fluidos con el arbol 200 y la superficie cilindrica 73 del orificio
cilindrico 80. El paso 222 del arbol 200 proporciona una trayectoria de fluido entre el paso de fluido 110 del orificio
pasante 56 y el paso 182 en la pared 180 para colocar la camara 178 en comunicacion de fluido con el fluido en la
parte de paso de fluido 110 del orificio pasante 56.

La liberaciéon del arbol 200 de una posicidon bloqueada puede lograrse ejerciendo una fuerza sobre el elemento
transversal 138 del dispositivo de retencion de caja de sensor 118. La fuerza sobre el elemento transversal 138 hace
que las superficies en rampa 168, 169 se pongan en contacto con la superficie exterior curvada 116 del cuerpo de
conector 50. Las superficies en rampa 168, 169 se deslizan o actian con accién de leva contra la superficie exterior
curvada 116, haciendo que las patas 134, 136 se separen lateralmente a medida que continda la aplicacion de la
fuerza. Finalmente, las patas 134, 136 se separan una distancia suficiente para permitir el paso del anillo 212 entre
las patas 134, 136. La caja de sensor 170 puede entonces ser retirada del cuerpo de conector 50. Al retirarse la caja
de sensor 170 del cuerpo de conector 50 y relajarse el dispositivo de retencion de caja de sensor 118, el dispositivo
de retencion de caja de sensor 118 vuelve a su posicion normal no forzada.

La figura 12 muestra otra realizacion de un cuerpo de conector 250 con una caja de sensor desmontable 370. Puede
alojar un sensor 492 conectado a unas varillas 394 que se extienden hasta una camara de recepcion de toma 392
definida por una pared de receptaculo de toma 390.

El cuerpo de conector 250 y la caja de sensor desmontable 370 pueden configurarse generalmente como se
describe anteriormente con respecto a las figuras 1 a 11 y proporcionar todas las ventajas de la presente
descripcion.

El cuerpo de conector 250 incluye un orificio pasante 256 que define un paso de fluido 310. El cuerpo de conector
250 incluye una parte de retencion de caja de sensor 275 con una pared que define una superficie de soporte plana
277 y un orificio 280. Este recibe de forma liberable un dispositivo de retencién de caja de sensor 318.

La caja de sensor 370 incluye un arbol 400 que define un orificio pasante 422 en comunicacién de fluido con una
camara de sensor 378 a través del paso 382. El arbol 400 pende de la superficie de acoplamiento plana 381 que
descansa sobre la superficie de soporte plana 277 del cuerpo de conector 250. Sin embargo, en esta realizacion la
parte extrema de insercion 410 del arbol 400 se fabrica como un componente separado que se puede fijar. La parte
extrema de insercion 410 puede tener una parte de cabeza 412 que ayuda a formar un surco de anillo de junta de
estanqueidad 418 para recibir una junta térica 420 en un arbol 400. La parte extrema de insercion 410 puede incluir
una parte de conector 413 que tiene un borde delantero inclinado 417 y un borde de retencion 419. El paso 422 del
arbol 400 puede incluir una parte de diametro reducido 421. La parte extrema de insercion 410 puede fijarse al arbol
400 de la caja de sensor 370 mediante la insercion de la parte de conector 413 en la parte de diametro reducido 421.
El borde delantero inclinado 417 se pone en contacto con la parte de diametro reducido 421 y se flexiona hacia
adentro. A medida que la parte de conector 413 se mueve sobrepasando la parte de diametro reducido 421, la parte
de conector 413 se expande hacia fuera de manera que el borde de retencién 419 se pone en contacto con la parte
de diametro reducido 421 para mantener la parte extrema de insercion 410 en su lugar. La parte extrema de
insercion incluye un orificio pasante central 423 para proporcionar comunicacion de fluido al paso de fluido 310 del
cuerpo de conector 250.

Las figuras 13 a 16 muestran otra realizacion de un cuerpo de conector ejemplar 650 con una caja de sensor
desmontable 770. El cuerpo de conector 650 y la caja de sensor desmontable 770 pueden configurarse
generalmente como se describe anteriormente con respecto a las figuras 1 a 11 y proporcionar todas las ventajas de
la presente descripcion. Estos, sin embargo, se conectan entre si en una disposicion algo modificada.

En este sentido, el cuerpo de conector 650 es similar al cuerpo de conector 50 de la realizacion de las figuras 1 a 11
y funciona de la misma manera dentro de un sistema de fluido. Este incluye una pared 654 que se extiende desde
un extremo de recepcion de elemento macho 658 hasta un extremo de vastago 660. Este define un orificio pasante
656 que forma un paso de fluido 710, una parte de recepcion de cierre hermético 690 y una seccion de caja de
retencion 670. El cuerpo de conector 650 incluye una parte de retencion de caja de sensor 675 con una pared 671
que define una superficie de soporte plana 677. Un orificio 680 en comunicacién con el paso de fluido 710, que se ve
mejor en las figuras 14 y 16, se extiende desde la superficie de soporte plana 677.
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Como se ve en la figura 14, la pared 671 que define la superficie de soporte plana 677 incluye hendiduras 681 y 683
que forman una palanca 685. La hendidura 681 es arqueada y termina en un extremo cerrado generalmente
cilindrico 687. En particular, la palanca 685 tiene un extremo libre o distal 689 separado de la superficie opuesta de
la hendidura que es mas cerrada que el diametro maximo del extremo cerrado 687 de la hendidura 681. La
hendidura 683 no es arqueada sino que mas bien esta formada generalmente perpendicular al borde longitudinal de
la superficie de soporte plana 677.

La superficie de soporte plana 677 incluye ademas una pared de enganche 691 que define una parte de apoyo 692 y
una parte de retencién 693.

La caja de sensor 770 que se ve en las figuras 13 y 15 incluye un arbol 800 que define un orificio pasante 822 en
comunicacion de fluido con una camara de sensor 778 a través de un paso 782.

El arbol 800 pende de una superficie de acoplamiento plana 781 que esta destinada a descansar sobre la superficie
de soporte plana 677 del cuerpo de conector 650. La superficie exterior del arbol 800 incluye una pluralidad de
rebajos 801 que definen un laberinto para cerrar de manera estanca con el orificio 680.

La caja de sensor 770 incluye una parte 772 que define una cavidad y una parte de receptaculo 774. Como se
muestra en los dibujos, figuras 13 a 16, la parte de receptaculo 774 puede estar dispuesta generalmente en paralelo
al eje longitudinal del orificio pasante 656 definido por la pared 654 del cuerpo 650.

Como se muestra en la figura 13, la parte 772 que define la cavidad de la caja de sensor 770 define una camara
accesoria 778 para recibir un sensor u otro dispositivo, como se describe previamente. La parte 772 que define la
cavidad incluye una pared inferior 780 que define una superficie de acoplamiento plana 781 de la que pende el arbol
cilindrico 800 definiendo el paso 822. La pared inferior 780 incluye un orificio o paso 782 en comunicacién con el
orificio pasante 656 del cuerpo de conector 650 a través del paso 822 del arbol 800. La camara 778 esta por tanto
en comunicacion de fluido con el fluido dentro del paso de fluido 710 del orificio pasante 656 del cuerpo de conector
650.

La parte de receptaculo 774 de la caja de sensor 770 incluye una pared 790 que se extiende desde la parte 772 que
define una cavidad de la caja 770. La pared 790 define una camara de recepcion de toma hueca 792. Unas varillas o
paletas 794 eléctricamente conductoras estan embebidas en la pared 790 en relacion estanca a fluidos y se
extienden hasta la camara 778. Los extremos de las varillas 794 pueden estar expuestos dentro de la camara 778 e
incluyen contactos para ponerse en contacto con los circuitos de un sensor u otro dispositivo.

Como se ve mejor en la figura 13, una pared 796 puede incluir un acceso 797 que establece comunicacion entre la
atmosfera circundante y el interior de la camara 778. Este acceso 797 puede proporcionar acceso a una fuente de
referencia de la atmdsfera ambiente circundante. Un sensor dispuesto en la camara 778 puede por tanto
proporcionar una sefial comparativa basada en la diferencia entre la condicion detectada en el sistema de fluido y el
parametro correspondiente en la atmésfera circundante. El acceso 797 se puede aislar del acceso 782 para
mantener la integridad estanca a fluidos del fluido en la parte de paso de fluido 710 del orificio pasante 656 del
cuerpo de conector 650, como se ha explicado en relacion a la realizacion de las figuras 1 a 11.

Como se ve mejor en la figura 15, la caja de sensor desmontable 770 de la realizacion de las figuras 13 a 16, incluye
un pasador de enganche 850 que pende de la superficie de acoplamiento plana 781 paralela al arbol cilindrico 800.
Incluye una espiga de pasador 851 y una cabeza agrandada 852. El pasador 850 esta dispuesto de manera que con
el arbol cilindrico 800 totalmente dispuesto dentro del orificio 680, la espiga 851 se puede colocar en la hendidura
681 por la rotacion de la caja de sensor 770 alrededor del eje del orificio 680 y el arbol 800. La cabeza agrandada
852 puede ser capturada por debajo de la pared 671 que define la superficie de soporte plana 677 en el extremo
agrandado 687 de la hendidura 681. La cabeza 852 es mayor que el diametro del extremo agrandado 687. Al girar el
pasador de enganche 850 en la hendidura 681, la palanca 685 se deforma algo hacia la hendidura 683 para permitir
el paso de la espiga de pasador 851. Con la espiga 851 dispuesta en el extremo agrandado 687, la palanca 685
vuelve a su forma no deformada y retiene de manera liberable el pasador 850 en su sitio. La cabeza 852 es
capturada por debajo de la pared 671.

La caja de sensor 770 también incluye una aleta 860 en un extremo alejado de la camara de recepcién de toma 792.
La aleta 860 esta configurada para aplicarla dentro de la pared de enganche 691 durante la rotacion de la caja de
sensor 770 con la colocacion del pasador de enganche 850 dentro del extremo agrandado 687 de la hendidura 681.
La aleta 860 se apoya en la parte de apoyo 692 de la pared de enganche 691 para limitar el movimiento de rotacion
de la caja de sensor 770 con respecto al cuerpo de conector 650. La parte de retencién 693 evita el movimiento de
la superficie de acoplamiento plana 781 de la caja de sensor en direccion opuesta a la superficie de soporte plana
677 para retener el arbol 800 dentro del orificio 680. La cabeza agrandada 852 del pasador de enganche 850
también se opone a esa separacion.

La figura 16 representa la forma de conexion de la caja de sensor 770 al cuerpo de conector 650. El arbol 800 se
inserta totalmente en el orificio 680 hasta que la superficie de acoplamiento plana 781 se apoya en la superficie de
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soporte plana 677. La caja de sensor 770 se gira alrededor del eje del arbol 800 y el orificio 680 para aplicar el
pasador de enganche 850 a la hendidura 681 y para aplicar la aleta 860 a la pared de enganche 691. La forma de
laberinto de los rebajos 801 en el arbol 800 proporciona una junta de estanqueidad a fluidos entre el arbol 800 y el
orificio 680. Si fuese conveniente, una o mas juntas tdricas pueden disponerse en el rebajo 801 para aumentar la
funcién de estanqueidad.

Se apreciara que, aunque la caja de sensor ha sido descrita fijada de manera desmontable a un conector rapido, la
caja de sensor se puede conectar de manera desmontable a cualquier estructura adecuada que tenga una
configuracion de receptaculo correspondiente.

Varias caracteristicas de la presente invencion se han descrito con referencia a las realizaciones ilustrativas
anteriores. Se debe entender que se pueden hacer modificaciones sin apartarse del espiritu y el ambito de
aplicacioén de la invencion.
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REIVINDICACIONES
1. Conector rapido que comprende:

un cuerpo de conector (50), incluyendo el cuerpo de conector (50) un orificio pasante (56) que define un paso de
fluido (110) que se extiende desde un extremo de recepcion de elemento macho (58),

incluyendo dicho cuerpo de conector (50) una pared (71) que define una superficie de soporte plana (77) para recibir
una caja de sensor (170), y que define un orificio (80) que se extiende desde dicha superficie de soporte plana (77)
en comunicacion de fluido con dicho paso de fluido (110) de dicho orificio pasante (56),

en el que dicho cuerpo de conector (50) define una parte de retencion de caja de sensor (75) para recibir un
dispositivo de retencion de caja de sensor (118); y el dispositivo de retencion de caja de sensor (118) dispuesto en
dicha parte de retencion de caja de sensor (75) esta configurado para retener la caja de sensor (170) en el cuerpo
de conector (50), teniendo dicho dispositivo de retencion (118) forma generalmente de U, con patas separadas (134,
136), y un elemento transversal (138) que conecta dichas patas (134, 136),

en el que dicha parte de retencion de caja de sensor (75) de dicho cuerpo de conector (50) comprende ademas
hendiduras (106, 108) configuradas para recibir de manera liberable dichas patas (134, 136), y una pared de
bloqueo (122) configurada de manera liberable para retener dicho dispositivo de retencion de caja de sensor (118)
en dicha parte de retencion de caja de sensor (75),

en el que dichas patas (134, 136) incluyen cada una un fiador (152, 154) con un borde de enganche (164, 166) para
ponerse en contacto con dicha pared de bloqueo (122) y en el que cada una de dichas patas (134, 136) incluye una
zona delantera inclinada (160, 162) orientada hacia dicho extremo de superficie de soporte plana de dicho orificio
(80),

comprendiendo ademas la caja de sensor (170) acoplada de forma desmontable al cuerpo de conector (50) con
dicho dispositivo de retencion de caja de sensor (118), y en el que la caja de sensor (170) incluye un arbol (200), que
incluye un surco de retencion (216), estando dicho arbol (200) dispuesto dentro de dicho orificio (80) de manera que
dichas patas (134, 136) de dicho dispositivo de retenciéon de caja de sensor (118) se acoplan en dicho surco (216)
para acoplar de forma liberable la caja de sensor (170) al cuerpo de conector.

2. Conector rapido de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicho orificio (80) en dicho cuerpo de conector (50)
incluye un orificio escariado asimétrico (79), y dicho arbol (200) de dicha caja de sensor (170) incluye un saliente
asimétrico (206) acoplado en dicho orificio escariado asimétrico (79) de dicho cuerpo de caja de conector (50) para
fijar la posicion correspondiente de dicha caja de sensor (170) con respecto a dicho cuerpo de conector (50).

3. Conector rapido de acuerdo con la reivindicacion 1, incluyendo dicha pared una hendidura (681, 683) separada de
dicho orificio (80) que se extiende desde dicha superficie de soporte plana (77).

4. Conector rapido de acuerdo con la reivindicacion 1, incluyendo ademas dicho conector rapido una caja de sensor
(170) acoplada de forma desmontable a dicho cuerpo de conector rapido (50), comprendiendo:

una parte (172) que define una cavidad que define una camara (178);
una pared (180) de dicha parte (172) que define una cavidad que incluye un paso (182) a dicha camara (178);

un arbol (200) que se extiende desde dicha pared (180), que define un paso (222) en conexién de fluido con dicho
paso (182) en dicha pared (180) de dicha parte (172) que define una cavidad;

definiendo dicha pared (180) de dicha caja de sensor (170) una superficie de acoplamiento plana (181) con dicho
arbol (200) que se extiende desde la misma;

incluyendo dicha superficie de acoplamiento plana (181) un pasador de enganche (850) que se extiende desde la
misma acoplandose en dicha hendidura (861);

soportando dicha superficie de soporte plana (77) de dicho cuerpo (50) dicha superficie de acoplamiento plana (181)
de dicha caja de sensor (170).

5. Conector rapido de acuerdo con la reivindicacion 4, en el que dicho cuerpo de conector (50) incluye una pared de
enganche (691) y dicha caja de sensor (170) incluye una aleta (680) que se acopla en pared de enganche (691).
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