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DESCRIPCION
Un colector y un conjunto de colector de distribucion

La invencion se refiere a un conjunto colector de distribucion para un material arrastrado por aire que comprende un
colector que tiene una abertura de entrada central que define un eje del colector, una pluralidad de orificios de salida
que se extienden radialmente hacia afuera con respecto al eje y una abertura de acceso opuesta a la abertura de
entrada; la abertura de acceso esta definida por una pared cilindrica que se extiende axialmente con los orificios de
salida extendiéndose radialmente hacia afuera desde la pared cilindrica, comprendiendo el colector una pluralidad de
canales separados por nervaduras erguidas que se extienden hacia afuera desde la abertura de entrada hasta la
pared cilindrica con un canal para cada orificio de salida, comprendiendo ademas el conjunto una tapa que cierra la
abertura de acceso, teniendo la tapa una superficie interior conformada como un cono que se proyecta hacia la
abertura de entrada con una pared del cono que forma un cono que se proyecta hacia abajo.

Los colectores y los conjuntos colectores de distribucion son bien conocidos en sembradoras neumaticas agricolas.
El colector y el conjunto colector de distribucion son utilizados para dividir el flujo de un material arrastrado por aire
procedente de una linea de distribucién primaria en una pluralidad de lineas de distribuciéon secundarias. Los
colectores y conjuntos colectores de distribucion como tales estan integrados por multiples componentes moldeados
que pueden dar como resultado unos altos costes de mecanizado.

Uno de dichos conjuntos colectores conocidos se describe en el documento EP — A — 2269434 B, que puede
considerarse que se ha presentado antes de la fecha de prioridad de la presente solicitud, pero que se publicd
después.

Ademas, el documento DE 102007047689 describe un conjunto colector que tiene una abertura de entrada central
que define un eje del colector y una pluralidad de orificios de salida que se extienden radialmente hacia afuera con
respecto al eje. El conjunto colector tiene un colector formado por dos piezas combinadas con una tapa, en el cual el
colector comprende una pluralidad de canales formados por superficies de fondo con forma céncava, los cuales estan
en una disposicion circular alrededor del eje que se extiende desde la entrada central a los orificios de salida.

Por lo tanto, es un objetivo de la invencion proporcionar un conjunto colector de distribucion para una sembradora
neumatica que reduce los costes de mecanizado generales y mejora sus funcionalidades.

Se lograra el objetivo mediante las ensefianzas de la reivindicacion 1. Se describen realizaciones adicionales
ventajosas en las reivindicaciones adjuntas.

Como consecuencia, un conjunto colector del tipo mencionado anteriormente, comprende nervaduras erguidas que
se extienden hacia el cono de forma tal que la pared del cono esta posicionada ligeramente por encima de la parte
superior de las nervaduras erguidas, o la pared del cono se acopla a la parte superior de las nervaduras, y en el cual
el colector esta formado como una pieza Unica.

Se proporciona y describe a continuacion un colector y un conjunto colector de distribucion que consiste en el colector
y una tapa. Se utiliza el conjunto colector de distribucion para dividir el flujo de un material arrastrado por aire
procedente de una linea de distribucién primaria en una pluralidad de lineas de distribucion secundarias. Una
aplicacién de un conjunto colector de distribucion como tal se utiliza en una sembradora neumatica agricola.

En las figuras,
la Figura 1 es una vista en alzado lateral de una sembradora neumatica agricola;
la Figura 2 es una vista en perspectiva desde arriba del colector descrito en este documento;
la Figura 3 es una vista en corte vertical del colector de la Figura 2;
la Figura 4 es una vista en perspectiva desde abajo de una tapa del conjunto colector de distribucion descrito
en este documento;
la Figura 5 es una vista en corte vertical de la tapa de la Figura 4;
la Figura 6 es una vista en corte vertical del conjunto colector de distribucion descrito en este documento;
la Figura 7 es una vista ampliada de la estructura de sujecion de la tapa y el colector; y
la Figura 8 es una vista en perspectiva del despiece ordenado de la tapa.

A modo de ejemplo, con referencia a la Figura 1, se muestra una sembradora neumatica 10 que comprende un carro
de siembra 12 arrastrado por un tractor (no mostrado) y una herramienta de labranza 14. El carro de siembra 12
tiene un bastidor 16 sobre el cual estan montados los tanques de producto 18 y las ruedas 20. Cada tanque 18 tiene
un sistema de dosificacion 22 asociado en su extremo inferior (de los cuales se muestra sélo uno) para controlar y
alimentar con producto a un sistema de distribucion neumatico 24 y a un colector primario 26. La herramienta de
labranza 14, arrastrada por detras del carro de siembra 12, consiste de forma general en un bastidor 30 sobre el cual
estan montados unos surcadores 32. También es deseable en muchas aplicaciones la incorporacion de dispositivos
para el cierre de los surcos de siembra, tales como ruedas de cierre 34.
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El sistema de distribucion neumatico 24 incluye un ventilador centrifugo 36 conectado a un plenum 38, el cual esta
conectado, a su vez, a uno o mas colectores primarios 26 asociados, cada uno, a un tanque de producto 18. Los
pasajes individuales en los colectores primarios 24 estan conectados, cada uno, a una linea de distribucion primaria
40 que conduce a un tubo de subida 42, de los cuales se muestra sélo uno. Cada tubo de subida 42 esta acoplado, a
su vez, a un conjunto colector de distribucion 44. Unas lineas de distribucion secundarias 46 conectan el conjunto
colector de distribucion 44 a unas botas de siembra montadas sobre los surcadores 32 para entregar el producto,
semillas, fertilizantes, etc. al surco formado por los surcadores 32.

El conjunto colector 44 contiene un colector 50 y una tapa 60. El colector 50 esta moldeado como una pieza Unica e
incluye una abertura de entrada 52 que es de forma cilindrica, y que define un eje 54. La abertura de entrada 52 esta
configurada para acoplarse al extremo del tubo de subida 42 para recibir el material arrastrado por aire desde el
mismo. La forma cilindrica de la abertura de entrada facilita la distribucién uniforme del material hacia los orificios de
salida descritos a continuacion, pero pueden utilizarse otras formas si se desea. Opuesto a la abertura de entrada
52, el colector 50 tiene una abertura de acceso 56 formada por una pared cilindrica 58 que se extiende axialmente.
La abertura de acceso 56 es, preferiblemente, mas grande que la abertura de entrada 52. Extendiéndose hacia
afuera desde la pared cilindrica 58 hay una pluralidad de orificios de salida 62. Los orificios de salida se extienden de
forma general radialmente hacia afuera con respecto al eje 54. Los orificios de salida estan separados de manera
uniforme angularmente alrededor del colector. Los orificios de salida 62 reciben, cada uno, una linea de distribucion
secundaria 46 (Figura 1), estando la linea 46 insertada en los orificios de salida 62. La parte exterior de cada orificio
de salida esta conformada con una cavidad o ranura 64 en la cual se asienta una abrazadera de manguera (no
mostrada) para asegurar la linea de distribucion secundaria 46 en el orificio de salida 62. De forma tipica, cada
orificio de salida 62 recibe una linea de distribucidon secundaria 46. Sin embargo, si se necesitan menos lineas de
distribucion secundaria, pueden bloquearse algunos de los orificios de salida 62. Unos canales 66 se extienden
radialmente hacia afuera desde la abertura de entrada 52 hacia cada orificio de salida 62. Los canales 66 estan
separados por nervaduras erguidas 68. Un pequefio escalon 70 esta ubicado en la transicién del canal 66 hacia el
interior del orificio de salida 62 para permitir que el interior de las lineas de distribucion secundaria 46 forme
superficies continuas desde los canales 66.

Se ajusta la tapa 60 sobre el colector 50 para cerrar la abertura de acceso 56. La tapa incluye un cono interior 72 y
un miembro de montaje exterior 74. El cono 72 se cierra a presion por dentro del miembro de montaje a la vez que el
miembro de montaje se acopla al colector 50. El cono tiene una pared inferior 78 que forma un cono que se proyecta
hacia abajo, como se muestra en la Figura 5, formando una punta de cono 79. La pared 78 es ligeramente concava
para complementar la superficie inclinada de las nervaduras 68. Cuando se monta la tapa 60 sobre el colector 50, se
posiciona la pared del cono 78 ligeramente por encima de la parte superior de las nervaduras erguidas 68. De forma
alternativa, la pared 78 puede acoplarse a la parte superior de las nervaduras.

Como se describié anteriormente, se posiciona el colector 50 sobre el tubo de subida 42, con el tubo de subida 42
insertado dentro de la abertura 52 hasta el escalén 76 en la parte superior de la abertura 52. Con la tapa 60 sobre el
colector, se forma un area central 80 hueca en el interior del colector por encima del tubo de subida 42 y por debajo
de la pared 78 del cono. El area central 80 hueca esta, de forma general, en el centro de las nervaduras erguidas 68.

El miembro de montaje 74 tiene una pared superior 82 y un par de paredes anulares que penden hacia abajo, una
pared interior anular 84 y una pared exterior anular 86. Una ranura anular 88 esta formada entre las paredes 84 y
86. Se coloca una junta térica 90 en la ranura 88. La pared exterior anular 86 tiene una pluralidad de ranuras 92
formadas en la misma para recibir unas proyecciones 94 que hay sobre el lado exterior de la pared cilindrica 58 del
colector. Las ranuras 92 tienen una porcion de entrada 96 que se extienden de forma general axialmente para recibir
la proyeccion 94. La tapa entonces se gira alrededor del eje para mover la proyeccion hacia una porcion 98, que se
extiende circunferencialmente, de la ranura. Cuando se gira la tapa, la proyeccion se mueve sobre un miembro de
retencion 100 sobre un lado de la ranura, lo cual requiere una ligera deformacion de la pared 102 del miembro de
montaje 74. Una vez asentada sobre el colector, la tapa 60 requiere que se aplique una fuerza de giro minima a la
tapa para mover la proyeccion hacia atras, hacia la porcion de entrada 96 de la ranura 92 para retirar la tapa.
Cuando se asienta la tapa sobre el colector, la pared cilindrica 58 se apoya contra, y deforma, la junta térica 90 para
crear un sello entre el colector y la tapa, para impedir el escape de aire entre éstos, lo cual interferiria con el
transporte del material en la corriente de aire.

El cono 72 esta unido al miembro de montaje 74 mediante un retenedor en forma de anillo de retencion cilindrico 110.
El cono 72 tiene una pared cilindrica 112 que tiene un reborde 114 que se extiende radialmente hacia afuera en su
extremo distal 115, es decir, el extremo de la pared cilindrica 112 distal a la punta del cono 79. La pared cilindrica 112
esta posicionada dentro de la pared interior anular 84 del miembro de montaje. El anillo de retencion 110 se ajusta
entre la pared cilindrica del cono y la pared interior anular 84 del miembro de montaje. El anillo de retencién 110 se
apoya contra el reborde 114 para sostener el cono en su lugar. El anillo de retencién incluye unas lenglietas 116 que
se proyectan hacia afuera, que se cierran a presion en las ranuras 118 que hay en la pared interior anular 84 para
sostener el anillo 110 en su lugar y acoplar el cono al miembro de montaje 74. A excepcion del anillo de retencion
110, no se utilizan sujeciones adicionales para acoplar el cono al miembro de montaje. La pared superior 82 del
miembro de montaje y el cono 72 definen un interior hueco 122 en la tapa. El interior hueco minimiza la cantidad de
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material utilizado para moldear los componentes de la tapa. El miembro de montaje también esta conformado con
dos asas integrales 120 para manipular la tapa 60.

En una realizacion, el colector 50 esta fabricado mediante un proceso de moldeo por compresién. El material
utilizado para el colector es un elastémero termoestable o un elastémero termoplastico. Un material adecuado es el
EPDM con estabilizadores UV adecuados. La flexibilidad del elastémero permite que los orificios de salida 62, en
combinacién con las lineas de distribucidon secundarias 46, proporcionen un acoplamiento de presion leve para
ayudar a asegurar las lineas secundarias 46 en los orificios de salida. Mas aun, la flexibilidad del elastémero permite
que se aprieten los orificios de salida sobre la linea de distribucién secundaria 46 mediante las abrazaderas de
manguera asentadas en las ranuras 64. Esto proporciona un acoplamiento seguro de las lineas de distribucion
secundarias en los respectivos orificios de salida. El uso de un elastémero, en conjunto con un proceso de moldeo
por compresion, hace posible un colector de bajo coste cuando se consideran a la vez los costes de mecanizado y los
costes de las piezas para una produccion de bajo volumen del colector. Para una produccion de mayor volumen,
puede utilizarse un proceso de moldeo por extrusion utilizando un uretano termoplastico. El coste de mecanizado es
mas alto, pero el coste de las partes individuales es mas bajo y, de este modo, mas adecuado para volumenes de
produccién mas altos.

El cono 72 de la tapa 60 esta fabricado, preferiblemente, de un poliuretano termoplastico. Esto proporciona la alta
resistencia al desgaste necesaria para el impacto del material arrastrado por aire. Un material como tal es
relativamente caro. El miembro de montaje 74, que no necesita tener una resistencia al desgaste alta, puede estar
hecho de cualquier material rigido moldeable por inyeccion, preferiblemente uno que sea econémico. El criterio
primario en la seleccidon del material para el miembro de montaje es la resistencia estructural para montar la tapa
sobre el colector. Un nylon reforzado con fibra de vidrio es idoneo para esta aplicacion.

Se ha descrito un conjunto colector de distribucién para utilizar en la division del flujo de un material arrastrado por
aire procedente de una linea de distribucién primaria en una pluralidad de lineas de distribucién secundarias. El
colector esta formado en una pieza moldeada unitaria, reduciéndose de este modo el coste general de mecanizado
en comparacion con los colectores formados por multiples componentes moldeados. Una aplicacion de un conjunto
colector de distribucién como tal se utiliza en una sembradora neumatica.

Habiéndose descrito una o mas realizaciones, resultara evidente que pueden realizarse diversas modificaciones sin
apartarse del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un conjunto colector de distribucion (44) para un material arrastrado por aire que comprende un colector (50) que
tiene una abertura de entrada central (52) que define un eje del colector (54), una pluralidad de orificios de salida (62)
que se extienden radialmente hacia afuera con respecto al eje (54) y una abertura de acceso (56) opuesta a la
abertura de entrada (52); la abertura de acceso (56) esta definida por una pared cilindrica (58) que se extiende
axialmente, con los orificios de salida (62) extendiéndose radialmente hacia afuera desde la pared cilindrica (58),
comprendiendo el colector una pluralidad de canales (66) separados por nervaduras erguidas (68) que se extienden
hacia afuera desde la abertura de entrada (52) hasta la pared cilindrica (58) con un canal (66) para cada orificio de
salida (62), comprendiendo ademas el conjunto (44) una tapa (60) que cierra la abertura de acceso (56), teniendo la
tapa (60) una superficie interior conformada como un cono (72) que se proyecta hacia la abertura de entrada (52) con
una pared (78) del cono que forma un cono que se proyecta hacia abajo, caracterizado por que las nervaduras
erguidas (68) se extienden ademas hacia el cono (72) de forma tal que la pared del cono (78) esta posicionada
ligeramente por encima de la parte superior de las nervaduras erguidas (68), o la pared del cono (78) se acopla a la
parte superior de las nervaduras, y por que el colector (50) esta formado como una pieza Unica.

2. El conjunto colector de distribucion (44) de la reivindicacion 1, en el cual la abertura de acceso (56) es mas grande
que la abertura de entrada (52).

3. El conjunto colector de distribucion (44) de la reivindicacion 1 6 2, en el cual cada orificio de salida (62) esta
formado por un cuerpo cilindrico que se extiende de forma general radialmente hacia afuera.

4. El conjunto colector de distribucion (44) de una de las reivindicaciones 1 a 3, en el cual el colector (50) esta hecho
de un elastdémero termoestable, o un elastdmero termoplastico, o uretano termoplastico.

5. El conjunto colector de distribucion (44) de una de las reivindicaciones 1 a 4, en el cual la tapa (60) tiene una
ranura anular (88) que recibe la pared cilindrica (58) cuando se acopla al colector (50).

6. El conjunto colector de distribucion (44) de una de las reivindicaciones 1 a 5, en el cual una superficie inferior de
cada orificio de salida (62) forma una continuacién del canal (66) asociado, estando separada la superficie del cono
(72) de las nervaduras (68).
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