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DESCRIPCION
Conector médico con conexion tipo Luer obturable.

Campo de la invencién

Las formas de realizacion de esta divulgacion se refieren en general a conectores médicos por donde circulan fluidos vy,
en particular, a conectores médicos con Luer macho.

Descripcién de la técnica relacionada

En los hospitales y en otros sitios de atencién médica rutinariamente se usan sistemas de conectores, valvulas y
tuberias para facilitar la transferencia de fluidos desde y hacia los pacientes. Con frecuencia es un reto mantener
estériles tales sistemas y evitar la fuga de fluidos cuando se acoplan y desacoplan los diversos componentes. Para
poder mantener una barrera contra bacterias, desechos y derrames de liquidos, los conectores hembra a menudo se
han provisto de cierres, tales como diafragmas, sellos flexibles u otros impedimentos en sus extremos de unién.
Cuando se conecta un conector Luer macho con el conector hembra, el cierre del conector hembra se abre
transitoriamente, se perfora o se desplaza para permitir el flujo del liquido entre los dos conectores. Los conectores
macho emplean tipicamente agujas o Luer para abrir, perforar o desplazar el cierre de los conectores hembra.

En muchos sistemas, solamente los conectores hembra quedan bloqueados automaticamente del entorno externo
cuando se los desconecta. Los conectores Luer macho no se proveen en general con mecanismos de cierre
automaticos. A veces, los conectores Luer macho emplean componentes adicionales, tales como tapas, para detener
el flujo del liquido e impedir la entrada de bacterias y desechos. Dado que dichos mecanismos de cierre no son
automaticos (o no se usan), los conectores Luer macho a veces se dejan sin sellar, dejando escapar gotas de liquido.
Esto puede incrementar el riesgo de condiciones antihigiénicas dentro y fuera del sistema de transferencia de liquidos.
Ademas, en algunas aplicaciones médicas, tal como determinados tratamientos de quimioterapia, los liquidos en los
tubos y conectores pueden ser perjudiciales si son liberados.

Mas aun, en el ambiente atareado de los hospitales y otros entornos médicos, los proveedores de servicios de salud a
menudo deben manipular rapidamente multiples implementos médicos con una sola mano, lo cual dificulta recoger las
tapas de los Luer macho y fijarlas rapidamente después de desconectar los conectores macho. Ademas, los
conectores Luer macho a menudo se emplean por el extremo de flujo descendente de fuentes de liquidos alimentadas
por gravedad, tales como bolsas IV. Inicialmente, cuando los conectores y los tubos se conectan a tales fuentes, en
general estan vacios (por ejemplo, llenos de aire) y se deben cebar con liquido antes de conectarlos a un paciente.
Durante el procedimiento de cebado, se deja que el liquido fluya desde el extremo ascendente de los tubos hacia el
conector Luer macho en el extremo descendente.

A medida que el liquido fluye a través de los tubos, el aire en los mismos escapa a través del conector macho en el
extremo descendente hacia el medio circundante. Una vez que el liquido alcanza el conector macho, también puede
escapar y derramarse. Dado que los conectores Luer macho habitualmente no se cierran automaticamente después del
cebado, a menudo se pierde una pequefia cantidad de liquido por el Luer macho en el momento de unir rapidamente el
conector macho con un conector hembra. Por este motivo, el Luer macho en general se sostiene sobre una pileta o
bandeja de metal al final del procedimiento de cebado para contener el liquido que gotea.

El documento US 2008/287920 A1 presenta un conector médico con un luer macho obturable. EI documento WO
2004/082756 A1 presenta un luer macho de valvula. El documento WO 2006/088858 A2 presenta un conector de fluido
de valvula. El documento EP 1946792 A1 presenta un conector macho luer. EI documento WO 2006/076656 A2
presenta unos conectores de fluido y pares de conectores de fluidos limpiables.

Sintesis de algunas formas de realizacién ejemplificativas

Se describen varias realizaciones de conectores médicos con Luer macho obturables. Tales combinaciones se
encuentran dentro del alcance de esta descripcion. En algunas formas de realizacién, los conectores Luer macho
obturables se abren automaticamente cuando se acoplan con un conector hembra y se cierran automaticamente
cuando se desacoplan de tal conector o facilmente se pueden abrir o cerrar mecanicamente para minimizar o eliminar
el goteo durante el cebado y otros procedimientos y para mejorar la barrera del sistema de transferencia de liquidos
contra bacterias y otros desechos. En algunas formas de realizacién, un usuario puede abrir mecanicamente un Luer
macho obturable sin interrumpir la conexién mecanica entre los conectores (por ejemplo, tal como desatornillando las
conexiones entre alojamientos) de modo de minimizar o eliminar el goteo durante el cebado y otros procedimientos y
para mejorar la barrera del sistema para fluidos contra bacterias y otros desechos, como asi también para permitir al
usuario un control mas cuidadoso de la sincronizacién de la apertura del Luer macho obturable.

En algunas formas de realizacién, una conexién Luer macho puede tener un alojamiento principal con primero y
segundo extremos. Un primer extremo del alojamiento puede comprender un Luer macho y un revestimiento que rodea
al menos una porcién del Luer macho. El revestimiento puede incluir roscas de tornillo que estan dispuestas en una
pared interna del mismo. Dentro del alojamiento se puede disponer de un miembro de valvula tubular con una via para
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fluido. EI miembro de valvula puede tener un cono en su primer extremo. En la regién cercana al cono, uno o mas
orificios para fluidos se pueden ubicar en el miembro de valvula a fin de proveer una via para fluido a través de los
mismos. El cono se puede configurar como para que colinde ajustadamente contra una pared interna del Luer macho
en una region en el primer extremo del Luer macho o cerca del mismo. En algunas formas de realizacién, el miembro
de valvula también puede tener uno o mas puntales que pueden estar dirigidos hacia el primer extremo. Los puntales
se pueden extender axialmente a través de una porcion del alojamiento y los extremos de los puntales hacia el primer
extremo pueden estar ubicados dentro de un espacio entre el Luer macho y el revestimiento en el primer extremo del
alojamiento. Un tramo de tuberia médica se puede conectar con el conector. Un extremo de la tuberia se puede sujetar
en el segundo extremo del conector mediante adhesivo, soldadura, roscado o algun otro medio. Un miembro resiliente
se conforma a partir de, ya sea un metal y/o un material elastomérico que se puede ubicar con al menos una porcion
dentro del alojamiento y puede desviar el miembro de valvula hacia la posicién cerrada.

Cuando se encuentra en un estado o una posicion cerrada, el cono del miembro de véalvula se puede presionar para un
contacto cercano con una porcién de la pared interna en el primer extremo del Luer macho y puede substancialmente
impedir que un fluido fluya de la tuberia médica a través del miembro de valvula tubular. El fluido, por lo general, no
sale a través de la abertura del primer extremo del Luer macho porque tal abertura puede estar bloqueada por el cono
del miembro de valvula.

Cuando se aplica una fuerza para trasladar o desplazar el miembro de valvula del alojamiento, el miembro resiliente se
puede tensionar contra su desvio y el cono del miembro de valvula se puede desplazar hacia la posicion abierta. Esta
fuerza de desplazamiento se puede aplicar automaticamente a través de la accién de conectar el Luer macho con un
extremo hembra de otro instrumento médico. A medida que el extremo de avance del conector hembra procede hacia
el primer extremo del alojamiento del conector Luer macho, el conector hembra hace contacto con y ejerce una fuerza
dirigida hacia el segundo extremo contra los puntales del miembro de valvula o contra otra porciéon del miembro de
valvula, tal como el cono Luer. Esta fuerza puede trasladar una porcidon del miembro de valvula hacia el segundo
extremo en contra de la fuerza de desviacion que puede estar dirigida hacia el primer extremo ejercida por un miembro
resiliente. En este estado abierto, puede permitirse que el fluido fluya a través de los orificios enfrentados alrededor del
cono del miembro de valvula y hacia fuera del conector atravesando el hueco entre el cono del miembro de valvula y la
pared interna en el primer extremo del Luer macho. En algunas formas de realizacion, se puede hacer avanzar
automaticamente el miembro de valvula en la direccién del segundo extremo cuando el miembro de valvula hace
contacto con un conducto para fluido (por ejemplo, un conducto ubicado dentro de un conector hembra), a medida que
se juntan los conectores macho y hembra.

En algunas formas de realizacion, cuando se elimina la fuerza separadora, por ejemplo, liberando la sujecién manual
sobre el alojamiento y los tubos o desconectando el conector hembra del primer extremo del alojamiento, una vez mas
el miembro resiliente puede impulsar al miembro de valvula a la posicion cerrada. Esto puede hacer que el cono del
primer extremo del miembro de valvula colinde estrechamente contra una porcion de la pared interna en una region
cercana al primer extremo del Luer macho que puede impedir que el fluido fluya hacia fuera de la valvula.

En la presente, también se describen otras caracteristicas y configuraciones para la realizaciéon anterior, como asi
también realizaciones adicionales para otros conectores con Luer macho obturables. Tales realizaciones incluyen, en
general, medios que permiten o impiden que el fluido fluya a través de un Luer macho de un conector, el que se puede
abrir automaticamente al conectarse con un correspondiente conector hembra. Tales realizaciones también incluyen
caracteristicas y configuraciones que permiten que la porcion hembra del conector Luer macho se acople con una
correspondiente porcion Luer macho de una conexion Luer macho o con otro componente, tal como una jeringa.

Algunas formas de realizacion que se divulgan en la presente se relacionan con un primer arreglo de un conector Luer
que tiene un alojamiento que tiene un conducto hueco, un primer extremo y un segundo extremo. Un cono Luer macho
puede estar sostenido por el alojamiento donde el cono Luer macho se configura para girar en relaciéon con el
alojamiento. El cono Luer macho puede tener un primer extremo abierto y un canal a través del cono Luer macho en
comunicacion fluida con el primer extremo abierto. El conector Luer puede tener un miembro interno sustancialmente
rigido que se extiende hacia el canal del cono Luer macho, hacia el primer extremo abierto del cono Luer macho. En
algunas formas de realizacién, al menos uno del cono Luer macho y del miembro interno puede trasladarse axialmente
entre una primera posicién y una segunda posicién en relacién con el otro del cono Luer macho y del miembro interno.
El cono Luer macho y el miembro interno se pueden configurar a fin de que cooperen, de modo tal que la rotacién del
cono Luer macho en una primera direccion en relacién con el alojamiento aumenta un desplazamiento axial entre el
primer extremo abierto del cono Luer macho y una porcién de extremo del miembro interno.

En la primera posicién, la porcion de extremo del miembro interno puede proveer un sello sustancialmente estanco a
fluidos en relacién con el primer extremo abierto del cono Luer macho, de modo de sustancialmente impedir un flujo de
fluido a través del cono Luer macho, y en la segunda posicioén, la porciéon de extremo del miembro interno puede estar
separada del primer extremo abierto de modo tal que permite que el fluido fluya a través del primer extremo abierto del
cono Luer macho. En cualquiera de los primeros arreglos previamente descritos, el cono Luer macho puede
configurarse para girar en relacion con el alojamiento a medida que un conector hembra se conecta de forma roscada
con el conector Luer.
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En algunas formas de realizacion, el cono Luer macho y el miembro interno pueden cooperar de modo tal que la
rotacion del cono Luer macho en una segunda direccién en relacion con el alojamiento disminuye el desplazamiento
axial entre el primer extremo abierto del cono Luer macho y la porcion de extremo del miembro interno. En algunas
formas de realizacién, el miembro interno se puede desplazar axialmente con relacion al cono Luer macho y puede
tener una seccion transversal maciza a lo largo de por lo menos una porcién sustancial de la longitud del mismo, de
modo tal que se requiere que fluya al menos una cantidad sustancial de fluido a través del conector Luer de modo que
fluya alrededor de una superficie exterior del miembro interno. Algunos arreglos del miembro interno pueden tener una
abertura axial a través de por lo menos una porcion del miembro interno, donde la abertura axial esta en comunicacion
fluida con el conducto hueco del alojamiento y estd configurada de modo de permitir que el fluido fluya a través del
miembro interno.

Algunas formas de realizacion del conector Luer que se divulgan en la presente pueden tener una camara dentro del
alojamiento, donde la camara se configura para producir un cambio en el volumen a medida que al menos uno del cono
Luer macho y del miembro interno se traslada axialmente entre la primera posicién y la segunda posicion en relacion
con el otro del cono Luer macho y del miembro interno. El volumen de la camara puede ser mayor cuando el cono Luer
macho y el miembro interno estdn en la primera posicién. Algunos arreglos del miembro interno pueden tener una
superficie helicoidal o en angulo, donde la superficie helicoidal o en angulo se configura para cooperar con el cono Luer
macho y para provocar el cambio en el desplazamiento axial entre el cono Luer macho y el miembro interno a medida
que se gira el cono Luer macho. El conector Luer puede tener un miembro resiliente que esta configurado para desviar
el cono Luer macho y el miembro interno hacia la primera posicion.

En algunas formas de realizacion, la abertura en el primer extremo abierto del cono Luer macho y la porcion de extremo
del miembro interno pueden tener una forma en évalo u otra forma de seccion transversal no circular. La abertura en el
primer extremo abierto del cono Luer macho puede tener una porcion de pared interna ahusada y la porcion de extremo
del miembro interno puede tener una porcion de pared externa ahusada que coopera con la porciéon de pared interna
del cono Luer macho. El cono Luer macho y el miembro interno se pueden configurar de modo tal que la rotacién
relativa entre el cono Luer macho y el miembro interno provoca el desplazamiento axial entre el cono Luer macho y el
miembro interno.

Algunas formas de realizacion que se divulgan en la presente se relacionan con un conector Luer que tiene un
alojamiento que tiene un conducto hueco, un primer extremo y un segundo extremo, un cono Luer macho que esta
sostenido por el alojamiento que se configura para trasladarse axialmente en relacién con el alojamiento, donde el cono
Luer macho tiene un primer extremo abierto y un canal a través del cono Luer macho en comunicacién fluida con el
primer extremo abierto y un miembro interno sustancialmente rigido que se extiende hacia el canal del cono Luer
macho, hacia el primer extremo abierto del cono Luer macho. En algunas formas de realizacién, el cono Luer macho
puede trasladarse axialmente entre una primera posicion y una segunda posicién en relacién con el miembro interno.
En la primera posicién, una porcion de extremo del miembro interno puede proveer un sello sustancialmente estanco a
fluidos en relacion con el primer extremo abierto del cono Luer macho, de modo de sustancialmente impedir un flujo de
fluido a través del cono Luer macho, y en la segunda posicion, la porcion de extremo del miembro interno puede estar
separada del primer extremo abierto de modo tal que permite que el fluido fluya a través del primer extremo abierto del
cono Luer macho.

En algunas formas de realizacion del conector Luer, el cono Luer macho se puede configurar para trasladarse
axialmente desde la primera posicion a la segunda posicién a medida que un conector hembra se conecta de forma
roscada con el conector Luer. Algunas formas de realizacion del miembro interno pueden tener una seccion transversal
maciza a lo largo de por lo menos una porcion sustancial de la longitud del mismo, de modo tal que se requiere que
fluya al menos una cantidad sustancial de fluido a través del conector Luer de modo que fluya alrededor de una
superficie exterior del miembro interno. En algunas formas de realizacién el miembro interno puede tener una abertura
axial a través de por lo menos una porcion del miembro interno, donde la abertura axial esta en comunicacion fluida
con el conducto hueco del alojamiento y esta configurada de modo de permitir que el fluido fluya a través del miembro
interno. El conector Luer puede tener ademas un miembro resiliente que esta configurado para desviar el cono Luer
macho hacia la primera posicion.

Algunas formas de realizacién que se divulgan en la presente se relacionan con un conector Luer que tiene un
alojamiento que tiene un conducto hueco, un primer extremo y un segundo extremo, un cono Luer macho que esta
sostenido por el alojamiento que se configura para girar en relacidon con el alojamiento, donde el cono Luer macho tiene
una abertura en un primer extremo del mismo y un canal a través del cono Luer macho en comunicacion fluida con la
abertura en el primer extremo del mismo. El conector Luer puede tener un miembro interno que se extiende hacia el
canal del cono Luer macho, hacia la abertura en el primer extremo del mismo, donde el miembro interno tiene una
abertura en un primer extremo del mismo y un canal a través del miembro interno en comunicacién fluida con la
abertura en el primer extremo del mismo. El cono Luer macho se puede configurar para que gire entre una primera
posicion y una segunda posicién en relacion con el miembro interno. En la primera posicién, la abertura en el primer
extremo del cono Luer macho puede estar sustancialmente desviada en relaciéon con la abertura en el primer extremo
del miembro interno, de modo de sustancialmente impedir un flujo de fluido a través del cono Luer macho, y en la
segunda posicion, la abertura en el primer extremo del cono Luer macho puede estar sustancialmente alineada en
relacion con la abertura en el primer extremo del miembro interno de modo de permitir que el fluido fluya a través del
cono Luer macho.
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En algunas formas de realizacién, el cono Luer macho se puede configurar para que gire en una primera direccion en
relacion con el alojamiento, desde la primera posicion a la segunda posicién a medida que el conector hembra se
conecta de forma roscada con el conector Luer y/o que gire en una segunda direccién en relacion con el alojamiento,
desde la segunda posicion a la primera posicién a medida que el conector hembra se desconecta de forma roscada del
conector Luer. En algunas formas de realizacion el miembro interno se puede fijar giratoriamente en relacion con el
alojamiento en algunas formas de realizacion. El cono Luer se puede desviar hacia la primera posicién. El conector
Luer se puede configurar de modo tal que se impide que el cono Luer macho gire mas alla de la primera o la segunda
posicion.

La invencién comprende_un conector luer seguin se define en las reivindicaciones.

Descripcion Breve de las Figuras

Ahora se describiran en detalle algunas formas de realizacion de esta divulgacién con referencia a las siguientes
figuras. Estas figuras solo se proveen con propésitos ilustrativos y las realizaciones no estan limitadas al contenido que
se ilustra en las figuras.

La Figura 1A es una vista en perspectiva de una realizaciéon de un conector Luer macho sujeto en la tuberia que esta
configurado para recibir un fluido de una bolsa colgante de alimentacion intravenosa por gravedad. En esta y en otras
figuras, se aumentd el tamafio relativo del conector y de la tuberia anexa, en comparacién con otros objetos para
facilitar la observacion de algunos detalles.

La Figura 1B muestra una vista en perspectiva de una realizacion del conector Luer macho de la Figura 1A que esta
conectado con un conector hembra sujeto a la tuberia insertada en un paciente.

La Figura 2A es una vista lateral del exterior de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 1A.

La Figura 2B es una vista de corte transversal del conector Luer a lo largo de la linea 2B-2B en la Figura 2A en una
posicion cerrada.

La Figura 2C es una vista de corte transversal del conector a lo largo de la linea 2B-2B en la Figura 2A en una posicion
abierta.

La Figura 3A es una vista de corte transversal de otra realizacion de una conexion Luer en una posicion cerrada.
La Figura 3B es una vista de corte transversal del conector en la Figura 3A en una posicion abierta.

La Figura 4A es una vista de corte transversal de otra realizacion de una conexion Luer de acuerdo con la invencion en
una posicion cerrada.

La Figura 4B es una vista de corte transversal del conector en la Figura 4A en una posicion abierta.

La Figura 4C es una vista en perspectiva de una realizacidon de un cono Luer de la realizacion del conector Luer que se
muestra en la Figura 4A.

La Figura 4D es una vista lateral de la realizacion del cono Luer que se muestra en la Figura 4C.

La Figura 4E es una vista en perspectiva de una realizacion de un tubo de valvula de la realizacion del conector Luer
que se muestra en la Figura 4A.

La Figura 4F es una vista lateral de la realizacion del tubo de valvula que se muestra en la Figura 4E.

La Figura 5A es una vista de corte transversal de otra realizacién de una conexion Luer en una posicion cerrada.
XXXXX

La Figura 5B es una vista de frente de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 5A en una posicion
cerrada.

La Figura 5C es una vista de frente de la realizacién del conector Luer que se muestra en la Figura 5A donde se
muestra la realizacion del conector Luer en una posicion abierta.

La Figura 5D es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 5A a lo
largo de la linea 5D-5D en la Figura 5C.
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La Figura 5E es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 5A a lo
largo de la linea 5E-5E en la Figura 5C.

La Figura 5F es una vista en perspectiva de una porcién de una realizacion de un tubo de valvula de la realizacion del
conector Luer que se muestra en la Figura 5A.

La Figura 6A es una vista de corte transversal de otra realizacion de un conector Luer en una posicion cerrada.

La Figura 6B es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 6A en
una posicion abierta.

La Figura 6C es una vista de frente de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 6A en una posicion
cerrada.

La Figura 6D es una vista de frente de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 6B en una posicion
abierta.

La Figura 6E es una vista en perspectiva de una realizacion de un cono Luer de la realizacion del conector Luer que se
muestra en la Figura 6A.

La Figura 6F es una vista de corte transversal de la realizacién del conector Luer que se muestra en la Figura 6A a lo
largo de la linea 6F-6F y en la Figura 6A.

La Figura 6G es una vista de corte transversal de la realizacién del conector Luer que se muestra en la Figura 6A a lo
largo de la linea 6G-6G y en la Figura 6B.

La Figura 7A es una vista de corte transversal de otra realizacion de un conector Luer en una posicion cerrada.

La Figura 7B es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 7A en
una posicion abierta.

La Figura 8A es una vista de corte transversal de otra realizacion de una conexion Luer en una posicién cerrada.

La Figura 8B es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 8A en
una posicion abierta.

La Figura 9A es una vista de corte transversal de otra realizacion de una conexion Luer en una posicion cerrada.

La Figura 9B es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 9A en
una posicion abierta.

La Figura 10A es una vista de corte transversal de otra realizacién de una conexién Luer en una posicién cerrada.

La Figura 10B es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 10A en
una posicién abierta.

La Figura 11A es una vista de corte transversal de otra realizacion de una conexion Luer en una posicion cerrada.

La Figura 11B es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer que se muestra en la Figura 11A en
una posicion abierta.

Descripcion detallada de algunas formas de realizacién ejemplificativas

En algunas formas de realizacién, los mecanismos de cierre tienen la funcién de sustancialmente evitar y/o impedir que
el fluido se escape o entre en el Luer macho de un conector mientras que permite que el fluido fluya cuando el Luer
macho se abre manualmente o se acopla con un correspondiente Luer hembra. Segun se usa en la presente, términos
tales como “cerrado”, “sellado”, “evitar” o “impedir” se deben entender como obstrucciones o barreras para el flujo de
fluido. No se debe entender que estos términos requieran de una estructura o una configuracién particular para lograr
en todas las circunstancias un cierre completo para el fluido.

Algunos medicamentos, que incluyen los utilizados en quimioterapia, pueden ser perjudiciales para un paciente en
ciertas aplicaciones. Por ejemplo, la exposicion de la piel puede a veces dar como resultado una quemadura quimica.
La inhalacién de algunos farmacos en formas de aerosol también puede ser nociva. Entonces, el control sobre la
contencién de la medicacion es altamente deseable.

La Figura 1A es una vista en perspectiva de una realizacion de un conector Luer macho sujeto en la tuberia que esta
configurado para recibir un fluido de una bolsa colgante de alimentacion intravenosa por gravedad. En algunas formas
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de realizacion, el extremo hembra del conector se puede configurar alternativamente como para acoplarse con un
extremo Luer macho estandar. En la Figura 1A, algunas formas de realizacion de un conector Luer macho con cierre 10
se muestran en una posicion cerrada. El conector Luer 10 se puede sujetar a una bolsa de alimentacién intravenosa
por gravedad 9 que esta llena con fluido y que esta colgando de un soporte 11. Se puede sujetar una seccion de la
tuberia 13 en la parte inferior de la bolsa 9. El extremo opuesto de la tuberia 13 se puede conectar al segundo extremo
14 del conector Luer 10. Un mecanismo de cierre en el interior del primer extremo 12 del conector Luer 10 puede
impedir que el fluido contenido dentro de la bolsa 9 fluya a través de la tuberia 13 y se fugue hacia fuera del conector
Luer 10 mientras el conector Luer 10 se encuentra en una configuracién cerrada.

En la Figura 1A se ilustra el sistema de suministro intravenoso que facilmente se puede preparar para una
comunicacion fluida con un paciente. En la mayoria de las circunstancias, la tuberia 13 se puede llenar con aire cuando
se conecta inicialmente con la bolsa intravenosa 9. Si el otro extremo de la tuberia 13 se puede conectar a un conector
cerrado, como se ilustra en la Figura 1A, el aire no se puede escapar y el fluido de la bolsa intravenosa 9 no puede
ingresar a la tuberia 13. En algunas formas de realizacion, el conector Luer 10 se puede cambiar como para que esté
en la posicion abierta hasta que se haya purgado todo el aire a través del Luer 10 y el fluido que esta en la bolsa
intravenosa 9 llena la tuberia 13 y el conector 10. Este procedimiento se conoce como “preparaciéon”. Tan pronto como
se prepara apropiadamente la linea de fluido y el conector, entonces el profesional de salud puede cambiar el conector
Luer 10 a la posicién cerrada que detiene el flujo de fluido a través del conector Luer 10.

La Figura 1B muestra una vista en perspectiva de una realizacion del conector Luer macho de la Figura 1A que esta
conectado con un ejemplo de un conector hembra ejemplificativo sujeto a la tuberia insertada en un paciente. Haciendo
mencion ahora a la Figura 1B, se inserta un catéter 17 en el brazo de un paciente 15. El catéter 17 penetra en la piel
del brazo 15 y se puede conectar fluidamente con el torrente sanguineo del paciente. El catéter 17 también se puede
conectar con un tramo de tuberia médica 19 sujeto a un conector médico hembra 21. El ejemplo de un conector médico
hembra 21 que se ilustra en la Figura 1B es una version del conector Clave® fabricado por ICU Medical, Inc., San
Clemente, California. Varias realizaciones de un conector de este tipo se ilustran y describen en la Patente de los
EE.UU N° 5.685.866, la cual se incorpora a modo de referencia en su totalidad en la presente. Esta contemplado que
se puede usar muchas de las realizaciones de Luer macho que se divulgan en la presente con otros tipos de
conectores hembra. La tuberia 19, el catéter 17 y el conector hembra 21 se preparan con antelacion usando
procedimientos estandar para fluidos. El conector Luer 10 se puede preparar como se describiéd previamente y se lo
lleva a un acoplamiento con el conector hembra 21. Como se describe posteriormente con mayor detalle, cuando el
conector macho 10 y el conector hembra 21 estan acoplados, puede permitirse que el fluido fluya de la bolsa
intravenosa 9 hacia el paciente. Cuando el conector macho 10 y el conector hembra 21 estan desacoplados,
nuevamente puede impedir que el fluido fluya hacia fuera del primer extremo 12 del conector macho 10. En general,
también puede impedir que el fluido fluya hacia fuera de la abertura en el conector hembra 21.

La realizacion ilustrada en las Figuras 1A — 1B se describe a continuacién con mayor detalle. Cada una de las otras
realizaciones descritas en la presente se puede usar en el sistema para fluidos que se ilustra y en diversas
modificaciones y alternativas del mismo. Ademas, se contempla que las diversas realizaciones de los conectores se
pueden usar en una gran variedad de sistemas adicionales para fluidos médicos. Por ejemplo, los conectores descritos
también se pueden usar para transferir fluidos corporales, tales como sangre, orina o insulina, fluidos alimenticios y/o
fluidos terapéuticos, tales como los fluidos usados en los tratamientos de quimioterapia. Los conectores descritos
también se pueden usar para interconectar otros varios componentes de los sistemas para transferir fluidos.

Ahora, con referencia a las Figuras 2A — 2C, se ilustra con gran detalle la forma de realizacién del Luer macho
obturable 10 de las Figuras 1A — 1B. La Figura 2A es una vista lateral del exterior de la realizaciones del conector Luer
10. Las Figuras 2B y 2C son vistas de corte transversal del conector Luer 10 en una posicién cerrada (o primera) y la
posicion abierta (o segunda), respectivamente. Cuando el conector Luer 10 esta en la posicion cerrada, el miembro de
valvula 20 puede impedir significativamente que el fluido fluya a través del conector Luer 10.En la posicion abierta, el
miembro de valvula 20 se puede trasladar a la posicidén abierta de modo que no impida significativamente el flujo de
fluido a través del conector Luer 10.

Como se ilustra en la Figura 2A, algunas formas de realizacion del conector Luer armado 10 pueden comprender un
alojamiento 22, un miembro de puerto 24 que esta ubicado cerca del segundo extremo 14 del conector Luer 10, un
Luer macho o cono Luer 26 que esta ubicado cerca del primer extremo 12 del conector Luer 10, un revestimiento 28
que rodea al menos una porcion del cono Luer 26 y el miembro de valvula 20 mencionado previamente que esta
sostenido por el alojamiento 22. El alojamiento 22 puede definir una linea parcial 25 donde se pueden unir las dos o
mas porciones del alojamiento conformadas separadamente. Con referencia a la realizacion ilustrada, el miembro de
puerto 24 se puede unir con el alojamiento 22 en la linea parcial 25 usando soldadura ultrasénica, epoxi u otro
adhesivo, ajustes con apriete, conexiones mecanicas, construcciones unitarias y/o cualquier otro método o métodos de
acoplamiento apropiado.

En algunas formas de realizacion, el miembro de puerto 24 y el alojamiento 22 se pueden conformar integralmente, lo
que puede requerir que el miembro de valvula 20 y el alojamiento 22 se configuren de forma diferente a fin de albergar
el conjunto de estos y otros componentes. Por ejemplo, en algunas formas de realizacién en donde se conforman
integralmente el miembro de puerto 24 y el alojamiento 22, el cono Luer 26, el tubo de valvula 32 y el miembro sellador
44 se pueden ensamblar dentro del alojamiento 22 a través del revestimiento 28 en el primer extremo 12 del conector
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Luer. Un miembro de retencién (que no se ilustra), que se puede configurar para retener el cono Luer 26 y el miembro
sellador 44 en la posicion deseada dentro del alojamiento 22, se puede ensamblar con el alojamiento 22 después de
que se ensamblan otros componentes en el alojamiento 22. En algunas formas de realizacion, el miembro de retencion
(que no se ilustra) puede ser un disco plano que tiene aberturas que se conforman en el mismo y se configuran para
permitir que el cono Luer 26 y los puntales 36 se trasladen axialmente en relacién con miembro de retencion. El
miembro de retencién se puede unir con el alojamiento 22 usando soldadura ultrasénica, epoxi u otro adhesivo, ajustes
con apriete, conexiones mecanicas y/o cualquier otro método o métodos de acoplamiento apropiado.

Ademas, la base de valvula 34 se puede configurar de modo que esta sostenida en una posicion fija axial que es
adyacente al miembro de puerto 24 después de que se inserta la base de valvula 34 en el alojamiento 22. En algunas
formas de realizacion, la base de valvula 34 se puede configurar como para conformar un ajuste de apriete con el
miembro de puerto cuando se ensambla con el mismo. En algunas formas de realizacion, la base de valvula 34 se
puede sujetar al miembro de puerto 24 usando soldaduras ultrasoénicas, adhesivo, conexiones mecanicas tales como
lenglietas, canales o protuberancias y/o por medio de cualquier otro método o métodos de acoplamiento apropiado.
Las aberturas axiales (que no se ilustran) se pueden conformar en la base de valvula 34 o cualesquiera componentes
similares descritos en la presente para permitir que el fluido o el medicamento fluyan a través de los mismos. Asi, en
algunas formas de realizacion, la base de valvula 34 se puede conformar para colindar de forma plana contra una o
mas de las superficies interiores del miembro de puerto 24. Como alternativa, en algunas formas de realizacion, la base
de valvula 34 y el tubo de valvula 32 se pueden conformar integralmente con el miembro de puerto 24 donde la porcion
de extremo 32a del tubo de valvula 32 se configura para que esté sujeto al tubo de valvula 32 después de que se
ensambla el cono Luer 26.

Ademas, en la realizaciéon que se ilustra, el alojamiento 22 se puede configurar de modo que el cono Luer 26 sobresale
a través de una abertura 40 que se conforma en una pared interna 42 que a su vez se conforma dentro del alojamiento
22. Como se describira con gran detalle a continuacion, el conector Luer 10 puede configurarse de modo que el cono
Luer 22 se traslada axialmente en relacién con la abertura 40 que esta conformada en la pared interna 42.

En la realizacion que se ilustra, el miembro de valvula 20 puede comprender un tubo 32 que sobresale desde una base
de valvula 34 hacia el primer extremo 12 del conector 10 y un par de brazos o puntales de valvula 36 preferentemente
también sobresalen desde la segunda region 26¢ del Luer macho 26 y estan sostenidos por la misma. En la realizacion
que se ilustra, en una configuracién ensamblada, los puntales de valvula 36 se pueden ubicar de modo que estén
adyacentes al cono 26 a lo largo de los lados del cono 26. Cuando el conector Luer 10 esta en la posicién cerrada, una
porcion de la superficie interna de la porcidn distal 32a del tubo de valvula 32 se puede cerrar de forma sellable contra
la superficie interna de una porcién de la porcién distal 26a del cono Luer 26, de modo tal que sustancialmente se
impide que el fluido fluya a través de la abertura 38 que esta conformada en la abertura 38 en el extremo distal 26a del
cono Luer 26.

Los siguientes son algunos diametros de muestra de la seccidn transversal de la abertura 38 preferentemente
conformada en la porcidon de extremo distal 26a del cono Luer 26 o de cualquier abertura en cualquier cono Luer que se
describe en la presente: aproximadamente 2 mm o menos y aproximadamente 0,5 mm hasta aproximadamente 2 mm.
También se pueden usar otros diametros, ya sea dentro o fuera de los rangos enumerados. En algunas formas de
realizacion, la abertura puede tener cualquier geometria deseada o si no adecuada. Sin importar la geometria de la
abertura 38, la porcion distal 32a del tubo de valvula 32 se puede dimensionar apropiadamente para que ocupe el
espacio en la abertura 38, de modo que cuando el conector Luer 10 esta en la posicion cerrada, se provee un sello
sustancialmente estanco a fluidos.

En la realizacion que se ilustra, el conector Luer 10 se puede configurar de modo que el tubo 32 esta sostenido en una
posicion fija axialmente en relacion con el alojamiento 22. En particular, en algunas formas de realizacion, la porcion
posterior 34a de la base de valvula 34 puede estar sostenida indirectamente o directamente por la superficie interior
24a del miembro de puerto 24. En la realizacion que se ilustra, una o mas lengletas sustancialmente rigidas 50 se
pueden conformar como para sobresalir desde la porcidn posterior 34a de la base de valvula 34. Las lenglietas 50 se
pueden configurar para que colinden contra la superficie interior 24a del miembro de puerto 24. La base de valvula 34 y
las lenglietas 50 se configuran preferentemente de modo de permitir que el fluido o el medicamento fluya libremente
alrededor de la base de valvula 34. Ademas, como se menciond previamente, el cono Luer 26 puede estar sostenido
en forma deslizable para asi trasladarse axialmente en relacién con el tubo de valvula 32.

La segunda regién de extremo 26¢ del Luer macho 26 puede sostener a los puntales de valvula 36 en una disposicion
en voladizo y puede configurarse como para que se deslice dentro de las aberturas 48 que se conforman a través de la
pared interna 42 del alojamiento 22. La cantidad de aberturas 48 a través de la pared interna 42 puede ser igual al
numero de los puntales de valvula 36 que estan sostenidos por la base de valvula 34.

Un miembro sellador anular 44 puede estar ubicado entre la superficie exterior del cono Luer 26 y la superficie interior
del alojamiento 22 como para sustancialmente impedir que cualquier fluido fluya a través de cualquiera de las aberturas
40, 48. El miembro sellador 44 se puede conformar a partir de un material resiliente y se configura a fin de proveer una
fuerza desviadora axial en el cono Luer 26 hacia el primer extremo 12 del conector Luer 10 de modo de desviar el
conector Luer 10 a la posicion cerrada.
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Con referencia a las Figuras 2B y 2C, el conector Luer 10 se puede configurar como para que el miembro sellador 44
colinde contra una superficie posterior 36b de los puntales de valvula 36 en un primer extremo del miembro sellador 44
(por ejemplo, en el extremo del miembro sellador 44 que estd mas cercano al primer extremo 12 del conector Luer 10).
De manera similar, el conector Luer 10 se puede configurar como para que el miembro sellador 44 colinde contra una
superficie interior 24b del miembro de puerto 24 en un segundo extremo del miembro sellador 44 (por ejemplo, el
extremo del miembro sellador 44 que estd mas cercano al segundo extremo 14 del conector Luer 10).

En algunas formas de realizacién, como en la realizacion ilustrada en las Figuras 2B — 2C, el tubo de valvula 32 o
cualquier otro tubo de valvula o miembro de valvula que se describe con referencia a cualesquiera otras realizaciones
en la presente puede ser sélido de modo tal que una porcién sustancial del fluido que fluye a través de un conector
Luer fluye alrededor de la parte exterior del miembro de valvula. Es mas, cualquier realizacién de un conector Luer que
se describe en la presente puede configurarse de modo tal que el tubo de valvula es solido o de modo tal que el tubo
de valvula comprende una abertura que esta axialmente a través de por lo menos una porcion del mismo.

En algunas formas de realizacion, la valvula 20, la base de valvula 34, los puntales de valvula 36 y la protuberancia 52
se pueden conformar integralmente. En algunas formas de realizacion, cualquiera de las caracteristicas del miembro
de valvula 20, incluyendo el tubo de valvula 32, la base de valvula 34, los puntales de valvula 36 y la protuberancia 52
se pueden conformar separadamente y se adhieren o se unen entre si de otra manera en etapas de fabricacion
posteriores.

En algunas formas de realizacion, el alojamiento 22 puede ser sustancialmente una estructura de tipo tubo con un
canal 54 que puede extenderse en direccion contraria al segundo extremo 14 del conector 10 a través del centro axial
del conector Luer 10. Como tal, en algunas formas de realizacién, cuando el conector Luer 10 esta en el estado o
posicidn abierta, como se ilustra en la Figura 2C, se puede permitir que el fluido fluya desde el segundo extremo 14 a
través del miembro de puerto 24, alrededor de la base de valvula 34 y del tubo 32 y hacia fuera a través de la abertura
38 en el cono Luer 26 que esta ubicado en el primer extremo 12 del conector Luer 10. Con referencia a las Figuras 2B
y 2C, cerca del segundo extremo 14 del conector Luer 10, el miembro de puerto 24 y la seccion correspondiente del
canal para fluido 54 se puede dimensionar y configurar como para albergar una seccién de tuberia médica de diametro
estandar insertada en la misma o como para que se pueda unir con cualquier conector o componente médico de
tamafio estandar o apropiado, en particular, implementos médicos correspondientes a los estandares ISO y/o ANSI.

En algunas formas de realizacion, la longitud del alojamiento 22 (o de cualquier alojamiento descrito en la presente)
desde el segundo extremo 14 hasta el extremo distal del cono Luer 26 puede ser de aproximadamente 0,75 pulgadas.
Sin embargo, el tamafio del alojamiento 22 no es tan limitado. En algunas formas de realizacion, la longitud del
alojamiento 22 (o de cualquier alojamiento descrito en la presente) desde el segundo extremo 14 hasta el extremo
distal del cono Luer 26 puede tener entre aproximadamente 0,5 pulgadas y aproximadamente 0,75 pulgadas o entre
aproximadamente 0,75 pulgadas y aproximadamente 1,0 pulgada o entre aproximadamente 1,0 pulgada y
aproximadamente 1,5 pulgadas o mas, o desde y hasta cualquier valor dentro de estos rangos. Entonces, el
alojamiento 22 puede, pero no necesariamente, ser menor que o igual a aproximadamente 1,5 pulgadas desde el
segundo extremo 14 hasta el extremo distal del cono Luer 26, de modo de poder minimizar el peso y el volumen del
conector. Sin embargo, el alojamiento 22 puede tener cualquier longitud apropiada para una aplicacion en particular.

El revestimiento 28 puede tener unas roscas internas 56 en una pared interior que sujete firmemente el conector 10 de
un modo separable a otro instrumento médico. En otras realizaciones, el revestimiento 28 puede incluir otras
estructuras o materiales que proveen una conexién con desenganche que incluye mecanismos de desenganche rapido
y otros medios. Segun lo ilustrado, el alojamiento 22 y el revestimiento 28 pueden definir una pluralidad de
protuberancias 58 u otras caracteristicas apropiadas en una superficie externa para ayudar al usuario a que sujete y
gire con sus dedos el revestimiento 28 y el alojamiento 22, de modo de impedir que el conector Luer 10 se deslice del
agarre del usuario cuando se gira el conector Luer 10. En ofras realizaciones (que no se ilustran) el alojamiento 22 o el
revestimiento 28 pueden alternativa o adicionalmente definir depresiones que tienen paredes laterales ahusadas hacia
arriba que previenen que los dedos se deslicen del conector 10 u otras caracteristicas o materiales que impidan que los
dedos se deslicen en relacién con el conector 10. Las protuberancias 58 pueden extenderse alrededor de toda la
superficie externa del alojamiento 22 o del revestimiento 28 de modo que los dedos del usuario, cuando estan ubicados
en los lados enfrentados del conector 10, eventualmente encontraran una depresion sin importar la orientacion del
conector 10 durante su uso.

Con referencia a las figuras 2A — 2C, el cono 26 puede tener una pared externa ahusada. El diametro del cono Luer 26
puede hacerse gradualmente mas pequefio desde la base de valvula 34 hacia la porcidon de extremo distal 26a del
cono 26. Como se describié previamente, el cono 26 puede definir una abertura 38 que esta ubicada en la porcién de
extremo distal 26a del cono Luer 26. Cerca de la base del cono Luer 26, que puede ser la pared interna 42, un espacio
interno 60 (se muestra mas claramente en la Figura 2B) puede comunicarse con el canal para fluido 54 del conector
Luer 10 y con la abertura 38, de modo de proveer un recorrido para el flujo de fluido a través de todo el conector Luer
10. En algunas formas de realizacion, el término canal para fluido se puede referir a todo el canal para fluido a través
del conector Luer. En relacion con cualquiera de los conectores Luer que se describen en la presente, las dimensiones
del alojamiento, revestimiento, cono Luer o miembro de puerto (por ejemplo, los extremos macho y hembra) u otras
interfases se pueden fabricar para cumplir con los estandares y/o las normas pertinentes, tal como los estandares ANSI
y/o los estandares ISO
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Como se ilustra mas claramente en la Figura 2C, en algunas formas de realizacion, la porcién de extremo distal 32a del
tubo 32 se puede configurar como para complementar el tamafo y la forma de la porcién de extremo distal 26a del
cono Luer 26 de modo de definir un mecanismo de cierre sellable. En particular en algunas formas de realizacion en la
posicion cerrada, la superficie interior 26b del cono Luer 26 se puede ubicar contra la superficie exterior 32b del tubo de
valvula 32 a fin de proveer un sello sustancialmente estanco a fluidos que evita que el fluido u otro medicamento pase a
través de la abertura 38 que se puede conformar en el extremo distal 26a del cono Luer 26. Por lo tanto, en una
configuracion el mecanismo de cierre se puede adaptar para cerrar el canal para fluido, que se extiende a través del
Luer macho obturable 10, de la comunicacion fluida con el entorno externo, preferentemente siempre que el Luer
macho 10 no esté acoplado con un conector hembra.

Por lo tanto, mientras la porcidon de extremo distal 32a del tubo 32 colinda contra la superficie interior del cono Luer 26,
se puede conformar un cierre en el primer extremo 12 del Luer macho 10 o cerca del mismo. Ademas, la porcion de
extremo distal 32a del tubo 32 se puede fabricar o cubrir con un material diferente al usado para conformar el tubo 32.
Por ejemplo, en algunas formas de realizacion, la porcion de extremo distal 32a se puede cubrir con un material suave,
mas maleable o deformable que puede exhibir mejores propiedades selladoras en comparacién con el material usado
para conformar el tubo 32, de modo de proveer mejores propiedades selladoras entre la porcion de extremo distal 32a
del tubo 32 y el cono Luer 26.

Cualquiera de los conectores Luer descritos en la presente se puede configurar como para que comprenda las
caracteristicas de cualquiera de las realizaciones del conector Luer 10 descrita anteriormente. Ademas, en algunas
formas de realizacion, el miembro de valvula 20 se puede construir sin un recorrido de fluido y funciona como un
émbolo de bloqueo para el fluido que fluye alrededor del miembro de valvula 20, en lugar de ser un medio para
transportar fluido entre el primero y segundo extremos del conector Luer 10.

El alojamiento 22 de la realizacion ilustrada o el alojamiento de cualquier realizacién descrita en la presente, el
miembro de puerto 24 y cualesquiera otros componentes divulgados en la presente se pueden construir a partir de
cualquiera de una cantidad de materiales o combinaciones de materiales diferentes. En algunas formas de realizacion,
el alojamiento 22 o cualquier alojamiento descrito en la presente se puede construir a partir de un material
relativamente rigido, tal como policarbonato u otro material polimérico. El alojamiento 22, el miembro de puerto 24 y/o
el miembro de valvula de cualquier realizaciéon descrita en la presente o cualquiera de los componentes de esta o de
cualquier otra realizacién también se puede construir de un material hidréfobo, tal como Bayer Makrolon o cualquier
otro material apropiado.

La longitud del miembro de vélvula 20 puede ser mas corta que la longitud del alojamiento 22 pero la longitud del
miembro de valvula 20 no esta tan limitada. Cualquiera de los conjuntos de valvula que se describen en la presente,
que incluye pero no se limita al miembro de valvula 20, se puede fabricar por medio de un moldeo de inyeccion.
Finalmente, ain cuando el miembro de valvula 20 de la realizacion ilustrada se configura como se muestra en las
Figuras 2B - 2C, otras muchas configuraciones son posibles.

En algunas formas de realizacion, como en las realizaciones ilustradas en las Figuras 2A — 2C, una o mas
protuberancias o pestafias elevadas 66 (tal como, pero que no se limitan a roscas) se pueden conformar en la
superficie exterior 24a del miembro de puerto 24 para facilitar la sujecion separable de un instrumento médico (que no
se muestra) con el segundo extremo 14 del miembro de valvula 20. Por consiguiente, en algunas formas de realizacion,
la superficie exterior 24a puede ser cilindrica excepto por las protuberancias, pestafias elevadas u otras caracteristicas
conformadas sobre la misma. En algunas formas de realizacion, la superficie interior del miembro de puerto 24 puede
tener forma cénica, de modo tal que el diametro de la superficie interior puede ser mayor en la porcién de la superficie
interior adyacente al segundo extremo 14 del conector Luer 10. El ahusamiento interno de la superficie interior puede
complementarse y se ajusta estrechamente con el ahusamiento de un Luer macho tipico. Un tal ahusamiento interno
cumple con las normas y/o los estandares ANSI y/o ISO, tal como el estandar para las jeringas de uso médico.

De manera similar, la superficie exterior 26¢ del cono Luer 26 puede ser recta o ahusada como para cumplir con los
estandares y/o las normas ANSI y/o ISO, tal como el estandar para las jeringas de uso médico. En algunas formas de
realizacion, la superficie interior del cono Luer 26 y la superficie exterior del tubo 32 pueden ser rectas o también
pueden ser ahusadas. El ahusamiento de la superficie interior del cono Luer 26 y la superficie exterior del tubo 32
puede ayudar a minimizar la cantidad de fluido que fluye hacia y esta atrapada en el espacio interior 60 entre el tubo 32
en el cono Luer 26, dado que la distancia entre la superficie interior ahusada del cono Luer 26 y la superficie exterior
del tubo 32 se reducira a medida que el tubo 32 se traslada hacia una posicion cerrada.

Como se muestra en las Figuras 22 - 2C, el conector Luer obturable 10 puede tener un extremo coincidente hembra en
el segundo extremo 14 del conector Luer 10 y un extremo coincidente Luer macho en el primer extremo 12 del conector
Luer 10. El conector hembra obturable 21 de la Figura 1B (al que anteriormente se hizo referencia), como asi también
otros conectores hembra estandar con una estructura externa similar, también pueden tener ambos extremos macho y
hembra. En muchas realizaciones, tales conectores hembra pueden utilizar selladores u otras barreras para fluido para
impedir el flujo de fluido en el extremo hembra pero normalmente no sucede lo mismo en el extremo macho. En
muchas de las realizaciones de los conectores Luer macho obturables que se ilustran y describen en la presente,
puede no mostrarse un sellador u otra barrera para fluido en el extremo hembra. Sin embargo, el extremo hembra de
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cualquiera de los conectores Luer macho obturables que se describen en la presente se pueden configurar como para
que incluya un extremo hembra obturable. Por ejemplo, la estructura para la impedancia de fluido selectiva con el
conector hembra 21, o cualquiera de los otros conectores hembra estandar puede incluirse dentro del extremo hembra
de cualquiera de los conectores Luer macho obturables que se describen en la presente para proveer un conector que
selectivamente selle o impida el flujo de fluido en ambos extremos. En algunas formas de realizacion de este tipo con
extremos macho y hembra obturables, puede ser ventajoso que un elemento sellador resiliente se ubique en la
abertura hembra o cerca de la misma, como se muestra en la Patente de los Estados Unidos N° 5.685.866, que se
denomina "Medical Valve and Method of Use" (Valvula médica y método de uso), presentada el 4 de noviembre de
1994, cuyo contenido se incorpora en la presente a modo de referencia en su totalidad como si se expusiera
completamente en la presente. Al ubicar el elemento sellador de esta manera, es posible limpiar la abertura hembra
antes de su uso con un antiséptico con un movimiento limpiador para evitar la acumulacién perjudicial de restos,
bacterias, antiséptico o de ofras sustancias indeseables en el elemento sellador y/o en la regiéon entre el elemento
sellador y el alojamiento del conector adyacente al elemento sellador.

Nuevamente, con referencia a las Figuras 2B y 2C, ahora se describira el miembro sellador 44 con gran detalle. En
algunas formas de realizacion, el miembro sellador 44 puede definir una seccién transversal generalmente cilindrica,
como se ilustra en las Figuras 2B y 2C. En algunas formas de realizacion, el miembro sellador 44 puede definir una
seccion sustancialmente circular. En algunas formas de realizacion, el miembro sellador puede ser sustancialmente
cilindrico y puede tener un conducto que se extiende axialmente a través del centro del mismo. En algunas formas de
realizacién, el miembro sellador puede comprender ademas un par de protuberancias substancialmente rectangulares
que se extienden desde las paredes laterales de la porcion cilindrica en posiciones diametralmente enfrentadas. En
otras realizaciones, las protuberancias pueden tener diferentes formas y/o posiciones y pueden ayudar con el
posicionamiento y/o la alineacidon del miembro sellador en la posicion deseada. En algunas formas de realizacion, el
miembro sellador 44 también puede tener una porcion central de diametro mas pequefio rodeada por dos anillos en
cada extremo con diametros mayores. El miembro sellador se puede construir a partir de varios materiales diferentes.
En algunas formas de realizacién, el miembro sellador se puede fabricar a partir de un material deformable en base a
silicona. Los materiales deformables a base de silicona se encuentran entre los que pueden conformar cierres estancos
a fluidos con plasticos y otros materiales poliméricos rigidos.

Como ya se menciond, la Figura 2C es una vista de corte transversal del conector Luer 10 en una posicion abierta, de
modo que substancialmente puede permitir que el fluido fluya por el conector Luer 10. El flujo del fluido o medicamento
a través del conector 10 se representa con las flechas en la Figura 2C. Con referencia a la Figura 2C, el alojamiento 22,
el miembro de valvula 20 y el miembro sellador 44 estan en una configuracion ensamblada. Como se ilustra, el
miembro de valvula 20 preferentemente se desplaza a la posicidn abierta por la insercion del conector hembra 76. Asi,
la Figura 2C ilustra una seccidén transversal y una realizacién del conector Luer 10 en donde preferentemente se
provoco la apertura del miembro de valvula 20 por la insercidon de un conector hembra ejemplificativo 76.

Con referencia a la realizacion ilustrada en la Figura 2C, la estructura de un conector hembra ejemplificativo 76 se
describira ahora con mas detalle. El conector hembra 76 puede comprender un cuerpo alargado 78 que tiene un canal
para fluido 80 que lo atraviesa y el conector hembra 76 puede tener un cono 82 cerca de su extremo distal. En algunas
formas de realizacién, el cono 82 del conector hembra 76 puede tener una superficie que se extiende radialmente 84
dispuesta en su superficie externa. El conector hembra 76 puede tener un conducto para fluido (no ilustrado) dentro del
conector hembra 76. El conducto para fluido no esta incluido o requerido en todos los conectores hembra que son
compatibles con los conectores 10 descritos en la presente. A lo largo de una superficie interna proximal 86 del
conector hembra 76, el canal para fluido 80 puede ahusarse de modo tal que el diametro del canal para fluido 80
disminuye en la direccion distal.

Como se muestra en la Figura 2B y se describié anteriormente, los puntales 36 del miembro de valvula 20 se pueden
extender a través de las aberturas 48 en la pared interna 42 del alojamiento 22 de modo tal que, en la posicién cerrada,
los extremos de los puntales 36 se extienden mas alla de la pared interna 42 hacia el primer extremo 12 del conector
10. Los puntales 36 se pueden configurar como para que se acoplen con el extremo proximal 84 del conector hembra
76, a medida que el conector hembra 76 avanza hacia un acoplamiento con el Luer macho 10 obturable. Para acoplar
el Luer macho 10 y el conector hembra 76, como se muestra en la Figura 2C, la o las superficies que se extienden
radialmente 84 del conector hembra 76 pueden enroscarse en las roscas internas 56 del Luer macho 10. Como se
muestra en la figura 2C, los dos Luer 10, 76 pueden acoplarse enroscandose uno con el otro hasta que el ahusamiento
de la superficie interna 86 del conector Luer hembra 76 se encuentra adyacente a la correspondiente superficie externa
ahusada 26¢ del cono 26.

A medida que el conector Luer macho 10 y el conector hembra 76 se desplazan uno hacia el otro en un acoplamiento
roscado, el extremo proximal 84 del cono del conector hembra 76 hace contacto con los puntales 36 del miembro de
valvula 20. A medida que el cono Luer macho 10 y el conector hembra 76 se desplazan todavia mas hacia el
acoplamiento roscado, los puntales 36 y de ese modo el cono Luer 26 se pueden desplazar hacia el segundo extremo
14 del conector macho 10 por medio del conector hembra 76. Asi, el conector Luer macho 10 y el conector hembra 76
se desplazan todavia mas hacia un acoplamiento roscado, el extremo distal de la porcién 26a del cono Luer 26 se
puede desplazar en la direccion contraria de la porcion de extremo distal interior 32a del tubo de valvula 32 en la
direccion del segundo extremo 14 del conector macho 10. A medida que el cono Luer 26 y el tubo de valvula 32 se

11



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2493515713

separan uno del otro, se puede conformar un espacio o hueco entre el cono Luer 26 y el tubo de valvula 32 permitiendo
que el fluido atraviese la abertura 38 hacia el canal para fluido 80 del conector hembra 76 o viceversa.

En algunas formas de realizacion, como se mencioné anteriormente, a medida que los puntales de valvula 36 y el cono
Luer 26 se retraen hacia el alojamiento 22, el sello 44 se puede comprimir, haciendo que el sello 44 ejerza una fuerza
de desviacion en el cono Luer 26 hacia la posicion cerrada o haciendo que el sello 44 aumente la fuerza de desviacion
que este sello 44 ejerce en el cono Luer 26. La fuerza de desviacién del sello 44 puede ser resistida por la superficie
que se extiende radialmente 84 del conector hembra 76 que hace contacto con las roscas internas 56 del alojamiento
22. Sin embargo, cuando se retira el conector hembra 76 del Luer macho 10, el sello 44 puede hacer que regrese la
porcion selladora del cono Luer 26 a la posicion cerrada alrededor del tubo de valvula 32.

A pesar del movimiento relativo entre el alojamiento 22 y el cono Luer 26, el miembro sellador 44 se puede configurar
para que mantenga una barrera fluida entre la superficie externa del tubo 32 y la superficie interna del cono Luer 26. En
algunas formas de realizacién, donde el miembro sellador 44 comprende las protuberancias sustancialmente
rectangulares, la posiciéon del miembro sellador 44 puede ser mantenida por las protuberancias. En algunas formas de
realizacion, el miembro sellador 44 se puede ubicar por la adhesion de la superficie externa de las protuberancias a
una superficie interna del cono Luer 26. En algunas formas de realizacion, el miembro sellador 44 se puede ubicar por
la adhesién de la superficie externa del sello 44 a una superficie interna del cono Luer 26 o a una superficie externa del
tubo de valvula 32. También se pueden usar otros medios para fijar la posicion del miembro sellador 44.

Como se muestra en la Figura 2C, en la configuracién abierta, el canal para fluido 80 del conector hembra 76 puede
comunicarse con el canal 54 del miembro de valvula 20, de modo de permitir que el fluido fluya a través del canal 54 y
del canal para fluido 80 del conector hembra 76 en ambas direcciones. De ese modo el fluido puede fluir desde la
tuberia (que no se muestra) u otro conector o conducto que puede estar sujeto al segundo extremo 14 del conector
Luer 10 hacia el canal 54 del alojamiento 22 alrededor de la base de valvula 34 a través del espacio interior 60 dentro
del cono Luer 26 y a través de la abertura 38 en la porcion de extremo distal 26a del cono Luer 26 y hacia el canal para
fluido 80 del conector hembra 76 y viceversa. En algunas formas de realizacion, el cierre sustancialmente estanco a
fluidos también se puede conformar entre las correspondientes formas ahusadas de la superficie exterior del cono 26 y
la superficie interna 86 del conector hembra 76.

Ahora, con referencia a las Figuras 3A — 3B, se describiran con gran detalle algunas formas de realizacién del conector
Luer obturable 10'. En algunas formas de realizacion, el conector Luer 10' puede comprender cualquiera de los
componentes, caracteristicas, materiales, dimensiones, formas geométricas, detalles o configuraciones de cualquiera
de los otros conectores Luer descritos en la presente. La Figura 3A es una vista de corte transversal del conector Luer
10' en una primera posicién o en una posicién cerrada. Como se describié previamente, cuando el miembro de valvula
20' del conector Luer 10' esta en la posicidn cerrada, substancialmente impide que el fluido fluya a través del conector
Luer 10'. La Figura 3B es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer 10" en una segunda posicion
0 en una posicion abierta debido al acoplamiento de un conector hembra 76 con el conector Luer. El flujo de fluido o
medicamento a través del conector Luer 10’ se representa mediante flechas en la Figura 3B. Como se describio
previamente, cuando el miembro de valvula 20' del conector Luer 10' estda en la posicion abierta se puede
substancialmente permitir que el fluido fluya a través del conector Luer 10'. Del mismo modo que con cualquier
realizacion del conector Luer que se describe en la presente, no se requiere un sello perfecto del miembro de valvula
aunque tal sello puede ser preferido en algunas formas de realizacion.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 10' puede ser el mismo o similar que el conector Luer 10 descrito
previamente, a excepcion o ademas de las caracteristicas y los componentes ilustrados y/o que se describen a
continuacion. En primer lugar, en algunas formas de realizaciéon, como en la realizacién que se ilustra, el cono Luer 36’
se puede desplazar desde la primera posicion cerrada (como se ilustra en la Figura 3A) a la segunda posicién abierta
(como se ilustra en la Figura 3B) sin el uso de accionadores o puntales 36 como se describié anteriormente en relacion
con el conector Luer 10. Con referencia a la Figura 3B, el conector Luer 10’ se puede acoplar de forma roscada con el
conector hembra obturable 76. El cono del conector hembra obturable 82 del conector hembra 76 puede tener una
superficie que se extiende radialmente 84 que esta dispuesta en su superficie externa y que puede acoplarse con las
roscas internas que estan conformadas en la superficie interior del revestimiento 28’ del conector Luer 10’ a fin de
acoplar los conectores 10’, 76, tal como se ilustra.

En algunas formas de realizacion, tal como en la realizacidon que se ilustra, la superficie exterior 26¢’del cono Luer 26
puede estar ahusada de modo que la porcion de extremo distal 26a’ del cono Luer define un tamafio o un diametro de
seccion transversal menor que la porcién del cono Luer 26a’ que es adyacente a la pared interna 42’ del alojamiento
22’. Ademas, la superficie interior 86 del conector hembra 76 puede estar ahusada, tal como se ilustra, o puede tener
una forma cilindrica que define un tamafio o un diametro de seccién transversal uniforme. El conector hembra 76 se
puede acoplar con el conector Luer 10’ por cualquier método apropiado que incluye pero no se limita a acoplarse de
forma roscada con el conector Luer 10’ como se describié anteriormente. El cono Luer 26’ se puede configurar de
modo tal que, a medida que el conector hembra 76 se acopla con el conector Luer 10’, al menos una porcién de la
superficie interior 86 del conector hembra 76 se va a juntar con y colindar contra una porcién de la superficie exterior
26¢’ del cono Luer 26. En el punto en que una porcién de la superficie interior 86 del conector hembra 76 colinda contra
una porcién de la superficie exterior 26¢’ del cono Luer 26, el acoplamiento adicional del conector hembra 76 en
relacion con el conector Luer 10’ puede hacer que el cono Luer 26’ se retraiga axialmente hacia el segundo extremo 14’
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del conector Luer 10, por ejemplo, hacia la posicion abierta (que también se referencia como la segunda posicién) tal
como se muestra en la Figura 3B. En algunas formas de realizacién, se puede hacer que el cono Luer 26’ gire
alrededor de la linea central axial del conector Luer 10’ a medida que el conector hembra 76 se acopla de forma
roscada cada vez mas con el conector Luer 10’. De manera contraria, a medida que el conector hembra 76 se
desacopla del conector Luer 10’, la fuerza de desvio axial del miembro sellador 44’ preferentemente hace que el cono
Luer 26’ vuelva a la posicion cerrada (que también se referencia como la primera posicion) en relacion con el tubo de
valvula 32'.

Ahora, con referencia a las Figuras 4A — 4F, se describiran algunas formas de realizacion del conector Luer obturable
110. En algunas formas de realizacién, el conector Luer 110 puede tener cualquiera de los componentes,
caracteristicas, materiales, dimensiones, formas geométricas, detalles o configuraciones de cualquiera de los otros
conectores Luer descritos en la presente. La Figura 4A es una vista de corte transversal del conector Luer 110 en una
posicion cerrada. Como se describié anteriormente, cuando el miembro de valvula 120 del conector Luer 110 esta en la
posicidn cerrada, substancialmente impide que el fluido fluya a través del conector Luer 110. La Figura 4B es una vista
de corte transversal de la realizacion del conector Luer 110 en una posicion abierta debido al acoplamiento de un
conector hembra 76 con el conector Luer. El flujo de fluido o medicamento a través del conector Luer 110 se representa
mediante flechas en la Figura 4B. Como se describié anteriormente, cuando el tubo de valvula 132 (que también se
referencia como un miembro interno) del conector Luer 110 esta en la posicién abierta, sustancialmente se puede
permitir que el fluido fluya a través del conector Luer 110. Cuando el tubo de valvula 132 esta en la posicion cerrada,
sustancialmente se puede impedir que el fluido fluya a través del conector Luer 110. Del mismo modo que con
cualquier realizacion del conector Luer que se describe en la presente, no se requiere un sello perfecto del miembro de
valvula aunque tal sello puede ser preferido en algunas formas de realizacion.

Como se ilustra en la Figura 4A, algunas formas de realizacion del conector Luer ensamblado 110 pueden comprender
un alojamiento 122, un miembro de puerto 124 que esta ubicado cerca del segundo extremo 114 del conector Luer 110,
un cono Luer 126 que esta ubicado cerca del primer extremo 112 del conector Luer 110, un revestimiento 128 que
rodea al menos una porcion del cono Luer 126, un sello 118 y un miembro de valvula 120. Tal como se ilustra, el sello
118 y el miembro de valvula 120 pueden estar sostenidos dentro del alojamiento 122. En la realizacion que se ilustra, el
miembro de valvula 120 puede comprender un cono Luer 126 y un tubo de valvula 132. En algunas formas de
realizacién, el tubo de valvula 132 se puede ubicar al menos parcialmente dentro de la abertura 138 que se puede
conformar en el cono Luer 126.

En algunas formas de realizaciéon, como en la realizacién que se ilustra, el alojamiento 122 puede definir una abertura
140 a través de la cual puede sobresalir el cono Luer 126. Con referencia a la Figura 4A, el conector Luer 110 se puede
configurar de modo que el cono Luer 126 sobresale hacia el primer extremo 112 del conector Luer 110. El cono Luer
126 esta preferentemente alineado de forma coaxial con la linea central del alojamiento 122, el miembro de puerto 126
y el revestimiento 128. La abertura 140 se puede dimensionar y configurar de modo de proveer soporte radial al cono
Luer 126 como para que el cono Luer 126 permanezca sustancialmente alineado de forma coaxial con la linea central
del alojamiento 122. El conector Luer 110 también se puede configurar de modo que el cono Luer 126 esta sostenido
axialmente dentro del alojamiento 122. Ademas, por razones que se describirdan posteriormente con gran detalle, el
alojamiento 122 y la abertura 140 se pueden dimensionar y configurar de modo que el cono Luer 126 puede girar
libremente al menos dentro de un rango angular predeterminado en relacion con el alojamiento 122 y el revestimiento
128.

Las Figuras 4C y 4D son respectivamente una vista en perspectiva y una vista lateral de una realizacion del cono Luer
126 de la realizacion del conector Luer 110. Como se ilustra mas claramente en las Figuras 4C — 4D, en algunas
formas de realizacion, el cono Luer 126 se puede conformar como para definir una superficie exterior ahusada cénica
126a que sobresale desde la porcién de base plana 126b hacia el primer extremo 112 del conector Luer 110. Ademas,
en algunas formas de realizacion, el cono Luer 126 puede estar conformado como para definir una porcion helicoidal o
en angulo 126¢ que sobresale de la porcion de base 126b hacia el segundo extremo 114 del conector Luer 110. La
porcion en angulo 126¢ puede definir una superficie en angulo sustancialmente plana 126d. Como se describira a
continuacion, la porcién en angulo 126¢ puede sobresalir desde la porcién de base 126b a cualquier longitud apropiada
que logre que el tubo de valvula 132 se desplace axialmente en la direccidn contraria del cono Luer 126 cuando el cono
Luer 126 gira en relacion con el tubo de valvula 132, haciendo que el conector Luer 110 cambie desde la posicién
cerrada a la abierta cuando el cono Luer 126 gira en relacién con el tubo de valvula 132.

El cono Luer 126 también se puede configurar como para definir una abertura sustancialmente cilindrica 160 a través
de por lo menos una porcion del cono Luer 126, donde la abertura 160 esta alineada sustancialmente de forma axial
con la linea central axial del cono Luer 126. La porcion de extremo 126e del cono Luer 126 preferentemente define una
superficie en angulo o ahusada 126f, en donde la superficie interior del cono Luer 126 puede tener una forma
sustancialmente cénica de modo que el tamafo de la abertura 138 en la punta distal del cono Luer 126 esta reducida
en relacion con la porcion de la abertura 160 que es adyacente a la abertura 138.

Las Figuras 4E y 4F son respectivamente una vista en perspectiva y una vista lateral de una realizacién del tubo de

valvula 132 de la realizaciéon del conector Luer 110. Como se ilustra mas claramente en las Figuras 4E — 4F, en
algunas formas de realizacion, el tubo de vélvula 132 se puede conformar de modo de definir una superficie exterior
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sustancialmente cilindrica 132a que se dimensiona y configura para ser recibida dentro de una abertura con forma
sustancialmente cilindrica 160 que se puede conformar en el cono Luer 126.

Como se ilustra en las Figuras 4E y 4F, la superficie exterior 132a del tubo de valvula 132 puede sobresalir desde la
porcion de base 132b del tubo de valvula 132 hacia el primer extremo 112 del conector Luer 110. Ademas, el tubo de
valvula 132 puede definir una porcién helicoidal o en angulo 132c que sobresale hacia el primer extremo 112 del
conector Luer 110 desde la porcion de base 132b del tubo de valvula 132. La porcion en angulo 132c puede rodear la
superficie exterior 132a del tubo de valvula 132. La porcién en angulo 132c puede definir una superficie
sustancialmente plana 132d que, en algunas formas de realizacion, se puede dimensionar, poner en angulo y
configurar para complementar la porcién en angulo 126c¢ del cono Luer 126.

Como alternativa, en algunas formas de realizacion, ya sea el cono Luer 126 o el tubo de valvula 132 se pueden
conformar de modo que cualquiera de los dos componentes define una lengiieta, un pasador u otra saliente (que no se
ilustra) en lugar de la porcién en angulo 126c¢, 132c y que sustancialmente realiza la misma funcién que cada porcion
en angulo. Por ejemplo, en algunas formas de realizacion, una lenglieta, un pasador u otra saliente (que no se ilustra)
que puede sobresalir desde la porcién de base 126b del cono Luer 126 hacia el segundo extremo 114 del conector
Luer 110 (en lugar de la porcién en angulo 12bc) puede interactuar con la superficie en angulo 132c del tubo de valvula
132 de modo de hacer que el tubo de véalvula 132 se traslade en sentido contrario del cono Luer 126 y por lo tanto logre
que se abra la abertura 138 en el cono Luer 126 a medida que el cono Luer 126 gira en relacion con el tubo de valvula
132.

En algunas formas de realizacién, el cono Luer 126 puede estar sostenido axialmente y radialmente por el alojamiento
122 de una manera que permite que el cono Luer 126 gire sustancialmente libre en relaciéon con el alojamiento 122,
preferentemente dentro de un rango angular definido pero de una manera que sustancialmente se impide el
movimiento axial del cono Luer 126 en relacién con el alojamiento 122 y con suficiente resistencia rotacional como para
impedir una apertura accidental del conector 110. Por ejemplo, se pueden conformar unos retenes en el conector Luer
110 para inhibir la rotacién accidental del cono Luer macho 126 en relacion con el alojamiento 122. En algunas formas
de realizacion, el cono Luer 126 se puede configurar para trasladarse axialmente en relacién con el alojamiento 122.
Con referencia a las Figuras 4A y 4B, el cono Luer 126 puede estar sostenido axialmente por una pared interna 142
que se puede conformar en el interior del alojamiento 122 de modo de impedir que el cono Luer 126 se traslade
axialmente hacia el primer extremo 112 del conector Luer 110 en relacion con el alojamiento 122. De manera similar, el
cono Luer 126 puede estar sostenido axialmente por una pared interna 143 que se puede conformar en el interior del
miembro de puerto 124 del mismo modo que en la pared 143 que se puede conformar en el interior del miembro de
puerto 124 como para impedir que el cono Luer 126 se traslade axialmente hacia el segundo extremo 114 del conector
Luer 110 en relacion con el alojamiento 122. Ademas, en algunas formas de realizacion, el miembro de puerto 124 se
puede adherir, fundir, soldar o sujetar de otra manera en el alojamiento 122 a lo largo de la superficie de linea parcial
125 después de que se ensamblo el cono Luer 126 dentro del alojamiento 122.

El tubo de valvula 132 puede estar sostenido dentro del alojamiento 122, como se muestra en las Figuras 4A — 4B. Tal
como se ilustra en las mismas, el tubo de valvula 132 puede estar sostenido axialmente por una pared interna 143 que
se puede conformar en el alojamiento 122 como para impedir que el tubo de valvula 132 se traslade axialmente hacia
el primer extremo 112 del conector Luer 110 en relaciéon con el alojamiento 122. Ademas, el conector Luer 110 se
puede configurar como para impedir que el tubo de valvula 132 gire en relacion con el alojamiento 122 o el miembro de
puerto 124. En particular en algunas formas de realizacién, el miembro de puerto 124 y la porcién de base 132b del
tubo de valvula 132 pueden definir ranuras, canales, protuberancias, lenglietas, pasadores u otras caracteristicas de
indexacién que estan configuradas para impedir que el tubo de véalvula 132 gire en relacién con el alojamiento 122 o el
miembro de puerto 124. Como se describe con mas detalle a continuaciéon, en algunas formas de realizacion,
preferentemente se impide que el tubo de valvula 132 gire en relacién con el miembro de puerto 124 o el alojamiento
122 de modo que el cono Luer 126 puede girar en relacion con el tubo de valvula 132 y hacer que el tubo de valvula
132 se abra y se cierre en respuesta a la rotacion del cono Luer 126.

Ademas, con referencia a las Figuras 4A y 4B, un sello 118 se puede sujetar en la superficie interior 124a del miembro
de puerto 124 y a la porcion de base 132b del tubo de valvula 132. En algunas formas de realizacion, el sello 118
puede definir una forma anular o cilindrica de modo que sustancialmente todo el fluido o el medicamento que fluye a
través del miembro de puerto 124 se lo hace fluir a través de la abertura axial 164a en el tubo de valvula 132 (por
ejemplo, como para sustancialmente impedir que el fluido o el medicamento fluya alrededor de la porcién de base 132b
del tubo de valvula 132) y por al menos una abertura 164b en comunicacion con la abertura axial 164a. La abertura
164b se puede ubicar aproximadamente transversal a la abertura axial 164a y/o al tubo de vélvula 132. Ademas, en
algunas formas de realizacion, el sello 118 se puede conformar a partir de un material resiliente que ejerce una fuerza
de desviacion en el tubo de valvula 132 que desvia el tubo de valvula 132 hacia el primer extremo 122 del conector
Luer 110 (por ejemplo, desvia el tubo de valvula 132 hacia la posicién cerrada en relacién con el cono Luer 126).

Con referencia a la Figura 4D, la porcién en angulo 126¢ del cono Luer 126 puede definir una superficie plana 126d. En
algunas formas de realizacién, la superficie 126d o la superficie 132d pueden ser curvadas o definir otras formas
apropiadas. Como se ilustra en la Figura 4D, la superficie plana 126d puede definir un angulo A1 en relacién con un
plano de referencia horizontal. De manera similar, con referencia a la Figura 4F, la porcién en angulo 132c del tubo de
valvula 132 puede definir una superficie plana 132d. Como se ilustra en la Figura 4F, la superficie plana 132d puede
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definir un angulo A2 en relacion con un plano de referencia horizontal. En algunas formas de realizacion, el valor del
angulo A1 puede ser aproximadamente igual al valor del angulo A2. En algunas formas de realizacion, el valor del
angulo A1 puede ser diferente que el valor del angulo A2.

En algunas formas de realizacion, el valor del angulo A1 y/o A2 puede ser de aproximadamente 30 grados. En algunas
formas de realizacion, el valor del angulo A1 y/o A2 puede ser entre aproximadamente 15 grados y aproximadamente
75 grados. En algunas formas de realizacién, el valor del angulo A1 puede ser diferente si se compara con el valor del
angulo A2.

Como se describira ahora con gran detalle, en una configuraciéon ensamblada, como se ilustra en las Figuras 4A y 4B,
la rotacion del cono Luer 126 en relacion con el tubo de valvula 132 puede hacer que el miembro de vélvula 120 del
conector Luer 110 se traslade entre la posicion abierta y la posicién cerrada. Como se mencioné previamente en
algunas formas de realizacion el sello 118 puede ejercer una fuerza de desviacion en el tubo de valvula 132 que puede
hacer que el tubo de valvula 132 se traslade hacia o permanezca en contacto con el cono Luer 126. En particular, el
sello 118 puede hacer que la superficie plana 132d del tubo de valvula 132 colinde contra la superficie plana 126d, tal
como se ilustra en las Figuras 4A y 4B. Con referencia a las Figuras 4A, 4D y 4F, cuando el punto mas alto126d2 en la
superficie plan 126d (por ejemplo, el punto en la superficie 126d que esta mas alejado de la porcion de base 126b) esta
aproximadamente alineado radialmente con el punto mas bajo 132d1 en la superficie plana 132d (por ejemplo, el punto
en la superficie 132d que esta mas cerca de la porcion de base 132b), tal como se ilustra en la Figura 4A, la porcion
posterior 132f del tubo de valvula 132 puede estar sustancialmente en contacto sellado con la superficie interior de la
porcion posterior del cono Luer 126, como para cerrar de forma sustancialmente sellada la abertura 138. A la inversa,
cuando el punto mas alto 126d2 en la superficie plana 126d esta alineado aproximadamente de forma radial con el
punto mas alto 132d2 en la superficie plana 132d (por ejemplo, el punto en la superficie 132d que estd mas alejado de
la porcién de base 132b), tal como se ilustra en la Figura 4B, la porciéon posterior 132f del tubo de valvula 132
preferentemente va a estar separado de la superficie interior de la porcion posterior del cono Luer 126, de modo que la
abertura 138 no esta sellada por el tubo de valvula 132.

Por consiguiente, la rotacion relativa del cono Luer 126 en relacién con el tubo de valvula 132 puede hacer que el tubo
de valvula 132 se traslade entre la posicién abierta y la cerrada. En algunas formas de realizacién, el cono Luer 126 se
puede configurar como para definir limites o detenciones giratorios que estan dispuestos para asegurar que a medida
que un conector hembra 76 se acopla de forma roscada con el conector Luer 110 como se describe a continuacion con
gran detalle, donde el cono Luer 126 deja de girar en una posicion radial deseada en donde el tubo de valvula 132 se
abrié una cantidad suficiente como para permitir que el fluido o el medicamento fluya a través del conector Luer 110.
De manera similar, los limites o detenciones giratorios pueden estar dispuestos para asegurar que a medida que el
conector hembra 76 se desacopla de forma roscada del conector Luer 110, el cono Luer 126 deja de girar en una
posicion radial deseada para permitir que el tubo de valvula 132 se cierre de forma sellada contra la superficie interior
del cono Luer 126 por medio de una fuerza de desviacidon que provee el sello resiliente 118. En particular, en algunas
formas de realizacion, el cono Luer 126 y el alojamiento 122 definen ranuras, canales, protuberancias, lengiietas,
pasadores u otras caracteristicas de indexacion que estan configuradas para controlar el rango de rotacion del cono
Luer 126 en relacion con el alojamiento 122. Cuando el conector Luer 110 esta en la posicion cerrada, la superficie
externa de la porcion distal 132a del tubo de valvula 132 se puede cerrar de forma sellada contra la superficie interna
de la porcién distal del cono Luer 126 de modo que sustancialmente se puede impedir que el fluido fluya a través de la
abertura 138 que esta conformada en la porcién de extremo distal del cono Luer 126.

Tal como se menciond, en la realizacion que se ilustra, el tubo 132 puede estar sostenido de forma deslizable como
para trasladarse axialmente dentro del cono Luer 126. Ademas, un miembro sellador anular 144 se puede colocar entre
la superficie exterior del tubo de valvula 132 y la superficie interior del cono Luer 126 para impedir que el fluido fluya
hacia la camara 146. El miembro sellador 144 puede comprender cualquiera de los materiales, geometrias, tamarios y
otros detalles o configuraciones de cualquier otro sello o un miembro sellador descrito en la presente. En algunas
formas de realizacién, el miembro sellador 144 se puede conformar a partir del mismo material que el tubo de valvula
132 y se puede conformar integralmente con el tubo de valvula 132. En algunas formas de realizacién, el miembro
sellador 144 se puede conformar a partir de un material diferente si se compara con el tubo de valvula 132. En algunas
formas de realizacion, el miembro sellador 144 se puede conformar separadamente del tubo de valvula 132 y se ubica
en la localizacion axial deseada de ya sea el tubo de valvula 132 o de la superficie interior del cono Luer 126. En
algunas formas de realizacion, la superficie interior del cono Luer 126 y/o la superficie exterior del tubo de valvula 132
pueden comprender caracteristicas tales como canales o depresiones para fijar el miembro sellador 144 en la
localizacion deseada.

En algunas formas de realizacion, el sello 118 puede ser resiliente y desviarse hacia una posicién expandida, como se
ilustra en la Figura 4A, de modo de ejercer una fuerza en el tubo de valvula 132 que desvia el tubo de valvula 132 hacia
la posicién cerrada. En particular, en la realizacion que se ilustra, el sello 118 puede desviar el tubo de valvula 132 para
que se cierre de forma sellable contra la superficie interior del cono Luer 126.Ademas, el sello 118 se puede configurar
de modo tal que el volumen sustancialmente contenido dentro de la porcién interior del sello 118 cuando el miembro de
valvula 120 esta en la posicién cerrada (que se representa como V1 en la Figura 4A), puede ser mayor que el volumen
contenido dentro de la porcién interior del sello 118 cuando el miembro de valvula 120 esta en la posicion abierta (que
se representa como V2 en la Figura 4B). Entonces, el volumen del fluido contenido dentro de la porcion interior del sello
118 puede disminuir cuando el miembro de valvula 120 se desplaza desde la posicidn cerrada a la posiciéon abierta y
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puede aumentar cuando el miembro de valvula 120 se traslada desde la posicion abierta a la posicidon cerrada. Al
aumentar el volumen del espacio dentro del sello 118, a medida que el miembro de valvula 120 se traslada a la
posicion cerrada, el sello 118 puede crear una presién reducida o una fuerza de succién que puede reducir la cantidad
de fluido o de medicamento que puede fluir a través o gotear fuera de la abertura 138, a medida que el miembro de
valvula 120 esté en el proceso de cierre haciendo retroceder tal fluido hacia el volumen de espacio dentro del interior
del sello 118.

En algunas formas de realizacion, el sello 118, el tubo 132 y el miembro sellador 144 se pueden conformar
integralmente a partir del mismo material. Sin embargo, en algunas formas de realizacién, cualquiera de estas
caracteristicas se puede conformar separadamente y sostener en la posicion deseada, como se describi
anteriormente o de cualquier otra forma apropiada. El alojamiento 122 puede ser sustancialmente una estructura de
tipo tubo con un canal 154 que puede extenderse desde el segundo extremo 114 del conector 110 a través del centro
axial del conector Luer 110. Como tal, en algunas formas de realizacion, cuando el conector Luer 110 esta en la
configuracion abierta, como se ilustra en la Figura 4B, el canal 154 puede permitir que el fluido fluya desde el segundo
extremo 114 a través del miembro de puerto 124, del sello 118, de la abertura 164a en el tubo 132 y hacia fuera a
través de la abertura 138 en el cono Luer 126 que esta ubicado en el primer extremo 112 del conector Luer 110.

Con referencia a las Figuras 4A y 4B, cerca del segundo extremo 114 del conector Luer 110, el miembro de puerto 124
y la seccién correspondiente del canal para fluido 154 puede ser suficientemente ancha como para albergar una
seccién de tuberia médica de diametro estandar insertada en la misma. La longitud, el diametro y otras caracteristicas
del alojamiento 122 (o de cualquier alojamiento descrito en la presente) pueden ser las mismas que las de cualquier
otro alojamiento descrito en la presente.

Ademas, el revestimiento 128 se puede dimensionar y configurar como se describié anteriormente o como es deseable
para fijar o sujetar de forma separable el conector Luer 110 a otro instrumento médico. Ademas, el alojamiento 122, el
cono 126, el sello 118 o cualesquiera otros componentes o caracteristicas del conector Luer 110 pueden hacerse o
fabricarse a partir de cualquiera de los materiales, formas, caracteristicas, tamafios u otras configuraciones o detalles
descritos con respecto a cualquier otro miembro cénico descrito en la presente. Como en otras realizaciones del cono
Luer, el cono Luer 126 se puede fabricar para cumplir con los estandares y/o las normas pertinentes, tal como los
estandares ANSI y/o ISO.

Con referencia a la Figura 4B, a medida que el conector Luer macho 10 y el conector hembra 76 se desplazan uno
hacia el otro para un acoplamiento roscado, la superficie interior 86 del conector hembra 76 puede hacer contacto con
la superficie exterior del cono Luer 126. Esto puede provocar un sello estanco a fluidos entre la superficie interior 86 del
conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 126. A medida que el conector Luer macho 110 y el conector
hembra 76 se desplazan todavia mas hacia el acoplamiento roscado, la fuerza de contacto entre la superficie interior
86 del conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 126 puede hacer que el cono Luer 126 gire
sustancialmente al mismo tiempo que el conector hembra 76. Esto puede hacer que el cono Luer 126 gire en relacion
con el tubo de valvula 132 provocando que la porcion de extremo distal 132a del tubo de valvula 132 se desplace en la
direccion contraria de la porcidon de extremo distal interior 126a del cono Luer 126, como se describié anteriormente.
Cuando el tubo 132 y el cono Luer 126 se separan uno del otro, un hueco se puede conformar entre el tubo 132 y el
cono Luer 126, lo cual permite que el fluido pase a través de la abertura 138 hacia el canal para fluido 80 del conector
hembra 76 o viceversa.

Como se describié anteriormente, a medida que el tubo de valvula 132 se abre y hace que se comprima el sello 118,
disminuye como consecuencia el volumen de fluido que puede estar contenido dentro del sello 118. En algunas formas
de realizacion, cuando se imparte una fuente constante de presion positiva en el canal 54 en el segundo extremo 114
del conector Luer 110, al mismo tiempo que se comprime el sello 118 (que disminuye el volumen de fluido en el sello
118), el fluido dentro del sello 118 puede estar sometido a una presion en aumento como consecuencia de la
compresion del sello 118. En algunas formas de realizacion, esta presion en aumento puede hacer que el fluido dentro
del sello 118 fluya a través del canal 154 hacia el primer extremo 112 del conector Luer 110 a una velocidad en
aumento hasta que el sello 118 ya no esta mas comprimido.

A la inversa, en algunas formas de realizacion, cuando se retira el conector hembra 76 del conector Luer 110, la
interaccion entre la superficie interior 86 del conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 126 puede hacer
que el cono Luer 126 gire en relacidon con el tubo de valvula 132 provocando que el tubo de valvula 132 se desplace a
la posicion cerrada en relacién con el cono Luer 126. A medida que el tubo de valvula 132 se desplaza hacia la
posicion cerrada, el volumen dentro del sello 118 puede aumentar de nuevo al volumen V1. La expansion del volumen
interior del sello 118 puede provocar que se genere una presion o succiéon reducida dentro del sello 118, llevando al
menos parte del fluido que esta dentro de la abertura 164a nuevamente hacia el volumen de espacio dentro del sello
118. En algunas formas de realizacién, el conector Luer 110 se puede usar para controlar el flujo de fluidos o
medicamentos que son perjudiciales o corrosivos de modo tal que, evitar que aun unas pocas gotas goteen hacia fuera
de la abertura 138 cuando se retira el conector hembra 76 puede ser beneficioso.

Ahora, con referencia a las Figuras 5A — 4F, se describira otra realizacién de un conector Luer obturable 210. La Figura
5A es una vista de corte transversal del conector Luer 210 que muestra el conector Luer 210 en una posicién cerrada.
La Figura 5B es una vista de frente del conector Luer 210 que muestra el conector Luer 210 en una posicion cerrada.
La Figura 5C es una vista de frente del conector Luer 210 que muestra la realizacién del conector Luer en una posicion
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abierta. La Figura 5D es una vista de corte transversal del conector Luer 210 a lo largo de la linea 5D-5D en la Figura
5C que muestra el conector Luer 210 en una posicion abierta. La Figura 5E es una vista de corte transversal del
conector Luer 210 a lo largo de la linea 5E-5E en la Figura 5C que muestra el conector Luer 210 en una posicion
abierta. La Figura 5F es una vista en perspectiva de una porcién de una realizacion de un tubo de valvula 232 (que
también se referencia como un miembro interno) del conector Luer 210.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 210 puede hacerse o fabricarse a partir de cualquiera de los
componentes, caracteristicas, materiales, tamafios, geometrias, detalles o configuraciones de cualquiera de los otros
conectores Luer descrito en la presente. Como ya se menciond, la Figura 5A es una vista de corte transversal del
conector Luer 210 en una posicién cerrada, de manera que substancialmente impide que el fluido fluya a través del
conector Luer 210. La Figura 5D es una vista de corte transversal de la realizacion del conector Luer 210 en una
posicion abierta debido al acoplamiento de un conector hembra 76 con el conector Luer. El flujo de fluido o
medicamento a través del conector Luer 210 se representa mediante flechas en la Figura 5D. Como se describid
anteriormente con referencia a otros conectores Luer, cuando el tubo de valvula 232 del conector Luer 210 esta en la
posicion abierta, sustancialmente se puede permitir que el fluido fluya a través del conector Luer 210. De manera
similar, cuando el tubo de valvula 232 esta en la posicion cerrada, sustancialmente se puede impedir que el fluido fluya
a través del conector Luer 210. Del mismo modo que con cualquier realizacion del conector Luer que se describe en la
presente, no se requiere un sello perfecto del miembro de valvula aunque tal sello puede ser preferido en algunas
formas de realizacion.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 210 puede ser el mismo o similar que el conector Luer 110 descrito
previamente, a excepcion o ademas de las caracteristicas y los componentes ilustrados y/o que se describen a
continuacion. Por consiguiente, en algunos aspectos, el conector Luer 210 puede funcionar de la misma manera o
similar si se compara con el conector 110 descrito anteriormente. Como se ilustra en la Figura 5A, algunas formas de
realizacion del conector Luer ensamblado 210 pueden comprender un alojamiento 222, un miembro de puerto 224 que
esta ubicado cerca del segundo extremo 214 del conector Luer 210, un cono Luer 226 que esta ubicado cerca del
primer extremo 212 del conector Luer 210, un revestimiento 228 que rodea al menos una porcién del cono Luer 226, un
sello 218 y un miembro de valvula 220. Tal como se ilustra, el sello 218 y el miembro de valvula 220 pueden estar
sostenidos dentro del alojamiento 222. En la realizacién que se ilustra, el miembro de valvula 220 puede comprender
un cono Luer 226 y un tubo de valvula 232. En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 232 se puede ubicar al
menos parcialmente dentro de la abertura 260 que se puede conformar en el cono Luer 226.

En algunas formas de realizaciéon, como en la realizaciéon que se ilustra, el alojamiento 222 puede definir una abertura
240 a través de la cual puede sobresalir el cono Luer 226. Con referencia a la Figura 5A, el conector Luer 210 se puede
configurar de modo que el cono Luer 226 sobresale hacia el primer extremo 212 del conector Luer 210. El cono Luer
226 preferentemente esta alineado de forma coaxial con la linea central del alojamiento 222, el miembro de puerto 224
y el revestimiento 228. La abertura 240 se puede dimensionar y configurar de modo de proveer soporte radial al cono
Luer 226 como para que el cono Luer 226 permanezca sustancialmente alineado de forma coaxial con la linea central
del alojamiento 222. En algunas formas de realizaciéon (que no se muestran), un sello se puede ubicar entre la
superficie exterior del cono Luer 226 y la abertura 240. El conector Luer 210 también se puede configurar de modo que
el cono Luer 226 esta sostenido axialmente dentro del alojamiento 222. Ademas, por razones que se describiran
posteriormente con gran detalle, el alojamiento 222 y la abertura 240 se pueden dimensionar y configurar de modo que
el cono Luer 226 puede girar libremente alrededor o dentro de un rango angular predeterminado en relacién con el
alojamiento 222, el revestimiento 228 y la tuberia de valvula 232.

En algunas formas de realizacion, el cono Luer 226 se puede conformar como para definir una superficie exterior
ahusada sustancialmente conica 226a que sobresale desde una porcion de base plana 226b hacia el primer extremo
212 del conector Luer 210. Ademas, en algunas formas de realizacion, el cono Luer 226 puede estar conformado como
para definir una superficie en angulo 226¢ en el interior de la porcidn de extremo del cono Luer 226. Como se describira
a continuacion, la superficie en angulo 226¢ se puede configurar para lograr que el tubo de valvula 232 se desplace
axialmente en la direccidn contraria del cono Luer 226 cuando el cono Luer 226 gira en relacion con el tubo de valvula
232, haciendo que el conector Luer 210 cambie desde la posicién cerrada a la abierta cuando el cono Luer 226 gira en
relaciéon con el tubo de valvula 232. El cono Luer 226 también se puede configurar para definir una abertura
sustancialmente cilindrica 260 a través de por lo menos una porcion del cono Luer 226, donde la abertura 260 esta
alineada sustancialmente con la linea central axial del cono Luer 226.

En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 232 se puede conformar de modo de definir una superficie exterior
sustancialmente cilindrica 232a que se dimensiona y configura para ser recibida dentro de una abertura con forma
sustancialmente cilindrica 260 que se puede conformar en el cono Luer 226. Como se ilustra en las Figuras 5A y 5D, la
superficie exterior 232a del tubo de valvula 232 puede sobresalir desde la porcion de base 232b del tubo de valvula 232
hacia el primer extremo 212 del conector Luer 210. Ademas, como se ilustra, la porcion de extremo del tubo de valvula
232 puede definir una forma en angulo, en évalo u otra forma no circular tal como la superficie de extremo distal 232d
del tubo de valvula 232 define un perimetro en évalo u otro perimetro no circular. De manera similar, en algunas formas
de realizacion, la abertura 238 que se conforma en el extremo del cono Luer 226 puede definir una forma en 6valo u
otra forma no circular.
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En algunas formas de realizacion, el cono Luer 226 puede estar sostenido axialmente y radialmente por el alojamiento
222 de una manera que permite que el cono Luer 226 gire libremente en relacién con el alojamiento 222,
preferentemente dentro de un rango angular definido pero de una manera que sustancialmente se impide el
movimiento axial del cono Luer 226 en relacion con el alojamiento 222. En algunas formas de realizacion, el cono Luer
226 se puede configurar para trasladarse axialmente en relacion con el alojamiento 222. Con referencia a las Figuras
5A y 5D, el cono Luer 226 puede estar sostenido axialmente por una pared interna 242 que se puede conformar en el
interior del alojamiento 222 de modo de impedir que el cono Luer 226 se traslade axialmente hacia el primer extremo
212 del conector Luer 210 en relacion con el alojamiento 222. De manera similar, el cono Luer 226 puede estar
sostenido axialmente por una pared interna 243 que se puede conformar en el interior del miembro de puerto 224 como
para impedir que el cono Luer 226 se traslade axialmente hacia el segundo extremo 214 del conector Luer 210 en
relaciéon con el alojamiento 222. En algunas formas de realizacién, el miembro de puerto 224 se puede adherir, fundir,
soldar o sujetar de otra manera en el alojamiento 222 a lo largo de la superficie de linea parcial 225 después de que se
ensambloé el cono Luer 226 dentro del alojamiento 222. En algunas formas de realizacién, el alojamiento 222 puede
definir lineas parciales adicionales o diferentes de modo que todos los componentes internos, tales como el tubo de
valvula 232, el sello 218 y el cono Luer 226 se pueden ensamblar en el mismo.

El tubo de valvula 232 puede estar sostenido dentro del alojamiento 222, como se muestra en las Figuras 5A, 5B y 5E.
Tal como se ilustra en las mismas, el tubo de valvula 232 puede estar sostenido axialmente dentro de una abertura 241
que se puede conformar en la pared interna 243 del alojamiento 222 para restringir lateralmente al tubo de valvula 232.
Tal como se ilustra, un sello puede estar sostenido por la pared interna 243 para sellar la abertura 241. En la
realizacion que se ilustra, la pared interna 243 puede impedir que el tubo de valvula 232 se traslade axialmente hacia el
primer extremo 212 del conector Luer 210 en relacién con el alojamiento 222. Ademas, el conector Luer 210 se puede
configurar como para impedir que el tubo de valvula 232 gire en relacion con el alojamiento 222 o con el miembro de
puerto 224. En particular, en algunas formas de realizacién, el miembro de puerto 224 y la porcion de base 232b del
tubo de valvula 232 pueden definir ranuras, canales, protuberancias, lengiietas, pasadores u otras caracteristicas de
indexacién que estan configuradas para impedir que el tubo de valvula 232 gire en relacion con el alojamiento 222 o el
miembro de puerto 224. Como se describe con mas detalle a continuacion, en algunas formas de realizacion, se puede
impedir que el tubo de valvula 232 gire en relacién con el miembro de puerto 224 o el alojamiento 222 de modo que el
cono Luer 226 puede girar en relacion con el tubo de valvula 232 y hacer que el tubo de valvula 232 se abra y se cierre
en respuesta a la rotacién del cono Luer 226.

Ademas, con referencia a las Figuras 5A y 5E, un sello 218 se puede sujetar en la superficie interior 224a del miembro
de puerto 224 y a la porcion de base 232b del tubo de valvula 232. En algunas formas de realizacion, el sello 218
puede definir una forma anular o cilindrica de modo que sustancialmente todo el fluido o el medicamento que fluye a
través del miembro de puerto 224 se lo hace fluir a través de la abertura axial 264 y la abertura transversal 264a en el
tubo de valvula 232 (por ejemplo, como para sustancialmente impedir que el fluido o el medicamento fluya alrededor de
la porcion de base 232b del tubo de valvula 232). Ademas, en algunas formas de realizacion, el sello 218 se puede
conformar a partir de un material resiliente que ejerce una fuerza de desviacion en el tubo de valvula 232 que desvia el
tubo de valvula 232 hacia el primer extremo 212 del conector Luer 210 (por ejemplo, desvia el tubo de valvula 232
hacia la posicién cerrada en relacién con el cono Luer 226). En algunas formas de realizacion, el sello 218 puede ser
un resorte u otro dispositivo de desviacion que desvia el tubo de valvula 232 hacia el primer extremo 212 del conector
Luer 210 pero no contiene fluido que fluye a través del conector 210. Mas bien, se puede impedir que fluya el fluido
alrededor del tubo de valvula 232 hacia el primer extremo 212 por el sello 241.

Como se describira ahora con gran detalle, en la configuracion ensamblada, como se ilustra en las Figuras 5A, 5D y
5E, la rotacién del cono Luer 226 en relacién con el tubo de valvula 232 puede hacer que el miembro de valvula 220 del
conector Luer 210 se traslade entre la posicion abierta y la posicion cerrada. Como se menciond previamente, en
algunas formas de realizacioén, el sello 218 puede ejercer una fuerza de desviacion en el tubo de valvula 232 para
permanecer en contacto con el cono Luer 226. En particular, el sello 218 puede hacer que la superficie 232¢ del tubo
de vélvula 232 colinde contra la superficie 226¢, tal como se ilustra en las Figuras 5A, 5D y 5E. En algunas formas de
realizacion, el conector Luer 210 se puede configurar de modo tal que cuando el cono Luer 226 gira, el tubo de valvula
232 se traslada desde una posicidon abierta a una cerrada y desde una cerrada a una abierta, dependiendo de la
direccion en que se gira el cono Luer 226. En particular, en algunas formas de realizacion, el cono Luer 226 puede
definir una superficie en angulo 226¢ que puede tener una seccién transversal oval y el tubo de valvula 232 puede
definir una superficie en angulo 232c que también puede tener una seccién transversal oval. Como con las otras
realizaciones que se divulgan en la presente, en algunas formas de realizacion, el cono Luer 226 y el tubo de valvula
232 se pueden fabricar al menos en parte a partir de un material neutro médicamente y rigido tal como plastico o metal.
Preferentemente, la rotacion del cono Luer va a hacer que el cono Luer 226 y el tubo de valvula 232 se trasladen uno
en relacion con el otro mas que deformarse y mantener su relacion sellada. A medida que el cono Luer 226 gira en una
primera direccion en relacion con el tubo de valvula 232, las respectivas superficies en angulo, oval pueden hacer que
el tubo de valvula 232 se traslade hacia el segundo extremo 214 del conector Luer 210. De manera similar, cuando el
tubo de valvula 232 esta en una posicién abierta, a medida que el cono Luer 226 gira en una segunda direccion en
relacion con el tubo de valvula 232 que esta enfrentada a la primera direccion, cuando la superficie en angulo con
forma oval 232c del tubo de valvula 232 se alinea con la superficie en angulo con forma oval 226¢ del cono Luer 226, el
sello resiliente 218 puede hacer que la porcion de extremo del tubo de valvula 232 se acople con y por lo tanto
sustancialmente selle |la abertura 238 que esta conformada en la porcion de extremo del cono Luer 226.
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Por consiguiente, la rotacién relativa del cono Luer 226 en relacion con el tubo de valvula 232 puede hacer que el tubo
de valvula 232 se traslade entre la posicion abierta y la cerrada. En algunas formas de realizacion, el cono Luer 226 se
puede configurar como para definir limites o detenciones giratorios que estan dispuestos para asegurar que a medida
que un conector hembra 76 se acopla de forma roscada con el conector Luer 210 como se describe a continuacién con
gran detalle, donde el cono Luer 226 gira hacia una posicion radial deseada que hace que el tubo de valvula 232 se
abra una cantidad suficiente como para permitir que el fluido o el medicamento fluya a través del conector Luer 210. De
manera similar, los limites o detenciones giratorios pueden estar dispuestos para asegurar que a medida que el
conector hembra 76 se desacopla de forma roscada del conector Luer 210, el cono Luer 226 gira hacia una posicion
radial deseada para permitir que el tubo de valvula 232 se cierre de forma sellada contra la superficie interior del cono
Luer 226 por medio de una fuerza de desviacion que provee el sello resiliente 218. En particular, en algunas formas de
realizacion, el cono Luer 226 y el alojamiento 222 pueden definir ranuras, canales, protuberancias, lengletas,
pasadores u otras caracteristicas de indexacion que estan configuradas para controlar el rango de rotacién del cono
Luer 226 en relacion con el alojamiento 222. Cuando el conector Luer 210 esta en la posiciéon cerrada, la superficie
externa de la porcién distal 232 del tubo de valvula 232 se puede cerrar de forma sellada contra la superficie interna de
la porcidn distal 226a del cono Luer 226 de modo que sustancialmente se puede impedir que el fluido fluya a través de
la abertura 238 que esta conformada en la porcién de extremo distal del cono Luer 226.

Tal como se ha mencionado, en la realizacidon que se ilustra, el tubo 232 puede estar sostenido de forma deslizable
como para trasladarse axialmente dentro del cono Luer 226. Ademas, un miembro sellador anular 244 se puede
colocar entre la superficie exterior del tubo de valvula 232 y la superficie interior del cono Luer 226 para impedir que el
fluido fluya hacia la camara 246. El miembro sellador 244 puede comprender cualquiera de los materiales, geometrias,
tamafios y otros detalles de configuraciones de cualquier otro sello o un miembro sellador descrito en la presente. En
algunas formas de realizacion, el miembro sellador 244 se puede conformar a partir del mismo material que el tubo de
valvula 232 y se puede conformar integralmente con el tubo de valvula 232. En algunas formas de realizacion, el
miembro sellador 244 se puede conformar a partir de un material diferente si se compara con el tubo de valvula 232 y
se puede sujetar de forma sellable en el mismo. En algunas formas de realizacién, el miembro sellador 244 se puede
conformar separadamente del tubo de valvula 232 y se ubica en la localizacion axial deseada de, ya sea el tubo de
valvula 232 o la superficie interior del cono Luer 226. En algunas formas de realizacion, ya sea la superficie interior del
cono Luer 226 o la superficie exterior del tubo de valvula 232 puede comprender caracteristicas tales como canales o
depresiones para fijar el miembro sellador 244 en la localizacion deseada.

En algunas formas de realizacion, como se menciond, el sello 218 puede ser resiliente y desviarse hacia una posicion
expandida, como se ilustra en la Figura 5A, de modo de ejercer una fuerza en el tubo de valvula 232 que desvia el tubo
de valvula 232 hacia la posicidn cerrada. En particular, en la realizacion que se ilustra, el sello 218 puede desviar el
tubo de valvula 232 para que se cierre de forma sellable contra la superficie interior del cono Luer 226.Ademas, el sello
218 se puede configurar de modo tal que el volumen sustancialmente contenido dentro de la porcién interior del sello
218 cuando el miembro de valvula 220 esta en la posicion cerrada (que se representa como V1 en la Figura 5A), puede
ser mayor que el volumen contenido dentro de la porcion interior del sello 218 cuando el miembro de vélvula 220 esta
en la posicion abierta (que se representa como V2 en la Figura 5D). Entonces, el volumen de fluido contenido dentro de
la porcion interior del sello 218 puede disminuir cuando el miembro de valvula 220 se traslada desde la posicion
cerrada a la posicién abierta y puede aumentar cuando el miembro de valvula 220 se traslada desde la posicion abierta
a la posicion cerrada. Al aumentar el volumen de espacio dentro del sello 218, a medida que el miembro de valvula 220
se desplaza a la posicidn cerrada, el sello 218 puede crear una fuerza de succién que puede reducir la cantidad de
fluido o de medicamento que puede fluir a través o gotear fuera de la abertura 238, mientras el miembro de valvula 220
esta en el proceso de cierre, haciendo retroceder tal fluido hacia el volumen de espacio dentro del interior del sello 218.

Las realizaciones en donde el sello 218 sustancialmente no encierra un volumen, por ejemplo, cuando el sello 218 es
un resorte, funcionan de un modo similar. La camara 246 estd configurada de modo que su volumen, cuando el
miembro de valvula 220 esta en la posicion cerrada, es mayor que su volumen cuando el miembro de valvula 220 esta
en la posicién abierta. Los cambios en volumen pueden sacar fluido del primer extremo 212 del conector Luer 210
hacia el conector 210 a medida que el conector 210 se traslada desde la posicién abierta a la posicion cerrada.

En algunas formas de realizacion, el sello 218, el tubo 232 y el miembro sellador 244 se pueden conformar
integralmente a partir del mismo material. Sin embargo, en algunas formas de realizacion, cualquiera de estas
caracteristicas se puede conformar separadamente y sostener o sujetar en la posicion deseada, como se describid
anteriormente o de cualquier otra forma apropiada. El alojamiento 122 puede ser sustancialmente una estructura de
tipo tubo con un canal 254 que puede extenderse desde el segundo extremo 214 del conector 210 a través del centro
axial del conector Luer 210. Como tal, en algunas formas de realizacion, cuando el conector Luer 210 esta en la
configuracion abierta, como se ilustra en la Figura 5B, el canal 254 puede permitir que el fluido fluya desde el segundo
extremo 214 a través del miembro de puerto 224, del sello 218, de la abertura 264 en el tubo 232 y hacia fuera a través
de la abertura 238 en el cono Luer 226 que esta ubicado en el primer extremo 212 del conector Luer 210.

Con referencia a las Figuras 5A y 5D, cerca del segundo extremo 214 del conector Luer 210, el miembro de puerto 224
y la seccion correspondiente del canal para fluido 254 puede ser suficientemente ancha como para albergar una
seccion de tuberia médica de diametro estandar o un Luer macho estandar insertada en la misma. La longitud, el
didmetro y otras caracteristicas del alojamiento 222 (o de cualquier alojamiento descrito en la presente) pueden ser las
mismas que las de cualquier otro alojamiento descrito en la presente.
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Ademas, el revestimiento 228 se puede dimensionar y configurar como se describié anteriormente o como es deseable
para fijar o sujetar de forma separable el conector Luer 210 a otro instrumento médico. Ademas, el alojamiento 222, el
cono 226, el sello 218 o cualesquiera otros componentes o caracteristicas del conector Luer 210 pueden hacerse o
fabricarse a partir de cualquiera de los materiales, formas, caracteristicas, tamafios u otras configuraciones o detalles
descritos con respecto a cualquier otro miembro cénico descrito en la presente. Como en otras realizaciones del cono
Luer, el cono Luer 226 se puede fabricar para cumplir con los estandares y/o las normas pertinentes, tal como los
estandares ANSI y/o ISO.

Con referencia a la Figura 5D, a medida que el conector Luer macho 210 y el conector hembra 76 se desplazan uno
hacia el otro para un acoplamiento roscado, la superficie interior 86 del conector hembra 76 puede hacer contacto con
la superficie exterior del cono Luer 226. Esto puede provocar un sello estanco a fluidos entre la superficie interior 86 del
conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 226. A medida que el conector Luer macho 210 y el conector
hembra 76 se desplazan todavia mas hacia el acoplamiento roscado, la fuerza de contacto entre la superficie interior
86 del conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 226 puede hacer que el cono Luer 226 gire
sustancialmente al mismo tiempo que el conector hembra 76. Esto puede hacer que el cono Luer 226 gire en relacion
con el tubo de valvula 232 como se describié anteriormente, provocando que la porciéon de extremo distal 232a del tubo
de valvula 232 se desplace en la direccién contraria de la porcion de extremo distal interior 226a del cono Luer 226,
como se describié anteriormente. Cuando el tubo 232 y el cono Luer 226 se separan uno del otro, un hueco se puede
conformar entre la superficie exterior de la porcién de extremo del tubo de valvula 232 y la superficie interior de la
porcion de extremo del cono Luer 226, lo cual permite que el fluido pase a través de la abertura 238 hacia el canal para
fluido 80 del conector hembra 76 o viceversa.

Como se describié anteriormente, a medida que el tubo de valvula 232 se abre y hace que se comprima el sello 218, el
volumen de fluido que puede estar contenido dentro del sello 218 puede disminuir. En algunas formas de realizacion,
cuando se imparte una fuente constante de presion positiva en el canal 254 en el segundo extremo 214 del conector
Luer 210, al mismo tiempo que se comprime el sello 218 (que disminuye el volumen de fluido en el sello 218), el fluido
dentro del sello 218 puede estar sometido a una presion en aumento como consecuencia de la compresion del sello
218. En algunas formas de realizacion, esta presion en aumento puede hacer que el fluido dentro del sello 218 fluya a
través del canal 254 hacia el primer extremo 212 del conector Luer 210 a una velocidad en aumento hasta que el sello
218 ya no esta mas comprimido.

A la inversa, en algunas formas de realizacion, cuando se retira el conector hembra 76 del conector Luer 210, la
interaccion entre la superficie interior 86 del conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 226 puede hacer
que el cono Luer 226 gire en relacion con el tubo de valvula 232 provocando que el tubo de valvula 232 se desplace a
la posicion cerrada en relacién con el cono Luer 226. A medida que el tubo de valvula 232 se desplaza hacia la
posicion cerrada, el volumen dentro del sello 218 puede aumentar de nuevo al volumen V1. La expansion del volumen
interior del sello 218 puede provocar que se genere una presion o succion reducida dentro del sello 218. Como se
mencionod, esta presion o succién reducida puede hacer que el conector Luer 210 lleve al menos parte del fluido que
esta dentro de la abertura 264 nuevamente hacia el volumen de espacio dentro del sello 218. En algunas formas de
realizacion, el conector Luer 210 se puede usar para controlar el flujo de fluidos o medicamentos que son perjudiciales
o corrosivos, de modo tal que evitar que adn unas pocas gotas goteen hacia fuera de la abertura 238 cuando se retira
el conector hembra 76 puede ser beneficioso.

Ahora, con referencia a las Figuras 6A — 6G, se describira otra realizacién de un conector Luer obturable 310. La Figura
6A es una vista de corte transversal del conector Luer 310 que muestra el conector Luer 310 en una posicion primera o
cerrada. La Figura 6B es una vista de corte transversal del conector Luer 310 que muestra el conector Luer 310 en una
posicion segunda o abierta. La Figura 6C es una vista de frente de la realizacién del conector Luer 310 que muestra el
conector Luer 310 en una posicién cerrada. La Figura 6D es una vista de frente del conector Luer 310 que muestra el
conector Luer 310 en una posicién abierta. La Figura 6E es una vista en perspectiva de una realizaciéon de un cono
Luer 326. La Figura 6F es una vista de seccion transversal del conector Luer 310 a lo largo de la linea 6F-6F y en la
Figura 6A que muestra el conector Luer 310 en una posicién cerrada. La Figura 6G es una vista de corte transversal
del conector Luer 310 a lo largo de la linea 6G-6G y en la Figura 6B que muestra el conector Luer 310 en una posicion
abierta.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 310 puede hacerse o fabricarse a partir de cualquiera de los
componentes, caracteristicas, materiales, tamafos, geometrias, detalles o configuraciones de cualquiera de los otros
conectores Luer descritos en la presente. La Figura 6A es una vista de corte transversal del conector Luer 310 en una
posicion cerrada, de manera que substancialmente impide que el fluido fluya a través del conector Luer 310. La Figura
6B es una vista de corte transversal de la realizacién del conector Luer 310 en una posicion abierta debido al
acoplamiento de un conector hembra 76 con el conector Luer. El flujo de fluido o de medicamento a través del conector
Luer 310 se representa mediante flechas en la Figura 6B. Como se describié anteriormente con referencia a otros
conectores Luer, cuando el tubo de valvula 332 (que también se referencia como un miembro interno) del conector Luer
310 esta en la posicion abierta, sustancialmente se puede permitir que el fluido fluya a través del conector Luer 310. De
manera similar, cuando el tubo de valvula 332 esta en la posicion cerrada, sustancialmente se puede impedir que el
fluido fluya a través del conector Luer 310. Del mismo modo que con cualquier realizacion del conector Luer que se
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describe en la presente, no se requiere un sello perfecto del miembro de valvula aunque tal sello puede ser preferido en
algunas formas de realizacion.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 310 puede ser el mismo o similar que el conector Luer 210 descrito
previamente a excepcion o ademas de las caracteristicas y los componentes ilustrados y/o que se describen a
continuacion. Por consiguiente, en algunos aspectos, el conector Luer 310 puede funcionar de la misma manera o
similar si se compara con el conector Luer 210 descrito anteriormente. Como se ilustra en la Figura 6A, algunas formas
de realizacién del conector Luer ensamblado 310 pueden comprender un alojamiento 322, un miembro de puerto 324
que esta ubicado cerca del segundo extremo 314 del conector Luer 310, un cono Luer 326 que esta ubicado cerca del
primer extremo 312 del conector Luer 310, un revestimiento 328 que rodea al menos una porcion del cono Luer 326 y
un miembro de valvula 320. Tal como se ilustra, el miembro de vélvula 332 se puede conformar integralmente con el
alojamiento 322 o se puede conformar separadamente y sujetar al alojamiento 322 por medio de cualquiera de las
técnicas de union o fusidon que se describen en esta descripcién o que son conocidas en el arte. El cono Luer 326
puede estar sostenido dentro del alojamiento 322. En la realizaciéon que se ilustra, el miembro de valvula 320 puede
comprender un cono Luer 326 y un tubo de valvula 332. En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 332 se
puede ubicar al menos parcialmente dentro de la abertura 360 que se puede conformar en el cono Luer 326.

En algunas formas de realizacion, como en la realizacidon que se ilustra, el alojamiento 322 puede definir una abertura
340 a través de la cual puede sobresalir el cono Luer 326. Con referencia a la Figura 6A, el conector Luer 310 se puede
configurar de modo que el cono Luer 326 sobresale hacia el primer extremo 312 del conector Luer 310. El cono Luer
326 esta preferentemente alineado de forma coaxial con la linea central del alojamiento 322, el miembro de puerto 324
y el revestimiento 328. La abertura 340 se puede dimensionar y configurar de modo de proveer soporte radial al cono
Luer 326 como para que el cono Luer 326 permanezca sustancialmente alineado de forma coaxial con la linea central
del alojamiento 322. La abertura 340 se puede dimensionar y configurar como para que no restrinja la rotacion del cono
Luer 326 en relacion con el alojamiento 322. El conector Luer 310 también se puede configurar de modo que el cono
Luer 326 estd sostenido axialmente dentro del alojamiento 322. Ademas, por razones que se describiran
posteriormente con gran detalle, el alojamiento 322 y la abertura 340 se pueden dimensionar y configurar de modo que
el cono Luer 326 puede girar libremente dentro de un rango angular predeterminado en relacién con el alojamiento 322,
el revestimiento 328 y la tuberia de valvula 332.

Con referencia a la Figura 6E, en algunas formas de realizacion, el cono Luer 326 se puede conformar como para
definir una superficie exterior ahusada sustancialmente cénica 326a que sobresale desde una porcion de base plana
326b hacia el primer extremo 312 del conector Luer 310. Con referencia a la Figura 6F, en algunas formas de
realizacién, la porcion de base plana 326b puede estar conformada como para definir una primera superficie colindante
326¢ y una segunda superficie colindante 326d. Ademas, en algunas formas de realizacion, el alojamiento 322 puede
definir una protuberancia o lengiieta 323 que puede estar sustancialmente alineada longitudinalmente con las primera y
segunda superficies colindantes 326¢, 326d. Como se describira a continuaciéon con gran detalle, la lenglieta 323 y las
primera y segunda superficies colindantes 326c, 326d se pueden configurar para definir o limitar el rango angular de
rotacion entre el cono Luer 326 y el alojamiento 322. El cono Luer 326 también se puede configurar como para definir
una abertura sustancialmente cilindrica 360 a través de por lo menos una porcion del cono Luer 326, donde la abertura
360 esta sustancialmente alineada con la linea central axial del cono Luer 326.

En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 332 se puede conformar de modo de definir una superficie exterior
sustancialmente cilindrica 332a que se dimensiona y configura para ser recibida dentro de una abertura con forma
sustancialmente cilindrica 360 que se puede conformar en el cono Luer 326. La superficie exterior 332a del tubo de
valvula 332 puede sobresalir desde el alojamiento 322 hacia el primer extremo 312 del conector Luer 310.

Tal como se menciond, el cono Luer 326 puede estar sostenido axialmente y radialmente por el alojamiento 322 de una
manera que permite que el cono Luer 326 gire sustancialmente de forma libre en relacién con el alojamiento 322, en
respuesta al acoplamiento a otro conector u otra manipulacioén, preferentemente dentro de un rango angular definido
pero de una manera que sustancialmente se impide el movimiento axial del cono Luer 326 en relacién con el
alojamiento 322. Tal como se ilustra en otras realizaciones, la abertura 340 puede incluir un sello resiliente, por
ejemplo, una junta tdrica, que se acopla con el cono Luer giratorio 326. En algunas formas de realizacién, el miembro
de puerto 324 se puede adherir, fundir, soldar o sujetar de otra manera en el alojamiento 322 a lo largo de la superficie
de linea parcial 325 después de que se ensamblé el cono Luer 326 dentro del alojamiento 322. En algunas formas de
realizacion, el alojamiento 322 puede definir lineas parciales adicionales o diferentes de modo que todos los
componentes internos, tales como el tubo de valvula 332, el sello 318 y el tubo de valvula 326 se pueden ensamblar en
el mismo.

Como se describira ahora con gran detalle a continuacién, en la configuraciéon ensamblada, como se ilustra en las
Figuras 6A y 6B, la rotacion del cono Luer 326 en relacion con el tubo de valvula 332 puede hacer que el miembro de
valvula 320 del conector Luer 310 se traslade entre una segunda posicion abierta y una primera posicién cerrada. En la
posicion abierta, como se ilustra en las Figuras 6B y 6D, la abertura 338 en el cono Luer 326 esta sustancialmente
alineada con la abertura 364 en el tubo de valvula 332. En la posicién cerrada, como se ilustra en las Figuras 6A y 6C,
la abertura 338 en el cono Luer 326 esta sustancialmente fuera de alineacion en relacion con la abertura 364 en el tubo
de valvula 332. En algunas formas de realizacion, el conector Luer 310 puede estar configurado de modo tal que,
cuando el cono Luer 326 est4 girado, el tubo de valvula 332 se desplaza desde una posicion abierta a una cerrada, o
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desde una posicidn cerrada a una abierta, dependiendo de la direcciéon en que se gira el cono Luer 326. Las primera y
segunda superficies colindantes 326c¢, 326d pueden estar configuradas como para detener la rotacién del cono Luer
326 en, ya sea, una primera direccion o en una segunda direccion de modo que el cono Luer 326 esta, ya sea, alineado
en una posicion abierta o en una posicién cerrada en relacién con el tubo de valvula 332 en las posiciones de
detencién.

Por consiguiente, la rotacién relativa del cono Luer 326 en relacion con el tubo de valvula 332 puede hacer que el tubo
de valvula 320 se traslade entre la posicion abierta y la cerrada. Tal como se menciond, en algunas formas de
realizacion, el cono Luer 326 se puede configurar como para definir unos limites o detenciones giratorios que estan
dispuestos para asegurar que a medida que un conector hembra 76 se acopla de forma roscada con el conector Luer
310, como se describe a continuacion con gran detalle, el cono Luer 326 gira hacia una orientacion angular deseada
que hace que el tubo de valvula 332 se abra una cantidad suficiente como para permitir que el fluido o el medicamento
fluya a través del conector Luer 310. De manera similar, los limites o detenciones giratorios pueden estar dispuestos
para asegurar que a medida que el conector hembra 76 se desacopla de forma roscada del conector Luer 310, el cono
Luer 326 gira hacia una posicion radial deseada para permitir que el tubo de valvula 332 se cierre de forma sellada
contra la superficie interior del cono Luer 326.

Un miembro sellador anular 344 se puede colocar entre la superficie exterior del tubo de valvula 332 y la superficie
interior del cono Luer 326 para impedir que el fluido fluya a través de la abertura 360 hacia la porcién de base 326b del
cono Luer 326 y hacia fuera a través de la abertura 340. EI miembro sellador 344 puede comprender cualquiera de los
materiales, geometrias, tamafios u otros detalles o configuraciones de cualquier otro sello o un miembro sellador
descrito en la presente. En algunas formas de realizacion, el miembro sellador 344 se puede conformar a partir del
mismo material que el tubo de valvula 332 o el cono Luer 326 y se puede conformar integralmente con el tubo de
valvula 332 o el cono Luer 326. En algunas formas de realizaciéon, el miembro sellador 344 se puede conformar
independientemente y se puede sujetar, ya sea, al tubo de valvula 332 o al cono Luer 326. En algunas formas de
realizacién, el miembro sellador 344 se puede conformar separadamente del tubo de valvula 332 y se ubica en la
localizacion axial deseada de, ya sea, el tubo de valvula 332 o la superficie interior del cono Luer 326. En algunas
formas de realizacion, ya sea, la superficie interior del cono Luer 326 o la superficie exterior del tubo de valvula 332
puede comprender caracteristicas tales como canales o depresiones para fijar el miembro sellador 344 en la
localizacion deseada.

El alojamiento 322 puede ser sustancialmente una estructura de tipo tubo con un canal 354 que puede extenderse
desde el segundo extremo 314 del conector 310 a través del centro axial del conector Luer 310. Como tal, en algunas
formas de realizacién, cuando el conector Luer 310 esta en la configuracion abierta, como se ilustra en la Figura 6B, el
canal 354 puede permitir que el fluido fluya desde el segundo extremo 314 a través del miembro de puerto 324, del
sello 318, de la abertura 364a en el tubo 332 y hacia fuera a través de la abertura 338 en el cono Luer 326 que esta
ubicado en el primer extremo 312 del conector Luer 310. La longitud, el diametro y otras caracteristicas del alojamiento
322 pueden ser las mismas que las de cualquier otro alojamiento descrito en la presente.

Ademas, el revestimiento 328 se puede dimensionar y configurar como se describié anteriormente o como es deseable
para fijar o sujetar de forma separable el conector Luer 310 a otro instrumento médico. Ademas, el alojamiento 322, el
cono 326, el sello 318 o cualesquiera otros componentes o caracteristicas del conector Luer 310 pueden hacerse o
fabricarse a partir de cualquiera de los materiales, formas, caracteristicas, tamafios u otras configuraciones o detalles
descritos con respecto a cualquier otro miembro cénico descrito en la presente. Como en otras realizaciones del cono
Luer, el cono Luer 326 se puede fabricar para cumplir con los estandares y/o las normas pertinentes, tal como los
estandares ANSI y/o ISO.

Con referencia a la Figura 6B, a medida que el conector Luer macho 310 y el conector hembra 76 se desplazan uno
hacia el otro para un acoplamiento roscado, la superficie interior 86 del conector hembra 76 puede hacer contacto con
la superficie exterior del cono Luer 326. Esto puede provocar un sello estanco a fluidos entre la superficie interior 86 del
conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 326. A medida que el conector Luer macho 310 y el conector
hembra 76 se desplazan todavia mas hacia el acoplamiento roscado, la fuerza de contacto entre la superficie interior
86 del conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 326 puede hacer que el cono Luer 326 gire
sustancialmente al mismo tiempo que el conector hembra 76. Esto puede hacer que el cono Luer 326 gire en relacion
con el tubo de valvula 332 como se describié anteriormente, provocando que la abertura 338 en el cono Luer 326 se
desplace en relacién con la abertura 364 en el tubo de valvula 332, como se describid anteriormente.

En algunas formas de realizacién, el conector Luer 310 puede estar configurado para sustancialmente impedir el
movimiento giratorio accidental del cono Luer 326 desde la primera posicién cerrada para impedir la apertura accidental
del conector 310 y, en consecuencia, la descarga accidental del fluido en el conector Luer 310. Por ejemplo, algunas
formas de realizacion del conector Luer 310 pueden tener retenes, muescas, lenglietas, miembros resilientes u otras
caracteristicas a fin de inhibir el movimiento giratorio del cono Luer 326 en relacién con el tubo de valvula 332.

Ahora, con referencia a las Figuras 7A — 7B, se describiran algunas formas de realizacién del conector Luer obturable
410. En algunas formas de realizacion, el conector Luer 410 puede hacerse o fabricarse a partir de cualquiera de los
componentes, caracteristicas, materiales, tamafios, geometrias, detalles o configuraciones de cualquiera de los otros
conectores Luer descritos en la presente. La Figura 7A es una vista de corte transversal del conector Luer 410 que
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muestra el conector Luer 410 en una posicion cerrada, de modo que substancialmente impide que el fluido fluya a
través del conector Luer 410. La Figura 7B es una vista de corte transversal del conector Luer 410 que muestra el
conector Luer 410 en una posicién abierta de modo que esta sustancialmente permitido que el fluido fluya a través del
conector Luer 410. Tal como se describird, en algunas formas de realizacion, el conector Luer 410 puede estar
configurado de modo que el conector Luer 410 se cambia manualmente entre una posicion abierta y una cerrada y no
se cambia automaticamente a una posicion abierta cuando el conector Luer 410 estd acoplado con un conector
hembra. El flujo de fluido o de medicamento a través del conector Luer 410 se representa mediante flechas en la Figura
7B. Del mismo modo que con cualquier realizacion del conector Luer que se describe en la presente, no se requiere un
sello perfecto del miembro de valvula aunque tal sello puede ser preferido en algunas formas de realizacion.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 410 puede ser el mismo o similar que el conector Luer 10 descrito
previamente a excepcion o ademas de las caracteristicas y los componentes ilustrados en las Figuras 7A 'y 7B y/o que
se describen a continuacion. Por consiguiente, en algunos aspectos, el conector Luer 410 puede funcionar de la misma
manera o similar si se compara con el conector 10 descrito anteriormente. Como se ilustra en la Figura 7A, algunas
formas de realizacion del conector Luer ensamblado 410 pueden comprender un alojamiento 422, un miembro de
puerto 424 que esta ubicado cerca del segundo extremo 414 del conector Luer 410, un cono Luer 426 que esta ubicado
cerca del primer extremo 412 del conector Luer 410, un revestimiento 428 que rodea al menos una porcién del cono
Luer 426 y un miembro de valvula 420. Tal como se ilustra, el cono Luer 426 puede estar integralmente conformado
con el alojamiento 422 o, en algunas formas de realizacién, el cono Luer 426 se puede conformar separadamente y
sujetar al alojamiento 422 por medio de cualquiera de las técnicas de unién o fusiéon descritas en la presente o
conocidas en el arte.

En la realizacion ilustrada el miembro de valvula 420 puede comprender el cono Luer 426, un tubo de valvula 432 (que
también se referencia como un miembro interno) que esta sostenido dentro del cono Luer 426 y una empuiadura 433.
En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 432 y la empufiadura 433 pueden estar conformados
integralmente. En algunas formas de realizacion, la empufiadura 433 puede estar conformada separadamente si se
compara con el tubo de valvula 432 y esta sujeta al tubo de valvula 432 por medio de cualquiera de las técnicas de
unién o fusién descritas en la presente o conocidas en el arte. En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 432
se puede ubicar al menos parcialmente dentro de la abertura 460 que se puede conformar en el cono Luer 426.

De manera similar a otros conectores Luer que se describen en la presente, la porcion de extremo del tubo de valvula
432 puede estar configurada para crear un sello sustancialmente estanco a fluidos en relaciéon con el cono Luer 426
cuando el miembro de valvula 420 esta en la posicion cerrada. Ademas, cuando el miembro de valvula 420 esta en la
posicidn abierta, se puede permitir que el fluido fluya a través de la abertura 464 que esta conformada en el tubo de
valvula 432 y hacia fuera a través de la abertura 438 que esta conformada en el cono Luer 426. En algunas formas de
realizacién, el miembro de vélvula 420 se puede trasladar entre las posiciones abierta y cerrada ejerciendo
manualmente una fuerza en la empufadura 433 que puede sobresalir a través de una o unas aberturas 423 en el
alojamiento 422. En particular, el miembro de valvula 420 puede abrirse por el movimiento de la empufadura 433 hacia
el segundo extremo 414 del conector Luer 410. De manera similar, el miembro de valvula 420 se puede cerrar
mediante el movimiento de la empufiadura 433 hacia el primer extremo 412 del conector Luer 410.

En algunas formas de realizacién, el miembro sellador resiliente 418 puede estar sostenido por el alojamiento 422 y
esta configurado para crear un sello estanco a fluidos alrededor de la superficie exterior de una porcion del tubo de
valvula 432. Ademas, el miembro sellador resiliente 418 puede estar configurado para ejercer una fuerza de desviacion
en el tubo de valvula 432 que desvia el miembro de valvula 420 a la posicion cerrada. En algunas formas de
realizacion, el miembro sellador resiliente 418 puede definir una forma anular sustancialmente plana que tiene una
abertura circular en la misma que puede estrecharse alrededor de la superficie exterior de una porcién del tubo de
valvula 432. Un sello adicional 444 se puede colocar alrededor de una porcion del tubo de valvula 432 cerca del
segundo extremo 414 del conector Luer para sustancialmente impedir que el fluido se fugue a través de la o las
aberturas 423 y el alojamiento 422.

En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 432 y/o el alojamiento 422 pueden estar configurados para definir
retenes, topes u otras caracteristicas que hacen que el miembro de valvula 420 permanezca en la posicion abierta o
parcialmente abierta en contra de la fuerza de desviacién del miembro sellador 418 después de que el usuario
desplazé el miembro de valvula 420 a la posicion abierta. Esto puede permitir que el miembro de valvula 420
permanezca en la posicion abierta sin requerir que el usuario sostenga la empufiadura 433 en la posicién abierta. En
algunas formas de realizacion, el hecho de ejercer una fuerza en el miembro de empufiadura en la direccion del primer
extremo 412 del conector Luer 410 puede provocar que se cierre el miembro de valvula 420. En algunas formas de
realizacién, el tubo de valvula 432 y el alojamiento 422 pueden estar configurados de modo que el usuario puede
sostener la empufiadura 433 en la posicién abierta de modo de provocar que el miembro de valvula 420 permanezca
abierto.

Ahora, con referencia a las Figuras 8A — 8B, se describira otra realizaciéon de un conector Luer obturable 510. En
algunas formas de realizacion, el conector Luer 510 puede hacerse o fabricarse a partir de cualquiera de los
componentes, caracteristicas, materiales, tamafos, geometrias, detalles o configuraciones de cualquiera de los otros
conectores Luer descritos en la presente. La Figura 8A es una vista de corte transversal del conector Luer 510 que
muestra el conector Luer 510 en una posicion cerrada, de modo que substancialmente impide que el fluido fluya a
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través del conector Luer 510. La Figura 8B es una vista de corte transversal del conector Luer 510 que muestra el
conector Luer 510 en una posicién abierta de modo que esta sustancialmente permitido que el fluido fluya a través del
conector Luer 510. Tal como se describira, en algunas formas de realizacion, el conector Luer 510 puede estar
configurado de modo que el conector Luer 510 se cambia manualmente entre una posicion abierta y una cerrada y no
se cambia automaticamente a una posicion abierta cuando el conector Luer 510 estd acoplado con un conector
hembra. El flujo de fluido o medicamento a través del conector Luer 510 se representa mediante flechas en la Figura
8B. Del mismo modo que con cualquier realizacién del conector Luer que se describe en la presente, no se requiere un
sello perfecto del miembro de valvula aunque tal sello puede ser preferido en algunas formas de realizacion.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 510 puede ser el mismo o similar que el conector Luer 410 descrito
previamente a excepcion o ademas de las caracteristicas y los componentes ilustrados en las Figuras 8A y 8B y/o que
se describen en la presente. Por consiguiente, en algunos aspectos, el conector Luer 510 puede funcionar de la misma
manera o similar si se compara con el conector 410 descrito anteriormente. Como se ilustra en la Figura 8A, algunas
formas de realizacion del conector Luer ensamblado 510 pueden comprender un alojamiento 522, un miembro de
puerto 524 que esta ubicado cerca del segundo extremo 514 del conector Luer 510, un cono Luer 526 que esta ubicado
cerca del primer extremo 512 del conector Luer 510, un revestimiento 528 que rodea al menos una porcion del cono
Luer 526 y un miembro de valvula 520. Tal como se ilustra, el cono Luer 526 puede estar integralmente conformado
con el alojamiento 522 o, en algunas formas de realizacion, el cono Luer 526 se puede conformar separadamente y
sujetar al alojamiento 522 por medio de cualquiera de las técnicas de uniéon o fusién descritas en la presente o
conocidas en el arte.

En la realizacién ilustrada, el miembro de valvula 520 puede comprender el cono Luer 526, un tubo de valvula 532 (que
también se referencia como un miembro interno) que esta sostenido dentro del cono Luer 526, una protuberancia o
lenglieta 533 y un miembro de cuadrante 534. En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 532 y la lengiieta
533 pueden estar conformados integralmente. En algunas formas de realizacion, la lengieta 533 puede estar
conformada separadamente si se compara con el tubo de valvula 532 y esta sujeta al tubo de valvula 532 por medio de
cualquiera de las técnicas de union o fusion descritas en la presente o conocidas en el arte. El tubo de valvula 532 se
puede ubicar al menos parcialmente dentro de la abertura 560 que puede estar conformada en el cono Luer 526. En
algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 532 y el alojamiento 522 pueden estar configurados a fin de permitir
que el tubo de valvula 532 se traslade axialmente dentro de un rango predeterminado en relaciéon con el alojamiento
522 de modo que el tubo de valvula 532 se puede desplazar entre las posiciones abierta y cerrada. Ademas, el tubo de
valvula 532 y el alojamiento 522 pueden definir canales, muescas, protuberancias, caracteristicas de indexacion u
pueden configurarse de otra manera para sustancialmente impedir que el tubo de valvula 532 gire en relacion con el
alojamiento 522.

De manera similar a otros conectores Luer que se describen en la presente, la porciéon de extremo del tubo de valvula
532 puede estar configurada para crear un sello sustancialmente estanco a fluidos en relaciéon con el cono Luer 526
cuando el miembro de valvula 520 esta en la posicion cerrada. Ademas, cuando el miembro de valvula 520 esta en la
posicion abierta, se puede permitir que el fluido fluya a través de la abertura 564 que esta conformada en el tubo de
valvula 532 y hacia fuera a través de la abertura 538 que esta conformada en el cono Luer 526. En algunas formas de
realizacién, el miembro de valvula 520 se puede trasladar entre las posiciones abierta y cerrada ejerciendo
manualmente una fuerza en la lenglieta 533 que puede sobresalir a través de una abertura o serie de aberturas 523 en
el alojamiento 522. En particular, el miembro de valvula 520 puede abrirse por el movimiento de la lengiieta 533 hacia
el segundo extremo 514 del conector Luer 510, como se describira a continuacién. De manera similar, el miembro de
valvula 520 se puede cerrar mediante el movimiento de la lenglieta 533 hacia el primer extremo 512 del conector Luer
510.

En algunas formas de realizacion, el miembro sellador resiliente 518 puede estar sostenido por el alojamiento 522 y
esta configurado para crear un sello estanco a fluidos alrededor de la superficie exterior de una porcién del tubo de
valvula 532. Ademas, el miembro sellador resiliente 518 puede estar configurado para ejercer una fuerza de desviacion
en el tubo de valvula 532 que desvia el miembro de valvula 522 a la posicion cerrada. En algunas formas de
realizacion, el miembro sellador resiliente 518 puede definir una forma anular sustancialmente plana que tiene una
abertura circular en la misma que puede estrecharse alrededor de la superficie exterior de una porcion del tubo de
valvula 532. Un sello adicional 544 se puede colocar alrededor de una porcion del tubo de valvula 532 cerca del
segundo extremo 514 del conector Luer para sustancialmente impedir que el fluido se fugue a través de la abertura o la
serie de aberturas 523 y el alojamiento 522.

En algunas formas de realizacion, el miembro de cuadrante 534 se puede conformar a partir de dos o mas piezas, las
que se enganchan entre si 0 se unen de otra manera entre si alrededor del alojamiento 522 y la lenglieta 533. El
miembro de cuadrante 534 puede estar sostenido por el alojamiento 522 de una manera que permite que el cuadrante
gire libremente en relacion con el alojamiento 522 y el tubo de valvula 532, al mismo tiempo que esta sostenido
axialmente por el alojamiento 522, de modo que el miembro de cuadrante 534 esta sustancialmente impedido de
trasladarse en cualquier direccion axial en relacion con el alojamiento 522. Ademas, el miembro de cuadrante 534 y/o
el alojamiento 522 se pueden configurar para definir retenes, topes y otras caracteristicas para desviar o detener el
miembro de cuadrante 534 en localizaciones particulares predeterminadas que corresponden a las posiciones
deseadas del miembro de véalvula 520 tales como, pero no limitadas a, posiciones abierta, cerrada y de cebado.
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En algunas formas de realizacion, el miembro de cuadrante 534 puede definir un canal con forma helicoidal 535 que
esta configurado para recibir de forma deslizable a la lengiieta 533. En esta configuracion, en algunas formas de
realizacién, como consecuencia de que el tubo de véalvula 532 y la lengiieta 533 estan sustancialmente impedidos de
girar en relacion con el alojamiento, a medida que se hace girar el cuadrante 534, la forma helicoidal del canal 535
puede ocasionar que la lenglieta 533 y por lo tanto el tubo de valvula 532 se desplacen en cualquier direccién axial en
relacion con el alojamiento, dependiendo de la direccién en que se hace girar el cuadrante 534. De esta manera, se
puede hacer que el miembro de valvula 520 se desplace entre las posiciones abierta y cerrada.

En algunas formas de realizacién, como se menciond, el miembro de cuadrante 534 y/o el alojamiento 522 pueden
estar configurados para definir retenes, topes u otras caracteristicas que hacen que el miembro de valvula 520
permanezca en la posicion abierta o parcialmente abierta en contra de la fuerza de desviacion del miembro sellador
518 después de que el usuario desplazd el miembro de valvula 520 a la posicion abierta. Esto puede permitir que el
miembro de valvula 520 permanezca en la posicion abierta sin requerir que el usuario sostenga el miembro de
cuadrante 534 en la posicién deseada.

Ahora, con referencia a las Figuras 9A — 9B, se describira otra realizacion del conector Luer obturable 610. En algunas
formas de realizacion, el conector Luer 610 puede hacerse o fabricarse a partir de cualquiera de los componentes,
caracteristicas, materiales, tamafios, geometrias, detalles o configuraciones de cualquiera de los otros conectores Luer
descritos en la presente. La Figura 9A es una vista de corte transversal del conector Luer 610 que muestra el conector
Luer 610 en una posicion cerrada, de modo que substancialmente impide que el fluido fluya a través del conector Luer
610. La Figura 9B es una vista de corte transversal del conector Luer 610 que muestra el conector Luer 610 en una
posicion abierta de modo que esta sustancialmente permitido que el fluido fluya a través del conector Luer 610. Tal
como se describira, en algunas formas de realizacién, el conector Luer 610 puede estar configurado de modo que el
conector Luer 610 se cambia manualmente entre una posicién abierta y una cerrada y no se cambia automaticamente
a una posicion abierta cuando el conector Luer 610 esta acoplado con un conector hembra. El flujo de fluido o el
medicamento a través del conector Luer 610 se representa mediante flechas en la Figura 9B. Del mismo modo que con
cualquier realizacion del conector Luer que se describe en la presente, no se requiere un sello perfecto del miembro de
valvula aunque tal sello puede ser preferido en algunas formas de realizacion.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 610 puede ser el mismo o similar que el conector Luer 510 descrito
previamente a excepcion o ademas de las caracteristicas y los componentes ilustrados en las Figuras 9A y 9B y/o que
se describen a continuacion. Por consiguiente, en algunos aspectos, el conector Luer 610 puede funcionar de la misma
manera o similar si se compara con el conector 510 descrito anteriormente. Como se ilustra en la Figura 9A, algunas
formas de realizacién del conector Luer ensamblado 610 pueden comprender un alojamiento 622, un miembro de
puerto 624 que esta ubicado cerca del segundo extremo 614 del conector Luer 610, un cono Luer 626 que esta ubicado
cerca del primer extremo 612 del conector Luer 610, un revestimiento 628 que rodea al menos una porcion del cono
Luer 626 y un miembro de valvula 620. Tal como se ilustra, el cono Luer 626 puede estar integralmente conformado
con el alojamiento 622 o, en algunas formas de realizacién, el cono Luer 626 se puede conformar separadamente y
sujetar al alojamiento 622 por medio de cualquiera de las técnicas de unién o fusion descritas en la presente o
conocidas en el arte.

En la realizacion ilustrada, el miembro de valvula 620 puede comprender el cono Luer 626, un tubo de valvula 632 (que
también se referencia como un miembro interno) que esta sostenido dentro del cono Luer 626 y una llave de paso o
miembro de empufiadura 633. El tubo de valvula 632 se puede ubicar al menos parcialmente dentro de la abertura 660
que puede estar conformada en el cono Luer 626. En algunas formas de realizacion, el conector Luer 610 puede estar
configurado a fin de permitir que el tubo de valvula 632 se traslade axialmente dentro de un rango predeterminado en
relacion con el alojamiento 622 y el cono Luer 626, de modo que el tubo de valvula 632 se puede desplazar entre las
posiciones abierta y cerrada.

Un miembro sellador resiliente con forma sustancialmente cilindrica 618 puede estar sostenido dentro del alojamiento
622 y/o del cono Luer 626. El miembro sellador resiliente 618 puede estar configurado como para cubrir de forma
sellada la o las aberturas 664a del canal 664 en el tubo de valvula 632, de modo que cuando el tubo de valvula 632
esta en la posicion cerrada, como se ilustra en la Figura 9A, el miembro sellador 618 sustancialmente impide que
cualquier fluido o medicamento fluya hacia fuera de la o las aberturas 664a que estan conformadas en el tubo de
valvula 632. Ademas, el miembro sellador 618 se puede dimensionar o configurar para permitir que el fluido o el
medicamento fluya a través de la o las aberturas 664a en el tubo de valvula 632 y hacia fuera a través de la abertura
638 en el cono Luer 626 cuando el miembro de valvula 620 esta en la posicién abierta.

Ademas, el miembro sellador 618 puede estar sostenido dentro del alojamiento 622 y estar configurado para ejercer
una fuerza de desviacion en el tubo de valvula 632 que desvia el tubo de valvula 632 a la posiciéon cerrada. En
particular, el miembro sellador 618 puede estar sostenido por el cono Luer 626 y/o el alojamiento 622 de modo que el
miembro sellador 618 esta en por lo menos un estado levemente comprimido como para ejercer una fuerza de
desviacién en el tubo de valvula 632 en la direccidon del segundo extremo 614 del conector Luer 610. Cuando se
desplaza la empufiadura 633 a la posicion abierta, como se ilustra en la Figura 9B, el tubo de valvula 632 puede ser
desplazado hacia el primer extremo 612 del conector Luer 610 en contra de la fuerza de desviacion del miembro
sellador 618. A medida que se desplaza la empufiadura 633 desde la posicién abierta a la posicion cerrada (que se
ilustra en la Figura 9A), la fuerza de desviacién del miembro sellador 618 puede devolver al tubo de valvula 632 a la
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posicion cerrada impidiendo que un fluido adicional fluya a través del miembro de valvula 620. En algunas formas de
realizacion, el fluido puede fluir alrededor de la base de la empufadura 633, tanto en la posiciéon abierta como en la
cerrada. Un sello adicional 644 se puede colocar alrededor de una porcion de tubo de valvula 632 cerca del segundo
extremo 614 del conector Luer con el fin de sustancialmente impedir que el fluido se fugue a través de la abertura o la
serie de aberturas 623 y del alojamiento 622.

En algunas formas de realizacion, la empufiadura 633 puede estar sostenida por el alojamiento 622 de una manera que
permite que la empufiadura gire sustancialmente libre en relacién con el alojamiento 622 y el tubo de valvula 632
mientras esta sostenida por el alojamiento 622 para que la empufiadura no pueda desprenderse inadvertidamente del
alojamiento 622. Ademas, la empufiadura 633 y/o el alojamiento 622 se pueden configurar para definir retenes, topes y
otras caracteristicas para desviar o detener la empufadura 633 en posiciones giratorias particulares que corresponden
a las posiciones deseadas del miembro de valvula 620 tales como, pero no limitadas a, posiciones abierta, cerrada y de
cebado.

La porcién de base 633a de la empufiadura 633 puede definir una seccién transversal en évalo o no circular de otro
modo o se configura de otra manera como para desplazar axialmente el tubo de valvula 632 a medida que se gira la
empufadura 633. Como tal, la distancia radial desde la linea central axial o centro de rotacién (que esta representado
por el eje A en las Figuras 9A y 9B) a la superficie de la porcién de base 633a puede variar desde un punto a otro en la
superficie de la porcion de base 633a. En particular, en algunas formas de realizacion, la distancia entre el centro de
rotacion A al punto en la superficie de la porcion de base 633a en contacto con el tubo de valvula 632 cuando el tubo
de valvula 632 esta en la posicion abierta (como se ilustra en la Figura 9B) puede ser mayor que la distancia entre el
centro de rotacion A al punto en la superficie de la porcidon de base 633a en contacto con el tubo de valvula 632 cuando
el tubo de valvula 632 esta en la posicion cerrada (como se ilustra en la Figura 9A). En esta configuracion, el miembro
de valvula 620 puede ser desplazado entre la posicion abierta y la posicion cerrada girando la empufiadura 633 en
relacion con el alojamiento 622, que entonces hace que la valvula 620 se desplace entre la posicion abierta y la
posicion cerrada.

En algunas formas de realizacion, como se menciond, la empufiadura 633 y/o el alojamiento 622 pueden estar
configurados para definir retenes, topes u otras caracteristicas que hacen que el miembro de valvula 620 permanezca
en la posicion abierta o parcialmente abierta en contra de la fuerza de desviacién del miembro sellador 618 después de
que el usuario desplazo el miembro de valvula 620 a la posicion abierta. Esto puede permitir que el miembro de valvula
620 permanezca en la posicién abierta sin requerir que el usuario sostenga la empufiadura 633 en la posicion deseada.

Ahora, con referencia a las Figuras 10A — 10B, se describira otra realizacion del conector Luer obturable 710. En
algunas formas de realizacion, el conector Luer 710 puede hacerse o fabricarse a partir de cualquiera de los
componentes, caracteristicas, materiales, tamafios, geometrias, detalles o configuraciones de cualquiera de los otros
conectores Luer descritos en la presente. La Figura 10A es una vista de corte transversal del conector Luer 710 que
muestra el conector Luer 710 en una posicion cerrada, de modo que substancialmente impide que el fluido fluya a
través del conector Luer 710. La Figura 10B es una vista de corte transversal del conector Luer 710 que muestra el
conector Luer 710 en una posicidon abierta de modo que esta sustancialmente permitido que el fluido fluya a través del
conector Luer 710. Tal como se describird, en algunas formas de realizacion, el conector Luer 710 puede estar
configurado de modo que el conector Luer 710 se cambia manualmente entre una posicién abierta y una cerrada y no
se cambia automaticamente a una posicion abierta cuando el conector Luer 710 estd acoplado con un conector
hembra. El flujo de fluido o el medicamento a través del conector Luer 710 se representa mediante flechas en la Figura
10B. Del mismo modo que con cualquier realizacion del conector Luer que se describe en la presente, no se requiere
un sello perfecto del miembro de valvula aunque tal sello puede ser preferido en algunas formas de realizacion.

En algunas formas de realizacién, el conector Luer 710 puede ser el mismo o similar que el conector Luer 10 descrito
previamente a excepcion o ademas de las caracteristicas y los componentes ilustrados en las Figuras 10A y 10B y/o
que se describen a continuacién. Por consiguiente, en algunos aspectos, el conector Luer 710 puede funcionar de la
misma manera o similar si se compara con el conector 10 descrito anteriormente. Como se ilustra en la Figura 10A,
algunas formas de realizacién del conector Luer ensamblado 710 pueden comprender un alojamiento 722, un miembro
de puerto 724 que esta ubicado cerca del segundo extremo 714 del conector Luer 710, un cono Luer 726 que esta
ubicado cerca del primer extremo 712 del conector Luer 710, un revestimiento 728 que rodea al menos una porcion del
cono Luer 726 y un miembro de valvula 720. Tal como se ilustra, el cono Luer 726 puede estar integralmente
conformado con el alojamiento 722 o, en algunas formas de realizacion, el cono Luer 726 se puede conformar
separadamente y sujetar al alojamiento 722 por medio de cualquiera de las técnicas de unién o fusién descritas en esta
descripcion o conocidas en el arte.

En la realizacion ilustrada, el miembro de valvula 720 puede comprender el cono Luer 726, un tubo de valvula 732 (que
también se referencia como un miembro interno) que esta sostenido dentro del cono Luer 726 y un miembro de
empufadura 733. El tubo de valvula 732 se puede ubicar al menos parcialmente dentro de la abertura 760 que puede
estar conformada en el cono Luer 726. En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 732 y el alojamiento 722
pueden estar configurados a fin de permitir que el tubo de valvula 732 se traslade axialmente dentro de un rango
predeterminado en relacion con el alojamiento 722 y el cono Luer 726, de modo que el tubo de valvula 732 se puede
desplazar entre las posiciones abierta y cerrada. En algunas formas de realizacion, el tubo de valvula 732 puede definir
lengletas, protuberancias y otras caracteristicas 735 a fin de limitar el desplazamiento axial del tubo de valvula 732 en
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direccion contraria al alojamiento 722, de modo de no quitar inadvertidamente el tubo de valvula 732 del alojamiento
722 a medida que se retira el tubo de valvula 732. Como tal, el tubo de valvula 732 se puede desplazar entre las
posiciones abierta y cerrada tirando o empujando, respectivamente, de la empufiadura 733 que puede estar
conformada integralmente con o sujeta en el tubo de valvula 732.

Un miembro sellador sustancialmente estanco a fluidos 744 puede estar sostenido por el alojamiento 722 y se puede
configurar para que selle la abertura en el alojamiento 722 a través de la cual puede pasar el tubo de vélvula 732. En
algunas formas de realizacién, el miembro sellador 744 puede estar configurado a fin de proveer una fuerza hacia
dentro radial en la superficie exterior del tubo de valvula 732 para impedir el movimiento axial del tubo de valvula 732
en relacién con el alojamiento 722. En algunas formas de realizacién, el miembro sellador 744 puede estar configurado
para ejercer una fuerza de desviacion en el tubo de valvula 732 que desvia el tubo de valvula 732 a la posicion cerrada.
El miembro sellador 744 se puede disefiar de modo que una magnitud de la fuerza hacia dentro radial es suficiente
para impedir que el miembro de valvula 720 se abra inadvertidamente desde la posicién cerrada. Ademas, el miembro
sellador 744 se puede configurar de modo de sustancialmente impedir que cualquier fluido o medicamento fluya hacia
fuera de la abertura que se conforma en el alojamiento 722 a través de la cual pasa el tubo de valvula 732. En algunas
formas de realizacion, el tubo de valvula 732, el sello 744 y/o el alojamiento 722 estan configurados para definir
retenes, topes y otras caracteristicas para desviar el miembro de valvula 720 de modo que permanezca en posiciones
axiales predeterminadas en relacién con el alojamiento 722.

Ahora, con referencia a las Figuras 11A — 11B, se describira otra realizacién del conector Luer obturable 810. En
algunas formas de realizacion, el conector Luer 810 puede hacerse o fabricarse a partir de cualquiera de los
componentes, caracteristicas, materiales, tamafios, geometrias, detalles o configuraciones de cualquiera de los otros
conectores Luer descritos en la presente. La Figura 11A es una vista de corte transversal del conector Luer 810 que
muestra el conector Luer 810 en una posicién cerrada, a fin de substancialmente impedir que el fluido fluya a través del
conector Luer 810. La Figura 11B es una vista de corte transversal del conector Luer 810 que muestra el conector Luer
810 en una posicidn abierta de modo que esta sustancialmente permitido que el fluido fluya a través del conector Luer
810. Tal como se describira en algunas formas de realizacién, el conector Luer 810 puede estar configurado para que
se pueda cambiar automaticamente el miembro de vélvula 820 del conector Luer 810 entre una posicion abierta y una
cerrada. El flujo de fluido o medicamento a través del conector Luer 810 se representa mediante flechas en la Figura
11B. Cuando el tubo de valvula 832 (que también se referencia como un miembro interno) del conector Luer 810 esta
en la posicion abierta, sustancialmente se puede permitir que el fluido fluya a través del conector Luer 810. De manera
similar, cuando el tubo de valvula 832 esta en la posicidn cerrada, sustancialmente se puede impedir que el fluido fluya
a través del conector Luer 810. Del mismo modo que con cualquier realizacion del conector Luer que se describe en la
presente, no se requiere un sello perfecto del miembro de valvula aunque tal sello puede ser preferido en algunas
formas de realizacion.

En algunas formas de realizacion, el conector Luer 810 puede ser el mismo o similar que el conector Luer 10 descrito
previamente a excepcioén o ademas de las caracteristicas y los componentes ilustrados en las Figuras 11A 'y 11B y/o
que se describen a continuacion. Por consiguiente, en algunos aspectos, el conector Luer 810 puede funcionar de la
misma manera o similar si se compara con el conector 10 descrito anteriormente. Como se ilustra en la Figura 11A,
algunas formas de realizacion del conector Luer ensamblado 810 pueden comprender un alojamiento 822, un miembro
de puerto 824 que esta ubicado cerca del segundo extremo 814 del conector Luer 810, un cono Luer 826 que esta
ubicado cerca del primer extremo 812 del conector Luer 810, un revestimiento 828 que rodea al menos una porcion del
cono Luer 826 y un miembro de véalvula 820. Tal como se ilustra, el tubo de valvula 832 puede estar integralmente
conformado con el miembro de puerto 824 o, en algunas formas de realizacién, el tubo de valvula 832 se puede
conformar separadamente y sujetar en el miembro de puerto 824 por medio de cualquiera de las técnicas de union o
fusion descritas en esta descripcion o conocidas en el arte.

En la realizacién ilustrada, el miembro de valvula 820 puede comprender el cono Luer 826, un tubo de valvula 832 que
esta sostenido dentro del cono Luer 826. El tubo de valvula 832 se puede ubicar al menos parcialmente dentro de la
abertura 860 que puede estar conformada en el cono Luer 826. En algunas formas de realizacion, el cono Luer 826 y el
alojamiento 822 pueden estar configurados a fin de permitir que el cono Luer 826 se traslade axialmente dentro de un
rango predeterminado en relacién con el alojamiento 822 y el tubo de valvula 832, de modo que el miembro de valvula
820 se puede desplazar entre las posiciones abierta y cerrada. En algunas formas de realizacion, el cono Luer 826
puede definir lengiietas, protuberancias y otras caracteristicas 835 a fin de acoplar la porcién de extremo del conector
hembra 76 de modo que el cono Luer 826 se puede retraer cuando el conector hembra 76 esta acoplado de forma
roscada con el conector Luer 810, como se describird a continuacién. Tal como se describira, el cono Luer 826 se
puede desplazar entre las posiciones abierta y cerrada acoplando y desacoplando de forma roscada, respectivamente,
un conector hembra 76 con el conector Luer 810.

Un miembro sellador sustancialmente estanco a fluidos 844 puede estar sostenido por el tubo de valvula 832 y se
puede configurar para que selle la abertura 860 entre la superficie exterior del tubo de valvula 832 y la superficie interior
del cono Luer 826 de modo que sustancialmente se impide que el fluido fluya hacia la cdmara 856 y dentro del
alojamiento 822. En algunas formas de realizacion, el cono Luer 826 puede estar configurado para que se desvie hacia
una posicién cerrada de modo tal que a medida que se retira el conector hembra 76 del conector Luer 810 el cono Luer
826 vuelve automaticamente a la posicién cerrada.
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Con referencia a la Figura 11B, a medida que el conector Luer macho 810 y el conector hembra 76 se desplazan uno
hacia el otro para un acoplamiento roscado, la superficie interior 86 del conector hembra 76 puede hacer contacto con
la superficie exterior del cono Luer 826 o la porcion de extremo del conector hembra 76 puede hacer contacto con las
lenglietas 835 que estan conformadas en la superficie exterior del cono Luer 826. Esto puede provocar un sello
estanco a fluidos entre la superficie interior 86 del conector hembra 76 y la superficie exterior del cono Luer 826. A
medida que el conector Luer macho 810 y el conector hembra 76 se desplazan todavia més hacia el acoplamiento
roscado, la fuerza de contacto entre el conector hembra 76 y el cono Luer 826 puede forzar al cono Luer 826 a
retraerse de modo que la porcién de extremo flexible 826a del cono Luer 826 se estrecha alrededor del tubo de valvula
832 y hace que se abra la abertura o ranura 838 en la porcion de extremo flexible 826a del cono Luer 826 exponiendo
asi las aberturas 864a en el tubo de valvula 832 y permitiendo que el fluido fluya hacia el conector hembra 76. A
medida que se retira el conector hembra 76 del conector Luer 810, el cono Luer 826 preferentemente vuelve a su
posicion cerrada.
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REIVINDICACIONES
1. Un conector Luer (110) que comprende:

un alojamiento (122) que tiene un conducto hueco, un primer extremo (112) y un segundo extremo (114),

un cono Luer macho (126) que esta sostenido por el alojamiento que se configura para girar en relacion con el
alojamiento, donde el cono Luer macho tiene una primera abertura (138) y un canal (160) a través del cono
Luer macho en comunicacion fluida con el primer extremo abierto,

un miembro interno sustancialmente rigido (132) que se extiende hacia el canal del cono Luer macho(126),
hacia el primer extremo abierto (138) del cono Luer macho,

en donde:

al menos uno del cono Luer macho (126) y del miembro interno (132) es trasladable axialmente entre
una primera posicion y una segunda posicién en relacion con el otro del cono Luer macho (126) y del
miembro interno (132),

el cono Luer macho (126) y el miembro interno (132) cooperan de modo tal que la rotacion del cono
Luer macho en una primera direccion en relacion con el alojamiento (122) aumenta un
desplazamiento axial entre el primer extremo abierto (138) del cono Luer macho (126) y una porcion
de extremo del miembro interno (132),

en la primera posicion, la porcion de extremo del miembro interno (132) provee un sello
sustancialmente estanco a fluidos en relacién con el primer extremo abierto (138) del cono Luer
macho (126), de modo de sustancialmente impedir un flujo de fluido a través del cono Luer macho
(126), y

en la segunda posicion, la porcidon de extremo del miembro interno (132) esta separada del primer
extremo abierto (138) de modo tal que permite que el fluido fluya a través del primer extremo abierto
del cono Luer macho (126).

2. El conector Luer (110) de la reivindicacion 1, caracterizado porque el cono Luer macho (126) esta configurado
para girar en una primera direccioén en relacion con el alojamiento (122) a medida que un conector hembra se conecta
de forma roscada con el conector Luer.

3. El conector Luer (110) de una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el cono Luer
macho (126) y el miembro interno (132) cooperan de modo tal que la rotacidon del cono Luer macho en una segunda
direccion en relacién con el alojamiento (122) disminuye el desplazamiento axial entre el primer extremo abierto (138)
del cono Luer macho y la porcion de extremo del miembro interno.

4. El conector Luer (110) de una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el miembro
interno (132) es trasladable axialmente en relacién con el cono Luer macho (126).

5. El conector Luer (110) de una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el miembro
interno (132) comprende una abertura axial (164a, 164b) a través de por lo menos una porcién del miembro interno,
donde la abertura axial esta en comunicacion fluida con el conducto hueco del alojamiento (122) y esta configurada de
modo de permitir que el fluido fluya a través del miembro interno.

6. El conector Luer (110) de una cualquiera de las reivindicaciones 1- 4, caracterizado porque el miembro interno
(132) tiene una seccidn transversal maciza a lo largo de por lo menos una porcién sustancial de la longitud del mismo,
de modo tal que se requiere que fluya al menos una cantidad sustancial de fluido a través del conector Luer de modo
que fluya alrededor de una superficie exterior del miembro interno.

7. EIl conector Luer (110) de una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque ademas
comprende una camara dentro del alojamiento (122) donde la camara se configura para producir un cambio en el
volumen a medida que al menos uno del cono Luer macho (126) y del miembro interno (132) se traslada axialmente
entre la primera posicién y la segunda posicion en relacion con el otro del cono Luer macho y del miembro interno y en
donde el volumen de la camara es mayor cuando el cono Luer macho y el miembro interno estan en la primera
posicion.

8. El conector Luer (110) de una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el miembro
interno (132) comprende una superficie helicoidal o en angulo (132d), donde la superficie helicoidal o en angulo esta
configurada para cooperar con el cono Luer macho y provocar el cambio en el desplazamiento axial entre el cono Luer
macho (126) y el miembro interno a medida que se gira el cono Luer macho.

9. EI conector Luer (110) de una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque ademas
comprende un miembro resiliente (118) que esta configurado para desviar el cono Luer macho (126) y el miembro
interno (132) hacia la primera posicion.

10. El conector Luer (110) de una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el cono Luer
macho (126) tiene una superficie exterior con forma cénica.
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11. El conector Luer (210) de una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque una abertura
en el primer extremo abierto del cono Luer macho (226) y la porcion de extremo del miembro interno (232) tienen una
forma de seccién transversal en dvalo u otra forma no circular.

12. El conector Luer (210) de la reivindicacion 11, caracterizado porque la abertura en el primer extremo abierto del
cono Luer macho (226) tiene una porcion de pared interna ahusada (226c¢), la porcion de extremo del miembro interno
(232) tiene una porcién de pared externa ahusada que coopera con la porcion de pared interna del cono Luer macho,
donde el cono Luer macho y el miembro interno estan configurados de modo tal que la rotacion relativa entre el cono
Luer macho y el miembro interno provoca un desplazamiento axial entre el cono Luer macho y el miembro interno.

30



ES 2493515713

75

16, 74

31



ES 2493515713

o 70
28
DN
— 72
— ~
= 25
- 1_--_*
1 B 26
p— v - |
7 —
22

176, A4

32



S4—

ES 2493515713

V({174

33

N 2 27 60 g
260
R Y.\NR A\ //2'
SN ! l
R NOANAANANNN AN
-— Q- 26"
— _— __—\ s 1)
50’ 44 - 35’ \JZ ’
V4 /fz'
AN | }
gz 4 42 22 60/ g
' 260 7%
24
™N L
PV SN\
o > T A ——
S . ////_{_‘//////////////////// //{___ 50
N B <o 86
7
777 26
50" 44 \75” 28NN 7 4



ES 2493515713

126 1265 158

--—~]26e

e

- -

— 260

I \ //262?
il

126c
7 zgdfm;b
1260 12602

|

132
132F -~
1321
1645 _-'---'J{
O
V7320

B

It

1

I 1

I 1

1

1

[}

(]

H

(]

(]

(]

(|

(|

|

1324 L
73242 ‘t f

132¢ U A2 15207
iﬂ : L L IH
7326 7328

6. 4F

76, 48

34



AG A HG A

ES 2493515713

9#Z
#92.
A2 LAY s
Y744 27
ozes r 7
o892 NS
4 AN
o8 LLLNLLL L Ll L || -
[~oz5c 2977 7 -— ™
~._| ¥
m\“ s
V% mwwhw DP)t—=Ax -\ o1
v - > orz ree
09¢" 172
o9zz/ 7T ZE / e 922 S~ oz

35



ES 2493515713




ES 2493515713

4/0\ PN
423
414 \\ /" 8
]
424\ N _ /7 296
474 PN\ N \ padd
i e & 438
=
RN ~~—420
\ —
- P
420 422 o
5 2
4 /4 426
86
e — — | P L35
850
60
420 422 432 <
428

r16. 74

37



ES 2493515713

570
N 534
572
523
By 555 518 . /
S24- ek 554
Z \
s74 | = \\\ \ [
T \ 3

528

564 _-526

50
560
&6

!
%

S35 532
520 522

6. 85

38



ES 2493515713

670
™ 533\ A~
: 620
| Il / 664
678 632
624 ot l 628 660
Y |
.’ N — 626
674 | | T - 672
\ I—— . \ ,/
523~—-/j \ |\\ 1/ = =
_— NN
l 638
NY -\i
6350
224 664
620
/
N s A~ 618 /654
| , 632
644 l \ 528
624 \ 660
. - 626
N .' \\ 672
| i % ,)
TN | iz L A" a0
— - I [ i el —_ __’______ ] 36‘
== N 7
674
6330 — \if
6640

622

39



ES 2493515713

728

| | \ 712
T35 ~

720 /

735

r7¢. 104

o 774
TN \

- 24
722 ‘ | !
§ 27, 1, 728

i 1 ll ; 726 712

733 n NN e

1~ 20

X 738

rt s

720 ~ 735 ' ' 732

6. 108

40



ES 2493515713

77 Dlf

1434
r98

NN = =
s v Zrarss - —
2928 -

4 S~—2/8
928 -
18— 095 / 1 014
228\, MM\% /m% il S~—o18
Vil 204
BN ; \
2928 SRR lsl/VV/\//vvl\ \\\\\\ 4 =
7% “\\“
\7 VRN .__f S— — -
o AR NN NANANNNNNNNNNNNNY
g V/////////V/ JU Vo N 28

41



10

ES 2493515713

REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

La lista de documentos indicada por el solicitante se ha confeccionado exclusivamente para informacion del lector y no
forma parte de la documentacion de la patente europea. Dicha lista se ha elaborado con gran esmero. Sin embargo, la
Oficina Europea de Patentes declina toda responsabilidad por eventuales errores u omisiones.

Documentos de patentes citados en la descripcién

» US 2008287920 A1 [0006] » EP 1946792 A1 [0006]
WO 2004082756 A1 [0006] + WO 2006076656 A2 [0006]

- WO 2006088858 A2 [0006] +  US 5685866 A [0028] [0054]
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