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ES 2498 767 T3

DESCRIPCION

Dispositivo para separar franjas de banda de una banda dividida longitudinalmente, especialmente de una banda
metalica

La invencion se refiere a un dispositivo para separar franjas de banda de una banda dividida longitudinalmente,
especialmente de una banda metadlica, con discos de separacion dispuestos sobre un arbol de separacion que
pueden ser posicionados unos respecto a otros a distancias correspondientes al ancho de las franjas de banda, asi
como con un dispositivo integrado en el arbol de separacion para fijar por apriete los discos de separacion
posicionados sobre el arbol de separacion, segun el preambulo de la reivindicacion 1.

En las instalaciones de division longitudinal de bandas, mediante una tijera de division longitudinal se cortan
conjuntos de banda formando franjas de banda que a continuacion se enrollan formando anillos partidos. Para el
siguiente transporte de las franjas de banda después de la tijera de division longitudinal a una maquina enrolladota
se emplean los arboles de separacion del tipo genérico. Dichos arboles de separacion impiden que se crucen las
distintas franjas de banda y garantizan una marcha recta de la banda.

El documento DE8802161U1 describe un arbol de separacién con discos de separacién que estan colocados sobre
anillos de soporte y que se pueden posicionar a una distancia unos a otros. Sobre el arbol de separacion esta
colocado de forma concéntrica y estanqueizada con un espacio de distancia que se puede someter a una presion
hidraulica, un cilindro radialmente expansible sobre el que estan colocados los anillos de soporte que reciben los
discos de separacion y que durante la expansion del cilindro se sujetan sobre el cilindro con un ajuste forzado. En
este arbol de separacion conocido resulta desventajoso que los segmentos de anillo de soporte de los discos de
separacion deben ser posicionados manualmente sobre el arbol de separacion por un técnico de montaje.

Es conocido un arbol de separacion sobre el que estan colocados los discos de separacion con anillos
distanciadores que corresponden a los anchos de las bandas estando inmovilizados juntos. El arbol se extrae de la
instalacion de produccion manualmente o mediante un dispositivo y se ensambla manualmente conforme al
programa de corte. El montaje previo de arboles de separacion con discos de separacion y anillos distanciadores
requiere un gran esfuerzo de personal y una alta disponibilidad de la instalacion.

Ademas, hay sistemas en los que los discos de separacion pueden desplazarse mediante un manipulador
motorizado dispuesto fuera del arbol de separacion a la posicion determinada por el programa de corte y, a
continuacion, se fijan sobre el arbol mediante cojines tensores neumaticos. La desventaja de estos sistemas
conocidos consiste en que el uso de manipuladores externos en combinacién con arboles tensores neumaticos
queda limitado a nuevas instalaciones, ya que en las instalaciones existentes, generalmente no esta disponible el
espacio de construccidon necesario para un manipulador. Esto dificulta la modernizacién de instalaciones
existentes.

En los documentos DE10331023A1 y DE3820997C2 se describen dispositivos para separar mediante rodillos de
control franjas de banda de una banda metdlica dividida longitudinalmente.

Por el documento DE19959333B4 se dio a conocer un dispositivo para separar franjas de banda mediante anillos
de distintos diametros.

Por el documento DE19607478C1 se dio a conocer un dispositivo en el que la separacion de las franjas de banda
se realiza mediante espadas pivotantes.

La invencion tiene el objetivo de desarrollar un dispositivo del tipo genérico para separar franjas de banda de una
banda dividida longitudinalmente, que permita el posicionamiento automatico de los discos de separacion sobre el
arbol de separacion y no requiera espacio de construccion adicional.

Segun la invencion, este objetivo se consigue mediante un dispositivo de separacion con las caracteristicas de la
reivindicacion 1.

Las reivindicaciones subordinadas contienen variantes ventajosas y convenientes de la invencion.

A continuacion, la invencion se describe con la ayuda de figuras en los dibujos, que muestran lo siguiente:

la figura 1, una seccion longitudinal de un arbol de separacion para separar franjas de banda de una banda
metalica dividida longitudinalmente y

la figura 2, una seccion transversal del arbol de separacién segun la linea de seccién IlI-Il de la figura 1 en una
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representacion aumentada.

El arbol de separacion 1 fijo para separar franjas de banda 2 de una banda metalica dividida longitudinalmente
esta dotado de discos de separacion 3 que se pueden posicionar unos respecto a otros sobre el arbol de
separacion 1 a distancias 4 correspondientes al ancho de las franjas de banda.

En el arbol de separacion 1 estan integrados dos carros de transporte 8, 9 que estan dispuestos en lados
diagonalmente opuestos y que pueden desplazarse en ranuras guia 5, 6 paralelamente con respecto al eje 7-7 del
arbol de separacion 1, mediante un accionamiento, con respectivamente un elemento de agarre 10 que se puede
introducir y extraer radialmente en y del arbol de separacion 1, para agarrar un disco de separacién 3 que ha de
ser transportado a una posicion sobre el arbol de separacion 1, predeterminada por un programa de corte, y para
soltar el disco de separacién posicionado, asi como dos barras tensoras 11, 12 neumaticas, dispuestas de forma
girada 90° con respecto a los carros de transporte 8, 9. La barras tensoras 11, 12 que se extienden en la direccion
del eje 7-7 del arbol de separacion 1 pueden extraerse radialmente del arbol a través de hendiduras longitudinales
13, 14 en el arbol de separacion 1, para fijar por apriete los discos de separacion 3 posicionados sobre el arbol de
separacion 1.

El accionamiento del primer carro de transporte 8 se realiza mediante un elemento de tracciéon 15 circunferencial
guiado mediante un rodillo de accionamiento 16 y un rodillo inversor y tensor 17 que se puede ajustar en la
direccion del eje 7-7 del arbol de separacion 1 mediante un cilindro de ajuste 18 accionado por un medio de
presion. El elemento de traccion 15 esta dividido, estando fijados un extremo 15a del elemento de traccion 15 a la
carcasa 19 del carro de transporte 8 y el otro extremo 15b del elemento de traccién 15 a una corredera de control
20 guiada de tal forma que puede deslizarse dentro del carro de transporte 8, paralelamente con respecto al eje 7-7
del arbol de separacion 1.

La corredera de control 20 esta unida a la carcasa 19 del carro de transporte 8 a través de un muelle tensor 21 y
presenta una superficie de ajuste 22 oblicua, orientada hacia fuera, que actua en conjunto con una correspondiente
contrasuperficie 23 oblicua, orientada hacia dentro, del elemento de agarre 10, de tal forma que con un pretensado
del elemento de traccion 15, ajustado por el cilindro de ajuste 18, la corredera de control 20 adopta con la
superficie de ajuste 22 una posicion 20 producida por el muelle tensor 21 que esta representada en el segundo
carro de transporte 9 y en la que el elemento de agarre 10 se encuentra introducido en el arbol de separacion 1.

Por un aumento de la tension de traccion del elemento de traccion 15 por el cilindro de ajuste 18, el elemento de
agarre 10 se extrae del arbol de separacion 1 en el sentido de la flecha b, por medio de la corredera de control 20
que se mueve en sentido contrario al sentido de accién del muelle tensor 21, en el sentido de la flecha a, a la
posicién 20b.

El muelle tensor 21 realizado como muelle de compresion esta sentado sobre una espiga guia 24 de la corredera
de control 20 y se apoya con un extremo en un disco de tope 25 de la espiga guia 24 y con el otro extremo en un
alma 26 de la carcasa 19 del carro de transporte 8.

El accionamiento del segundo carro de transporte 9 que es de construccion idéntica al primer carro de transporte 8
se realiza mediante un segundo elemento de traccién 27 guiado por un rodillo de accionamiento 28 y un rodillo
inversor y tensor 29 que mediante el cilindro de ajuste 18 accionado por un medio de presion puede ajustarse junto
al rodillo inversor y tensor 17 del accionamiento por medio de traccion del primer carro de transporte 8 a fin de
aumentar la tensién de traccion de los dos elementos de traccion 15, 27 en la direccion del eje 7-7 del arbol de
separacion 1.

El accionamiento de los rodillos de accionamiento 16, 28 de los elementos de traccién 15, 27 de los dos carros de
transporte 8, 9 con los elementos de agarre 10 se realiza mediante un motor de accionamiento 30 controlado y un
engranaje de marcha sincronica 31 o dos motores de accionamiento sincronizados de forma electrénica para el
accionamiento sincronico de los rodillos de accionamiento 16, 28 de los elementos de traccion 15, 27 de los dos
carros de transporte 8, 9 para posicionar un disco de separacion 3.

Los discos de separacion 3 estan soportados de forma giratoria sobre el arbol de separacion 1 fijo, mediante
rodamientos 32.

La extension de las franjas de banda 2 a cierta distancia encima de los rodamientos 32 de los discos de separacion
3 queda garantizada por rodillos transportadores no representados, dispuestos delante y detras del arbol de
separacion 1, para evitar marcas de cantos en las franjas de banda.
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Una seccion final 1a del arbol de separacion 1 sirve de almacén 33 para proporcionar los discos de separaciéon 3
que han de ser posicionados.

El arbol de separacion antes descrito, dotado de dos carros de transporte con respectivamente un elemento de
agarre para posicionar los anillos de separacion se usa preferentemente en el procesamiento de franjas de banda
estrechos en relacion con el diametro del arbol de separacion, a fin de evitar el ladeo de los anillos de separacion
que son estrechos por razones del funcionamiento.

Para procesar franjas de banda anchos se puede usar un arbol de separacién con un carro de transporte con un
elemento de agarre para posicionar los discos de separacion.

En otras formas de realizacion ventajosas del arbol de separacion, el deslizamiento del carro de transporte con el
elemento de agarre para posicionar los discos de separacion sobre el arbol de separacién se realiza mediante un
husillo, una cremallera o un cilindro de presién.

Otra forma de realizacion ventajosa del arbol de separacion se caracteriza por al menos un carro de transporte que
puede desplazarse en una ranura guia del arbol de separacion, paralelamente con respecto al eje del arbol de
separacion, con un electroiman que se puede encender y apagar para agarrar un disco de separacion que ha de
ser transportado a una posicidon sobre el arbol de separacion, predeterminada por un programa de corte, y para
soltar el disco de separacioén posicionado.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2498 767 T3

REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo para separar franjas de banda de una banda dividida longitudinalmente, especialmente de una
banda metalica, con discos de separacién dispuestos sobre un arbol de separaciéon que pueden ser posicionados
unos respecto a otros a distancias correspondientes al ancho de las franjas de banda, asi como con un dispositivo
integrado en el arbol de separacion para fijar por apriete los discos de separacién posicionados sobre el arbol de
separacion, caracterizado por un dispositivo para el posicionamiento automatico de los discos de separacion (3)
sobre el arbol de separacion (1) fijo, conforme a un programa de corte, que adicionalmente al dispositivo para fijar
por apriete los discos de separacion (3) sobre el arbol de separacion (1) esta integrado en este, y por al menos un
carro de transporte (8) que mediante un accionamiento por motor se puede desplazar en una ranura guia (5) del
arbol de separacion (1) paralelamente con respecto al eje (7-7) del arbol de separacion (1) y que presenta un
elemento de agarre (10) que se puede extraer e introducir radialmente del y en el arbol de separacion (1), para
agarrar un disco de separacion (3) que mediante el carro de transporte (8) ha de ser transportado a una posicion
sobre el arbol de separacion (1), predeterminada por un programa de corte, y para soltar el disco de separacion (3)
posicionado.

2.- Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por un accionamiento del primer carro de transporte (8)
mediante un elemento de traccion (15) circunferencial, guiado a través de un rodillo de accionamiento (16) y un
rodillo inversor y tensor (17) y que mediante un cilindro de ajuste (18) accionado por un medio de presién puede
ajustarse en la direccion del eje (7-7) del arbol de separacion (1), en el que el elemento de traccion (15) esta
dividido, en el que un extremo (15a) del elemento de traccion (15) esta fijado a la carcasa (19) del carro de
transporte (8) y el otro extremo (15b) del elemento de traccion (15) esta fijado a una corredera de control (20) que
esta guiada de forma deslizable dentro del carro de transporte (8), paralelamente con respecto al eje (7-7) del arbol
de separacion (1), y que a través de un muelle tensor (21) esta unida a la carcasa (19) del carro de transporte (8),
presentando la corredera de control (20) una superficie de ajuste (22) oblicua, orientada hacia fuera, que actda en
conjunto con una correspondiente contrasuperficie (23), orientada hacia dentro, del elemento de agarre (10), de tal
forma que con un pretensado del elemento de traccion (15), ajustado por el cilindro de ajuste (18), la corredera de
control (20) adopta con la superficie de ajuste (22) una posicion (20a) producida por el muelle tensor (21), en la
que el elemento de agarre (10) se encuentra introducido en el arbol de separacioén (1), y porque por un aumento de
la tension de traccion del elemento de traccion (15), producido por el cilindro de ajuste (18), el elemento de agarre
(10) es extraido del arbol de separacion (1) por la corredera de control (20) que se mueve en sentido contrario al
sentido de accién del muelle tensor (21).

3.- Dispositivo segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado por un segundo carro de transporte (9) con un
elemento de agarre (10), que esta dispuesto en el lado diagonalmente opuesto al primer carro de transporte (8) con
un elemento de agarre (10) para los discos de separacion (3) que han de ser posicionados y que (9) puede
desplazarse en una ranura guia (6) del arbol de separacion (1), paralelamente con respecto al eje (7-7) del arbol de
separacion (1), asi como con un accionamiento del carro de transporte (9) por un segundo elemento de traccion
(27) guiado a través de un rodillo de accionamiento (28) y un rodillo inversor y tensor (29) que mediante el cilindro
de ajuste (18) accionado por un medio de presion puede ajustarse junto al rodillo inversor y tensor (17) del
accionamiento por medio de traccion del primer carro de transporte (8) para aumentar la tension de traccion de los
dos elementos de traccion (15, 27) en la direccién del eje (7-7) del arbol de separacion (1), asi como con un motor
de accionamiento (30) controlado y un engranaje de marcha sincronica (31) o dos motores de accionamiento
sincronizados eléctricamente para el accionamiento sincronico de los rodillos de accionamiento (16, 28) de los
elementos de traccion (15, 27) de los dos carros de transporte (8, 9) para el posicionamiento de un disco de
separacion (3) por los dos carros de transporte (8, 9).

4.- Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1a 3, caracterizado por dos barras tensoras (11, 12) neumaticas
que estan montadas en el arbol de separacién (1) estando girados 90° con respecto a los carros de transporte (8,
9) y que se extienden en el sentido del eje (7-7) del arbol de separacion (1) y, para fijar por apriete los discos de
separacion (3) posicionados sobre el arbol de separacion (1) se pueden extraer del arbol radialmente a través de
hendiduras longitudinales (13, 14) del arbol de separacion (1).

5.- Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1a 4, caracterizado porque los discos de separacion (3) estan
soportados de forma giratoria, mediante rodamientos (32), sobre el arbol de separacion (1) fijo.

6.- Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1a 5, caracterizado porque al menos una seccion terminal (1a)
del arbol de separacion (1) sirve de deposito (33) para proporcionar los discos de separacion (3) que han de ser
posicionados.

7.- Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por un husillo, una cremallera o un cilindro de presion para
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deslizar el carro de transporte con el elemento de agarre para posicionar los discos de separacion sobre el arbol de
separacion.

8.- Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por al menos un carro de transporte que se puede
desplazar en una ranura guia del arbol de separacion, paralelamente con respecto al eje del arbol de separacion,
mediante un accionamiento por motor, y que presenta un electroiman que se puede encender y apagar para
agarrar un disco de separacion que con el carro de transporte ha de ser transportado a una posicion sobre el arbol
de separacion, predeterminada por un programa de corte, y para soltar el disco de separacién posicionado.
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